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GARANTIA LIMITADA

CLIMAX Portable Machine Tools, Inc. (en lo sucesivo denominada «CLIMAX») garantiza que todas las
maguinas nuevas carecen de defectos de materiales y fabricacion. Esta garantia esta disponible para el com-
prador original durante un periodo de un afio después de la entrega. Si el comprador original encuentra cual-
quier defecto en los materiales o la fabricacidn durante el periodo de garantia, debe ponerse en contacto con
su representante de fabricay devolver la maguina entera, con los gastos de envio pagados, alafabrica. CLI-
MAX, asu discrecion, reparard o reemplazara la maguina defectuosa sin cargo y la devolvera con el envio

pagado.

CLIMAX garantiza que todos |os componentes carecen de defectos de materialesy fabricacion, y que todo el
trabajo se harealizado correctamente. Esta garantia esta disponible para el cliente que compre piezas 0 mano
de obra durante un periodo de 90 dias después de la entrega de la pieza o la maguina reparada o 180 dias en
el caso de las maguinas y los componentes utilizados. Si e comprador que adquiere piezas o mano de obra
detecta cualquier defecto en los materiales o en la fabricacion durante del periodo de garantia, debe ponerse
en contacto con su representante de fabricay devolver la pieza o lamaquinareparada, con los gastos de envio
pagados, alafabrica. CLIMAX, asu discrecion, reparara o reemplazara la pieza defectuosa o arreglaralos
defectos en € trabgjo realizado, sin cargo alguno, y devolverala pieza o la méaquina reparada con el envio

pagado.
Estas garantias no se aplican en |os siguientes casos:

» Dafios después de la fecha de envio no causados por defectos en los materiales o la fabricacion
 Dafios por un mantenimiento incorrecto o inadecuado de la maguina

» Dafios causados por lareparacion o modificacion no autorizadas de la maguina

» Dafios causados por el uso indebido de la méaquina

» Dafios causados por el uso de la méquina por encima de su capacidad nominal

Cualquier otra garantia, expresa o implicita, incluyendo, entre otras, las garantias de comerciabilidad o apti-
tud para un proposito en particular, queda excluiday denegada.

Condiciones de venta

Asegurese de revisar las condiciones de venta que se indican en €l reverso de su factura. Estas condiciones
controlan y limitan sus derechos con respecto alos articulos adquiridos a CLIMAX.

Acerca de este manual

CLIMAX proporciona el contenido de este manual de buena fe como guia para el operario. CLIMAX no
puede garantizar que lainformacion contenidaen este manual sea correcta paraaplicacionesdistintasalaque
se describe en este manual. Las especificaciones del producto estén sujetas a cambios sin previo aviso.
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1 INTRODUCCION

EN ESTE CAPITULO:

1.1 COMO UTILIZAR ESTE MANUAL = = = = = = = = = = = = = = = = = = = & & o & oo oo oo m o m o m oo - 1
1.2 ALERTASDE SEGURIDAD = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = & & & & & oo oo oo - o s 1
1.3 INDICACIONES DE SEGURIDAD GENERALES = = = = = = = = = = = = = = = = = & oo oo s oo oo m o 2
1.4 INDICACIONES DE SEGURIDAD ESPECIFICAS DE LAMAQUINA = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - 3
1.5 ANALISIS DE RIESGOS Y MITIGACION DE LAS AMENAZAS = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 3
1.6 LISTA DE VERIFICACION DEL ANALISIS DE RIESGOS = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 4
L7ETIQUETAS = = = = = = = = = = s o o s e e e e e e e e e e i e e e a s - - 5

1.1 COMO UTILIZAR ESTE MANUAL

El presente manual proporcionalainformacion Lea el manual completo parafamiliarizarse con €l
necesaria para configurar, manejar, mantener, sistema BG38 Boiler Gun antes de configurarlo o
almacenar, enviar y eliminar laBG38 Boiler Gun. manejarlo.

La primera pagina de cada capitulo incluye un
resumen para facilitar la busqueda de informacion.
L os apéndices contienen informacion adicional
sobre &l producto parafacilitar la configuracién, el
manejo y las tareas de mantenimiento.

1.2 ALERTAS DE SEGURIDAD

Tenga en cuenta las alertas de seguridad impresas a
lo largo del manual. Las alertas de seguridad A ADVERTENCIA

advierten de situaciones peligrosas especificas que Indica una si;uacién peligrosa que, si no se
pueden producirse mientras se manejala maguina. evita, PODRIA TENER como consecuencia
Ejemplo de alertas de seguridad empleadas en este la muerte o lesiones graves.
manual *: ;

A PRECAUCION

A PELIGRO Indica una situacion peligrosa que, si no se

Indica una situacion peligrosa que, si no se :ewf[a, poclirla tener cgmodconsecuenma
evita, TIENE como consecuencia la muerte eslones leves 0 moderadas.

o lesiones graves. m

1. Para mas informacién acerca de las alertas de segu- Indica una situacion peligrosa que, si no se
ridad, consulte la norma ANSI/NEMA Z535.6-2011, Infor- evita, podria tener como consecuencia
macion sobre la seguridad del producto en manuales, dafios materiales, el fallo del equipo o unos
instrucciones y otros materiales afines. resultados de trabajo no deseados.

P/N 100242-S, Rev. 3 Péagina 1



1.3 INDICACIONES DE SEGURIDAD GENERALES

H& S es pionera en promocionar un uso seguro de
las méquinas herramienta portétiles. La seguridad es
un trabajo conjunto. Como usuario final, también
debe poner de su parte siendo consciente de su
entorno de trabajo y siguiendo a pie delaletralos
procedimientos de servicio y las indicaciones de
seguridad incluidas en este manual, asi como las
normas de seguridad de su empresa.

Tenga en cuenta las siguientes indicaciones de
seguridad cuando maneje o trabgje cercade la
maguina.

Formacion: antes de manejar esta o cualquier
otra méaguina herramienta, debera recibir for-
macion por parte de un instructor cualifi-
cado. PGngase en contacto con H& S para
obtener informaci én sobre cursos especificos
de méaguinas.

Analisis de riesgos: trabajar con o cercadela
Maguina supone un riesgo para su seguridad.
Como usuario final, es responsable de llevar
acabo un andlisis de riesgos de cadalugar de
trabgjo antes de poner en servicioy mangar
esta méquina.

Uso previsto: Utilice esta maguina en conformi-
dad con las instrucciones e indicaciones de
este manual. No utilice esta maquina para
unafinalidad distintaala previstaen €l pre-
sente manual.

Equipamiento de proteccion personal: Utilice
siempre un equipo de proteccion personal
adecuado cuando manej e esta u otramaguina
herramienta. Se recomienda utilizar ropa
resistente alas llamas de manga larga para
brazosy piernas cuando se utilice la
maquina. Las virutas calientes de la piezade
trabaj o pueden producir quemaduras o cortes
enlapid.

Area de trabajo: mantenga ordenada €l éreade
trabajo arededor de la maguina. Sujete los
cablesy las mangueras conectados ala

maguina. Mantenga los demés cablesy
mangueras alejados del area de trabajo.

Sistema de elevacion: muchos de los componen-

tes de lamaguina H& S son muy pesados.
Siempre que sea posible, eleve lamaquina o
sus componentes utilizando un equipo o apa-
rejo de elevacion adecuado. Utilice siempre
los puntos de elevacion de la méquina pre-
vistos paraello. Sigalasinstrucciones de los
procedimientos de configuracién del pre-
sente manual.

Bloqueo/sefializacion: bloqueey sefialice la

maguina antes de llevar a cabo €l manten-
imiento.

Piezas moéviles: |as maguinas H& S tienen un

gran nimero de piezas moviles e interconex-
iones expuestas que pueden ocasionar fuertes
golpes, pinchazos, cortesy otras lesiones.
Salvo que sea parallevar a cabo comproba-
ciones de servicio estacionarias, evite tocar
las piezas moviles con las manos o herra-
mientas mientras la maquina esta en funcio-
namiento. Recojase €l cabello, quitese los
guantesy lasjoyasy saque todos |os objetos
de susholsillos paraevitar que se enreden en
las piezas moviles.

Bordes afilados: |as herramientas de cortey las

piezas de trabajo tienen bordes afilados que
pueden provocar cortes en lapiel con mucha
facilidad. Use guantes de proteccion y pro-
ceda con precaucion cuando manipule una
herramienta de corte o pieza de trabajo.

Superficies calientes: |0s motores, las bombas,

las unidades hidraulicasy las herramientas
de corte pueden generar suficiente calor
como para causar quemaduras graves. Tenga
en cuenta las etiquetas de aviso de superficie
caliente y no las toque con |as manos despro-
tegidas hasta que la méquina se haya enfri-
ado.

Péagina 2
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1.4

Riesgo ocular: esta méaquinalanza virutas metali-
cas durante su funcionamiento. Utilice siem-
pre gafas protectoras cuando mangje la
méaquina.

Entornos peligrosos: no utilice la maguina en
entornos donde existan material es potencial-
mente explosivos, substancias toxicas o haya
radiacion.

Nivel acustico: esta maguina produce niveles
acusticos potencialmente dafinos. Es obliga-
torio utilizar proteccion auditiva cuando
manej e esta maguina o trabaje cercade ella.
Durante las pruebas, la méaquina produjo los
niveles ac(isticos' relacionados a continu-

1. El ensayo acustico de la maquina se realiz6 en con-
formidad con las normas armonizadas europeas EN ISO
3744:2010y EN 11201:2010.

INDICACIONES DE SEGURIDAD ESPECIFICAS DE LA MAQUINA

acionenlaTabla1l-1.

TABLA 1-1. NIVELES ACUSTICOS

| Motor neumatico

Presion acustica media 90,6 dBA
Presion acustica para el 91,5 dBA
operador

Presion acustica para el 89.4 dBA

observador

Motor eléctrico

Presion acustica media 85 dBA
Presién acustica para el 85 dBA
operador

Presién acustica para el 85 dBA

observador

1.5

L as méguinas herramienta han sido disefiadas
especificamente para g ecutar con precision tareas
de eliminacion de material.

L as méguinas herramienta estacionarias suelen ser
tornosy fresadorasy se encuentran normalmente en
un taller de maguinaria. Se instalan en espacios
permanentes durante su funcionamiento y se
consideran maguinas compl etas e independientes.

L as maquinas herramienta estacionarias ofrecen la
rigidez necesaria parallevar a cabo tareas de
eliminacién de material desde la estructura, que
forma una parte integral de la méquina herramienta.

ANALISIS DE RIESGOS Y MITIGACION DE LAS AMENAZAS

En cambio, las méguinas herramienta portatiles han
sido disefiadas para aplicaciones de mecanizado en
sitio. Normalmente se acoplan directamente ala
pieza de trabgjo 0 a una estructura adyacente y
alcanzan su rigidez desde la estructuraala cual esta
acoplada. El objetivo del disefio es que la méquina
herramienta portétil y la estructuraalacua esta
acoplada se conviertan en una maquina completa
durante el proceso de eliminacién de material.

Para obtener |0s resultados deseados y para
favorecer la seguridad, €l operador debe entender y
respetar lafinalidad de uso, asi como €l gjustey €
funcionamiento especifico en maquinas herramienta
portatiles.

El operador debe g ecutar unacomprobacion general
y un andlisis de riesgos en sitio de la aplicacion
prevista. Debido ala naturaleza Unica de las
aplicaciones de mecanizado portétiles es habitual
identificar uno o varios peligrosy afrontarlos.

P/N 100242-S, Rev. 3
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Al realizar un andlisis de riesgos en sitio, es
importante considerar |la maquina herramienta
portétil y la pieza de trabajo como un solo conjunto.

1.6 LISTA DE VERIFICACION DEL ANALISIS DE RIESGOS

Lasiguiente listade verificacion no es unalista Sinembargo, estaslistas de verificacion incluyen los
exhaustiva de las cosas que deben comprobarse tipos de riesgo habituales que €l instalador y €l
cuando se gjustay manegjaestamaguinaherramienta  operador deben tener en cuenta. Utilice estas listas
portétil. de verificacion como parte del andlisis de riesgos:

TABLA 1-2. LISTA DE VERIFICACION DEL ANALISIS DE RIESGOS PREVIA AL AJUSTE

Antes del ajuste

Tenga en cuenta todas las etiquetas de advertencia de la maquina.

He eliminado o mitigado todos los riesgos identificados (como tropiezos, cortes, aplastamientos, enredos,
cizallamiento o la caida de objetos).

He considerado la necesidad de sistemas de seguridad personales y he instalado los necesarios.

He leido las instrucciones de configuracion de la maquina (Apartado 3.2) y he inventariado todos los elemen-
tos necesarios pero no suministrados (Apartado 2.5).

O O O O

He considerado cémo funciona esta maquina y he identificado la mejor ubicacion para los controles, los
cables y el operador.

He evaluado y mitigado cualquier otro riesgo potencial especifico de mi area de trabajo.

TABLA 1-3. LISTA DE VERIFICACION DEL ANALISIS DE RIESGOS POSTERIOR AL AJUSTE

Después del ajuste

He comprobado que la maquina ha sido instalada de forma segura (conforme al Apartado 3) y que la trayec-
[ | toria de caida es clara. Si la maquina se ha instalado en un lugar elevado, he comprobado que la maquina
esta asegurada para evitar que se caiga.

0 He identificado todos los posibles puntos de aplastamiento como los causados por las piezas rotativas y he
informado al personal afectado.

He previsto detener cualquier viruta o esquirla producida por la maquina.

He seguido los intervalos de mantenimiento estipulados (Apartado 5.1) con los lubricantes recomendados
(Apartado 5.2).

0 He comprobado que todo el personal afectado dispone del equipo de proteccion personal recomendado, asi
como el equipamiento estipulado o requerido en la obra en cuestion.

He comprobado que el personal afectado ha entendido y tiene clara la zona de peligro.

O

He evaluado y mitigado cualquier otro riesgo potencial especifico de mi area de trabajo.

Péagina 4 Manual de funcionamiento de la BG38 Boiler Gun
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1.7 ETIQUETAS

L as siguientes etiquetas de advertencia deben estar
colocadas en laméaquina. Si faltaalguna o esta
borrosa, pongase en contacto inmediatamente con
H& S Tool para solicitar un repuesto.

TABLA 1-4. BG38 BOILER GUN ETIQUETAS

P/N 100206
Etiqueta BG38-
BOLERGUN" |
SOILER CUN- PN 100207 P/N 100199
= . Etiqueta H&S
BG38-LV Etiqueta BG38- & Tn n I_ cor?wpany
LV A CLI COMPAMNY
BOILER GUN" e
BG38-E P/N 100251
Etiqueta BG38-E
C € P/N 100249 P/N 100239
NUmero de serie Etiqueta del
MODEL
: e | BG38 |
MANUFACTURE informacion de la BG38
DATE: empresa
s
PIN 87271 B
— - Etiqueta de -
advertencia: uti- =l =
:@] lice gafas de pro- i - P/N 100240
- tecciény Tabla de cufias
- ~ proteccion audi- s
NS m——— e tivay lea el man- e
ual de servicio e S [

P/N 100242-S, Rev. 3 Pagina 5
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2 VISTA GENERAL

EN ESTE CAPITULO:

2.1 CARACTERISTICAS Y COMPONENTES = - = = = = = = = = = = = = = = - o oo oo oo oo 7
22CONTROLES = = = = = = = = = o 8

2.2.1 CONTROLES DEL MOTOR NEUMATICO = - = = = = = = = = = = = = - = - - oo oo oo oo oo 8

2.2.2 CONTROLES DEL MOTOR ELECTRICO = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - -« - - - 9
2.3DIMENSIONES = = = = = = = = = = = = = = & s e e e e e e e e ese e 10
24 ESPECIFICACIONES = = = = = = = = = = = = = - o oo s m oo 10
2.5 ELEMENTOS NECESARIOS PERO NO SUMINISTRADOS - = = = = = = = = = = = = = = = = = - = = - - - - - 10

2.1 CARACTERISTICAS Y COMPONENTES

LaBG38 Boiler Gun es unamaguina de biselado y Avance de llave: Avanzalas herramientas de
refrentado de punto simple o doble, portétil, de corte en zonas confinadas con un sistema de
engranajes, con sujecion de didmetro interior (1D) carraca. Este sistema tiene un impacto

para usar en piezas de trabajo con un rango de pequerfio.

0,625" (12,7 mm) de diametro interior hasta 3,00”

(635 ) de diamet teri Velocidad de rueda: Proporciona una manera
,0 MM) ae diametro exterior.

més répida de avanzar la barra de bloqueo
L os componentes principales incluyen lo siguiente: antes de apretar completamente con lallave

: : en espacios estrechos.
Opciones de accionamiento: Disponible tanto con &P

un motor neumatico de 1,3 CV (0,97 kW)
como con un motor eléctrico de 1 CV (0,75
kW).

Altavelocidad (HV) y bajavelocidad (LV). El
engranagje HV proporciona altas vel ocidades
de corte paratornear sobre todo insertos de
metal duro. El engrangje LV estadirigido a
paredes pesadas y a eaciones duras.

Sistemas de montaje: Tanto un sistema de mon-
taje de cuiias como de pinzasfijalaBG38
Boiler Gun alapieza de trabajo. Ambos
sistemas son autocentrantes y se adaptan a
un amplia gama de tamafios de tuberia.

Portaherramientas: Disponibles portaherramien-
tas dedlizante, en multiples tamafios.

Servicio sin esfuerzo: unavez se hamontado con
seguridad, la BG38 Boiler Gun no exige
ningun esfuerzo adicional para ser manejada,
salvo alimentar la herramienta de corte.

FIGURA 2-1. BG38 Y CONTENEDOR DE ENViO

P/N 100242-S, Rev. 3 Pagina 7



2.2 CONTROLES

En funcion de los requerimientos de los usuarios, la A ADVERTENCIA

BG38 Boiler Gun se puede accionar con un motor

neumético o eléctrico. A continuacion los controles Detenga siempre la maquina y desconecte

para cada tipo de motor. cualquier suministro de energia antes
realizar ajustes en los controles o en los
componentes de la maquina. No seguir
estas indicaciones de seguridad puede
ocasionar lesiones graves.

2.2.1 Controles del motor neumatico

El motor neumético utilizado en laBG38 Boiler Este control es solo de encendido o a pagado.
Gun equipa una palanca de aceleracion. El bloqueo :

de seguridad debe desconectarse presionando sin
soltar mientras se aprieta la palanca de acel eracion.
La palanca de acel eracion acciona el motor; cuando
se suelta, el motor se detieney el blogueo de
seguridad se reacopla

FIGURA 2-2. PALANCA DE ACELERACION DEL MOTOR
NEUMATICO

Péagina 8 Manual de funcionamiento de la BG38 Boiler Gun
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2.2.2 Controles del motor eléctrico
Los controles del motor eléctrico son similaresalos  Lavelocidad se controla conforme que tanto se
de unataladradora. El gatillo se aprieta para presiona o se suelta el disparador.
3‘;’ onar &l motor, cuando se suelta, el motor se El motor eléctrico también tiene un control de
1ene. - direccion que no se emplea en esta aplicacion. El
P Ay control de direccion deberia gjustarse siempre hacia
delante.

FIGURA 2-3. CONTROLES DE DIRECCION Y DE DISPARO

P/N 100242-S, Rev. 3 Péagina 9



2.3 DIMENSIONES

LaFigura2-4 muestralas dimensiones operativas de

lamaquina.
; 15.75in @ 2.625in
r [400 mm] " = (67 mm] [~
| _i ; .;E;; ‘ |°‘ 3,;-.‘
EOEEEEEE | WiE @
{ ~|lloF I’ \ | )

Product Model Inch  Metric
Pneumatic LV 15.75 400
Pneumatic HV 17.75 450

Electric 135 343
(00— - '
FIGURA 2-4. DIMENSIONES DE LA BG38 BOILER GUN
2.4  ESPECIFICACIONES
TABLA 2-1. MASA DE LOS SUBCOMPONENTES
P/N Componente Masa en Ibs (kg)
BG38 BG38 Boiler Gun neumatica 17 (7,7)
BG38E | BG38 Boiler Gun eléctrica 14 (6,3)

2.5 ELEMENTOS NECESARIOS PERO NO SUMINISTRADOS

L os siguientes €lementos podrian necesitarse pero Mazo de goma
no estan incluidos en el kit de producto H& S: Alicates

Cintamétrica o regla de acero

Péagina 10 Manual de funcionamiento de la BG38 Boiler Gun
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3 CONFIGURACION

EN ESTE CAPITULO:

3.1 RECEPCION E INSPECCION = = = = = = = = = = = = = = o & & o o s oo oo o s s o e s oo m oo o o s 11
3.2 CONFIGURACION DE LAMAQUINA = = = = = = = = = = o o o o o e e m oo e e mm e e m e s 12
3.2.1 SISTEMA DE BLOQUEO DE CUNAS = = = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo oo oo oo o - 12
3.2.2 SISTEMA DE BLOQUEO DE PINZAS = = = = = = = = = = = = = = = = = = = & o oo m o oo e o o - 13
3.2.3 PORTAHERRAMIENTAS = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo oo oo m o e - 13
324 BJESCENTRALES = = = = = = = = = = = = & & s e e e e e e e e e e e e e - 13
3.3 MONTAJEDE LAMAQUINA = = = = = = = = = = & o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e - - s 14
3.4 INSTALACION DE LAS HERRAMIENTAS DE CORTE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = & & = = o - - - - 15
BOMOTORES - = = = = = = = = = s s s o o s e e o e e e e e e e e s e 16
3.5.1 MOTORNEUMATICO = = = = = = = = = = = = = = = & & & o s e s s e e e m e s e m o m o - 16
3.5.2 MOTORELECTRICO = = = = = = = = = = = = = = & e e e e e e e e e e e e e e oo o 17

Esta seccion describe los procedimientos de
configuracion parala BG38 Boiler Gun.

3.1 RECEPCION E INSPECCION

El producto H& S ha sido inspeccionado y 3. Examine todos los componentes en

comprobado antes de su envio y después de busqueda de dafios.
empaquetado para unas condiciones de transporte
normales. H& S no puede garantizar el estado de la
maquina hasta que se entrega.

Unavez hayarecibido su producto H& S, lleve a NOTA

cabo las siguientes comprobaciones:

1. Compruebe si los embalgjes de envio han
sufrido dafios.

2. Compruebe e contenido de los embalgjes
con ayuda del albaran para asegurarse de que
ha recibido todos |os componentes.

futuro.

Péngase inmediatamente en contacto con H& S si
detecta dafios o falta algin componente.

Conserve todos los materiales de embalaje
para almacenar y enviar la maquina en el

P/N 100242-S, Rev. 3
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3.2

CONFIGURACION DE LA MAQUINA

center shaft I
tool holder .

feed wrench

FIGURA 3-1. COMPONENTES PRINCIPALES DE LA BG38 BOILER GUN

Haga lo siguiente para configurar manualmente la
BG38 Boiler Gun:

3.2.1
1.

Sistema de bloqueo de cufias

Repase lalista de verificacion parael andli- 7.
sisderiesgos que hay en laTabla1-2 dela

paginab.

Coloque la méquina sobre una base slida 8.
parainstalar € conjunto de curias.

Midael didmetro interior de latuberiaque se

Asiente las cufias de expansion en la placa
final y alinee |as cufias de base con las ranu-
rasen el ge central.

Si instala las extensiones de cufia, fije tres

del mismo rango de tamafio en | as cufias de
base con los tornillos.

va amecanizar. Utilice latabla de latapa
interior del contenedor de envio para deter-
minar €l tamario de la cufia base, gjuste de
extension y barra de bloqueo.

Instale la barra de blogueo desde la parte
frontal delaméquina, deslizandola através
del ge central.

Instale el volante de velocidad/llave de barra
en el extremo delabarrade bloqueo einstale
la tuerca de bloqueo.

Dedlice e juego de cuiias base sobre la placa
final expandiendo |os resortes o el resorte de
cinta.

FIGURA 3-2. JUEGO DE CUNAS INSTALADO CON EXTENSIONES

Péagina 12
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3.2.2

1. Repaselalistade verificacion parael andli-
sisderiesgos que hay enlaTabla1-2 de la
paginab.

2. Coloque la maguina sobre una base solida
parainstalar el juego de pinzas.

3. Midae didmetro interior delatuberiaque se
vaamecanizar y determine el tamafio del set
de pinzas que se utilizaran.

4. Introduzcaunabarrade bloqueo en €l ge
central desde la parte posterior de la
méaquina.

5. Enrosgue el conjunto de pinzas requeridaen
el extremo de la barra de bloqueo hasta que
las pinzas empiecen aencgjar en el ge cen-
tral.

6. Inserteunaclavijaatravésdel orificioenla
barra de bloqueo y abralas chavetas para
fijar.

3.2.3 Portaherramientas

LaBG38 Boiler Gun se puede utilizar con
portaherramientas de diferentes tamafios y tipos.

Hagalo siguiente para cambiar entre
portaherramientas:

Pararetirar:

1. Sueltelostornillos de ajuste en el cuerpo del
portaherramientas.

2. El portaherramientas tiene un guste de inter-
ferencia con el engrangje principal. Golpee
la cara posterior del portaherramientas para
retirarlo hacia el lado frontal de la maguina.

3. Lachavetadd ge puede aflojarse del engra
naje principal mientras se retira. Reténgalo
parareutilizarlo.

3.2.4

Dependiendo de la aplicacion, puede que € ge
central deba cambiarse para un rango de tamarfios
diferentes o un sistema de bloqueo.

Ejes centrales

Haga lo siguiente para cambiar |os gjes centrales.

Sistema de bloqueo de pinzas

“851001

7. Sinoexisten, instale lallave de barra de blo-
gueo y fijelacon los clips de retencion.

FIGURE 3-3. CONJUNTO DE PINZAS INSTALADO

Parainstalar:

1. Compruebe que €l tornillo de gjusteen €
cuerpo del portaherramientas haya retroce-
dido o esté completamente retirado.

2. Instalelachavetade geenlaranuradela
chaveta en €l engranaje principal.

3. Introduzca el portaherramientas en el engra-
naje principa y alinee laranuracon la
chavetadel ge.

4. Coléquelo en su lugar hasta que asiente con-
trael hombro en el engranaje principal.

5. Reinstale o apriete el tornillo de gjuste en €l
cuerpo del portaherramientas hasta que
guede fijado.

1. Coloque lamaguina sobre una base solida
para cambiar 10s € es centrales.

2. Retirelabarrade blogqueo, lallave de barray
los juegos de blogqueo de curias o pinzas.

P/N, Rev. 3
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Retire lostrestornillos en la placa de
retencion y luego eleve la placa de retencién
del cuerpo de la méaquina. Tenga cuidado de
las partes del cojinete de empuje durante el
desmontaje

Retire latuerca de alimentacion del ge cen-
tral.

El gje central se puede retirar ahora através
de la parte frontal de la maquina.

Instale €l otro ge central desde la parte fron-
tal de lamaguina

Sustituya las partes del cojinete de empuje
teniendo en cuenta el orden y la orientacion.
Introduzcalatuercade aimentaciénen el gje
central hasta que €l ge central esté alineado
con la parte posterior de latuercade ali-
mentacion.

9. Reinstalelaplacade retenciony fijelacon
dostornillos.

FIGURA 3-4. CAMBIO DEL EJE CENTRAL

3.3

MONTAJE DE LA MAQUINA

Haga lo siguiente para montar laBG38 Boiler Gun
en lapieza de trabgjo:

1.

Inserte el extremo del sistema de montaje de
laBG38 Boiler Gun en la pieza de trabajo
hasta que haya aproximadamente 0,50”
(12,7 mm) entre el extremo del sistema de
montajey la parte frontal de la pieza de tra-
bajo. Esto permite suficiente material para
retirar para completar la mayoria de proced-
imientos.

FIGURA 3-5. BG38 BOILER GUN INSTALADA EN LA
PIEZA DE TRABAJO

Péagina 14
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2. Apriete e sistemade montaje girando la
barra de bloque en sentido horario mediante
lallave de barra o el volante de velocidad.
Una vez apretado, verifigue que la posicion
del sistemade montaje en la pieza de trabajo
se haya mantenido. A priete completamente
el sistema de montaje mediante lallave de
barra de bloqueo.

FIGURA 3-6. LLAVE DE BARRA DE BLOQUEO CON
VOLANTE DE VELOCIDAD

“851001

A ADVERTENCIA

Compruebe que el sistema de montaje se
haya apretado completamente. Después de
que la maquina haya realizado 2-3 giros
durante el funcionamiento, vuelva a
comprobar el sistema de montaje para la
firmeza de la pieza de trabajo. Si esté
suelta, la maquina misma podria rotar y
provocar lesiones graves al operador.

3.4

FIGURA 3-7. PORTAHERRAMIENTAS DESLIZANTE (L) Y
PORTAHERRAMIENTAS FIJO (R)

Hagalo siguiente parainstalar las cuchillas de corte:

INSTALACION DE LAS HERRAMIENTAS DE CORTE

1. Avance €l portaherramientas haciala pieza
de trabagjo parafacilitar laaineacion de las
cuchillas de corte.

2. Suelte lostornillos de gjuste en los bloqueos
delahoja

3. Dedlicelapuntade corte hasta dentro del
canal con € borde de corte biselado orien-
tado aladireccion de rotacion.

4. Alinee el borde de corte de la herramienta
para cortar el ancho total de lapared dela
pieza de trabajo (solo portaherramientas
dedlizante).

5. Aprieteel olostornillos de gjuste parafijar
las cuchillas de corte a portaherramientas.

P/N, Rev. 3
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CONSEJO:

Mientras que la BG38 Boiler Gun se puede
utilizar con una hoja, para un
funcionamiento mas suave en materiales
mas duros o en paredes de tuberia mas
gruesas se utilizan dos hojas.

FIGURA 3-8. CUCHILLA DE CORTE INSTALADA

3.5 MOTORES

LaBG38 Boiler Gun se puede accionar con un
motor neuméatico, eléctrico o hidraulico. Los
siguientes subapartados describen cémo configurar
cada uno para el funcionamiento.

351 Motor neumatico

Proceda de lasiguiente forma para preparar €l motor
neumatico para el uso (véase el Apartado 2.2 para
los controles):

1. Conecte el conducto de admision de airea
extremo del engrasador/filtro en lineade la
manguera de aire con &l acoplador universal.
Fije con la clavija de blogueo.

2. Conecte launidad de mangueras al motor de
accionamiento neumético mediante el acop-
lador de desconexion rapida.

< 2 o i .
FIGURA 3-9. ACOPLADOR UNIVERSAL (PARTE
SUPERIOR) Y DESCONEXION RAPIDA
(PARTE INFERIOR)

Péagina 16
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3.5.2 Motor eléctrico

Proceda de lasiguiente forma para preparar €l motor 2. Enchufe el accionamiento en unafuente de
eléctrico para el uso (véase el Apartado 2.2 paralos alimentacion con certificacion OSHA o
controles): EASHW o bien consulte aun electricista

autorizado para opciones adicionales de
suministro de energia.

1. Verifique que el selector de direccion esté
gjustado hacia delante.

FIGURA 3-10. CONTROL DE DIRECCION DEL MOTOR
AJUSTADO HACIA DELANTE

P/N, Rev. 3 Pagina 17
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4 FUNCIONAMIENTO

EN ESTE CAPITULO:

4.1 COMPROBACIONES PREVIAS AL SERVICIO = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - == oo oo o= oo - 19
428ERVICIO = = = = = = = = s = o e s e e e e e e e sene e seee e 19
421 MOTORNEUMATICO - = = = = = = = = = = = = = - s oo o oo o e oo e m - - 19
422MOTORELECTRICO - = = = = = = = = = = = = = = = = = = o o oo oo o s oo m o oo 20

4.1 COMPROBACIONES PREVIAS AL SERVICIO

Compruebe |o siguiente antes de utilizar la maguina: 4. Compruebe que lamaquina esta acoplada de
- Py A forma segura ala pieza de trabajo conforme
1. Repaselalistade verificacion parael andli- p
sisderiesgos que hay en laTabla1-3 dela a Apartado 3.3 delapagina 14.
pagina 4. 5. Compruebe que las mangueras'y |os cables
2. Asegirese de que el drea de trabajo esta el éctricos estén tendidosy sujetos para evitar
' despejada de personal y equipamiento no tropiezos, enredos, dafios por virutas calien-
esencial tes u otros dafios.
3. Asegurese de que la unidad de control o el 6. C(.)mf[)”éebe elt estado'y e filo dela herrar
area de observacion de lamaguinano se mienta e_cor & _ ) -
halle en latrayectoriadelas virutas calientes 7. Enél lubricador deare en lines, verifique
que salen despedidas durante el funciona- que el aceite estée presente en lamirilla. (Vea
8. Compruebe gue todas las herramientas man-
uales se hayan retirado del interior de la
maquinay del area de trabajo.
4.2  SERVICIO
LaBG38 Boiler Gun puede mecanizar tanto biseles
o refrentados de didmetro interior como exterior o
acortar tuberias. A parte del uso de diferentes hojas,
el manegjo es el mismo paratodos |os procesos de
mecanizado. Veala Apartado 2.2 paramas
informacién sobre |os controles.
4.2.1 Motor neumatico
Para utilizar laBG38 Boiler Gun con € motor 2. Conlaotramano, girelallave de avance

neumatico, proceda de la siguiente manera:

1. Accione el motor desbloqueando el blogueo
de seguridad y apretando sin soltar la
palanca de aceleracion.

para avanzar la herramienta de corte haciala
pieza de trabgo.

P/N 100242-S, Rev. 3
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3. Continte girando lallave de avance hasta
gue se haya completado €l mecanizado
requerido. Adapte lavelocidad de avance
segun larespuesta del motor cuando las rpm
disminuyan o lamaquina ralentice la veloci-
dad de avance.

4. Unavez completado, espere aque la
méquina efectle varias vueltas sin aimentar
la herramienta de corte paralimpiar la super-
ficie mecanizada.

5. Sueltelapalanca de aceleracion para
detener la maquina.

MANEJO DE LA BOILER GUN

6. Inviertalarotacion delallave de avance 2-3
vueltas para apartar la herramienta de corte
de la pieza de trabgjo. Esto también reinicia
el trayecto de la méquina parala siguiente
pieza de trabgo.

4.2.2

Para utilizar laBG38 Boiler Gun con el motor
el éctrico, proceda de la siguiente manera:

Motor eléctrico

1. Arranque el motor apretando y sujetando €l
disparador.

2. Conlaotramano, girelallave de avance
para avanzar la herramienta de corte haciala
pieza de trabgo.

7. Pararetirar laBG38 Boiler Gun delapieza
de trabajo, hagalo siguiente:
a) Apagueel suministrodeaireen la
fuente. Desconecte € conjunto de
mangueras de aire de la méquina.

b) Girelallave de bloqueo para aflojar €
sistema de bloqueo de lapiezade tra-
bajo.

c) ExtraigalaBG38 Boiler Gun en linea
rectadelapiezadetrabajo utilizando €l
cuerpo de la maquina para soportar su
peso.

A ADVERTENCIA

Agarre siempre la BG38 Boiler Gun por el
cuerpo de la maquina para moverla. No
agarre nunca la BG38 Boiler Gun por la
seccion de la palanca de aceleracion del
motor de aire, ya que podria accionarse el
motor y ocasionar lesiones graves. No
agarre nunca la BG38 Boiler Gun por el
conjunto de manguera de aire, ya que
podria soltarse y ocasionar lesiones o
dafios a la maquina. No sujete ni mueva la
magquina por ninguna de las llaves, ya que
podria dafarse la maquina.

3. Continue girando lallave de avance hasta
gue se haya completado el mecanizado
requerido. Adapte lavelocidad de avance
segun la respuesta de la maguina cuando las
rpm disminuyan o el motor ralentice la
velocidad de avance.

4. Unavez completado, espere aque la
maguina efectle varias vueltas sin alimentar
la herramienta de corte para limpiar la super-
ficie mecanizada.

Péagina 20
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5. Suelte @ disparador para detener la
maguina.

FIGURA 4-2. BG38 CON MOTOR ELECTRICO

6. Inviertalarotacion delallave de avance 2-3
vueltas para apartar la herramienta de corte
de la pieza de trabgjo.

7. Pararetirar laBG38 Boiler Gun de lapieza
de trabajo, hagalo siguiente:

“851001

a) Desenchufe o desconecte e suministro
de energiadel motor de accionamiento.
Bloquee/Senalice donde sea necesario.

b) Girelallave de bloqueo paraaflojar €l
sistemade bloqueo de lapiezade tra-
bajo.

c) ExtraigalaBG38 Boiler Gun en linea
rectadelapiezadetrabajo utilizando el
cuerpo de la maguina para soportar su
peso.

A ADVERTENCIA

Sujete siempre la BG38 Boiler Gun por el
cuerpo de la maquina o la combinacién de
eje central y cuerpo de la maquina para
moverla. No agarre nunca la BG38 Boiler
Gun por la seccién de palanca del
accionamiento eléctrico, ya que podria
accionarse el motor y ocasionar lesiones
graves. No agarre nunca la BG38 Boiler
Gun por el cable eléctrico, ya que podria
ocasionar dafios a la maquina. No sujete ni
mueva la maquina por la llave de avance,
ya que podria dafarse la maquina.

P/N, Rev. 3
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5 MANTENIMIENTO

EN ESTE CAPITULO:

5.1 LISTA DE VERIFICACION PARA EL MANTENIMIENTO = = = = = = = = = = = = = - = = - - oo oo oo o - 23
5.2 LUBRICANTES AUTORIZADOS - = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = ==« o oo oo oo oo oo 23
5.3 TAREAS DE MANTENIMIENTO = = = = = = = = = = = = = = = = = = = oo oo e oo oo e oo o o s 24
5.3.1 COMPROBACION Y LLENADO DE LA RESERVA DEL ENGRASADOR EN LINEA - - - - - - - - - - - - - 24
5.3.2 REVISION DEL ELEMENTO FILTRANTE = = = = = = = = = = = = = = = - - - - o oo oo oo o 25
5.3.3 AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE CAUDAL DEL ENGRASADOR EN LINEA - - = = = = = - - = - - - - - - - 25
5.3.4 PORTAHERRAMIENTAS - - = = = = = = = = = = - = o o o o m oo oo m o e e o 25
5.3.5 ENGRASADO DEL ACCIONAMIENTO Y LOS ENGRANAJES - - - = = = = = = = = = = = = = - - - - - - 25
5.4 RESOLUCION DE AVERIAS = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo oo e oo m e e m - - 26
SALLAMAQUINANO GIRA = = = = = = = = = - o 26
542 LAMAQUINANO AVANZA = = = = = = = = = = o o oo 26
543 LAMAQUINANO FUNCIONABIEN = = = = = = = = = = = = - o o oo oo m oo oo 26

5.1 LISTA DE VERIFICACION PARA EL MANTENIMIENTO

Tabla5-1 listas deintervalos y tareas de
mantenimiento.

TABLA 5-1. INTERVALOS Y TAREAS DE MANTENIMIENTO

Intervalo Tarea Referencia
Compruebe que el aceite esté presente en la mirilla en el engrasador 531
en linea, rellene si es necesario. e
Compruebe que los conductos neumaticos no estén dafiados ni des-
Antes de cada uso -
gastados.
Compruebe que la herramienta de corte este afilada. Sustituyalo sies |
necesario.
Elimine los restos, el aceite y la humedad de las superficies de la
Antes de cada uso P -
maquina.
Lubricar las roscas del eje central. --
Cada_dlez clsles @2 Ajustar la velocidad de caudal de aceite 5.3.3
trabajo
Mantenimiento del elemento filtrante 5.3.2
5.2  LUBRICANTES AUTORIZADOS
H& S recomienda los siguientes lubricantes en los Emplear un lubricante inadecuado puede ocasionar
puntos indicados. danosy el desgate prematuro de la magquina.

P/N 100242-S, Rev. 3
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A PRECAUCION

Utilice anicamente los lubricantes
autorizados para evitar dafos en la
maquina, el desgaste prematuro de la
misma y para no perder la garantia.

TABLA 5-2. LUBRICANTES AUTORIZADOS

Area de lubri-

Lubricante

Viscosidad

cacién Lubricante biodegradable (cSt) Cantidad Frecuencia
Roscas del eje D0 @ (Ui ce ol Diariamente durante
cacion en espray | N/D aplicada con L.
central ; el uso de la maquina
ligera espray
Enarasador en Aceite MOBIL Rellene el
Iinga ALMO 525 o N/D 46 @ 40C cuerpo del lubri- | En cada uso
10W SAE cador
S_uperf|C|es sin LPS1 0 LPS? N/D 38 @ 25C Segun sea En cada uso y antes
pintar necesario de almacenar
. . Semanalmente
Accmnamlento y | Grasa NOOK N/D 113 @ 100C Capa delgada durante el uso de la
engranajes PAG-1 aplicada a mano P
maquina
5.3  TAREAS DE MANTENIMIENTO

L as tareas de manteni miento se describen en €

apartado siguiente.

5.3.1

Haga lo siguiente para comprobar y rellenar el
engrasador en linea:

1. Compruebelamirillaen lareservade aceite

por si hay presencia de aceite.

Comprobaciéon y llenado de la reserva del engrasador en linea

2. Pararellenar: Retire latapa, rellenelares-

ervay vuelvaacolocar latapa.

FIGURA 5-1. MIRILLA DEL ENGRASADOR EN LINEA
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5.3.2 Revision del elemento filtrante

VealaFigure A-13. 2. Dedlicey extraigael elemento filtrante de la

Proceda de |a siguiente forma para la revision del cyadefiltro. _ _
elemento filtrante; 3. Limpieel elemento filtrante con un disol-

vente y aire comprimido.

4. Vuelvaamontar €l filtro y coloque de nuevo
latuercadd filtro.

1. Retirelatuercade filtro paraacceder a ele-
mento filtrante.

5.3.3 Ajuste de la velocidad de caudal del engrasador en linea
5. Aprietey sujete la palanca de aceleracion
A ADVERTENCIA papraeje?:/uta: Iamégui na.
Para ajustar el caudal de aceite, la maquina 6. Sujete una hojade papel en blanco aproxi-
debe estar montada como si se fuera a madamente 4” (101 mm) delante de los puer-
utilizar. Se deben haber adoptado TODAS tos de extraccion en  motor neumético. Si
las precauciones de servicio y seguridad se ha gjustado correctamente, habra una lig-
para evitar lesiones. era sal picadura de aceite en el papel después

de unos segundos de funcionamiento.

7. Silavelocidad de aceite debe ser gjustada,
desconecte € conducto de suministro de aire

Lubricantes y entornos distintos pueden afectar ala
velocidad del engrasador en linea.

Lleve acabo lo siguiente para gjustar el caudal de del extremo defiltro de aire de la manguera
aceite: deaire.
1. Retirelatapay compruebeel nivel de aceite. 8. Repitael paso 1.
Rellene si es necesario. 9. Cuanto mayor sea el nimero en lavavula
2. Ajustelavévuladel engrasador a‘3' como del engrasador, més elevada seréla veloci-
referencia parael caudal. dad del caudal de aceite. Ajuste o necesario.
3. Vuelvaacolocar latapa. 10. Vuelva a colocar latapay compruebe de
4. Montey configure lamaquina (véase el nuevo que se haya gjustado la velocidad de
Apartado 3.2-3.5) caudal de aceite correcta en lamaguina.
5.34 Portaherramientas
Proceda de la siguiente forma paralarevision delos 2. Controley sustituya, sl es necesario, labarra
portaherramientas: entre el engranaje principal y los portaherra-
1. Controley sustituya, Si es necesario, los anil- mientas.
los toroidales en el diametro interior del por-
taherramientas.
5.3.5 Engrasado del accionamiento y los engranajes
Haga |los siguiente para engrasar € accionamiento y 2. Extraigadedlizando el motor completo, €l
los engrangjes: engrangey el adaptador delacarcasadela
maguina.

1. Seacual sead tipo de accionamiento, retire
los cuatro tornillos en el adaptador reductor.

P/N, Rev. 3 Pagina 25



3. Tanto el accionamiento como |os engranajes 4. Inviertalospasos1ly 2 parael montaje.
de pifiones quedan ahora accesiblesy se
pueden engrasar.

2.4 RESOLUCION DE AVERIAS

Este apartado pretende ayudar aresolver los
problemas de funcionamiento basicos de la
maquina. Para un mantenimiento profesional o si
tiene preguntas sobre |0s siguientes procedi mientos,
pongase en contacto con H& S.

54.1 La maquina no gira

Si laméguina no gira, compruebe |o siguiente: 2. Lafuente de energia esta conectaday encen-

1. El conducto de suministro de aire esta dida (solo motor eléctrico).

conectado y hay suficiente presion de aire
(solo motor neumético).

54.2 La maguina no avanza
Si laméquinano avanza adecuadamente, compruebe 2. Lallave de avance se esta girando en la
lo siguiente: direccion equivocada.
1. El gjecentral estacorrectamenteinstalado en 3. El gecentral se haavanzado demasiado
|a méqu| nay 0’50” (12’7 mm) se proyecta haﬂa Ia ma]l.." nay debe retroceder% de
por detrés de lallave de avance. formaque 0,50" (12,7 mm) se proyecte por
detrés de lallave de avance.
54.3 La maquina no funciona bien
Si laméguina no funciona bien, compruebe lo 4. Laherramientade corte o el accesorio de
siguiente: corte esta afilado y tiene la geometria cor-
1. Laherramientade corte esta correctamente recta paraell mgten ay eI t' pg fje corte.
instalada. 5. Motores eléctricos: Ladireccion de avance
2. El tornillo de guste en el portaherramientas estag ustada,h.au adelante.
est4 apretado al eje central. 6. Motor neumatico:
3. Lamaguinaesta gjustadaalapiezadetra d Hay aceite en el engrasador en linea.
bajo. b) El suministro de aire alamaquinaes

suficiente tanto en cantidad como en
presion. Los niveles optimos son: 90
PSl a38 CFM.
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6 ALMACENAMIENTO Y ENVIO

EN ESTE CAPITULO:

6.1 ALMACENAMIENTO - - - - = = = = = = = = = = - - - - - - - -

6.1.1 ALMACENAMIENTO BREVE

6.1.2 ALMACENAMIENTO PROLONGADO - - = = = = = = = - - -
B2ENVID - = = = - - s e e e e e e e

6.3 DESGUACE

6.1

Si laBG38 Boiler Gun se almacena adecuadamente
se alargara su vida Util y se evitaran dafios
injustificados.

ALMACENAMIENTO

6.1.1

Haga lo siguiente para un almacenamiento breve
(inferior atres meses):

Almacenamiento breve

1. Retirelas herramientas.
2. Retirelostubos flexibles.

3. Limpielamaquinaparaeliminar lasuciedad,
lagrasa, las virutas de metal y la humedad.

6.1.2

Haga o siguiente para un almacenamiento
prolongado (superior atres meses):

Almacenamiento prolongado

1. Sigalasinstrucciones de almacenamiento
breve, pero utilice LPS-3 en lugar de LPS-2.

Almacene laBG38 Boiler Gun en su embalgje
original. Conserve todos |os materiales de embalgje
para empaguetar la maquina (véase la Figura 6-1).

4. Drenetodos los liquidos del engrasador
neumatico en linea

5. Rocietodas las superficies sin pintar con
LPS-2 para prevenir la corrosion.

6. AlmacenelaBG38 Boiler Gun en su emba-
lgje original (vealaFigura6-1).

2. Introduzcaunabolasecante en el contenedor
de envio. Reempléacela conforme alas
instrucciones del fabricante.

Almacene el contenedor de envio en un
entorno fuera del alcance de laradiacion
solar directa a unatemperatura < 70 °F
(21 °C) y humedad < 50 %.

w
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6.2 ENVIO

LaBG38 Boiler Gun se puede reenviar en su
contenedor de envio original de laforma descritaen
Figura 6-1.

FIGURA 6-1. CONTENEDOR DE ENVi0O BG22

6.3 DESGUACE

Para desguazar |la BG38 Boiler Gun antes de
desecharla, retire el motor de accionamiento y
eliminelo de forma separada del resto de los
componentes de lamaquina. Consulte el Appendix
A para més informacion acerca de |os componentes.
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 SEE CHART | (NOT SHOWN) CHART TOOLKIT
2 1 SEE CHART |CHART MOUNTING SYSTEM
3 1 SEE CHART |CHART BG38 BOILER GUN
4 1 SEE CHART |CHART KIT TOOL HOLDER BG38
5 6 SEE CHART |CHART KIT TOOL BITS BG38

FIGURA A-1. BG38 BOILER GUN ASSEMBLY (P/N 102985)
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AS NEEDED

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 911-0005 |KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 5/8 SQ BOTH ENDS
2 1 10534 RING SNAP 1 OD
3 4 10588 SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
4 3 23361 SCREW 10-24 X 3/8 BHSCS
5 3 26395 SCREW 10-24 X 5/8 FHSCS
6 1 35828 PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 1.5 X 2.0
7 1 87271 (NOT SHOWN) LABEL WARNING - EYE EAR MANUAL PROTECTION 1-3/8 X 2-3/4
8 1 94883 BEARING THRUST MODIFIED 31MM X 47MM X 11MM
9 1 100199 LABEL H&S LOGO 1.875 X 1.000
10 1 100817 O-RING 3/32 X 1-3/16 ID X 1-3/8 OD 70 DURO
11 2 102925 BRG NEEDLE 5/8 ID X 7/8 OD X 0.750 OPEN
12 1 104340 BRG THRUST MODIFIED 17.65MM ID X 30MM OD X 9MM H
13 1 23081119900 |WRENCH 5/8" HEX
14 1 23259119900 | WRENCH 7/8" HEX
15 1 B001910 NEEDLE BEARING 1.188 ID X 1.500 OD X .625 W
16 3 B002519 WASHER SPRING WAVE .901 ID X 1.159 OD X .013 THICK
17 1 B002522 HOUSING BG38
18 1 B002524 GEAR BEVEL 18 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM
19 1 B002525 CENTERSHAFT LOCK
20 1 B002526 FEEDNUT
21 1 B002527 RETAINER PLATE
25 2 96020 SHIM 35MM ID X 45MM OD X .1MM TH SPRING STEEL
26 1 96043 SHIM 35MM ID X 45MM OD X .2MM TH SPRING STEEL
27 1 96051 SHIM 35MM ID X 45MM OD X .3MM TH SPRING STEEL

FIGURA A-3. BOILER GUN BASE UNIT FEED WRENCH ASSEMBLY (P/N 99969)
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N:

DESCRIPTION

911-0011

KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 3/4 SQ BOTH ENDS

11731

SCREW 5/16-18 X 1 SSSHDP

98855

SWIVEL DOUBLE AIR 1/2 NPTM X 1/2 NPTF

99969

NFIS BASE UNIT BG38 BOILER GUN TUBE BEVELER WRENCH FEED

100206

(NOT SHOWN) LABEL BG38HV METALLIC

100242

(NOT SHOWN) OPERATING MANUAL BG-38

100847

(NOT SHOWN) TAG H&S TOOL LOCKING

B002535

MOTOR ADAPTER

B004210

B DRIVESHAFT

CWL3468

AIR MOTOR

DCP2504

FTG QUICK COUPLER 3/8B x 1/2 NPTM MALE AIR

HS50509

(NOT SHOWN) ASSY 1/2" HOSE/IN-LINE OILER PRESSURE FEED

103120

(NOT SHOWN) ASSY SHIPPING CRATE BG38

B002529

GEAR BEVEL 9 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM

94900

ASSY SHIPPING CRATE BF-R

Alalajlalajlalalalajlalalalalalala

98723

(NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG

FIGURA A-4. UNIDAD NEUMATICA BG38 BOILER GUN DE ALTA VELOCIDAD (P/N BG38HV-R)

N/P 100242-S, Rev. 3
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 11731 | SCREW 5/16-18 X 1 SSSHDP
2 1 93084 |MOTOR AIR MODIFIED CML3460 FOR BF-R
7 1 98855 |SWIVEL DOUBLE AIR 1/2 NPTM X 1/2 NPTF
8 1 99969 | NFIS BASE UNIT BG38 BOILER GUN TUBE BEVELER WRENCH FEED
5 1 98723 | (NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG
9 1 100207 |(NOT SHOWN) LABEL BG38LV METALLIC
10 1 100242 |(NOT SHOWN) OPERATING MANUAL BG-38
1" 1 100847 |(NOT SHOWN) TAG H&S TOOL LOCKING
14 1 B002531 | MOTOR ADAPTER
15 1 DCP2504 |FTG QUICK COUPLER 3/8B x 1/2 NPTM MALE AIR
16 1 HS50509 |(NOT SHOWN) ASSY 1/2" HOSE/IN-LINE OILER PRESSURE FEED
12 1 103120 [(NOT SHOWN) ASSY SHIPPING CRATE BG38
13 1 B002529 |GEAR BEVEL 9 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM
4 1 94902 |KEY WOODRUFF MODIFIED 3/16 X .740
3 1 94900 |ASSY SHIPPING CRATE BF-R
6 1 98723 |(NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG

FIGURA A-5. UNIDAD NEUMATICA BG38 BOILER GUN DE BAJA VELOCIDAD (P/N BG38LV-R)
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AVAILABLE CONFIGURATIONS
PART NO. DESCRIPTION ITEM 14
MODEL BG38 BOILER GUN ELEC 110V
BG38E110-R EB002615
0.75KW WRENCH FEED
MODEL BG38 BOILER GUN ELEC 220V
BG38E220-R EOD005504
0.75KW WRENCH FEED
MODEL BG38 BOILER GUN CORDLESS
BG38C110-R 103054
ELEC 120V 1HP WRENCH FEED
MODEL BG38 BOILER GUN CORDLESS
BG38C220-R 103055
ELEC 220V 0.75KW WRENCH FEED
APPEARANCE OF ITEM WILL VARY
PARTS LIST
ITEM | QTY PIN: DESCRIPTION
1 1 911-0011  |KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 3/4 SQ BOTH ENDS
2 1 11118 | SCREW 1/4-20 X 1 SHCS
3 1 15328 | BRG NEEDLE 1-1/8 ID X 1-3/8 OD X .500 OPEN
4 1 94900  |ASSY SHIPPING CRATE BF-R
5 1 98723  |(NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG
6 1 99969  |NFIS BASE UNIT BG38 BOILER GUN TUBE BEVELER WRENCH FEED
7 1 100242 | (NOT SHOWN) OPERATING MANUAL BG-38
8 1 100251 | (NOT SHOWN) LABEL BG38EL METALLIC
9 1 100847 | (NOT SHOWN) TAG H&S TOOL LOCKING
10 | 1 103120 | (NOT SHOWN) ASSY SHIPPING CRATE BG38
11 | 1 105795 | ADAPTER ELECTRIC MOTOR
12 | 1 B002529 | GEAR BEVEL 9 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM
13 | 1 | EB002614 |ELECTRIC DRIVE SHAFT
14 | 1 | SEE TABLE |MOTOR DRIVE METABO

FIGURA A-6. UNIDAD ELECTRICA DE LA BG38 BOILER GUN (P/N 102987)

N/P 100242-S, Rev. 3
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 921-1001 |SNAP RING 11/16 ID X .042 TH
2 6 923-1001 |COTTER PIN 3/32" X 1/2"
3 1 B002520L |LG COLLET CENTERSHAFT
4 1 B002550L |LONG B COLLET ROD
5 1 BC58 |ASSY B COLLET 5/8" 5 DEGREE
6 1 BC34 |ASSY B COLLET 3/4" 5 DEGREE
7 1 BC78 |ASSY B COLLET 7/8" 5 DEGREE
8 1 BC1 ASSY B COLLET 1" 5 DEGREE
9 1 BC1-18 |ASSY B COLLET 1-1/8" 5 DEGREE
10 1 BC1-14 |ASSY B COLLET 1-1/4" 5 DEGREE
11 1 BC1-38 |ASSY B COLLET 1-3/8" 5 DEGREE
12 1 BC1-12 |ASSY B COLLET 1-1/2" 5 DEGREE
13 1 BC1-58 |ASSY B COLLET 1-5/8" 5 DEGREE
14 1 BC1-34 |ASSY B COLLET 1-3/4" 5 DEGREE
15 1 BC1-78 |ASSY B COLLET 1-7/8" 5 DEGREE
16 1 BC2 ASSY B COLLET 2" 5 DEGREE
17 1 BC2-14 |ASSY B COLLET 2-1/4" 5 DEGREE
18 1 BC2-18 |ASSY B COLLET 2-1/8" 5 DEGREE
19 1 BC2-38 |ASSY B COLLET 2-3/8" 5 DEGREE
20 1 BC2-12 |ASSY B COLLET 2-1/2" 5 DEGREE
21 1 BC2-58 |ASSY B COLLET 2-5/8" 5 DEGREE
22 1 BC2-34 |ASSY B COLLET 2-3/4" 5 DEGREE
23 1 BC2-78 |ASSY B COLLET 2-7/8" 5 DEGREE

FIGURA A-7. COMPONENTES DE PINZA Y PINZAS (P/N 103077)
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(24)
ltem # Part name Part number Item # Part name Part number
1 Wedge set B-01 (.625-.810") 100216 14 Wedge extension B-14 (2.250-2.435") 100229
2 Wedge set B-02 (.750-.935") 100217 15 Wedge extension B-15 (2.375-2.560") 100230
3 Wedge set B-03 (.875-1.060") 100218 16 Wedge extension B-16 (2.500-2.685") 100231
4 Wedge set B-04 (1.000-1.185") 100219 17 Wedge extension B-17 (2.625-2.810") 100232
5 Wedge set B-05 (1.125-1.310") 100220 18 Wedge extension B-18 (2.750-2.935") 100233
6 Wedge set B-06 (1.250-1.435") 100221 19 Wedge extension B-19 (2.875-3.060") 100234
7 Wedge set B-07 (1.375-1.560") 100222 20 3/32x3/16” Spring pin 100269
8 Wedge set B-08 (1.500-1.685") 100223 21 8-32x5/16" Socket head cap screw 100270
9 Wedge set B-09 (1.625-1.810") 100224 22 Wedge guide (B-01-B-05) 100213
10 Wedge set B-10 (1.750-1.935") 100225 23 Wedge band spring 100245
1 | \Wedge 0y (1.875- 100226 24 Wedge guide (B-06 - B-14) 100214
12 Wedge eXte;Sl'gg,,)B'lz (2.000- 100227 25 Wedge extension spring 100246
Wedge extension B-13 (2.125-
13 2.3107) 100228

N/P 100242-S, Rev. 3
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 11019 | RING SNAP 5/8 OD X .035 THICK
2 1 100211 | SPEED WHEEL, BG22-BG38
3 1 100215 |WEDGE CENTER SHAFT 0.625 BG22-BG38
4 1 100216 |SET WEDGE B-01 BG22 BG38 5/8" - 3/4"
5 1 100217 | (NOT SHOWN) WEDGE SET B-02 BG22-BG38 3/4" - 7/8"
6 1 100218 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-03 BG22-BG38 7/8" - 1"
7 1 100219 |SET WEDGE B-04 1" - 1-1/8"
8 1 100220 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-05 BG22-BG38 1-1/8" -1-1/4"
9 1 100221 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-06 BG22-BG38 1-1/4" - 1-3/8"
10 1 100222 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-07 BG22-BG38 1-3/8" - 1-1/2"
11 1 100223 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-08 BG22-BG38 1-1/2" - 1-5/8"
12 1 100224 | (NOT SHOWN) WEDGE SET B-09 BG22-BG38 1-5/8" - 1-3/4"
13 1 100225 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-10 BG22-BG38 1-3/4" - 1-7/8"
14 1 100226 |SET WEDGE EXT B-11 BG22 BG38 1-7/8" - 2"
15 1 100227 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-12 BG22-BG38 2" - 2-1/8"
16 1 100228 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-13 BG22-BG38 2-1/8" - 2-1/4"
17 1 100229 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-14 BG22-BG38 2-1/4" - 2-3/8"
18 1 100230 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-15 BG22-BG38 2-1/2" - 2-5/8"
24 1 100240 |(NOT SHOWN) LABEL WEDGE CHART BG22/BG38
19 1 100231 | (NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-16 BG22-BG38 2-5/8" - 2-3/4"
20 1 100232 | (NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-17 BG22-BG38 2-3/4" - 2-7/8"
21 1 100233 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-18 BG22-BG38 2-7/8" - 3"
22 1 100234 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-19 BG22-BG38 3" -3 1/8"
25 1 100278 |ASSY WEDGE ROD 0.625 BG22 BG38
26 1 100279 |ASSY WEDGE ROD 1.000 BG22 BG38

FIGURA A-8. JUEGOS DE CUNA U EXTENSIONES DE CUNA (P/N BG38WSET)

Péagina 38 Manual de funcionamiento de la BG38 Boiler Gun



“85 T001

P/N 98231
SCALE 1: 1

P/N 103083

SCALE 1:1

FIGURA A-9. PORTAHERRAMIENTAS (P/N 103081)
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P/N 103084

SCALE 1:1
PARTS LIST
ITEM 1(%%3 183%4 9%2(1 BG(gg'IYHS P/N: DESCRIPTION
1 3 2 2 7 000875 | BLADE LOCK
2 6 4 4 10 | 917-0001 | SCREW DIFFERENTIAL XNS-48
3 1 1 1 3 20812 |RING O 3/32 X 5/8 ID X 13/16 OD
4 1 1 1 3 77253 | SCREW 5/16-18 X 1/2 SSSFP
5 0 0 1 1 B002534 | TOOLHOLDER SLIDING 2-5/8" 2-FLUTE
6 1 0 0 1 B002536 | TOOLHOLDER SLIDING 2-5/8" 3-FLUTE
7 0 1 0 1 B002565 | TOOLHOLDER SLIDING 3" 2-FLUTE

FIGURA A-10. PORTAHERRAMIENTAS Y LISTA DE PIEZAS (P/N 103081)
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PARTS LIST

ITEM

QTY

P/N:

DESCRIPTION

19297

FTG QUICK COUPLER 3/8B 1/2 NPTF FEMALE AIR

95056

LABEL ROUND 3/4" OIL FLUID

95087

LABEL ROUND 3/4" FILTER

2152030

ASSY HOSE 7094 1/2 1D X 1/2 NPTM X 1/2 NPTM X 72"

HS50512

LUBRICATOR INLINE 1/2 NPTF X 1/2 NPTF

HS50517

FTG NIPPLE CLOSE 1/2 NPTM SCH 40

HS50518

SCREEN INLINE 40 MICRON 1/2 NPTF X 1/2 NPTF

O |NoO|Oad~WOIN

Alalalalalalala

HS50524

FTG COUPLER 1/2 NPTM X CHICAGO W/ SAFETY PIN & LANYARD

FIGURA A-11. UNIDAD DE MANGUERAS DE AIRE Y LISTA DE PIEZAS (P/N HS50509)

N/P 100242-S, Rev. 3
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INSIDE OF CASE

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 | 911-0005 |KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 5/8 SQ BOTH ENDS
2 4 | 921-1001 |SNAP RING 11/16 ID X .042 TH
3 2 | 923-1001 |COTTER PIN 3/32" X 1/2"
4 4 10534 |RING SNAP 1 OD
5 4 11206 |SCREW 5/16-18 X 5/16 SSSCP
6 2 19729 |NUT 5/16-18 NYLON INSERT LOCKNUT
7 3 29377 |SCREW 8-32 X 5/16 SHCS
8 6 100246 | SPRING EXT 0.125 OD X .020 WIRE X 2.125 LONG ZINC
9 6 100578 |SPRING EXT .125 OD X .018 WIRE X 1.875 ZINC
10 1 | AWTORX |WRENCH HEX/TORX SET 1/8, 9/64, 5/32, T9, T15 H&S LOGO
11 1 SNAP  |PLIER SNAP RING FLAT TIPPED 11/16 - 7/8
12 1 TK CASE COMPARTMENT 8 X 4-1/8 X 1-3/16
FIGURA A-12. KIT DE HERRAMIENTAS (P/N 100603)
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APENDICE B SDS

Pdongase en contacto con CLIMAX para obtener las hojas de datos de seguridad actuales.
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