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BEGRENZTE GARANTIE

CLIMAX Portable Machine Tools, Inc. (nachfolgend , CLIMAX*) garantiert, dass alle neuen Maschinen frei
von Materia- und Verarbeitungsfehlern sind. Diese Garantie gilt fir den Erstkéufer fir einen Zeitraum von
einem Jahr nach Lieferung. Wenn der urspriingliche Kaufer innerhalb der Garantiezeit einen Material- oder
Verarbeitungsfehler feststellt, hat er sich umgehend an seinen Werksvertreter zu wenden und das vollsténdige
Gerét frei von Frachtkosten an den Hersteller zurtickzusenden. Im Ermessen von CLIMAX wird die defekte
Maschine entweder kostenlos repariert oder ersetzt und auf Kosten von CLIMAX an den Kunden zurtick-
gesendet.

CLIMAX garantiert, dass alle Teile frel von Material- und Verarbeitungsfehlern sind und alle Herstellungsar-
beiten ordnungsgemal’ ausgefiihrt wurden. Diese Garantie gilt fir den Kunden von Teilen und Dienstleistun-
gen fur einen Zeitraum von 90 Tagen nach Lieferung des Teils oder der reparierten Maschine, und 180 Tagen
bei gebrauchten Maschinen und Komponenten. Wenn der Teile oder Arbeitdeistung kaufende Kunde innerh-
alb des Gewahrleistungszeitraums einen Material- oder Verarbeitungsfehler entdeckt, sollte der Kaufer
seinen Werksvertreter kontaktieren und das Teil oder die reparierte Maschine franco an das Werk zurticksen-
den. Im Ermessen von CLIMAX wird das defekte Teil entweder durch den Hersteller kostenlos repariert oder
ersetzt und/oder der Reparaturmangel kostenlos behoben und das Teil oder die reparierte Maschine frei Haus
zurlickgesendet.

Diese Garantie gilt nicht far:

» Schaden nach dem Versanddatum, die nicht durch Material- oder Verarbeitungsfehler verursacht
wurden

Schéaden durch unsachgemal3e oder unangemessene Wartung

Schéden durch nicht autorisierte Anderung oder Reparatur des Geréts

Schéden durch Missbrauch

Schéaden durch Gebrauch der Maschine Uber ihre Nennkapazitat hinaus

Alle ausdriicklichen oder stillschweigenden sonstigen Gewahrleistungen, einschliefdlich, aber nicht bes-
chrankt auf die Gewahrleistung von Marktgangigkeit und die Eignung fir einen bestimmten Zweck, werden
abgelehnt und ausgeschlossen.

Verkaufsbedingungen

Beachten Sie die Verkaufsbedingungen auf der Rickseite Ihrer Rechnung. Diese Bedingungen regeln und
beschrénken Ihre Rechte in Bezug auf die von CLIMAX erworbenen Waren.

Uber diese Betriebsanleitung

CLIMAX stellt den Inhalt dieser Anleitung nach Treu und Glauben als Richtlinie fir den Bediener zur Verfi-
gung. CLIMAX kann nicht garantieren, dass die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Informationen fir
Anwendungen richtig sind, die nicht der in dieser Betriebsanl eitung beschriebenen Anwendung entsprechen.
Produktspezifikationen kdnnen ohne Vorankiindigung gedndert werden.
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1 EINLEITUNG

INHALT:

1.1 VERWENDUNG DIESES HANDBUCHS - - = = = = = = = = = - - -
1.2 SICHERHEITSHINWEISE = = = = = = = = = = = = = = = = = - - -
1.3 ALLGEMEINE SICHERHEITSMAINAHMEN = = = = = = = = = - - -
1.4 MASCHINEN-SPEZIFISCHE SICHERHEITSMARNAHMEN - - - - - -
1.5 RISIKOBEWERTUNG UND -REDUZIERUNG - - - = = = = = = - - -
1.6 CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG = = = = = = = = = = - - -
1.7 KENNZEICHNUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - -

1.1  VERWENDUNG DIESES HANDBUCHS

Dieses Handbuch enthalt die wichtigsten Informationen
zur Einrichtung, zum Betrieb, zur Wartung, zur
Lagerung, zum Transport und zur Entsorgung des BG38
Boiler Gun.

Auf der ersten Seite eines jeden Kapitels befindet sich
eine Zusammenfassung des jeweiligen Inhalts, damit
spezielle Informationen schneller gefunden werden

konnen. In den Anhangen befinden sich zusatzliche
Produktinformationen, die Hilfe bei der Einrichtung,
dem Betrieb und der Wartung der Maschine bieten.

Lesen Sie das gesamte Handbuch, damit Sie selbst mit
dem BG38 Boiler Gun vertraut werden, bevor Sie ihn
einstellen oder damit arbeiten.

1.2

Beachten Sie besonders aufmerksam die
Sicherheitshinweise, die in diesem Handbuch
vorkommen. Die Sicherheitshinweise dienen dazu, Sie
auf spezielle Gefahrensituationen hinzuweisen, die
beim Betrieb dieser Maschine entstehen kdénnen.

SICHERHEITSHINWEISE

Beispiele fiir in diesem Handbuch vorkommende
Sicherheitshinweise finden Sie hier!:

A GEFAHR

Weist auf eine geféahrliche Situation hin, die, falls
sie nicht vermieden wird, GEFAHR fur das Leben
oder schwere Verletzungen birgt.

. Weitere Informationen uber Sicherheitshinweise finden Sie in
ANSI/NEMA 2535.6-2011, Product safety Information in
den Handbichern, Anleltungen und anderem beige-
fugten Material.

A WARNUNG

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, falls
sie nicht vermieden wird, MOGLICHE GEFAHR fiir
das Leben oder schwere Verletzungen birgt.

A VORSICHT

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, falls
sie nicht vermieden wird, eine moégliche Gefahr flr
geringe oder leichte Verletzungen birgt.

Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die, falls
sie nicht vermieden wird, eine mdgliche
Beschadigung der Maschine und Schaden an der
Ausriistung oder unerwiinschte Ergebnisse bei der
Bearbeitung verursacht.

P/N 100242-G, Rev. 2
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1.3  ALLGEMEINE SICHERHEITSMABNAHMEN

H&S ist wegweisend in der Umsetzung des sicheren
Einsatzes von tragbaren Werkzeugmaschinen. Die
Sicherheit ist jeden Einsatz wert. Sie, als Endbenutzer,
mussen lhren Teil dazu beitragen und auf lhre
Arbeitsumgebung aufpassen und sich eng an die hier
folgenden, in diesem Handbuch enthaltenen,
Bedienungs- und Sicherheitsanweisungen halten, was
auch fir die Richtlinien flr lhre Mitarbeiter gilt.

Beachten Sie die folgenden Sicherheitsvorkehrungen,
wahrend Sie mit oder in der Nahe der Maschine
arbeiten.

Schulung - Bevor Sie mit dieser oder jeder anderen
Werkzeugmaschine arbeiten, sollten Sie durch
einen qualifizierten Trainer eingewiesen
werden. Setzen Sie sich mit H&S bezlglich
spezieller Einweisungen fur diese Maschinen in
Verbindung.

Risikoeinschatzung - Die Arbeit mit und in der
Umgebung der Maschine ist mit Risiken fur Ihre
Sicherheit verbunden. Sie sind als Endbenutzer
verantwortlich fur den Betrieb und die
Sicherheitseinschatzung fur jedes
Arbeitsumfeld, bevor Sie die Maschine
einrichten und mit ihr arbeiten.

BestimmungsgemaRer Einsatz - Setzen Sie diese
Maschine in Ubereinstimmung mit den
Anweisungen und Sicherheitshinweisen aus
diesem Handbuch ein. Verwenden Sie diese
Maschine nicht fur andere Zwecke, als die, die
in diesem Handbuch als bestimmungsgemaf
genannt und beschrieben sind.

Personliche Schutzausrustung - Tragen Sie immer
Ihre persdnliche Schutzausristung, wenn Sie mit
dieser oder irgendeiner anderen
Werkzeugmaschine arbeiten Wenn Sie mit
dieser Maschine arbeiten, ist Feuerhemmende
Kleidung mit langen Armeln und Beinen
empfohlen. HeilRe Spane, die sich von dem
Werkstick I6sen, kénnen sich in die unbedeckte
Haut einbrennen.

Arbeitsbereich - Halten Sie den Bereich um die

Maschine von stérenden Dingen frei. Sichern Sie
Kabel oder Schlauche, die mit der Maschine
verbunden sind. Entfernen Sie andere Kabel
oder Schlauche aus dem Arbeitsbereich.

Heben - Viele Komponenten von H&S-Maschinen

sind sehr schwer. Wenn es mdglich ist, heben
Sie die Maschinenbestandteile mit der Hilfe
eines geeigneten Hebezeugs oder Krans.
Benutzen Sie immer die dazu vorgesehenen
Hebepunkte an der Maschine. Folgen Sie den
Anweisungen zum Heben der Maschine, wie sie
in diesem Handbuch beschrieben ist.

Abschlieffen und Abkoppeln - Trennen Sie die

Maschine von der Stromversorgung und koppeln
Sie sie vollkommen ab, bevor Sie die Maschine
warten.

Bewegliche Teile - H&S Maschinen haben zahlreiche

exponierte bewegliche Teile und Anschlisse, an
denen man sich heftig stoRen und schneiden
und andere Verletzungen erleiden kann.
Ausgenommen Betriebskontrollen im Stillstand,
vermeiden Sie den Kontakt mit den beweglichen
Teilen durch lhre Hande oder Werkzeuge,
wahrend die Maschine in Betrieb ist. Ziehen Sie
Handschuhe aus und sichern Sie lhr Haar, Ihre
Kleidung, lhren Schmuck und Umhéangetaschen,
um zu verhindern, dass sie sich in den
beweglichen Teilen der Maschine verfangen.

Scharfe Kanten - Schneidewerkzeuge und

Werkstuicke haben scharfe Kanten, an denen Sie
sich leicht schneiden kénnen. Tragen Sie
Schutzhandschuhe und seien sie vorsichtig,
wenn Sie an den Werkzeugen oder den
Werkstiicken arbeiten.

HeilRe Flachen - Wahrend des Betriebs konnen die

Motoren, Pumpen, HPUs und die
Schneidewerkzeuge so hei werden, dass man
sich daran verbrennen kann. Achten Sie auf die
Warnhinweise auf heille Oberflachen und
vermeiden sie den Kontakt mit blanker Haut, bis
die Maschine abgekuhlt ist.

1.4  MASCHINEN-SPEZIFISCHE SICHERHEITSMABNAHMEN

Gefahr fur die Augen - An dieser Maschine entstehen
wahrend des Betriebs Metallsplitter. Tragen Sie
beim Betrieb dieser Maschine immer einen

Sichtschutz.

Gefahrliches Umfeld - Betreiben Sie diese Maschine

nicht in einer Umgebung, in der sich potentiell

Seite 2
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explosives Material oder giftige Chemikalien
befinden, oder die strahlungsgefahrdet ist.

Larmpegel - Diese Maschine produziert potentiell
gefahrlichen Larm. Wenn Sie an der Maschine oder in
deren Néhe arbeiten, missen Sie einen Gehodrschutz
tragen. Wahrend der Testphase hat die Maschine
Larmpegel! entwickelt, die in der Tabelle 1-1.

TABELLE 1-1. LARMPEGEL

| Pneumatischer

Durchschnittlicher Larmdruck 90,6 dBA
Larmdruck fir Betreiber 91,5 dBA
Larmdruck in der Umgebung 89,4 dBA

1. Der Maschinen-Larmtest ist in Ubereinstimmung mit den harmon-

isierten Europaischen Standards EN ISO 3744:2010 und EN 11201:2010
durchgefihrt worden.

“851001

TABELLE 1-1. LARMPEGEL

. Pneumatischer

Elektrischer Antrieb

Durchschnittlicher Larmdruck 85 dBA
Larmdruck fur Betreiber 85 dBA
Larmdruck in der Umgebung 85 dBA

1.5

Die Werkzeuge der Maschine sind eigens dazu
entworfen, eine genaue Material-Abtragung
vorzunehmen.

Stationare Werkzeugmaschinen umfassen Drehbénke
und Fréasen und werden Ublicherweise von
Werkzeughandlern vertrieben. Sie werden an einem
festen Platz aufgestellt und dort betrieben und gelten
als eigenstandige Maschine. Stationare
Werkzeugmaschinen verfiigen tber die Steifheit, die fur
die Material-Abtragung bendtigt wird, durch ihren
Rahmen, der Bestandteil der Werkzeugmaschine ist.

Tragbare Werkzeugmaschinen sind dagegen daftr
entwickelt, vor Ort eingesetzt zu werden. Sie werden
typischerweise direkt am Werkstuick selbst montiert,
oder an einem daran befestigten Rahmen und sie
erhalten ihre Steifheit von dem Rahmen/Werkstick, an
dem sie montiert sind. Die Vorgabe des Designs ist, dass
die tragbare Werkzeugmaschine und der Rahmen/das
Werkstlck, an dem sie montiert ist, zusammen wéahrend

RISIKOBEWERTUNG UND -REDUZIERUNG

des Bearbeitungsprozesses eine komplette Maschine
werden.

Um nun die gewinschten Ergebnisse zu erhalten und
dabei die Sicherheit zu wahren, muss der Bediener die
hier folgende Absicht im Design, das Einrichten und die
Bedienungsarten verstehen, die die Einzigartigkeit der
tragbaren Werkzeugmaschinen darstellen.

Der Bediener muss fur den beabsichtigten Einsatz vor
Ort eine allumfassende Kontrolle und
Risikoeinschatzung durchfuhren. Es ist wegen der
einzigartigen Beschaffenheit der tragbaren
Werkzeugmaschinen durchaus méglich, dass eine oder
mehrere Gefahrenquellen bestehen.

Bei der Arbeit mit diesen Maschinen ist die
Risikoeinschatzung vor Ort und die Berlicksichtigung der
tragbaren Werkzeugmaschine im Zusammenhang mit
dem Werkstiick besonders wichtig.

1.6

Die hier folgende Checkliste hat keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit, es werden aber die Dinge erwahnt, die
beim Einrichten und dem Betrieb der tragbaren
Werkzeugmaschine wichtig sind.

CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG

In jedem Fall sind diese Checklisten typisch fir die Art
der Risiken, die der Einrichter und der Betreiber
berlcksichtigen sollten. Verwenden Sie diese Checkliste
als Teil lhrer Risikobewertung:

P/N 100242-G, Rev. 2
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TABELLE 1-2. CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG VOR DEM EINRICHTEN

Vor dem Einrichten
J | Alle Warnhinweise an der Maschine wurden betrachtet.
O Alle festgestellten Risiken wurden gesichert oder entdeckt (herunterhéngende, schneidende, brechende, verwickelte, abscherende
oder herunterfallende Gegensténde).
| Es wurde der Bedarf an Personal fiir die Sicherung bertcksichtigt und alle Sicherheitsmafnahmen ergriffen.
O Es wurden die Anleitungen fir die Einrichtung der Maschine (Abschnitt 3.2) gelesen und es wurde ein Inventar mit allen erforderlichen,
aber nicht gelieferten Gegenstanden (Abschnitt 2.5) erstellt.
O Es wurde berucksichtigt, wie diese Maschine arbeitet und dementsprechend der beste Standort fur die Steuerung, die Kabel und den
Bediener gewahit.
| Eswurde jedes weitere Risiko im Arbeitsbereich erkannt und bewertet.
TABELLE 1-3. CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG NACH DEM EINRICHTEN
Nach dem Einrichten
0O Es wurde gepriift, ob die Maschine sicher installiert ist (in Ubereinstimmung mit Abschnitt 3) und ob die méglichen Fallwege frei sind.
Wenn die Maschine in einer hohen Position installiert ist, wurde gepriift, ob sie gegen den Absturz gesichert ist.
O Es wurden alle méglichen Punkte geprift, an denen man sich einklemmen kann, wie zum Beispiel rotierende Teile, und es wurde das
beteiligte Personal dartber informiert.
| Es wurde ein Behdlter fiir Spane oder anderen Abfall bereitgestellt, der durch den Betrieb der Maschine entsteht.
O Es wurden die erforderlichen Wartungsintervalle bericksichtigt (Abschnitt 5.1) und die entsprechenden Schmiermittel (Abschnitt 5.2)
verwendet.
0O Es wurde gepriift, ob alle beteiligten Mitarbeiter tiber die empfohlene persénliche Schutzausriistung verfiigen und die vor Ort
geforderten Bestimmungen kennen.
| Eswurde geprift, ob das beteiligte Personal die Gefahrenzone kennt und sich davon fernhalt.
| Eswurde jedes weitere Risiko im Arbeitsbereich erkannt und bewertet.

1.7  KENNZEICHNUNG

Die hier folgenden Warnhinweise sollten an lhrer mit H&S Tool Kontakt auf, damit der Fehler behoben
Maschine angebracht sein. Wenn Kennzeichen falsch wird.
angebracht sind oder fehlen, nehmen Sie bitte sofort

Seite 4 BG38 Boiler Gun Betriebsanleitung
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TABELLE 1-4. BG38 BOILER GUN KENNZEICHNUNG

= P/N 100206
BOILER GUN™ | ...
BG38-HV
P/N 100207 P/N 100199
BB%%BE-& GUN" BG38-LV “& s Tn n I_ H&S Firmenschild
P/N 100251 A CLIMAX COMPANY
BOLERGUN" |
C E P/N 100249 P/N 100239
MODEL H&S Firmenschild / BG38 Schild am
SN Schild mit Transportkoffer
MANUFACTURE Informationen zum
DATE: Unternehmen

P/N 87271
Warnhinweis: Ql

P/N 100240
Verwend”en Sie Sicht- sawis Tabelle der
g ————p— o und Gehdorschutz, und .
L Klemmen und Keile
lesen Sie die

Betriebsanleitung
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2 UBERSICHT

INHALT:

2.1 EIGENSCHAFTEN UND KOMPONENTEN = = = = = = = = = = = = = = = = = oo oo oo o e o e o 7

22STEUERUNG = = = = = = = = = = s oo 8
2.2.1 STEUERUNG PNEUMATISCHER ANTRIEB = = = = = = = = = = = = = = = - = - oo oo oo oo oo 8
2.2.2 STEUERUNG ELEKTRISCHER ANTRIEB = = = = = = = = = = = = = = = = = = = == = - - - - - - - - 8

2.3ABMESSUNGEN = = = = = = = = = = = = o @ s e e e e e m e e e e s e 9

24 SPEZIFIKATIONEN = = = = = = = = = - = o oo 9

2.5 ERFORDERLICHE TEILE, NICHT IM LIEFERUMFANG - = = = = = = = = = = = = = = = = = = == - = - - - - - 9

2.1 EIGENSCHAFTEN UND KOMPONENTEN

Die BG38 Boiler Gun ist eine tragbare, positiv Vorschub mit Schliissel-Hiermit werden die
angetriebene, mit Innenspannung und einfacher oder Schneidwerkzeuge mit einem Ratschensystem in
doppelter Klinge bestiickte Abkant- und enge Bereiche vorgeschoben. Dieses System hat
Flanschendrehmaschine fur den Einsatz an Werkstiicken eine kleinere Standflache.

im Bereich vom Innendurchmesser von 0.625" (15,9 mm)

. Schnellspannrad-Erméglicht in engen Raumen den
bis zu 3.00" AuBendurchmesser (63.5 mm).

schnellen Vortrieb der Mutter an der
Hier folgend werden wie wichtigsten Komponenten Spannstange, bevor diese mit dem Schlussel
aufgezahlt: endgultig festgezogen wird.

Antriebsoptionen: Verfugbar sind ein
pneumatischer Antrieb mit 1,3 PS (0,97 kW) und
ein elektrischer Antrieb mit 1 PS (0,75 kW).

Hochgeschwindigkeits- (HV) und
Niedriggeschwindigkeits (LV) Mit einer
kompakten, leichteren Maschine bietet HV
héhere Schnittgeschwindigkeiten, mit denen
spezielle Karbid-Klingen angetrieben werden.
LV wird benutzt, um dicken Wandungen und
harte Legierungen zu bearbeiten.

Montagesystem-Die BG38 Boiler Gun wird sowohl
mit einem Innenspannsystem als auch einem
Spannbuchsensystem am Werkstiick befestigt.
Beide Systeme zentrieren sich selbst und passen
sich an eine breite Palette von Rohrmafien an.

Werkzeughalter-Erhaltlich mit verschiebbaren
Werkzeughaltern in zahlreichen Gréfi3en.

Betrieb ohne Drehmoment-Last-Sobald die BG38
Boiler Gun sicher montiert ist, muss -
ausgenommen vom Vorschieben des
Schneidwerkzeugs - keine zuséatzliche Kraft
aufgewandt werden. ABBILDUNG 2-1. BG38 UND TRANSPORTKOFFER

P/N 100242-G, Rev. 2 Seite 7



2.2

Abhangig von den Anforderungen des Bedieners, kann
die BG38 Boiler Gun sowohl mit Druckluft als auch
elektrisch angetrieben werden. Hier folgend wird die
Steuerung fir jede der Antriebsarten beschrieben.

A WARNUNG

Sie mussen immer die Maschine anhalten und von
der entsprechenden Antriebsquelle abkoppeln,
bevor Sie Einstellungen oder Kontrollen an den
Komponenten der Maschine vornehmen. Werden
diese VorsichtsmalRnahmen nicht bericksichtigt,
kann das zu schweren Verletzungen fuhren.

STEUERUNG

2.2.1 Steuerung pneumatischer

Antrieb

Der pneumatische Antrieb wird bei der BG38 Boiler Gun
Uber einen Drosselklappen-Hebel bedient. Die
Sicherheitsverriegelung muss zum Lésen gedruckt und
oben gehalten und gleichzeitig Drosselklappen-Hebel
entlastet werden. Der Drosselklappen-Hebel setzt den
Antrieb in Gang, wird er losgelassen, halt der Antrieb an
und die Sicherheitsverriegelung rastet wieder ein.

Es handelt sich dabei nur um eine Ein-Aus-Steuerung.

ABBILDUNG 2-2. DROSSELKLAPPEN-HEBEL AM PNEUMATISCHEN ANTRIEB

2.2.2

Die Steuerung des elektrischen Antriebs ist der einer
Bohrmaschine sehr ahnlich. Wenn der Abzug gedrickt
wird, wird der Antrieb in Gang gesetzt, wird er
losgelassen, héalt der Antrieb an.

Steuerung elektrischer Antrieb

ABBILDUNG 2-3. RICHTUNGSWAHL UND ABZUG

Die Geschwindigkeit wird durch den Druck auf den
Abzug oder dessen Entlasten geregelt.

Der elektrische Antrieb verflgt Gber einen Richtungs-
Wahlschalter, der bei dem Einsatz dieses Produkts nicht
verwendet wird. Der Richtungs-Wahlschalter sollte
immer auf ,,vorwarts* stehen.

Seite 8
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2.3

Abbildung 2-4 zeigen die Abmessungen der Maschine
und des Arbeitsbereichs.

ABMESSUNGEN

15.751in

i

[400 mm]

1 i e

T T
Product Model Inch
’ N Pneumatic LV 15.75
@ Pneumatic HV 17.75
\ Electric 135
‘|| ,"
\
N
‘m—nj

Metric
400
450

343

ABBILDUNG 2-4. BG38 BOILER GUN ABMESSUNGEN

2.4  SPEZIFIKATIONEN

TABELLE 2-1. GEWICHT DER EINZELNEN KOMPONENTEN

P/N Komponente Gewicht in lbs (kg)
BG38 BG38 Boiler Gun Pneumatisch 17 (7,7)
BG38E BG38 Boiler Gun Elektrisch 14 (6,3)

2.5

ERFORDERLICHE TEILE, NICHT IM LIEFERUMFANG

Die folgenden Teile kdnnen benétigt werden, gehéren
aber nicht zum Lieferumgang ihres H&S Produkt-Satzes:

e Bandmalf oder Stahllineal

Gummihammer
Zange

P/N 100242-G, Rev. 2

Seite 9



Diese Seite bleibt absichtlich unbeschriftet

Seite 10 BG38 Boiler Gun Betriebsanleitung



“851001

3 EINRICHTUNG

INHALT:

3.1 ABNAHME UND INSPEKTION = = = = = = = = = = = @ & o e e e e e e e e e e e e e e e e e e o o s 11

3.2 EINRICHTEN DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = = o o o o o e oo oo o mm oo o s 12
3.2.1 VERRIEGELUNGSSYSTEM MIT DER SPANNVORRICHTUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - - 12
3.2.2 VERRIEGELUNGSSYSTEM MIT DER SPANNBUCHSE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - 12
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3.3 MONTAGE DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = & o s o e m o i o f oo m e e e s m s n e s 14

3.4 EINSETZEN DER SCHNEIDWERKZEUGE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =« = =« - - - - - - 15

B5ANTRIEBE - = = = = = = = = = = = = & o s s e o e e o s s e s s e s e 15
3.5.1 PNEUMATISCHER ANTRIEB = = = = = = = = = = = = = = = = - o oo oo oo oo 16
3.5.2 ELEKTRISCHER ANTRIEB = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = &= & oo oo oo oo 16

In diesem Abschnitt werden die Vorgange bei der
Einstellung der beschrieben.

3.1 ABNAHME UND INSPEKTION

Vor der Versand ist Ihr H&S-Produkt getestet und fir 3. Prifen Sie alle Komponenten auf

normale Transportbedingungen verpackt worden. H&S Beschadigungen.
garantiert nicht fur den Zustand, in dem Ihre Maschine
ausgeliefert wird.

Wenn Sie Ihr H&S-Produkt erhalten, fihren Sie die

folgenden Eingangskontrollen durch: W
1. Prufen Sie die Transportbehélter auf

Kontaktieren Sie H&S umgehend, wenn Sie
Beschadigungen oder fehlende Komponenten bemerken.

Beschadigungen. Bewahren Sie die Transportbehdlter und das
2. Priifen Sie den Inhalt der Transportbehalter Verpackungsmaterial flr die spatere Lagerung und
gegen die beiliegende Rechnung, um sicher zu den Transport der Maschine auf.
sein, dass alle Komponenten transportiert
worden sind.

P/N 100242-G, Rev. 2
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3.2

EINRICHTEN DER MASCHINE

center shaft I
tool holder .

feed wrench

ABBILDUNG 3-1. BG38 BOILER GUN HAUPTKOMPONENTEN

Gehen Sie beim Einrichten der wie folgt vor:

3.2.1

Verriegelungssystem mit der
Spannvorrichtung

Arbeiten Sie die Checkliste der Risikobewertung
in Tabelle 1-2 auf Seite 5 ab.

Setzen Sie die Maschine zum Installieren der
Spannkeile auf einer stabilen Unterlage ab.

Messen Sie den Innendurchmesser des Rohres,
das bearbeitet werden soll. Verwenden Sie zum
Bestimmen der GroRe der Grundkeile, des
Klemmensatzes und der Spannstange die Tabelle
an der Innenseite des Deckels des
Transportkoffers.

Setzen Sie die Spannstange von der Vorderseite
der Maschine ein und schieben Sie sie durch die
Mittelwelle.

Installieren Sie das Schnellspannrad/den
Spannschliissel am Ende der Spannstange und
drehen Sie die Kontermutter auf.

Schieben Sie den Grundkeile-Satz Uber die
Grundplatte und dehnen Sie dabei die Federn
oder das Gummiband.

Passen Sie die Spannkeile in die Grundplatte ein
und richten Sie die Spannkeile auf die
Fuhrungen in der Mittelwelle aus.

BOILER GUN'Z

BG38-LV &

8. Wenn Sie Verlangerungen fir die Keile
verwenden, befestigen Sie drei mit der gleichen
GroRe mit den Schrauben an den FiiRen.

ABBILDUNG 3-2. INSTALLIERTER SPANNKEILE-SATZ MIT VERLANGERUNGEN

3.2.2 Verriegelungssystem mit der
Spannbuchse

1. Arbeiten Sie die Checkliste der Risikobewertung
in Tabelle 1-2 auf Seite 5 ab.

2. Setzen Sie die Maschine zum Installieren der
Spannbuchse auf einer stabilen Unterlage ab.

Seite 12
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3. Messen Sie den Innendurchmesser des Rohres,
das Sie bearbeiten wollen, und bestimmen Sie
die GrolRe der Spannbuchse.

4. Schieben Sie die Spannstange von der Rickseite
der Maschine ein.

5. Schrauben Sie den erforderlichen
Spannbuchsen-Satz auf das Ende der
Spannstange, bis die Buchse an der Mittelwelle
ansitzt.

6. Schieben Sie einen Federsplint durch die
Bohrung in der Spannstange und 6ffnen Sie die
Enden, im den Splint zu sichern.

7. Sollte ein Splint nicht vorhanden sein, setzen
Sie den Spannschliissel auf und sichern Sie ihn
mit den Halteklammern.

FIGURE 3-3. MONTIERTE SPANNBUCHSE

3.2.3

Die BG38 Boiler Gun kann mit Werkzeughaltern
verschiedener GréRen und Arten eingesetzt werden.

Werkzeughalter

Gehen Sie beim Wechseln der Werkzeughalter wie folgt
vor:

Zum entfernen:

1. Ldsen Sie die Einstellschraube am Gehause des
Werkzeughalters.

2. Der Werkzeughalter ist mit dem Hauptantrieb
verbunden. Schlagen Sie gegen die Ruickseite
des Werkzeughalters, um ihn zur Vorderseite
der Maschine zu bewegen.

3. Dabei wird sich die Passfeder aus dem
Hauptantrieb 16sen. Bewahren Sie sie fur den
spateren Gebrauch auf.

“851001

Zum Einsetzen:

1. Prifen Sie ob, die Einstellschraube am Gehause
des Werkzeughalters voll herausgedreht ist,
oder entfernen Sie sie vollstandig.

2. Setzen Sie die Passfeder in die Fihrungsnut des
Hauptantriebes ein.

3. Schieben Sie den Werkzeughalter auf die Welle
des Hauptantriebes und passen Sie dabei die
Fuhrung an die Passfeder der Welle an.

4. Schieben Sie den Werkzeughalter vollstéandig an
das Gehause heran, bis es am Hauptantrieb
anliegt.

5. Setzen Sie die Einstellschraube am Gehause des
Werkzeughalters wieder ein und ziehen Sie sie
fest.

3.2.4

Abhéngig vom Anwendungsbereich kann die Mittelwelle
herausgenommen werden missen, um eine andere
Grolie oder ein anderes Spannsystem zu verwenden.

Mittelwellen

Gehen Sie beim Herausnehmen der Mittelwellen wie
folgt vor:

1. Setzen Sie die Maschine zum Wechsel der
Mittelwellen auf einer stabilen Unterlage ab.

2. Entfernen Sie die Spannstange, den
Spannschlissel und die Spannvorrichtung oder
Spannbuchse.

3. Entfernen Sie die drei Schrauben an der
Sicherungsplatte und heben Sie diese Platte
vom Maschinengehause ab. Achten Sie wahrend
des Auseinanderbauens auf die Teile der
Wellenlager.

4. Entfernen Sie die Fihrungen der Keilplatten von
der Mittelwelle.

5. Das Mittelteil der Spannstange kann nicht durch
die Vorderseite der Maschine entfernt werden.

6. Setzen Sie die andere Mittelwelle von der
Vorderseite der Maschine mit dem Gewinde
voran ein.

7. Setzen Sie die Wellenlager wieder ein und
achten Sie auf deren Reihenfolge und
Ausrichtung.

8. Drehen sie die Vorschubmutter auf die
Mittelwelle bis die Mittelwelle biindig mit dem
rickseitigen Ende der Vorschubfiihrung ist.

P/N 100242-G, Rev. 2
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9. Setzen Sie die Sicherungsplatte wieder auf und
befestigen Sie mit den Schrauben.

ABBILDUNG 3-4. WECHSELN DER MITTELWELLE

3.3  MONTAGE DER MASCHINE

Gehen Sie bei der Montage der BG38 Boiler Gun am
Werkstiick wie folgt vor:

1. Fuhren Sie das Ende der BG38 Boiler Gun mit
der Spannvorrichtung in das Werkstuck hinein,
bis ca. 0.50“ (12,7 mm) zwischen dem Ende der
Spannvorrichtung und der zu bearbeitenden
Oberflache des Werksticks liegen. Damit
verfiigen Sie Uber geniigend Material zum
Abtragen bei den meisten
Bearbeitungsvorgangen.

ABBILDUNG 3-5. BG38 BOILER GUN AM WERKSTUCK BEFESTIGT

2. Ziehen Sie die Spannvorrichtung fest, indem Sie
die Spannstange im Uhrzeigersinn drehen,
wobei Sie entweder den Spannschliissel oder
das Schnellspannrad benutzen. Beim ersten
Widerstand priifen Sie, ob die Spannvorrichtung
im Werkstlick die gewiinschte Position
beibehalten hat. Ziehen Sie die
Spannvorrichtung vollstandig mit dem
Spannschlissel fest.

ABBILDUNG 3-6. SPANNSCHLUSSEL MIT SCHNELLSPANNRAD

Seite 14
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A WARNUNG

Prufen Sie, ob die Spannvorrichtung vollkommen
festgezogen ist. Nachdem die Maschine 2-3
Umdrehungen im Betrieb gemacht hat, prifen Sie
erneut, ob die Spannvorrichtung fest im
Werkstick sitzt. Wenn sich diese Vorrichtung l6st,

“851001

kann es passieren, dass die Maschine selbst zu
rotieren beginnt, was beim Bediener schwere
Verletzungen verursachen kann.

3.4

EINSETZEN DER SCHNEIDWERKZEUGE

4. Stellen Sie die Schneidflache der Klinge so ein,
dass die volle Materialstarke des Werkstiicks
erfasst (gilt nur fur schwenkbaren
Werkzeughalter).

5. Ziehen Sie die Befestigungsschraube(n) an, mit
der/denen die Klinge(n) am Werkzeughalter
fixiert wird (werden).

TIPP:

Die BG38 Boiler Gun kann mit einer Klinge
eingesetzt werden, mit zwei Klingen wird der
Betrieb der an hartem Material oder dicken
Rohrwandungen aber erleichtert und das
Ergebnis besser.

ABBILDUNG 3-7. SCHWENKBARER WERKZEUGHALTER (L) UND
UNBEWEGLICHER WERKZEUGHALTER (R)

Far die Installation der Schneidwerkzeuge gehen Sie wie
folgt vor:

1. Fahren Sie den Werkzeughalter an das
Werkstiick heran, damit sich das
Schneidwerkzeug anpassen kann.

2. Lo6sen Sie die Einstellschrauben an den
Klingenhalterungen.

3. Schieben Sie die Klinge in Schlitz so ein, dass
die abgekantete Schneidflache in die
Drehrichtung zeigt.

ABBILDUNG 3-8. EINE KLINGE EINGESETZT

3.5 ANTRIEBE

Die BG38 Boiler Gun kann sowohl mit Druckluft als auch
elektrisch angetrieben werden. In den folgenden

Unterpunkten wird erklart, wie die Maschine fir die
Jjeweilige Bearbeitungsweise eingestellt wird.

P/N 100242-G, Rev. 2
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3.5.1 Pneumatischer Antrieb

Bei der Vorbereitung des Einsatzes der Maschine mit
pneumatischem Antrieb gehen Sie wie folgt vor (fur die
Steuerung siehe Abschnitt 2.2):

1. Verbinden Sie den Druckluftzufuhrschlauch mit
der Eingangs-Schmiereinheit/dem Olfilter am
Universalanschluss des pneumatischen Antriebs.
Sichern Sie die Verbindung mit dem
Verriegelungsstift.

2. \Verbinden Sie den Zufuhrschlauch mit dem
Anschluss des pneumatischen Antriebs. Dabei
verwenden Sie den Universalanschluss.

ABBILDUNG 3-9. UNIVERSALANSCHLUSS (OBEN) UND
SCHNELLENTKOPPLUNG (UNTEN)

3.5.2 Elektrischer Antrieb

Bei der Vorbereitung des Einsatzes der Maschine mit
elektrischem Antrieb gehen Sie wie folgt vor (fur die
Steuerung siehe Abschnitt 2.2):

1. Prufen sie, ob der Wahlschalter fur die
Drehrichtung auf ,,vorwarts* eingestellt ist.

ABBILDUNG 3-10. DER RICHTUNGS-WAHLSCHALTER AUF
,»VORWARTS“ EINGESTELLT.

2. SchlieRen Sie den Antrieb an eine Stromquelle
mit OSHA-Zertifikat oder einem EASHW-
Zertifikat an oder fragen Sie einen
Elektrofachmann, an welche Stromquelle Sie
die Maschine anschlielRen kénnen.

Seite 16
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4 BETRIEB

INHALT:

4.1 PRUFUNG VOR DER INBETRIEBNAHME

4.2 BETRIEB
4.2.1 PNEUMATISCHER ANTRIEB
4.2.2 ELEKTRISCHER ANTRIEB

4.1

PRUFUNG VOR DER INBETRIEBNAHME

Fihren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine die
folgende Prufung durch:

1.

Arbeiten Sie die Checkliste der Risikobewertung
in Table 1-3 on page 5 ab.

Priifen Sie, ob der Arbeitsbereich frei von
unbeteiligtem Personal und unndtiger
Ausristung ist.

Prifen Sie, ob der Bereich, in dem sich die
Steuerung/die Sichtkontrolle der Maschine
befindet, nicht in der Flugrichtung der
Metallspane liegt, wenn die Maschine in Betrieb
ist.

Prifen Sie, ob die Maschine sicher und in
Ubereinstimmung mit Abschnitt 3.3 auf Seite 14
an dem Werkstiick montiert ist.

Prufen Sie, ob alle Druckluftschlauche und
elektrischen Anschliisse montiert und gesichert
sind, damit ein Ausklinken, Verwickeln, Schaden
durch heiRe Spéne oder andere Schaden durch
eine Stdrung eines Luftschlauches oder dessen
Anschluss vermieden werden.

Prifen Sie den Zustand des Werkzeugs auf
dessen Scharfe.

Prifen Sie am Sichtglas an der Schmiereinheit
am Drucklufteingang den Schmiermittelstand.
(Siehe Abschnitt 5.3.1)

Prufen Sie, ob alle Werkzeuge aus der Maschine
und deren Arbeitsbereich entfernt worden sind.

4.2

BETRIEB

Die BG38 Boiler Gun kann sowohl am Innen- als auch am
AulRendurchmesser abkanten und plandrehen oder Rohre
kurzen. Abgesehen vom Einsatz unterschiedlicher
Klingen, ist der Betrieb bei allen Vorgangen gleich. Fir
Informationen zur Steuerung siehe Section 2.2.

4.2.1

Pneumatischer Antrieb

Fur den Betrieb der BG38 Boiler Gun mit dem
pneumatischen Antrieb gehen Sie wie folgt vor:

1.

Setzen Sie den Antrieb in Gang, indem Sie die
Sicherung 16sen und den Drosselklappen-Hebel
drucken und zum Betrieb gedruckt halten.

Mit der anderen Hand drehen Sie den
Vorschubschlissel, dadurch wird das
Schneidwerkzeug in das Werkstlck
hineingefahren.

Drehen Sie weiter mit dem Vorschubschlussel
bis die Bearbeitung des Werkstucks
abgeschlossen ist. Richten Sie den Vorschub
nach dem Verhalten des Antriebs, wenn die
Drehzahl des Antriebs absinkt, sollten Sie den
Vorschub verringern.

Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, lassen Sie
die Maschine einige Drehungen ohne Vorschub
durchfiihren, damit die bearbeitete Oberflache
gereinigt wird.

P/N 100242-G, Rev. 2
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5. Lassen Sie den Drosselklappen-Hebel los, um
die Maschine anzuhalten.

ABBILDUNG 4-1. HANDPOSITIONEN WAHREND DES ARBEITENS MIT
DER BOILER GUN

6. Drehen Sie den Schlissel fur den Vorschub um 2-
3 Umdrehungen rickwarts, um das
Schneidwerkzeug vom Werkstiick zu entfernen.
Damit stellen Sie die Maschine gleichzeitig fur
den nachsten Arbeitsgang ein.

7. Zum Entfernen der BG38 Boiler Gun vom
Werkstiick gehen Sie wie folgt vor:
a) SchlieBen Sie die Druckluftzufuhr. Koppeln
Sie den Druckschlauch-Anschluss von der
Maschine ab.

b) Drehen Sie die Zugstangen-Mutter zuriick
und l6sen Sie die Spannvorrichtung vom
Werkstiick.

C) Ziehen Sie die BG38 Boiler Gun gerade aus
dem Werkstlick heraus. Halten Sie dabei
die Maschine am Gehéuse.

A WARNUNG

Heben und bewegen Sie immer die BG38 Boiler
Gun am Gehdause der Maschine. Heben Sie die
BG38 Boiler Gun nie im Bereich des
Drosselklappen-Hebels fiir den pneumatisch
betriebenen Antrieb an, das kdnnte zum
Einschalten des Antriebs fihren und damit zu
schweren Verletzungen. Heben Sie die BG38
Boiler Gun niemals am Druckluft-
Schlauchanschluss an, der kénnte abrei3en und
dies zu Verletzungen und Beschadigungen an der
Maschine fiihren. Heben Sie die Maschine niemals
an einem der Schlissel an, das kann sie schwer
beschadigen.

4.2.2

Elektrischer Antrieb

Fur den Betrieb der BG38 Boiler Gun mit dem
elektrischen Antrieb gehen Sie wie folgt vor:

1.

Schalten Sie den Antrieb ein, indem Sie den
Abzug driicken und gedruckt halten.

Mit der anderen Hand drehen Sie den
Vorschubschlissel, dadurch wird das
Schneidwerkzeug in das Werkstuck
hineingefahren.

Drehen Sie weiter mit dem Vorschubschlissel
bis die Bearbeitung des Werkstucks
abgeschlossen ist. Richten Sie den Vorschub
nach dem Verhalten des Antriebs, wenn die
Drehzahl des Antriebs absinkt, sollten Sie den
Vorschub verringern.

Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, lassen Sie
die Maschine einige Drehungen ohne Vorschub
durchfuhren, damit die bearbeitete Oberflache
gereinigt wird.

Lassen Sie den Abzug los, um die Maschine
anzuhalten.

ABBILDUNG 4-2. BG38 MIT ELEKTRISCHEM ANTRIEB

6.

Drehen Sie den Schlussel fir den Vorschub um 2-
3 Umdrehungen riickwarts, um das
Schneidwerkzeug vom Werkstiick zu entfernen.

Zum Entfernen der BG38 Boiler Gun vom
Werkstiick gehen Sie wie folgt vor:

a) Trennen und koppeln Sie die Kraftzufuhr
vom Antrieb ab. Schalten Sie ab/koppeln
Sie ab, wo dies mdglich ist.

b) Drehen Sie die Zugstangen-Mutter zuriick
und lésen Sie die Spannvorrichtung vom
Werkstiick.

c) Ziehen Sie die BG38 Boiler Gun gerade aus
dem Werkstick heraus. Halten Sie dabei
die Maschine am Gehéuse.

Seite 18
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A WARNUNG

Heben und bewegen Sie immer die BG38 Boiler
Gun am Gehause der Maschine oder gleichzeitig
an der Mittelwelle und dem Gehause. Heben Sie
die BG38 Boiler Gun nie im Bereich der
elektrischen Steuerung, des Schalters fir den
elektrisch betriebenen Antrieb an, das kénnte
zum Einschalten des Antriebs flihren und damit zu
schweren Verletzungen. Heben Sie die BG38
Boiler Gun niemals am Stromkabel an, das kénnte
abreif’en und die Maschine beschadigen. Heben
Sie die Maschine niemals an einem der Schlissel
an, das kann sie schwer beschadigen.
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5 WARTUNG

INHALT:

5.1 CHECKLISTE FURDIE WARTUNG = = = = = = = = = = = = & = = = & oo mmm oo m s mmmmm oo - 21

5.2 ZUGELASSENE SCHMIERMITTEL = = = = = = = = = = = = = = = = = = & = & o o oo s oo o m oo o o - 21

5.3 WARTUNGSAUFGABEN = = = = = = = = = = = = = = = = o s m o m o m oo o mmm - n s 22
5.3.1 PRUFEN UND BEFULLEN DES INTERNEN SCHMIERMITTELBEHALTERS = - = = = = = = = = = = = = - - 22
5.3.2 WARTUNG DES FILTERELEMENTS = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =« - - - - 22
5.3.3 EINSTELLEN DES OL-DURCHSATZES AM INTERNEN SCHMIERELEMENT = - = = = = = = = = = = = - - 23
5.3.4 WERKZEUGHALTER = = = = = = = = = = = = = = = = & & & & o oo s i o m s m e e 23
5.3.5 FETTEN DER WELLEN- UND RITZELANTRIEBE - = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - 23

5.4 FEHLERBEHEBUNG - = = = = = = = = = = = = = = & = = & s ot m o m o m e m e n e m e s 23
5.4.1 DIE MASCHINE DREHT NICHT = = = = = = = = = = = = = = = = = = = oo s oo o oo oo o o - 23
5.4.2 DER VORSCHUB FUNKTIONIERT NICHT = = = = = = = = = = = = = = = & o o oo oo e oo o e - 24
5.4.3 DIE MASCHINE LIEFERT EIN SCHLECHTES ERGEBNIS = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - = - - 24

5.1  CHECKLISTE FUR DIE WARTUNG

Tabelle 5-1 Aufstellung der Wartungsintervalle und -
Aufgaben

TABELLE 5-1. WARTUNGSINTERVALLE UND -AUFGABEN

Intervall Aufgabe Bezug
Priifen Sie am Sichtglas, ob genug Ol in der internen Schmiereinheit vorhanden ist, 531
wenn nicht fillen Sie nach. b
VT [EelEr M ECH e Priifen Sie die Druckluftleitungen auf Beschadigung und Abnutzung. --
Priifen Sie den Zustand des Schneidewerkzeugs. Falls notig, tauschen Sie es aus. -
Vor und nach jedem Einsatz Entfernen Sie Abfall, Ol und Feuchtigkeit von den Oberflachen der Maschine. --
Schmieren Sie das Gewinde der Mittelwelle. --
Nach el e T Stellen Sie den Schmiermittel-Durchsatz ein 5.3.3
Betriebszyklus
Wartung des Filterelements 5.3.2

5.2  ZUGELASSENE SCHMIERMITTEL

H&S empfiehlt, die folgenden Schmiermittel an den hier Der Einsatz von falschen Schmiermitteln kann die
angegebenen Schmierpunkten einzusetzen. Maschine beschadigen oder zu vorzeitigem Verschleil3

fuhren.

P/N 100242-G, Rev. 2
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A VORSICHT

Vermeiden Sie eine Beschadigung oder den
vorzeitigen Verschlei3 und erhalten Sie die
Garantie, indem Sie ausschlieflich zugelassene
Schmiermittel verwenden.

TABELLE 5-2. ZUGELASSENE SCHMIERMITTEL

Anwendungsbereich Schmiermittel BIOIOgISd.’ abb.aubare Viskositat (cSt) Menge Haufigkeit
Schmiermittel

Leichte

Gewinde der WP_4O od(.er . . Beschichtung, Téglich beim Einsatz
. leichtgewichtiges entfallt .
Mittelwelle S Auftrag der Maschine
Schmiermittelspray B

gespriiht

Fullen Sie das
Internes MOBIL ALMO 525 oder u ° Gehéuse des - .
Schmierelement 10W SAE-OI entfallt 46 @ 40°C Schmierelemen Bei jedem Einsatz

ts
Unlack.!erte LPS1 oder LPS2 entfallt 38 @ 25°C Nach Verbrauch EEL Jepla BRI, Lk
Oberflachen vor der Lagerung
Wellen- und Ié(eag:iihtun e Sicle e

X . NOOK PAG-1 Fett entfallt 113 @ 100°C g des Einsatzes der
Ritzelantriebe Auftrag per .
Maschine
Hand
5.3  WARTUNGSAUFGABEN

Die einzelnen Aufgaben wahrend der Wartung werden in
den folgenden Abschnitten beschrieben.

5.3.1 Priifen und Befiillen des internen

Schmiermittelbehalters

Beim Priifen und Befillen des internen Schmierelements
gehen Sie wie folgt vor:

1. Prufen Sie den Olstand uiber das Sichtglas am
Olbehélter.

2. Zum Befillen: Schrauben Sie den Deckel ab,
befiillen Sie den Behalter und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

ABBILDUNG 5-1. SICHTGLAS AM INTERNEN SCHMIERELEMENT

5.3.2 Wartung des Filterelements
Siehe Figure A-13.
Beim Warten des Filterelements gehen Sie wie folgt vor:

1. Schrauben Sie die Filtermutter ab, um an das
Filterelement zu gelangen.

Seite 22
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2. Ziehen Sie das Filterelement aus dem Gehéause
heraus.

3. Reinigen Sie den Filter mit einem Ldsungsmittel
und Druckluft.

4. Bauen Sie den Filter wieder ein und schrauben
Sie die Mutter fest.

Einstellen des Ol-Durchsatzes am
internen Schmierelement

A WARNUNG

Zum Einstellen des Ol-Durchsatzes muss die
Maschine betriebsbereit montiert sein. Es missen
ALLE Betriebs- und SicherheitsmafRnahmen erfillt
sein, um Verletzungen zu vermeiden.

5.3.3

Unterschiedliche Schmiermittel und
Umfeldbedingungen kénnen Auswirkungen auf den
Durchsatz im internen Schmierelement haben.

Nehmen Sie die folgenden Einstellungen an dem
Schmierelement vor:

1. Entfernen Sie den Deckel und prifen Sie den
Olstand. Falls notig, fiillen Sie Ol nach.

2. Stellen Sie das Ventil am Schmierelement auf
,3“. Das ist der Grundwert fir den Durchsatz.

3. Setzen Sie den Deckel wieder auf.

4. Montieren und richten Sie die Maschine ein
(siehe Abschnitt 3.2-3.5)

5. Dricken Sie den Drosselklappen-Hebel, um die
Maschine zu starten.

6. Halten Sie ein Blatt Papier in ca. 4* (101 mm)
Abstand vor die Ausgangsoffnungen des
pneumatischen Antriebs. Wenn die Schmierung
korrekt eingestellt ist, werden nach ein paar
Sekunden Betrieb leichte Olspritzer auf dem
Papier zu sehen sein.

lﬁﬂimm

7. Wenn der Durchsatz eingestellt werden muss,
koppeln Sie die Druckluftversorgung von dem
Ende der Druckluftversorgung ab, an dem sich
der Luftfilter befindet.

8. Wiederholen Sie Schritt 1.

9. Je hoher die Zahl am Ol-Ventil ist, desto starker
wird der Ol-Durchsatz. Stellen Sie den
Durchsatz nach Bedarf ein.

10. Setzen Sie den Deckel wieder auf und prifen Sie
die Maschine erneut auf den richtigen
Durchsatz.

5.3.4

Beim Warten der Werkzeughalter gehen Sie wie folgt
vor:

Werkzeughalter

1. Kontrollieren und ersetzen Sie notfalls die O-
Ringe am Innendurchmesser der
Werkzeughalter.

2. Kontrollieren und ersetzen Sie notfalls die
Passfeder zwischen dem Hauptantrieb und den
Werkzeughaltern.

Fetten der Wellen- und Ritzelant-
riebe

5.3.5

Zum Fetten der Wellen- und Ritzelantriebe gehen Sie
wie folgt vor:

1. Bei beiden Antriebsarten mussen die vier
Schrauben des Getriebegehduse-Adapters
entfernt werden.

2. Ziehen Sie den gesamten Antrieb und den
Adapter des Getriebegehauses aus dem Gehause
der Maschine heraus.

3. Dann haben Sie Zugriff auf die Wellen- und
Ritzelantriebe und kdnnen diese einfetten.

4. Fir den Zusammenbau kehren Sie die
Schrittfolge um.

5.4

In diesem Abschnitt gibt es Hinweise auf Losungswege
bei einfachen Problemen mit der Maschine. Bei einem
komplexeren Wartungsbedarf oder Fragen zu den hier
folgend aufgezeigten Vorgehensweisen, setzen Sie sich
bitte mit H&S in Verbindung.

FEHLERBEHEBUNG

5.4.1 Die Maschine dreht nicht

Wenn die Maschine nicht dreht, prifen Sie zunéachst wie
folgt:

1. Ist die Druckluftversorgung angeschlossen und
steht geniigend Druck an (nur beim Einsatz des
pneumatischen Antriebs)?

2. st die Kraftquelle ist angeschlossen und auch
unter Spannung (nur beim Einsatz des
elektrischen Antriebs)?

P/N 100242-G, Rev. 2
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5.4.2

Der Vorschub funktioniert nicht

Wenn der Vorschub der Maschine nicht ordnungsgeman
funktioniert, prufen Sie wie folgt:

1.

5.4.3

Die Mittelwelle ist nicht richtig in der Maschine
montiert und steht nicht 0.50" (12,7 mm) aus
dem Vorschubschlissel heraus.

Der Vorschubschliissel wurde in die falsche
Richtung gedreht.

Die Mittelwelle ist zu weit in die Maschine
hineingeschoben und muss wieder
herausgezogen werden, bis sie 0.50" (12,7 mm)
aus dem Vorschubschlissel heraussteht.

Die Maschine liefert ein
schlechtes Ergebnis

Wenn die Maschine ein schlechtes Ergebnis liefert,
prifen Sie wie folgt:

&

Sind die Schneidewerkzeuge richtig montiert?
Ist die Einstellschraube am Werkzeughalter fest
an der Welle befestigt?
Ist die Maschine fest am Werkstiick montiert?
Ist das Schneidewerkzeug oder der Einsatz
scharf und hat es die richtige Geometrie fur die
Art des Materials und der Bearbeitung.
Elektrische Antriebe: Ist die Vorschubrichtung
auf ,,vorwarts* eingestellt?
Pneumatischer Antrieb:
a) Ist genug Ol im internen Schmierelement?
b) Ist die Zufuhr zur Maschine bezuglich der
Menge und dem Druck ausreichend? Die
optimalen Schmierélstéande sind: 90PSI bei
38CFM.
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6 LAGERUNG UND TRANSPORT

INHALT:

6.1 LAGERUNG - - - = = - - - = = = - - - = - oo - - - -
6.1.1 KURZFRISTIGE LAGERUNG - - - - - = = = = - - - - - -
6.1.2 LANGFRISTIGE LAGERUNG - - - - - = = = = - - - - - -

B.2 TRANSPORT - - = - = = = = = = - = = = == - - oo oo - -

6.3 ENTSORGUNG - - = = = = = = = = = = = - == === oo - -

6.1

Eine ordentliche Lagerung der BG38 Boiler Gun
verlangert die Lebensdauer und schitzt vor
Beschadigung.

LAGERUNG

Lagern Sie die BG38 Boiler Gun in ihrem
Transportbehélter. Bewahren Sie das gesamte
Verpackungsmaterial fir das erneute Verpacken der
Maschine auf (siehe Abbildung 6-1).

6.1.1

Beim kurzfristigen Lagern (drei Monate oder weniger),
gehen Sie wie folgt vor:

Kurzfristige Lagerung

1. Entfernen Sie alle Werkzeuge.

2. Entkoppeln Sie alle Schlauchverbindungen.

3. Reinigen Sie die Maschine von Schmutz, Fetten,
Metallspanen und Feuchtigkeit.

4. Lassen Sie alle Flussigkeiten aus der internen
Schmiereinheit ab.

5. Spruhen Sie alle unlackierten Oberflachen mit
LPS-2-Rostschutz ein.

6. Lagern Sie die BG38 Boiler Gun in ihrem
Transportbehalter (siehe Abbildung 6-1).

6.1.2

Beim langfristigen Lagern (langer als drei Monate),
gehen Sie wie folgt vor:

Langfristige Lagerung

1. Gehen Sie wie bei der kurzfristigen Lagerung
vor, aber benutzen Sie als Rostschutz LPS-3 statt
LPS-2.

2. Geben Sie auch ein Entfeuchterkissen in dem
Behalter. Legen Sie die Maschine gemal der
Anweisungen des Herstellers in den Behalter.

3. Lagern Sie den Transportbehélter an einem Ort,
der vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt
ist und bei einer Temperatur unter 70°F (21°C)
und einer Luftfeuchtigkeit unter 50%.

P/N 100242-G, Rev. 2
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6.2 TRANSPORT

Die BG38 Boiler Gun kann wieder in ihrem original
Transportbehalter transportiert werden, wie es in
Abbildung 6-1. gezeigt wird.

ABBILDUNG 6-1. BG22 UND TRANSPORTKOFFER

6.3 ENTSORGUNG

Fir die Entsorgung der BG38 Boiler Gun bauen Sie den Appendix A fir Informationen ber den Zusammenbau
Antrieb ab und verarbeiten ihn getrennt von den der Komponenten.
restlichen Bestandteilen der Maschine. Lesen Sie

Seite 26 BG38 Boiler Gun Betriebsanleitung



H:Snon

ANHANG A MONTAGEZEICHNUNGEN

Liste der Zeichnungen

FIGURE A-1. BG38 BOILER GUN AUFBAU (P/N 102985) - - - - - - - - - - = - = o o e e e e e e e - 28
FIGURE A-2. BG38 BOILER GUN TABELLE (P/N 102985) - - - - - - - - - - = - - - - - oo oo m o e - 29
ABBILDUNG A-3. BOILER GUN VORSCHUBSCHLUSSELBAUGRUPPE DER BASISEINHEIT (P/N 99969) - - - - - - - - - - 30

ABBILDUNG A-4. BG38 BOILER GUN, AUFBAU HOCHGESCHWINDIGKEITS-PNEUMATIK-AUSFUHRUNG (P/N BG38HV-R) - 31
ABBILDUNG A-5. BG38 BOILER GUN, AUFBAU NIEDRIGGESCHWINDIGKEITS-PNEUMATIK-AUSFUHRUNG (P/N BG38LV-R) 32

ABBILDUNG A-6. BG38 BOILER GUN, AUFBAU ELEKTRIK-AUSFUHRUNG (P/N 102987) - - - - - - - - - - - - - - - - 33
ABBILDUNG A-7. BG38CP SPANNBUCHSEN UND DEREN TEILE (P/N 103077) - - - - - = = = = = = - = = - = - - - - 34
ABBILDUNG A-8. SPANNKEILE UND ERWEITERUNGEN (P/N BG38WSET) - - - - - = = = = - - - - - - - - - o - - - 36
ABBILDUNG A-9. WERKZEUGHALTER (P/N 103081) - - - - - - - = = = = - o o oo oo e oo m e 37
FIGURE A-10. BG38 WERKZEUGHALTER UND TEILELISTE (P/N 103081) - - - - - = = = - = - = = - - = = = - - - - 38
ABBILDUNG A-11. AUFBAU DRUCKSCHLAUCH UND TEILELISTE (P/N HS50509) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 39
ABBILDUNG A-12. WERKZEUGSATZ (P/N 100603) - - - - - - = = = = = = - o o s o oo e oo m o n 40

P/N 100242-G, Rev. 2 Seite 27



PARTS LIST
ITEM | QTY PIN: DESCRIPTION

1 1 | SEE CHART |(NOT SHOWN) CHART TOOLKIT

2 1 | SEE CHART |CHART MOUNTING SYSTEM

3 1 | SEE CHART |CHART BG38 BOILER GUN

4 1 | SEE CHART |CHART KIT TOOL HOLDER BG38

5 6 | SEE CHART |CHART KIT TOOL BITS BG38

FIGURE A-1. BG38 BOILER GUN AUFBAU (P/N 102985)
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FIGURE A-2. BG38 BOILER GUN TABELLE (P/N 102985)
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AS NEEDED

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 911-0005 |KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 5/8 SQ BOTH ENDS
2 1 10534 RING SNAP 1 OD
3 4 10588 SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
4 3 23361 SCREW 10-24 X 3/8 BHSCS
5 3 26395 SCREW 10-24 X 5/8 FHSCS
6 1 35828 PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 1.5X 2.0
7 1 87271 (NOT SHOWN) LABEL WARNING - EYE EAR MANUAL PROTECTION 1-3/8 X 2-3/4
8 1 94883 BEARING THRUST MODIFIED 31MM X 47MM X 11MM
9 1 100199 LABEL H&S LOGO 1.875 X 1.000
10 1 100817 O-RING 3/32 X 1-3/16 ID X 1-3/8 OD 70 DURO
1" 2 102925 BRG NEEDLE 5/8 ID X 7/8 OD X 0.750 OPEN
12 1 104340 BRG THRUST MODIFIED 17.65MM ID X 30MM OD X 9MM H
13 1 23081119900 | WRENCH 5/8" HEX
14 1 23259119900 | WRENCH 7/8" HEX
15 1 B001910 NEEDLE BEARING 1.188 ID X 1.500 OD X .625 W
16 3 B002519 WASHER SPRING WAVE .901 ID X 1.159 OD X .013 THICK
17 1 B002522 HOUSING BG38
18 1 B002524 GEAR BEVEL 18 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM
19 1 B002525 CENTERSHAFT LOCK
20 1 B002526 FEEDNUT
21 1 B002527 RETAINER PLATE
25 2 96020 SHIM 35MM ID X 45MM OD X .1MM TH SPRING STEEL
26 1 96043 SHIM 35MM ID X 45MM OD X .2MM TH SPRING STEEL
27 1 96051 SHIM 35MM ID X 45MM OD X .3MM TH SPRING STEEL

ABBILDUNG A-3. BOILER GUN VORSCHUBSCHLUSSELBAUGRUPPE DER BASISEINHEIT (P/N 99969)
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N:

DESCRIPTION

911-0011

KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 3/4 SQ BOTH ENDS

11731

SCREW 5/16-18 X 1 SSSHDP

98855

SWIVEL DOUBLE AIR 1/2 NPTM X 1/2 NPTF

99969

NFIS BASE UNIT BG38 BOILER GUN TUBE BEVELER WRENCH FEED

100206

(NOT SHOWN) LABEL BG38HV METALLIC

100242

(NOT SHOWN) OPERATING MANUAL BG-38

100847

(NOT SHOWN) TAG H&S TOOL LOCKING

B002535

MOTOR ADAPTER

B004210

B DRIVESHAFT

CWL3468

AIR MOTOR

DCP2504

FTG QUICK COUPLER 3/8B x 1/2 NPTM MALE AIR

HS50509

(NOT SHOWN) ASSY 1/2" HOSE/IN-LINE OILER PRESSURE FEED

103120

(NOT SHOWN) ASSY SHIPPING CRATE BG38

B002529

GEAR BEVEL 9 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM

94900

ASSY SHIPPING CRATE BF-R

Alalalalalalajlalalalalalalalala

98723

(NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG

ABBILDUNG A-4. BG38 BOILER GUN, AUFBAU HOCHGESCHWINDIGKEITS-PNEUMATIK-AUSFUHRUNG (P/N

BG38HV-R)

P/N 100242-G, Rev. 2
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 11731 |SCREW 5/16-18 X 1 SSSHDP
2 1 93084 |MOTOR AIR MODIFIED CML3460 FOR BF-R
7 1 98855 |SWIVEL DOUBLE AIR 1/2 NPTM X 1/2 NPTF
8 1 99969 |NFIS BASE UNIT BG38 BOILER GUN TUBE BEVELER WRENCH FEED
5 1 98723 | (NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG
9 1 100207 |(NOT SHOWN) LABEL BG38LV METALLIC
10 1 100242 |(NOT SHOWN) OPERATING MANUAL BG-38
1" 1 100847 |(NOT SHOWN) TAG H&S TOOL LOCKING
14 1 B002531 |MOTOR ADAPTER
15 1 DCP2504 |FTG QUICK COUPLER 3/8B x 1/2 NPTM MALE AIR
16 1 HS50509 |(NOT SHOWN) ASSY 1/2" HOSE/IN-LINE OILER PRESSURE FEED
12 1 103120 |(NOT SHOWN) ASSY SHIPPING CRATE BG38
13 1 B002529 |GEAR BEVEL 9 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM
4 1 94902 |KEY WOODRUFF MODIFIED 3/16 X .740
3 1 94900 |ASSY SHIPPING CRATE BF-R
6 1 98723 | (NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG

ABBILDUNG A-5. BG38 BOILER GUN, AUFBAU NIEDRIGGESCHWINDIGKEITS-PNEUMATIK-AUSFUHRUNG (P/N
BG38LV-R)
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AVAILABLE CONFIGURATIONS
PART NO. DESCRIPTION ITEM 14
MODEL BG38 BOILER GUN ELEC 110V
BG38E110-R EB002615
0.75KW WRENCH FEED
MODEL BG38 BOILER GUN ELEC 220V
BG38E220-R EOD005504
0.75KW WRENCH FEED
MODEL BG38 BOILER GUN CORDLESS
BG38C110-R 103054
ELEC 120V 1HP WRENCH FEED
MODEL BG38 BOILER GUN CORDLESS
BG38C220-R 103055
ELEC 220V 0.75KW WRENCH FEED
APPEARANCE OF ITEM WILL VARY
PARTS LIST
ITEM | QTY PIN: DESCRIPTION
1 1 911-0011 |KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 3/4 SQ BOTH ENDS
2 1 11118 | SCREW 1/4-20 X 1 SHCS
3 1 15328  |BRG NEEDLE 1-1/8 ID X 1-3/8 OD X .500 OPEN
4 1 94900  |ASSY SHIPPING CRATE BF-R
5 1 98723  |(NOT SHOWN) ASSY TOOLKIT BG
6 1 99969  |NFIS BASE UNIT BG38 BOILER GUN TUBE BEVELER WRENCH FEED
7 1 100242  |(NOT SHOWN) OPERATING MANUAL BG-38
8 1 100251  |(NOT SHOWN) LABEL BG38EL METALLIC
9 1 100847  |(NOT SHOWN) TAG H&S TOOL LOCKING
10 | 1 103120  |(NOT SHOWN) ASSY SHIPPING CRATE BG38
11 1 105795 | ADAPTER ELECTRIC MOTOR
12 | 1 B002529 | GEAR BEVEL 9 TOOTH 10 PITCH 20 DEG FORM CUSTOM
13 | 1 EB002614 |ELECTRIC DRIVE SHAFT
14 | 1 | SEE TABLE |MOTOR DRIVE METABO

ABBILDUNG A-6. BG38 BOILER GUN, AUFBAU ELEKTRIK-AUSFUHRUNG (P/N 102987)

P/N 100242-G, Rev. 2

Seite 33



PARTS LIST

ITEM| QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 921-1001 |SNAP RING 11/16 ID X .042 TH
2 6 923-1001 |COTTER PIN 3/32" X 1/2"
3 1 B002520L |LG COLLET CENTERSHAFT
4 1 B002550L | LONG B COLLET ROD
5 1 BC58 |ASSY B COLLET 5/8" 5 DEGREE
6 1 BC34 |ASSY B COLLET 3/4" 5 DEGREE
7 1 BC78 |ASSY B COLLET 7/8"5 DEGREE
8 1 BC1 ASSY B COLLET 1" 5 DEGREE
9 1 BC1-18 |ASSY B COLLET 1-1/8" 5 DEGREE
10 1 BC1-14 |ASSY B COLLET 1-1/4" 5 DEGREE
11 1 BC1-38 |ASSY B COLLET 1-3/8" 5 DEGREE
12 1 BC1-12 |ASSY B COLLET 1-1/2" 5 DEGREE
13 1 BC1-58 |ASSY B COLLET 1-5/8" 5 DEGREE
14 1 BC1-34 |ASSY B COLLET 1-3/4" 5 DEGREE
15 1 BC1-78 |ASSY B COLLET 1-7/8" 5 DEGREE
16 1 BC2 ASSY B COLLET 2" 5 DEGREE
17 1 BC2-14 |ASSY B COLLET 2-1/4" 5 DEGREE
18 1 BC2-18 |ASSY B COLLET 2-1/8" 5 DEGREE
19 1 BC2-38 |ASSY B COLLET 2-3/8" 5 DEGREE
20 1 BC2-12 |ASSY B COLLET 2-1/2" 5 DEGREE
21 1 BC2-58 |ASSY B COLLET 2-5/8" 5 DEGREE
22 1 BC2-34 |ASSY B COLLET 2-3/4" 5 DEGREE
23 1 BC2-78 |ASSY B COLLET 2-7/8" 5 DEGREE

ABBILDUNG A-7. BG38CP SPANNBUCHSEN UND DEREN TEILE (P/N 103077)

Seite 34

BG38 Boiler Gun Betriebsanleitung



“85 T001

(24)

ltem # Part name Part number Item # Part name Part number
1 Wedge set B-01 (.625-.810") 100216 14 Wedge extension B-14 (2.250-2.435") 100229
2 Wedge set B-02 (.750-.935") 100217 15 Wedge extension B-15 (2.375-2.560") 100230
3 Wedge set B-03 (.875-1.060") 100218 16 Wedge extension B-16 (2.500-2.685") 100231
4 Wedge set B-04 (1.000-1.185") 100219 17 Wedge extension B-17 (2.625-2.810") 100232
5 Wedge set B-05 (1.125-1.310") 100220 18 Wedge extension B-18 (2.750-2.935") 100233
6 Wedge set B-06 (1.250-1.435") 100221 19 Wedge extension B-19 (2.875-3.060") 100234
7 Wedge set B-07 (1.375-1.560") 100222 20 3/32x3/16” Spring pin 100269
8 Wedge set B-08 (1.500-1.685") 100223 21 8-32x5/16" Socket head cap screw 100270
9 Wedge set B-09 (1.625-1.810") 100224 22 Wedge guide (B-01-B-05) 100213
10 Wedge set B-10 (1.750-1.935") 100225 23 Wedge band spring 100245
11 HELER e"te;f)'gg,,)B'“ (657 100226 24 Wedge guide (B-06 - B-14) 100214
12 Wedge eXte;Sl'gg,,)B'lz (2.000- 100227 25 Wedge extension spring 100246

Wedge extension B-13 (2.125-

13 2.3107) 100228
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
11019 |RING SNAP 5/8 OD X .035 THICK

100231 | (NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-16 BG22-BG38 2-5/8" - 2-3/4"
100232 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-17 BG22-BG38 2-3/4" - 2-7/8"
100233 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-18 BG22-BG38 2-7/8" - 3"
100234 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-19 BG22-BG38 3" -3 1/8"
100278 |ASSY WEDGE ROD 0.625 BG22 BG38

100279 |ASSY WEDGE ROD 1.000 BG22 BG38

ABBILDUNG A-8. SPANNKEILE UND ERWEITERUNGEN (P/N BG38WSET)

)
)
)
100240 |(NOT SHOWN) LABEL WEDGE CHART BG22/BG38
)
)
)

1
2 1 100211 | SPEED WHEEL, BG22-BG38
3 1 100215 |WEDGE CENTER SHAFT 0.625 BG22-BG38
4 1 100216 |SET WEDGE B-01 BG22 BG38 5/8" - 3/4"
5 1 100217 | (NOT SHOWN) WEDGE SET B-02 BG22-BG38 3/4" - 7/8"
6 1 100218 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-03 BG22-BG38 7/8"- 1"
7 1 100219 |SET WEDGE B-04 1" - 1-1/8"
8 1 100220 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-05 BG22-BG38 1-1/8" -1-1/4"
9 1 100221 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-06 BG22-BG38 1-1/4" - 1-3/8"
10 1 100222 | (NOT SHOWN) WEDGE SET B-07 BG22-BG38 1-3/8" - 1-1/2"
1" 1 100223 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-08 BG22-BG38 1-1/2" - 1-5/8"
12 1 100224 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-09 BG22-BG38 1-5/8" - 1-3/4"
13 1 100225 |(NOT SHOWN) WEDGE SET B-10 BG22-BG38 1-3/4" - 1-7/8"
14 1 100226 |SET WEDGE EXT B-11 BG22 BG38 1-7/8" - 2"
15 1 100227 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-12 BG22-BG38 2" - 2-1/8"
16 1 100228 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-13 BG22-BG38 2-1/8" - 2-1/4"
17 1 100229 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-14 BG22-BG38 2-1/4" - 2-3/8"
18 1 100230 |(NOT SHOWN) SET WEDGE EXT B-15 BG22-BG38 2-1/2" - 2-5/8"
24 1
1
1
1
1
1
1
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P/N 98231

SCALE 1:1

P/N 103083

SCALE 1: 1

(PIN 103081)

A-9. WERKZEUGHALTER

ABBILDUNG

Seite 37
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P/N 103084

SCALE 1:1
PARTS LIST
Qry | ary | ary | ary _
ITEM| 103083 | 103084 | 98231 | BG3sTHS| /N DESCRIPTION
1 3 2 2 7 000875 |BLADE LOCK
2 6 4 4 10 | 917-0001 | SCREW DIFFERENTIAL XNS-48
3 1 1 1 3 20812 |RING O 3/32 X 5/8 ID X 13/16 OD
4 1 1 1 3 77253 |SCREW 5/16-18 X 1/2 SSSFP
5 0 0 1 1 B002534 | TOOLHOLDER SLIDING 2-5/8" 2-FLUTE
6 1 0 0 1 B002536 | TOOLHOLDER SLIDING 2-5/8" 3-FLUTE
7 0 1 0 1 B002565 | TOOLHOLDER SLIDING 3" 2-FLUTE
FIGURE A-10. BG38 WERKZEUGHALTER UND TEILELISTE (P/N 103081)
Seite 38 BG38 Boiler Gun Betriebsanleitung
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PARTS LIST
ITEM | QTY | PN DESCRIPTION
19297 |FTG QUICK COUPLER 3/8B 1/2 NPTF FEMALE AIR
95056 | LABEL ROUND 3/4" OIL FLUID
95087 |LABEL ROUND 3/4" FILTER
2152030 |ASSY HOSE 7094 1/2 ID X 1/2 NPTM X 1/2 NPTM X 72"
HS50512 | LUBRICATOR INLINE 1/2 NPTF X 1/2 NPTF
HS50517 |FTG NIPPLE CLOSE 1/2 NPTM SCH 40
HS50518 | SCREEN INLINE 40 MICRON 1/2 NPTF X 1/2 NPTF
HS50524 |FTG COUPLER 1/2 NPTM X CHICAGO W/ SAFETY PIN & LANYARD
ABBILDUNG A-11. AUFBAU DRUCKSCHLAUCH UND TEILELISTE (P/N HS50509)

OIN|oO g~ WOIN
Alalajlalajlalala
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INSIDE OF CASE

PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
911-0005 |KEY 3/16 RADIUS ONE SIDE X 5/8 SQ BOTH ENDS
921-1001 | SNAP RING 11/16 ID X .042 TH
923-1001 |COTTER PIN 3/32" X 1/2"

10534 |RING SNAP 1 0D

11206 |SCREW 5/16-18 X 5/16 SSSCP

19729 |NUT 5/16-18 NYLON INSERT LOCKNUT

29377 |SCREW 8-32 X 5/16 SHCS

100246 |SPRING EXT 0.125 OD X .020 WIRE X 2.125 LONG ZINC

100578 |SPRING EXT .125 OD X .018 WIRE X 1.875 ZINC
AWTORX |WRENCH HEX/TORX SET 1/8, 9/64, 5/32, T9, T15 H&S LOGO

SNAP | PLIER SNAP RING FLAT TIPPED 11/16 - 7/8

TK CASE COMPARTMENT 8 X 4-1/8 X 1-3/16

ABBILDUNG A-12. WERKZEUGSATZ (P/N 100603)

NlZlg|lo|o|No|a|s|w| N~
Slalalolo|w N AR NN~
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ANHANG B SDS

Die aktuellen Sicherheitsdatenblatter erhalten Sie von
CLIMAX.
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Diese Seite bleibt leer
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