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BEGRENZTE GARANTIE

CLIMAX Portable Machine Tools, Inc. (nachfolgend , CLIMAX*) garantiert, dass alle neuen Maschinen frei
von Materia- und Verarbeitungsfehlern sind. Diese Garantie gilt fir den Erstkéufer fireinen Zeitraum von
einem Jahr nach Lieferung. Wenn der urspriingliche Kaufer innerhalb der Garantiezeit einen Material- oder
Verarbeitungsfehler feststellt, hat er sich umgehend an seinen Werksvertreter zu wenden und das Gerét voll-
sténdig und frel von Frachtkosten an den Hersteller zurtickzusenden. Im Ermessen von CLIMAX wird die
defekte Maschine entweder kostenlos repariert oder ersetzt und auf Kosten von CLIMAX an den Kunden
zurlickgesendet.

CLIMAX garantiert, dass alle Teile frel von Material- und Verarbeitungsfehlern sind und alle Herstellungsar-
beiten ordnungsgemal’ ausgefiihrt wurden. Diese Garantie gilt fir den Kunden von Teilen und Dienstleistun-
gen fur einen Zeitraum von 90 Tagen nach Lieferung des Teils oder der reparierten Maschine, und 180 Tagen
bei gebrauchten Maschinen und Komponenten. Wenn der Teile oder Arbeitdeistung kaufende Kunde innerh-
alb des Gewahrleistungszeitraums einen Material- oder Verarbeitungsfehler entdeckt, sollte der Kaufer
seinen Werksvertreter kontaktieren und das Teil oder die reparierte Maschine franco an das Werk zurticksen-
den. Im Ermessen von CLIMAX wird das defekte Teil entweder durch den Hersteller kostenlos repariert oder
ersetzt und/oder der Reparaturmangel kostenlos behoben und das Teil oder die reparierte Maschine frei Haus
zurlickgesendet.

Diese Garantie gilt nicht far:

» Schaden nach dem Versanddatum, die nicht durch Material- oder Verarbeitungsfehler verursacht
wurden

Schéaden durch unsachgemal3e oder unangemessene Wartung

Schéden durch nicht autorisierte Anderung oder Reparatur des Geréts

Schéden durch Missbrauch

Schéaden durch Gebrauch der Maschine Uber ihre Nennkapazitat hinaus

Alle ausdriicklichen oder stillschweigenden sonstigen Gewahrleistungen, einschliefdlich, aber nicht bes-
chrankt auf die Gewahrleistung von Marktgangigkeit und die Eignung fir einen bestimmten Zweck, werden
abgelehnt und ausgeschlossen.

Verkaufsbedingungen

Beachten Sie die Verkaufsbedingungen auf der Rickseite Ihrer Rechnung. Diese Bedingungen regeln und
beschrénken Ihre Rechte in Bezug auf die von CLIMAX erworbenen Waren.

Uber diese Betriebsanleitung

CLIMAX stellt den Inhalt dieser Anleitung nach Treu und Glauben als Richtlinie fir den Bediener zur Verfi-
gung. CLIMAX kann nicht garantieren, dass die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Informationen fir
Anwendungen richtig sind, die nicht der in dieser Betriebsanl eitung beschriebenen Anwendung entsprechen.
Produktspezifikationen kdnnen ohne Vorankiindigung gedndert werden.
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1 EINLEITUNG

IN DIESEM KAPITEL:

1.1 HINWEISE ZUR BENUTZUNG DIESER BETRIEBSANLEITUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 1
1.2 SICHERHEITSWARNUNGEN = = = = = = = = = = = = = & o & o oo o i oo o s m e o m o m o mmm o s 1
1.3 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN = = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo mm e m oo - 2
1.4 MASCHINENSPEZIFISCHE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - 3
1.5 RISIKOBEWERTUNG UND RISIKOMINDERUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = & = o o o o oo - - 4
1.6 CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =« =« = - - - - 6
1.7 KENNZEICHNUNGEN = = = = = = = = = = & o e o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e - - 7

1.1 HINWEISE ZUR BENUTZUNG DIESER BETRIEBSANLEITUNG

Diese Betriebsanleitung gibt Informationen, die flr Einrichtung, Betrieb, Wartung,
Lagerung, Versand und AufRerbetriebnahme der Maschine KM3000/KM4000
erforderlich sind.

Die erste Seite jedes Kapitels enthalt eine Zusammenfassung des Inhalts des
Kapitels, die dazu dient, Informationen leichter zu finden. Die Anhé&nge enthalten
erganzende Produktinformationen fiir Einrichtung, Bedienung und Wartung.

Lesen Sie vor der Einrichtung und dem Betrieb diese gesamte Anleitung durch, um
sich mit der Maschine KM3000/KM4000 ausreichend vertraut zu machen.

1.2 SICHERHEITSWARNUNGEN

Achten Sie besonders auf die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung.
Sicherheitswarnungen weisen Sie auf besondere Gefahrensituationen hin, die beim
Betrieb dieser Maschine auftreten kdnnen.

Beispiele fur in dieser Betriebsanleitung verwendete Sicherheitswarnungen sind
wie folgt definiert!:

A GEFAHR

weist auf eine geféhrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, SICHERLICH zu tédlichen oder schweren Verletzungen fuhrt.

1. Weitere Informationen zu Sicherheitshinweisen finden Sie unter ANSI/NEMA Z535.6-
2011, Product safety Information in Product Manuals, Instructions, and Other Collateral
Materials (Produktsicherheitsinformationen in Produkthandbichern, Anweisungen und
anderen Sicherheitsmaterialien).
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WARNUNG

weist auf eine geféhrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu tédlichen oder schweren Verletzungen fihren KANN.

A VORSICHT

weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu kleineren oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

ANMERKUNG _

weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu Sachschaden, Gerateausfallen oder unerwiinschten
Arbeitsergebnissen fihren kann.

1.3 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

CLIMAX ist fihrend bei der Férderung des sicheren Einsatzes von transportablen
Werkzeugmaschinen und Ventiltestgeraten. Sicherheit ist eine gemeinsame
Aufgabe. Sie, der Endbenutzer, miissen lhren Teil zur Arbeitssicherheit beitragen,
indem Sie sich lhrer Arbeitsumgebung bewusst sind und die in diesem
Betriebshandbuch beschriebenen Betriebsverfahren und Sicherheitsvorkehrungen
sowie die Sicherheitsrichtlinien Ihres Arbeitgebers genau befolgen.

Beachten Sie die folgenden Sicherheitsvorkehrungen, wenn Sie die Maschine
bedienen oder in ihrer Umgebung arbeiten.

Schulung — Vor der Bedienung dieser oder einer anderen
Werkzeugmaschine missen Sie eine Einweisung von einer qualifizierten
Person erhalten. Wenden Sie sich an CLIMAX flr maschinenspezifische
Schulungsinformationen.

Risikobewertung — Das Arbeiten mit und um diese Maschine herum birgt
Risiken fur Ihre Sicherheit. Sie als Endnutzer sind dafur verantwortlich,
vor der Einrichtung und dem Betrieb dieser Maschine eine
Risikobewertung der jeweiligen Arbeitsstelle durchzufihren.

Bestimmungsgemale Verwendung — Verwenden Sie diese Maschine
gemal den Anweisungen und Vorsichtsmalinahmen in dieser Anleitung.
Verwenden Sie diese Maschine nicht fur eine andere als die in dieser
Betriebsanleitung beschriebene Anwendung.

Personliche Schutzausristung — Es ist stets eine geeignete personliche
Schutzausriistung zu tragen, wenn diese Werkzeugmaschine oder eine
andere bedient werden soll. Flame-resistant clothing with long sleeves and
legs is recommended when operating the machine. Hot chips from the
workpiece may burn or cut bare skin.

Arbeitsbereich — Halten Sie den Arbeitsbereich um die Maschine herum
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“CLIMAX

sauber und aufgeraumt. Halten Sie die an das Gerat angeschlossenen Kabel
und Schlauche zuriick. Andere Kabel und Schlauche sind vom
Arbeitsbereich fernzuhalten.

Heben —Viele der CLIMAX-Maschinenkomponenten sind sehr schwer. Nach
Madglichkeit sind die Maschine und ihre Komponenten nur mit geeigneten
Hebezeugen und Vorrichtungen anzuheben. Verwenden Sie dabei stets die
dafiir vorgesehenen Hebepunkte an der Maschine. Follow lifting
instructions in the setup procedures of this manual.

Verriegeln/Kennzeichnen — Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
ist die Maschine zu verriegeln und entsprechend zu kennzeichnen.

Bewegliche Teile — CLIMAX-Maschinen verfligen uber zahlreiche
freiliegende bewegliche Teile und Schnittstellen, die schwere Schlége,
Quetschungen, Schnittverletzungen und andere Verletzungen verursachen
kdnnen. Abgesehen von der Bedienung von unbeweglichen
Steuereinrichtungen ist der Kontakt mit allen beweglichen Teilen sowohl
direkt als auch mittels Werkzeugen wahrend des Betriebs der Maschine zu
vermeiden. Ziehen Sie Handschuhe aus und sichern Sie Haare, Kleidung,
Schmuck und Gegenstande in Taschen so, dass sie sich auf keinen Fall in
beweglichen Teilen verfangen kénnen.

Scharfe Kanten — Schneidewerkzeuge und Werkstiicke haben scharfe
Kanten, an denen Sie sich leicht schneiden kdnnen. Tragen Sie
Schutzhandschuhe und seien sie vorsichtig, wenn Sie an den Werkzeugen
oder den Werkstlicken arbeiten.

HeilRe Oberflachen — Wahrend des Betriebs kénnen Motoren, Pumpen,
Hydraulikaggregate und Fraswerkzeuge derart Hitze erzeugen, dass sie
schwere Verbrennungen verursachen kdnnen. Achten Sie auf
Kennzeichnungen von heiRen Oberflachen und vermeiden Sie den Kontakt
mit bloRer Haut, bis das Gerét abgekdihlt ist.

1.4 MASCHINENSPEZIFISCHE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Augenschutz — An dieser Maschine entstehen wahrend des Betriebs
Metallsplitter. Tragen Sie beim Betrieb dieser Maschine immer einen
Sichtschutz.

Larmpegel —Diese Maschine erzeugt Larm, der moglicherweise einen

gesundheitsschédlichen Schallpegel erreicht. Beim Betrieb dieses Geréts
oder bei Arbeiten um das Gerat herum ist Gehorschutz erforderlich.
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Wahrend der Testphase erzeugte die Maschine die  in Tabelle 1-1

TABELLE 1-1. SCHALLPEGEL

Elektromotor

Schallleistung 88,8 dBA

Schalldruck beim Bediener | 89,4 dBA

Schalldruck in

unmittelbarer Umgebung 84,5 dBA

Gefahrliche Umgebungen — Betreiben Sie das Gerat nicht in
Umgebungen, in denen potenziell explosive Materialien, giftige
Chemikalien oder Strahlung vorhanden sein kénnen.

Einrichten der Maschine — Nehmen Sie die Maschine niemals in Betrieb,
wenn sie nicht entsprechend der VVorgaben aus diesem Handbuch am
Werkstiick eingerichtet ist. Wenn die Maschine (iber Kopf oder senkrecht
eingerichtet wird, 16sen Sie die Hebevorrichtung nicht, bevor die Maschine
in Ubereinstimmung mit den Vorgaben aus diesem Handbuch am
Werkstiick eingerichtet ist.

1.5

RISIKOBEWERTUNG UND RISIKOMINDERUNG

Die Werkzeuge der Maschine sind eigens dazu entworfen, eine genaue Material-
Abtragung vorzunehmen.

Stationdre Werkzeugmaschinen umfassen Drehbéanke und Frésen und werden
ublicherweise von Werkzeughandlern vertrieben. Sie werden an einem festen Platz
aufgestellt und dort betrieben und gelten als eigenstandige Maschine. Stationére
Werkzeugmaschinen verfligen (ber die Steifheit, die fur die Material-Abtragung
bendtigt wird, durch ihren Rahmen, der Bestandteil der Werkzeugmaschine ist.

Tragbare Werkzeugmaschinen sind dagegen dafiir entwickelt, vor Ort eingesetzt
zu werden. Sie werden typischerweise direkt am Werkstlck selbst montiert, oder
an einem daran befestigten Rahmen und sie erhalten ihre Steifheit von dem
Rahmen/Werkstiick, an dem sie montiert sind. Die Vorgabe des Designs ist, dass
die tragbare Werkzeugmaschine und der Rahmen/das Werkstiick, an dem sie
montiert ist, zusammen wéhrend des Bearbeitungsprozesses eine komplette
Maschine werden.

Um die beabsichtigten Ergebnisse zu erzielen sowie Sicherheit zu gewahrleisten,
muss das Bedienpersonal das Konstruktionsprinzip, die Einrichtung und die
Betriebsabléaufe, die fir Portable Machine Tools einzigartig sind, verstehen und
befolgen.

1. Die Maschinenlarmpriifung wurde in Ubereinstimmung mit den europaischen harmon-
isierten Normen EN ISO 3744:2010 und EN 11201:2010 durchgefihrt.
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Der Betreiber hat eine Gesamtlberprufung und eine Risikobewertung der
beabsichtigten Anwendung vor Ort durchzufiihren. Aufgrund der besonderen
Eigenschaften von portable machining applications sind typischerweise eine oder
mehrere Gefahren zu identifizieren, die besondere Beachtung und MaRnahmen
erfordern.

Bei der Durchfiihrung der Risikobewertung vor Ort ist es wichtig, das Portable
Machine Tool und das zu prifende Ventil als Ganzes zu betrachten.
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1.6 CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG

Die folgende Checkliste ist nicht als allumfassende Liste von Punkten gedacht, auf
die bei der Einrichtung und Bedienung dieser Maschine geachtet werden muss
Portable Machine Tool. Diese Checkliste beinhaltet typische Punkte zur
Beachtung fur Risiken, die der Monteur und das Bedienpersonal zu
berucksichtigen haben. Verwenden Sie diese Checklisten als Teil Ihrer
Risikobewertung:

TABELLE 1-2. CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG VOR EINRICHTEN

Vor dem Einrichten

Ich habe alle Warnschilder an der Maschine beachtet.

Ich habe alle identifizierten Risiken (wie Stolpern, Schneiden, Quetschen, Verfangen, Scheren oder
Herunterfallen von Gegenstanden) entfernt oder minimiert.

Ich habe die Notwendigkeit von Personenschutzeinrichtungen beachtet und samtliche erforderlichen
Schutzeinrichtungen installiert.

Ich habe die Montageanleitung der Maschine gelesen (Abschnitt 3.3).

Ich habe einen Hebeplan, einschlieBlich der Identifizierung der richtigen Aufhangepunkte fir jedes Hebezeug,
das wahrend des Aufbaus der Tragkonstruktion und der Maschine benétigt wird, erstellt.

0O Ich habe die moéglichen Absturzwege lokalisiert, die bei Hebe- und Aufriistarbeiten anfallen. Ich habe
Vorkehrungen getroffen, um Mitarbeiter von den identifizierten Sturzpfaden fernzuhalten.

0 Ich habe bedacht, wie diese Maschine funktioniert und die besten Positionen flr die Steuerung, die
Verkabelung und den Bediener identifiziert.

0| Ich habe alle anderen fiir meinen Arbeitsbereich spezifischen, potenziellen Risiken bewertet und minimiert.

TABELLE 1-3. CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG NACH DEM EINRICHTEN

Nach dem Einrichten

Ich habe Uberprift, dass die Maschine sicher installiert (gemafl Abschnitt 3) und der mégliche Fallweg frei ist.
O | wenn das Gerét in einer erhohten Position aufgestellt ist: Ich habe Uberpriift, dass das Gerat gegen Sturz
gesichert ist.

O Ich habe alle méglichen Quetschstellen, z.B. durch rotierende Teile, identifiziert und das betroffene Personal
informiert.

O | ich habe fiir das Auffangen von Spanen und Scherstiicken beim Bearbeiten vorgesorgt.

O Ich habe die vorgeschriebene Wartungscheckliste (Abschnitt 5.1) mit den zugelassenen Schmierstoffen
(Abschnitt 5.1) befolgt.

O Ich habe Uberprift, dass alle betroffenen Personen tiber empfohlene persénliche Schutzausriistungen sowie
Uber die vom Standort geforderte oder gesetzlich vorgeschriebene Ausriistung verfligen.

Ich habe Uberprift, dass alle betroffenen Personen den Gefahrenbereich verstehen und sich von ihm
O | fernhalten. Mir ist bekannt, dass das Verlassen des Arbeitsbereichs bei laufender und unbeaufsichtigter
Maschine zu Verletzungen von Personen und zu Schaden an der Maschine oder am Werkstiick fuhren kann.

O | ich habe alle anderen fur meinen Arbeitsbereich spezifischen, potenziellen Risiken bewertet und minimiert.
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1.7 KENNZEICHNUNGEN

Die folgenden Warnschilder und Kennzeichnungen sollten sich auf Ihrem Gerat
befinden. Wenn diese unleserlich sind oder fehlen, wenden Sie sich sofort an

CLIMAX, um Ersatz zu erhalten.

TABELLE 1-4. KM3000/KM4000 KENNZEICHNUNGEN

Elektromotor)

P/N 53464 P/N 59037
Wgrnschlld: Warnschild:
HeiRe Gehorschutz
Oberflache (nur tragen
Elektromotor) 9
P/N 59039 (nur P/N 59044
KM4000) Warnschild:
Kennzeichnung Betriebshandbuch
: Hebepunkt lesen
P/N 78741 P/N 78748
Warnschild: Warnhinweis:
Stahlkappensc Augenschutz
huhe tragen tragen
PIN 78824 PIN 79575
Warnhinweis: . .
Warnhinweis:
Stromkabel von . .
Vorsicht bei
Wasser .
beweglichen
fernhalten (nur .
Teilen

Fur die Positionierung von Kennzeichnungen, siehe Anhang A (Abbildung A-6

auf Seite 61 fur KM4000 Kennzeichnungen).
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Diese Seite bleibt absichtlich unbeschriftet
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2 UBERSICHT

IN DIESEM KAPITEL:
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2.4 TECHNISCHE DATEN = = = = = = = = = & s e o o o e m o o m ff e m e e 18

2.1 FUNKTIONEN UND KOMPONENTEN

2.1.1 KM3000 Funktionen und Komponenten

Der KM 3000 transportable Nutenfrésmaschine wurde entwickelt, um Kellnuten in
WEellen zu schneiden. Der automatisch zentrierende V-Ful3 18sst sich schnell und
einfach einrichten. Der Universalmotor und die Dreifachtbersetzung stellen fir
die meisten Einsédtze ein hohes Drehmoment zur Verfigung.

Der KM 3000 hat viele Fahigkeiten, unter anderen die folgenden:

* Mit der Standard-Stangenklemme | asst sich jede Welle mit einem
Durchmesser von 38 — 114 mm (1,5 —4,5") einspannen

* Nuten kénnen am Ende oder in der Mitte der Welle gefrast werden.

» Befestigung der Maschine auf einer ebenen Flache, um Nuten an mit
Motor vorgetriebenen Werkstticken zu frésen.

* Mit dem optionalen Unterlegsatz Nuten in Wellen mit kleinen
Durchmessern von mindestens 19 mm (0,75") arbeiten

* Nuten bis zu einer Breite von 32 mm (1,25") und einer Lange von 152
mm (6,0") kénnen in einem Durchgang geschnitten werden.

Die Merkmale umfassen:

» Kompakte, robuste, mobile Frasmaschine fir Passfedernuten und
andere Frasarbeiten vor Ort

» Eine éektronische Drehzahlregelung ermdglicht eine prazise
Steuerung der Spindeldrehzahl.

» Selbstzentrierender und selbstausrichtender V-Ful3

» Aufgeschweilder Standardfraskopfaufnehmer, der 16 mm (5/8")
Fréskdpfe aufnehmen kann

» Vertikaleinstellrad mit Nullpunkteinstellung, kalibriert in Schritten zu
0,001" (0,0254 mm)

* Vertikaler Hub und horizontaler Vorschub per Handkurbel
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»  Schwalbenschwanzfihrungen fir prazise Schnittfihrung

» Leitspindel mit hochprazisem ACME-Gewinde mit Rollendrucklagern

* Abgedichtetes Getriebe mit Gehduse aus Aluminiumlegierung
ermoglicht den Betrieb in jedem Winkel

» Prézise geschliffenes Pinolengehause fur reibungslosen Betrieb

e Der KM3000 bendtigt nur 38 mm (1,5") Wellenlénge zum
Anklemmen.

e Der KM3000 kann mit der optionalen Kettenklemme auf Wellen mit
einem Durchmesser von bis zu 266 mm (10,5") montiert werden

» Der geschlitzte V-Fufl erlaubt es, bis zum Ende der Welle zu frasen

* Nullpunkt-Einstellrad zur Steuerung der Frastiefe

Abbildung 2-1 zeigt die Hauptkomponenten des KM 3000.

LEADSCREW FOR 3

2 TRAVERSE FEED
VERTICAL i
ADJUSTMENT =
SCREW 4
1 i SPEED CONTROLLER
GEARBOX

L&

SPINDLE AND
QUILL

CLAMPING
MECHANISM

ABBILDUNG 2-1. KM3000 KOMPONENTEN

TABELLE 2-1. IDENTIFIZIERUNG DER KM3000-KOMPONENTEN

Nummer Komponente

1 Getriebe
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TABELLE 2-1. IDENTIFIZIERUNG DER KM3000-KOMPONENTEN

Nummer Komponente

Einstellschraube fir vertikale Einstellung
Leitspindel fur den Vorschub
Drehzahlregler

Motor

Schlittenbaugruppe

Klemmmechanismus

0o N o 0o B~ W DN

Spindel und Pinole

2.1.2 KM4000 Funktionen und Komponenten

Der KM4000 Nutenfrasmaschine wurde entwickelt, um extra breite Nuten,
Zugentlastungstaschen, M otorbefestigungsschlitze und vieles mehr zu frasen. Die
Maschineist fir den robusten Einsatz ausgelegt und verflgt Uber dauerhaft
geschmierte Untersetzungsgetriebe, sodass die Maschine in jeder Lage betrieben
werden kann. Es sind durchgehend Wélzlager eingesetzt.

Die Schwal benschwanzf ihrungen sind so gearbeitet, dass sie eine gleichméfdige
Bewegung sowohl in Langs- als auch in Seitenfahrtrichtung ermdglichen.

Eine elektronische Drehzahlregelung ermdglicht eine prazise Steuerung der
Spindeldrehzahl.

Der Seitenhub von 51 mm (2") erméglicht das Frésen breiter Bereiche und
Schlitze mit einem einzigen Schaftfraser.

Der KM4000 kann mit optionaler Zusatzkette auf Wellen mit Durchmessern von
bis zu 609 mm (24") montiert und Uberall auf der Welle eingesetzt werden. Mit
dem optionalen Unterlegsatz kann die Maschine auf Wellen mit einem
Durchmesser von nur 100 mm (4") eingesetzt werden.

» Kompakte, robuste, mobile Frasmaschine fur Passfedernuten und
andere Frasarbeiten vor Ort

e Kann auf Wellen mit Durchmessern von 101 — 610 mm (4 — 24")
montiert werden

» Schneidet neue Keilnuten mit Breiten von bis zu 83 mm (3,25") und
Langen von bis zu 200 mm (7,88") in einer Aufspannung
(Bearbeitungsmal3e sind inklusive der Breite des Fraskopfs).

» Daskonturierte Unterteil richtet sich selbst mit der Welle aus

» Dreifache Getriebeuntersetzung mit dauerhaft abgedichteter
Schmierung

» Einstellrad mit Nullstellung zur Steuerung der Frastiefe

Abbildung A-5 auf Seite 60 zeigt die Komponenten des KM4000.
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2.2 BEDIENELEMENTE

ABBILDUNG 2-2. KM3000 MoTOR

Der KM 3000/KM 4000 Nutenfrasmaschine ist in elektrischer, pneumatischer und
hydraulischer Ausfthrung erhaltlich.

2.2.1 KM3000/KM4000 Stromversorgung

Tabelle 2-2 enthalt die technischen Daten der elektrisch angetriebenen Version des
KM 3000/KM4000.

TABELLE 2-2. SPEZIFIKATIONEN DER STROMVERSORGUNG

Spannung: 110-130 VAC 50/60Hz 220-240 VAC 40/60Hz
Auslegungsstromstarke: 13A 6,6 A
Maximale Stromstarke: 15A 70A

Einschaltdauer:

75% (45 Min. pro Stunde)

75% (45 Min. pro Stunde)

A VORSICHT

Ein lAngerer Betrieb des Motors oberhalb der Auslegungsstromstarke
fuhrt zu Gbermafiger Warmeentwicklung und Motorschaden. Ein
Motorausfall bei Uberschreiten der maximalen Stromstarke kann
plétzlich und ohne Vorwarnung auftreten.
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Abbildung 2-3 zeigt die Motorsteuerungen. Der Motor verwendet einen
integrierten Drehzahlregler und verfigt Uber eine Sperrfunktion fir den
Steuerausl 6ser. Der Drehzahlregler Uberwacht die Motordrehzahl, um eine
konstante Motordrehzahl aufrechtzuerhalten, wenn die Belastung der Spindel
zunimmt.

[ :

ABBILDUNG 2-3. MOTORSTEUERUNGEN

TABELLE 2-3. IDENTIFIZIERUNG DER MOTORSTEUERUNG

Nummer Komponente

1 Drehzahlsteuerung
2 Ausloser-Verriegelung

3 Steuerausloser

Der Motor hat einen Integrierten Wiederanlaufschutz und einen Sanftstart. Ein
Blinken auf der Drehzahlsteuerung zeigt an, dass der Ausldser zurtlickgesetzt
werden muss, bevor der Motor starten kann.

A VORSICHT

Um eine Beschadigung des Motors zu vermeiden, ist die KM3000 mit
einem Schutzschalter zu verwenden, der so bemessen ist, dass der
Motor nicht mehr als der maximalen Stromstarke betrieben werden
kann.

Tabelle 2-4 auf Seite 12 zeigt die ungefdhre Spindeldrehzahl bel bestimmten
Motoreinstellungen.
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TABELLE 2-4. TECHNISCHE DATEN DER SPINDELDREHZAHL

Motoreinstellung Spindeldrehzahl
Einstellung 1 180 U/Min.
Einstellung 2 260 U/Min.
Einstellung 3 320 U/Min.
Einstellung 4 390 U/Min.
Einstellung 5 460 U/Min.
Einstellung 6 530 U/Min.

2.2.2 KM3000/KM4000 Pneumatikantrieb
Abbildung B-1 auf Seite 79 zeigt das Pneumatikschema.

TABELLE 2-5. TECHNISCHE DATEN PNEUMATIK

Maximaler Betriebsdruck: 6,2 bar (90 psi)
Betriebstemperaturbereich: -3-65°C (27 - 150° F)
Durchsatz: 48 SCFM (1,36 m3/Min.)
Maximal zuldssige Motordrehzahl: | 1100 U/min

A VORSICHT

Der Motor muss mit ausreichender Last betrieben werden, um zu
verhindern, dass die maximal zuldssige Drehzahl tberschritten wird.

Notabschaltung

Um den Maschinenbetrieb sofort zu stoppen, driicken Sie den Not-Aus-Taster an
der Pneumatikeinheit.

Bevor Sie eine pneumatisch betriebene KM 3000/KM4000 wieder in Betrieb
nehmen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Uberpriifen Sie, dass der Bereich um den Schwenkbereich der Maschine
frei von losen Werkzeugen, Hindernissen und Personen ist.

2. Schlieffen Sie das Drehzahlregel ventil.

3. Ziehen Sie den Not-Aus-Taster nach oben.

4. Dricken Sie die Start-Taste (bei Bedarf Schritt 1 wiederholen).

Die Bedienelemente des KM 3000/KM4000 befinden sich auf der
Pneumatikanlage, wie in Abbildung 2-4 auf Seite 13 gezeigt.
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ABBILDUNG 2-4, KOMPONENTEN DER PNEUMATIKANLAGE

TABELLE 2-6. KENNZEICHNUNG DER BEDIENELEMENTE AN DER PCU

Nummer Komponente Funktion
1 e VBl ﬂfr eE Schlie3t die Pneumatikanlage an die Druckluftquelle des Betreibers an.
Druckluftschlauch
5 Sperrung Trennt den Luftdruck von der Maschine und bietet die Mdglichkeit, das
Druckluftzufuhr Ventil vor Wartungsarbeiten im geschlossenen Zustand zu sperren.
Regelt die Druckluftzufuhr zur Maschine. Der Regler ist ab Werk
3 Regler : .
voreingestellt und erfordert keine Anpassung.
4 START . Setzt den Niederdruckabfall zurtick.
(Systemzuriicksetzung)
5 Not-Aus-Funktion Trennt die ZuIEth unq entluftet"dle nachfolgendg Druckluft. Zum Stoppen
nach unten driicken; zum Zuriicksetzen hoch ziehen.
6 Anzeige Oltropfrate Steuert die Tropfrate des Druckluftélers.
. Regelt die Drehgeschwindigkeit der Maschine und ist am Auslass der
7 Drehzahlregelventil )
Pneumatikbaugruppe angeordnet.
8 Luftschlauch zur Fuhrt der Maschine Druckluft zu.
Maschine
9 Olvorrat Nimmt das Schmier6l fiir den Druckluftmotor der Maschine auf.
Schauglas des L . N
10 Albehalters Zeigt die Olmenge im Behélter an.
11 Filter Entfernt Fremdpartikel aus der Druckluftzufuhr und schitzt die
nachgeschalteten Ventile und den Motor.

1. Abbildung 2-4 zeigt die H&S-Schnellkupplung. Ihr Anschluss sieht moglicherweise anders aus.

P/N 104075-G, Rev. 0 Seite 13



2.2.3

WARNUNG

Halten Sie die Maschine stets an, und sperren/kennzeichnen Sie die
Pneumatikanlage, bevor Sie Einstellungen an Bedienelementen oder
Maschinenkomponenten vornehmen. Die Nichtbeachtung dieser
Sicherheitsvorkehrung kann zu schweren Verletzungen fihren.

WARNUNG

Halten Sie die Maschine immer mit der Not-Aus-Taste an der
Pneumatikanlage an. Dadurch wird der gesamte Druck vom
Pneumatikantriebmotor genommen.

WARNUNG

Der Antrieb kann sich unerwartet bewegen, wenn der Druckluftschlauch
angeschlossen wird. SchlieRen Sie das Ventil am Druckluftantrieb,
bevor Sie den Druckluftschlauch anschliel3en.

A VORSICHT

Vermeiden Sie durch Einleiten der einstromenden Luft durch den Filter
und den Oler die Beschadigung des Kompressors und den Verlust der
Garantie.

Wenn sich die Maschine mit Druckluftmotor unerwartet nicht mehr
bewegt: Sperren Sie das pneumatische Sicherheitsventil an der
Filterdlerbaugruppe ab, bevor Sie eine Fehlersuche durchfuhren.

KM3000/KM4000 Hydraulikantrieb

Tabelle 2-7 listet die Betriebsspezifikationen der hydraulisch angetriebenen
Version des KM 3000 mit Standardhydraulikdl auf Mineral6lbasis auf.

A VORSICHT

Eine hydraulisch angetriebene Frasmaschine KM3000, die mit
flammhemmender, wasser-/glykolbasierter Hydraulikflissigkeit arbeitet,
hat andere Betriebsspezifikationen als die unten aufgefuhrten. Die
Betriebsspezifikationen sind den Herstellerangaben der
Hydraulikflissigkeit zu entnehmen.

TABELLE 2-7. TECHNISCHE DATEN HYDRAULIK

Maximaler Betriebsdruck: 140 bar (2050 psi)

Betriebstemperaturbereich:

-3-65°C (27 - 154°
F)

Seite 14
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TABELLE 2-7. TECHNISCHE DATEN HYDRAULIK

Durchsatz: 21 L/min

Abbildung B-2 auf Seite 79 zeigt das Hydraulikschema.

Das Hydraulikaggregat (HPU) ist eine el ektrisch angetriebene Kolbenpumpe mit
horizontal montiertem, drehmomentstarkem Motor. Eine separate Dokumentation
zum Hydraulikaggregat liegt dem Hydraulikaggregat bei.

A VORSICHT

Um Beschadigungen der Hydraulikpumpe zu vermeiden, ist der
Hydraulikmotor mit dem Aggregat anzuschliel3en, bevor er
eingeschaltet wird.

Die Drehrichtung des Fraskopfes bei hydraulisch angetriebener KM 3000 hangt
vom Anschluss der Hydraulikleitungen ab (siehe Abbildung 2-5).

ABBILDUNG 2-5. ANSCHLUSSE HYDRAULIKAGGREGAT

TABELLE 2-8. IDENTIFIZIERUNG DER ANSCHLUSSE HYDRAULIKAGGREGAT

Nummer Komponente
1 Anschluss B
2 C")Iflus_s far die ange_gebene Welle_nrichtung_ (erz_eugt eine
Rotation der Schneidvorrichtung im Uhrzeigersinn)
3 Anschluss A
4 Das Wellenende des Motors anzeigen

P/N 104075-G, Rev. 0
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2.3 KM3000 ABMESSUNGEN

Abbildung 2-6 auf Seite 17 zeigt die KM 3000 Maschine und die
Betriebsabmessungen.

Seite 16 KM3000 KM4000 Betriebsanleitung
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TABELLE 2-9. KENNZEICHNUNG DER ABMESSUNGEN

Nummer Komponente
1 Vollantrieb
2 Vertikaler Hub
3 38,'1 —-114,3 mm (1,5 - 4,5")_ Standardklemme. Bis zu 266,7 mm (20,5") mit der
optionalen Kettenklemme. Bis zu 19,1 mm (0,75") mit dem optionalen Unterlegsatz.

2.4 TECHNISCHE DATEN

TABELLE 2-10. KM3000/KM4000 TECHNISCHE DATEN

KM3000

KM4000

Gesamtlange:

317,5 mm (12,50")

469,9 mm (18,5")

Gesamtbreite:

167,6 mm (6,6")

355,6 mm (14"

Gesamthohe: 295,4 mm (11,63") 336,6 mm (13.25")

GeratefuR: 21715;?) mm x 171,5mm (4,38"X | 558 6 x 469,9 mm (9,0" x 18,5")
Maximaler (seitlicher) Vorschub: 152,4 mm (6") 200,2 mm (7,88")
Schlittenantrieb, transversal: n.z. 50,8 mm (2,0")

Maximaler vertikaler Hub: 44,5 mm (1,75") 76,2 mm (3,0")

Elektrische Stromversorgung (120 V
oder 230 V, 50-60 Hz):

1 PS (0,75 kW)

1 PS (0,75 kW)

Pneumatischer Antrieb:

1,5 PS (1,12 kW)

1,2 PS (0,9 kW)

Hydraulischer Antrieb:

0,79in3, 4,0 PS (3,0 kW)
1,931in3, 3,3 PS (2,5 kW)

4,0 PS (2,98 kW)

Variable Spindeldrehzahl ohne Last:

365 — 675 U/Min.

350 — 675 U/Min.

Durchmesser Fraskopfaufnehmer:

16 mm (0,625")

Zoll: 20 mm (0,75")
Metrisch: 20 mm (0,79")

Hochstdurchmesser Fraskopf:

31,75 mm (1,25")

31,75 mm (1,25")

Zerspanvolumen bei Hydraulikantrieb in

C1018 Stahl:

16,4 cm3/Min.* (1 in3/Min.)

16,4 cm3/Min.* (1 in3/Min.)

Zerspanvolumen bei elektrischem
Antrieb in C1018:

6,5 cm3/Min. (0,4 in®/Min.)

6,5 cm®/Min. (0,4 in®/Min.)

Maximaler Wellendurchmesser
(Standardklemme):

114,3 mm (4,5")

457,2 mm (18,0")

Seite 18
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TABELLE 2-10. KM3000/KM4000 TECHNISCHE DATEN

KM3000

KM4000

Maximaler Wellendurchmesser (mit
optionaler Kettenklemme):

266,7 mm (10,5")

609,6 mm (24,0")

Minimaler Wellendurchmesser
(Standardklemme)?®:

38,1 mm (1,5")

203,2 mm (8,0")

Minimaler Wellendurchmesser (nur mit
optionalem Unterlegsatz an der hinteren
Klemme)?:

19,1 mm (0,75")

101,6 mm (4,0")

Mindestabstand auf Wellenende: 38,1 mm (1,5") 203,2 mm (8,0")
Mindestens erforderlicher Klemmbereich "3
bei blockierter Welle: n.z. 259y i) (€102
M|n|maler Wellezdurchmesser fur die 38,1 mm (1,5") nz.

hintere Klemme™:

Minimaler WeIIer?durchmesser fur die 66 mm (2,6") nz.

vordere Klemme:

Durchmesser eines Fraskopfes Nz 20 mm (0,75")

inbegriffen:

Versandgewicht:

37,3 kg (82 Ib)

89 kg (195 Ib)

Maschinengewicht (mit
Geschwindigkeitssteuerung):

31,8 kg (70 Ib)

114 kg (250 Ib)

330 x 360 x 510 cm

610 x 610 x 483 mm

Ve I (13" x 14" x 20") (24" x 24" x 19")
1. Siehe Hinweis unten.

2. Siehe Hinweis unten.

3. Der KM4000 kann Nuten innerhalb von 55,88 mm (2,2") um die Blockierung herum frasen.

4. Siehe Hinweis unten.

ANMERKUNG

Wenn die vordere Klammer bei Durchmessern kleiner als 66 mm (2,6")
verwendet wird, liefert die Maschine unerwiinschte Arbeitsergebnisse.

Die eektrische Ausriistung von CLIMAX eignet sich fir den Einsatz in der
nachfolgend beschriebenen physikalischen Umgebung und Betriebsbedingungen.
Wenden Sie sich vor Inbetriebnahme der elektrischen Gerdte an CLIMAX, wenn
die physikalische Umgebung oder die Betriebsbedingungen auRerhalb der
angegebenen Grenzen liegen.

TABELLE 2-11. ELEKTRISCHE KENNZAHLEN

Netzspannung (AC):

+10 % des Nominalwerts

Netzfrequenz (AC):

+1 % des Nominalwerts

P/N 104075-G, Rev. 0
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TABELLE 2-11. ELEKTRISCHE KENNZAHLEN

Netzoberschwingungen:

10 % der Effektivspannung
2. bis 30. Oberschwingung

Spannungsungleichheit (bei 3-
phasiger Einspeisung):

maximal 2 %

Spannungsimpulse:

200 % des Nominalwerts
1,5 ms maximale Dauer

Spannungsunterbrechung:

Maximal 3 ms, mit 1 Sekunde zwischen
den Unterbrechungen

Spannungsabfall:

20 % der Spitzenspannung fir maximal 1
s

Batteriespannung:

+10 % des Nominalwerts

Spannungsunterbrechung (DC):

maximal 5 ms

Umgebungstemperatur (Betrieb):

5— 40 °C (41 — 104 °F)

Umgebungstemperatur (Transport und
Lagerung):

-25—-55°C (-13 - 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:

20 - 95 % nicht kondensierend

Maximale Ortshdhe:

2000 m (6600 ft)

Kontamination:

IP54-Umgebung mit Ausnahme mancher
Motoren und Schleifringbaugruppen, die
IP 20 entsprechen

Verflugbarer Fehlerstrom:

Nicht gréRer als der auf dem Typenschild
der Steuerung angegebene Wert

Seite 20
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3 EINRICHTEN

IN DIESEM KAPITEL:

3.1 ANNAHME UND INSPEKTION = = = = = = = = = = = = = & o o e e e e e e e e e e e e e e e e e o o s 21
3.2HEBEN UND VERZURRUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = & =&« == oo 22
3.3 KM3000/KM4000 EINRICHTUNG DES WERKZEUGKOPFS - = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - - 22
3.4 KM3000 STANDARDMARIGE WELLENMONTAGE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =« = = = = = - - 23
3.5 KM4000 STANDARDMARIGE WELLENMONTAGE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = == - - - - - 25
3.6 KM3000 MONTAGE AM WELLENENDE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = == =« =« oo~ -- 26
3.7 KM4000 MONTAGE AM WELLENENDE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = & = oo oo oo m oo - 26
3.8 MONTAGE AUF GROBEN WELLEN = = = = = = = = = = = = = = o o oo oo o oo oo oo m e o 27
3.9 KM3000 MONTAGE AUF KLEINEN WELLEN = = = = = = = = = = = = = = = = = = o o oo oo oo oo o 28
3.10 KM4000 MONTAGE AUF KLEINEN WELLEN = = = = = = = = = = = = = = = & o o o o e o e e e o o o o - 28
3.11 KM3000/KM4000 MONTAGE AN UBERLANGEN WELLEN = = = = = = = = = = = = = = = = = - - o - - - - 28
3.12 KM3000/KM4000 SCHRAUBSTOCKMONTAGE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 29
3.13 KM3000 QUERFRASEINRICHTUNG - = = = = = = = = = = = = = = = = = & o oo oo oo s 29
3.14 KM3000/KM4000 QUERVORSCHUB = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =« -« - - - - - 30
3.15 KM3000/KM4000 SENKRECHTE EINSTELLUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = & & o o o o o o o - . 30

Dieser Abschnitt beschreibt die Einrichtungs- und Montageverfahren fir das
KM 3000/KM4000 Nutenfrasmaschine.

3.1 ANNAHME UND INSPEKTION

Ihr CLIMAX-Produkt wurde vor dem Versand gepruft und getestet und for
normal e Versandbedingungen verpackt. CLIMAX garantiert nicht den Zustand
Ihrer Maschine bei der Anlieferung.

Fihren Sie die folgenden Eingangsprifungen durch, sobald Sie Ihr CLIMAX-
Produkt erhalten:
1. Die Transportbehalter auf Beschadigungen Uberprifen.

2. Den Inhalt der Versandbehdlter anhand der beiliegenden Rechnung
Uberprifen, um sicherzustellen, dass alle Komponenten verschickt wurden.

3. Alle Komponenten auf Beschadigungen prifen.

Wenden Sie sich umgehend an CLIMAX, um beschéadigte oder fehlende
Komponenten zu melden.

ANMERKUNG

Bewahren Sie den Transportbehdlter und alle Verpackungsmaterialien
fur zuklnftige Lagerung und Versand der Maschine auf.

Die Maschine wird von CLIMAX mit einer schweren Beschichtung aus LPS 3
ausgeliefert. Das empfohlene Losungsmittel dafir ist LPS PreSolve Orange
Degreaser. Alle Teille missen vor dem Gebrauch gereinigt werden.

P/N 104075-G, Rev. 0
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3.2 HEBEN UND VERZURRUNG

Der KM3000 kann von Hand aus der Kiste gehoben werden.
Der KM4000 muss mit den mitgelieferten Hebetsen angehoben werden.

WARNUNG

Fur den KM4000: Sichern Sie die Maschine mit entsprechender
Aufh&ngung an den Hebetsen ab, wenn Sie die Maschine bewegen
oder auf dem Werkstlck einrichten. Bei Nichtbeachtung dieser
VorsichtsmalRnahme kann sich die Maschine plétzlich verschieben,
rutschen und fallen, was schweren oder todlichen Quetschverletzungen
fuhren kann.

3.3 KM3000/KM4000 EINRICHTUNG DES WERKZEUGKOPFS

WARNUNG

Vermeiden Sie durch trennen der Stromquelle vor Aufstellen und
Einstellen der Maschine schwere Verletzungen.

A VORSICHT

Werkzeuge sind sehr scharf. Gehen Sie aul3erst vorsichtig vor und
befolgen Sie alle Sicherheitsvorschriften fir den Umgang mit scharfen
Gegenstanden.

Gehen Sie wie folgt vor, um das KM 3000/KM4000 Werkzeug einzurichten:

1. Die Pinolenspannschrauben |Gsen.

2. Die Getriebeeinheit hochkurbeln, bis die senkrechte Einstell schraube vom
Oberschlitten frei liegt. Die Getriebeeinheit von der Maschine entfernen.

3. Die Stellschraube des Fréskopfs in der Spindel 16sen.

Seite 22 KM3000 KM4000 Betriebsanleitung
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4. Den Fraskopf in die Spindel einsetzen. Den
Fréskopf drehen, bis die Flache im Schaft direkt
unter der Stellschraube liegt. M 6glicherweise muss
der Stellschraube entfernt werden, um die Ebene zu
lokalisieren (siehe Abbildung 3-1). Die
Stellschraube festziehen. Vor der Verwendung von
Spannzangen fur kleine Fraskopfe die
Spannzangen mit Lésungsmittel entfetten und

trocknen.
Uberprufen Sie, dass die Stellschraube fest EN EINES
gegen die Flache am Schaft des Fraserkopfs FRASKOPFES
anliegt.

5. Die Getriebeeinheit auf den Oberschlitten setzen. Getriebeeinheit wieder
herunterkurbeln, bis das Pinolengehause unterhalb der unteren
Pinolenspannschraube zu liegen kommt.

6. Passen Sie die Spannung der Pinolenspannschrauben wie folgt an:

a) Die Leitschraube fir senkrechte Einstellung drehen, um das Pino-
lengehéuse anzuheben bzw. abzusenken.

b) Dabei die Spannung an den Schrauben so einstellen, dass das Pino-
lengehause fest gehalten wird, ohne den Hub zu behindern.

WARNUNG

Ziehen Sie niemals die Pinolenspannschrauben an, wenn sich das
Pinolengehause uber der unteren Schraube befindet.

Bei einer schweren Frasbearbeitung stellen Sie den Fraskopf auf die geforderte
Tiefe ein, bevor Sie die Pinolenspannschraube festziehen. Daran denken, die
Klemmschrauben zu l6sen, bevor Sie den Fraskopf zurickfahren.

Die Getriebeeinheit kann jederzeit wahrend des Betriebs entfernt werden, um den
Fréskopf zu scharfen oder auszutauschen. Da der Fraskopf mittels Oberschlitten
und Querschlitten positioniert wird, muss der Fraskopf nicht justiert werden.
Allerdings muss die Tiefe des Fraskopfs zurtickgesetzt werden.

3.4 KM3000 STANDARDMARIGE WELLENMONTAGE

Ziehen Sie bei vollem Sitz des Schlittens auf der Basis jede Stellschraube an, bis
ein spurbarer Widerstand auf dem Schlitten zu spurenist. Drehen Siediejewellige
Stellschraube daraufhin ein wenig zurtick. Verfahren Sie so mit allen

Stell schrauben.

P/N 104075-G, Rev. 0
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Fur die standardméfdige Montage der Welle mit dem KM 3000 gehen Sie wie folgt
vor:

1. Befestigen Sie den Nutenfréser mit Klemmbldcken an den hintersten
Befestigungsbohrungen an der Welle.

TIPP:

Der Nutenfraser mit der Stangenklemme nah an der Rickseite der
Basis angebracht ist der steifste Aufbau und liefert die besten
Ergebnisse (siehe Abbildung 3-2).

(Greater rigidity is olbtained
with the bar clamp toward
fhe rear of the key mill. R

e)!
]

|

|

(INLEERRL]

ABBILDUNG 3-2. WELLENKLEMME AM ENDE DER BASIS

2. Die Klemmschraubenbaugruppe in die Klemmbl 6cke einhéngen.

3. Die Maschine waagrecht ausrichten. Eine Prézisionswaage auf die
Oberseite der Basis legen, um zu Uberprifen, dass die Maschine wirklich
waagrecht um die Achse der Welle liegt. Diesist besonders wichtig, wenn
mehrere Nuten in Reihe oder axial beabstandete Nuten geschnitten werden
sollen.

4. Den Nutenfréser durch abwechselndes Anziehen der Klemmmuttern
gleichméaldig an der Welle befestigen.

5. Mit dem Anziehen mit einem Drehmoment von 27,2 Nm (20 ft-1bs)
beginnen. Die Klemmen gleichmélig in Schritten von 13,6 Nm (10 ft-1b)
anziehen.

A VORSICHT

Um Beschadigungen an der Klemmleiste zu vermeiden, die Klemmen
nicht mit mehr als 81,6 Nm (60 ft-Ibs) anziehen.

Seite 24
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3.5 KM4000 STANDARDMARIGE WELLENMONTAGE

WARNUNG

Sichern Sie die Maschine mit Aufhangungen wéahrend Sie sie am
Werkstlck befestigen. Bei Nichtbeachtung dieser Vorsichtsmal3nahme
kann die Maschine fallen, was zu schweren oder todlichen
Verletzungen fuhren kann.

Fur die standardmaliige Montage der Welle mit dem KM4000 gehen Sie wie folgt
VOr:

1. Setzen Sie den Keilnutfraser mit einem Hebezeug auf die Welle. Da der
Kellnutfréser Uber eine abgedichtete Schmierung verfigt, kann siein jeder
beliebigen Position montiert werden.

2. Montieren Sie die Kettenspannvorrichtungen an den Klemmbl dcken auf
der Seite des Untertells.

3. Befestigen Sie den Kellnutfraser an der Welle, indem Sie zuerst eine
K ettenklemmmutter und dann die andere anziehen. Die Klemmmuttern mit
81 Nm (60 ft-1b) anziehen.

WARNUNG

Ungenigendes Festziehen der Kettenspannmuttern kann dazu fuhren,
dass die Maschine vom Werkstiick abrutscht, was zu schweren oder
todlichen Quetschverletzungen fiihren kann.

4. Zentrieren Sie den Querschlitten, indem Sie die Nullmarke auf der
Rickseite des Schlittens mit der Nullmarke auf der Riickseite des
Unterteils ausrichten.

5. Die Maschine waagrecht ausrichten. Legen Sie eine Wasserwaage auf die
glattbearbeitete Oberseite des Unterteils, um zu tGberprifen, dass der
Keilnutfréser waagerecht steht. Diesist entscheidend beim Schneiden von
Nuten in Reihe.

ANMERKUNG

Durch sorgfaltiges Zentrieren und Nivellieren des Keilnutfrasers wird
sichergestellt, dass alle Keilnuten in einer Linie liegen.
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6. Stellen Sie die Spannung der Querschlitten-Fiihrungsschrauben ein, indem

Sie die Querschlitten-L eitschrauben drehen, um den Querschlitten entlang
des Schwal benschwanzes des Unterteils zu bewegen. Wenn der Schlitten
Uber eine Fuhrungsschraube zentriert ist, ziehen Sie diese Schraube an, bis
ein spurbarer Widerstand auf dem Schlitten spiirbar wird. Lésen Siedie
Stellschraube leicht. Wiederholen Sie dies, bis ale Fuihrungsschrauben
eingestellt sind.

Stellen Sie die Spannung der Oberschlitten-Fihrungsschrauben ein, indem
Siedie Oberschlitten-Leitspindel drehen, um den Oberschlitten entlang des
Schwal benschwanzes des Querschlittens zu bewegen. Wenn der Schlitten
Uber eine Fiuhrungsschraube zentriert ist, ziehen Sie diese Schraube an, bis
ein spirbarer Widerstand auf dem Schlitten spiirbar wird. Lésen Siedie
Stellschraube leicht. Wiederholen Sie dies, bis alle Filhrungsschrauben
eingestellt sind.

3.6

KM3000 MONTAGE AM WELLENENDE

Die Befestigungsbasis des Nutenfrasers darf
Uber das Ende einer Welle hinaus ragen,
vorausgesetzt, die Klemmeist nicht weniger
als 38 mm (1,5") vom Wellenende entfernt.
Siehe Abbildung 3-3

Gehen Siewiefolgt vor:

1. Den Nutenfraser so einstellen, dass r-

sich die Montageplatte tiber das ")

Weéllenende erstreckt. Die
Hauptspindel befindet sich vor dem
Ende der Welle.

Mit der Klemme in der Nadhe des
Wellenendes, wie in Abschnitt 3.4
auf Seite 23 beschrieben, einstellen.

Minimum clamping length | L

1-1/2 inches (38 mm)

ABBILDUNG 3-3. MONTAGE AM WELLENENDE

3.7

KM4000 MONTAGE AM WELLENENDE

Der Keilnutfraser KM4000 kann bis auf 200 mm (8") von Wellenenden entfernt
montiert werden.

1.
2.

3.

Drehen Sie den Fraskopf des Keilnutfrasers in Richtung Wellenmitte.

Platzieren Sie die Maschine so, dass sich beide Ketten auf der Welle
befinden und angezogen werden kénnen.

Richten Sie die Maschine wiein Schritt 2 bis Schritt 7 in Abschnitt 3.5 auf

Seite 25 beschrieben ein.
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3.8 MONTAGE AUF GROIREN WELLEN

Mit dem KM4000 kénnen Wellen mit einem Durchmesser von bis zu 609 mm
(24") mit der optionalen K ettenklemmvorrichtung bearbeitet werden.

Mit dem KM 3000 koénnen Wellen mit einem Durchmesser von bis zu 267 mm
(10,5") mit der optionalen Kettenklemmvorrichtung bearbeitet werden.

Abbildung 3-4 zeigt die Befestigung der grof3en Welle fir den KM 3000.

2

Greater rigidity is obtained
with the chain clamp toward
the rear of the key mill.

0 O O 04’-@
For greater clearance,  «--—- = . .-

attach the large clamp
block away from the motor:

Jlp—

o
(o]

Ve

—
- e

———

ABBILDUNG 3-4. KM3000 MONTAGE AUF GROREN WELLEN

TABELLE 3-1. IDENTIFIZIERUNG DER MONTAGE AUF GROREN WELLEN

Nummer

Komponente

1

Eine hohere Steifigkeit wird erreicht, wenn sich die
Kettenklemme auf der Riickseite des Keilnutfrasers befindet.

Bringen Sie den grofRen Klemmenblock vom Motor entfernt an,
um mehr Spielraum zu erhalten.

Verfahren Sie wie in Abschnitt 3.4 auf Seite 23 beschrieben.

Gehen Siewiefolgt vor:

1. DieKettein den kleinen Klemmblock einhangen.
2. DieWippe auf den grof3en Klemmblock setzen.

3. Das Ende der Kette in das Ende des K ettenklemmbol zens einsetzen. Den
Stift einsetzen, um die Kette in Position zu halten.

4. DieWippe auf den grof3en Klemmblock einstellen.
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5. DieKette mit der Schraube um die Welle fihren. Den K ettenklemmbol zen
mit dem Gewindeende nach oben von unten in die Klemme und die Wippe
einsetzen.

6. Die Mutter auf die Schraube schrauben. Die Mutter anziehen, bis die Kette
die Maschine sicher auf der Welle hélt.

3.9 KM3000 MONTAGE AUF KLEINEN WELLEN

Montieren Sie den Nutenfraser mithilfe der Spacers, of Shims, of
hinteren Klemml6cher auf Wellen mit einem equal Tqickness
Durchmesser von 19-38 mm (0,75-1,5"), indem A

Sie eln passendes Paar Abstandshalter oder
Unterlegscheiben platzieren, die die Gesamtlénge
der Basis am Rand des Ausschnitts verlangern.

Wenn der Wellendurchmesser zwischen 38,1 —
73,7mm (1,5-2,9") liegt: Verwenden Sie die teal
vorderen Befestigungsbohrungen in der Basis. ABBILDUNG 3-5. MONTAGE AUF KLEINEN

WELLEN (UNTERLEGSCHEIBEN MIT

GLEICHER STARKE)
Uberpriifen Sie, dass sich die Welle nur im offenen Teil des Ausschnitts
befindet. Wenn sie sich in die Riuckseite oder den Sockel erstreckt, wird
sie nicht mit dem Nutenfraser ausgerichtet.

U
.
»

Wenden Sie sich an CLIMAX fur einen Unterlegsatz (P/N 11669).

3.10 KM4000 MONTAGE AUF KLEINEN WELLEN

Bei der Montage von KM 4000 an Wellen mit einem Durchmesser von weniger als
178 mm (7") wird ein optionaler Unterlegsatz empfohlen. Die Befestigung der
Passscheiben am Unterteil erfolgt mit Flachkopfschrauben. Mit dem Unterlegsatz
(P/N 11851) kann der Keilnutfraser an Wellen mit Durchmessern ab 100 mm (4")
montiert werden.

Wenn die Welle ausgebaut wird, kann der Keilnutfréser auf einem Tisch montiert
und die Welle an der Maschine befestigt werden.

3.11 KM3000/KM4000 MONTAGE AN UBERLANGEN WELLEN

Bel entsprechender Lange der Welle kdnnen V-Stander zur Sicherung der Welle
verwendet werden. Ein Kettenschliissel oder eine C-Klemme kann dann die Welle
und die V-Stander zusammenzuhalten.
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TIPP:

Das Einrichten an tberlangen Wellen und das Betreiben des
Keilnutfrasers unterscheiden sich dabei nicht vom Einrichten und
Betrieben auf standardmafigen Wellen.

Legen Sie eine Wasserwaage auf den oberen Schlitten des Keilnutfrasers, um die
Ausrichtung der Kellnut entlang einer langen Welle zu gewéhrleisten.

3.12 KM3000/KM4000 SCHRAUBSTOCKMONTAGE

Eine mogliche Konfiguration ist das Einspannen des Nutenfrésersin einen
Schraubstock und sie al's stationare Frasmaschine fir kleine Werkstiicke zu
verwenden.

Typische Anwendungen sind:

Winkeleisen
Schlauche
Schllisselmuttern
Zahnradabzieher

3.13 KM3000 QUERFRASEINRICHTUNG

Ein optionaler Adapter wurde speziell dazu
entwickelt, um Bearbeitungen senkrecht
zur Wellenachse vornehmen zu kdnnen.
Der selbstzentrierende Adapter léasst sich
sowohl auf beiden Seiten als auch an
beiden Enden der Basis des Nutenfrasers
|eicht montieren.

Gehen Siewiefolgt vor, um eine Welle
quer zu fréasen:

1. DenAdapter an der Basis des
Nutenfrésers montieren.

2. Die Hohe des Nutenfrasers auf der  ABBILDUNG 3-6. QUERNUTEN-ADAPTER WIRD
Welle einstellen. SEITLICH AN DER BASIS BEFESTIGT

3. Den Nutenfréser durch
abwechselndes Anziehen der
Klemmmuttern gleichméal3dig an der Welle befestigen.
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3.14 KM3000/KM4000 QUERVORSCHUB

Um horizontal zu fordern, verfahren Sie den Nutenfraser manuell mit der
Handkurbel entlang der Nut. Eine Umdrehung der Handkurbel fihrt den Schlitten
1,69 mm (0,067") vor.

Beachten Sie, dass der KM 3000 sowohl fir den Quer- als auch fir den
Vertikalvorschub geeignet ist. Der mitgelieferte Querschlittensatz ist fur die
Montage, nicht fir die Bearbeitung.

Der KM4000 ist in der Lage, waagrecht, vertikal und mit Querschlitten verfahren.

3.15 KM3000/KM4000 SENKRECHTE EINSTELLUNG

Die Justierschraube fur vertikale Einstellung bestimmt die Tiefeneinstellung des
Fréskopfes. Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird der Fréaskopf nach unten, und
gegen den Uhrzeigersinn nach oben bewegt. Das Einstellrad ist in Schritten von
0,025 mm (0,001") unterteilt.

A VORSICHT

Der Nutenfraser hat eine maximale vertikale Einstellhbhe von 44 mm
(1,75") aus der untersten Position. Wenn Sie den Fraskopf tber diese
Hohe hinaus kurbeln, 16st sich die Leitspindel fir vertikale Einstellung
aus der Basis.

ABBILDUNG 3-7. VERTIKALE UND HORIZONTALE VORSCHUBANORDNUNG
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4 BETRIEB

IN DIESEM KAPITEL:

4.1 KONTROLLEN VORDEM BETRIEB = = = = = = = = = = = = o e e e e e e e e e e e e e e e o e o e oo 31
4.1.1 UBERPRUFUNG DER ELEKTRIK = = = = = = = = = = = ¢ s s e e et it e e e e i e e oo 33
4.1.2 UBERPRUFUNG DER PNEUMATIK = = = = = = = = = = = = s e o e e e i e e i e e e e o e o - 33
4.1.3 UBERPRUFUNG DER HYDRAULIK = = = = = = = = = = = & s e o e e i e e i e e e e o m o - 33

4.2 KM3000/KM4000 BETRIEB = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = m e e m e e e e e e e a o - 34
4.2.1 ELEKTRISCHER ANTRIEB: STARTEN DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = = = = & = = = = = = - 34
4.2.2 ELEKTRISCHER ANTRIEB: ANHALTEN DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = = = & = o = = = = - 34
4.2.3 HYDRAULIKANTRIEB: STARTEN UND ANHALTEN DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = - = - - - 34
4.2.4 PNEUMATIKANTRIEB: STARTEN DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = = = o = & o o o oo oo - 35
4.2.5 PNEUMATIKANTRIEB: ANHALTEN DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = = = = = & o o o o o o - 36

4.3 BETRIEB JE NACH ANTRIEBSTYP = = = = = = = = = = = o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e oo 36
4.3.1 KM3000/KM4000 ELEKTRISCHE AUSFUHRUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - 37
4.3.2 KM3000/KM4000 PNEUMATISCHE AUSFUHRUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - 37
4.3.3 KM3000/KM4000 HYDRAULISCHE AUSFUHRUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 38

4.4 KM3000/KM4000 KEILNUTFRASEN = = = = = = = = = = = = o & e e e e e e e e e e e e o o - 39

4.5 KM4000 SEITLICHER VORSCHUB (QUERSCHLITTEN) = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 40

4.6 KM3000/KM4000 BESONDERE ANWENDUNGEN = = = = = = = = = = = = = = = & o & o oo o e oo oo 41
4.6.1 KM3000/KM4000 LANGE/ERWEITERTE NUTEN = = = = = = = = = = = = = & = o o o oo oo oo o - 42
4.6.2 KM3000/KM4000 AXIAL AUSGERICHTETE NUTEN - = = = = = = = = = = = = = = = & o o o o - - - 42
4.6.3 KM3000/KM4000 VERSETZTE KEILNUTEN = = = = = = = = = = = = = = = = o o oo o oo oo - 44
4.6.4 KM3000/KM4000 VORSCHUB DES FRASKOPFS (SENKRECHTE EINSTELLUNG) - - - - - - - - - - - 44
4.6.5 KM4000 BREITE KEILNUTEN = = = = = = = = = = = = = = @ & o e e e e e e e e e e e e e o o 45

A VORSICHT
Tragen Sie bei der Bedienung des Keilnutfrasers immer Augen- und
Gehdrschutz.

4.1 KONTROLLEN VOR DEM BETRIEB

Vor dem Betrieb der Maschine sind die folgenden Kontrollen durchzufihren:

» DieCheckliste fur die Riskobewertung in Tabelle 1-3 auf Seite 5
ausfillen.

+  Uberpriifen, dass der Arbeitsbereich frei von nicht benétigtem Personal
oder Ausruistung ist.

Uberpriifen, dass sich der Steuerungs-/Becbachtungsbereich der
Maschine wahrend des Betriebs nicht in der Auswurfbahn von heilen
Spanen befindet.

«  Uberpriifen, dass die Maschine fest mit dem Werkstiick verbunden ist.

+  Uberpriifen, dass die L uftschlauche verlegt und gesichert sind, um
Stolpern, Verfangen, Beschéadigungen durch heil3e Spane oder andere
Schéaden bei Ausfall eines Luftschlauches oder einer Verbindung zu
vermeiden.
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» Sicherstellen, dass die Schaftfraser scharf und frei von Kerben sind.
» Alle Fihrungen schmieren.

«  Uberpriifen, dass sich die beweglichen Teile frei bewegen kénnen.
* Spane aus den Gewindebereichen entfernen.

ANMERKUNG

Ordnen Sie die Kabel wahrend des Betriebs schlangenférmig an, wie in
Abbildung 4-1 auf Seite 32 gezeigt. Wickeln Sie die Kabel nicht auf, da
dies zu Fehlfunktionen der Maschine fihren kann.

ABBILDUNG 4-1. KABEL IN SERPENTINEN-ANORDNUNG, NICHT AUFGEROLLT

» Den Zustand und die Schéarfe des Werkzeugs Uberprifen.
+  Uberpriifen, dass alle Handwerkzeuge aus dem Inneren der Maschine
und dem Arbeitsbereich entfernt wurden.

A VORSICHT

Das Verlassen des Arbeitsbereichs bei laufender und unbeaufsichtigter
Maschine zu Verletzungen von Personen und zu Schaden an der
Maschine oder am Werksttick fihren kann.

ANMERKUNG

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, lassen Sie die Maschine vor dem
Schneiden 20 Minuten lang unbelastet laufen. Die Warmeausdehnung
der Komponenten kann zu Veranderungen an den bearbeiteten
Merkmalen fiihren, wenn die Bearbeitung aus dem kalten Zustand
heraus begonnen wird.
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4.1.1 Uberprufung der Elektrik

Uberpriifen Sie die elektrischen Bauteile auf Beschéadigungen. Reparieren oder
ersetzen Sie beschéadigte Bauteile.

Uberpriifen Sie, dass der Auslser der Motorsteuerung in der Position Aus steht.
Schlief3en Sie die Maschine an eine richtig geerdete Steckdose an.

WARNUNG

Der Elektromotor ist nicht flr den Betrieb in einer feuchten oder
explosiven Umgebung ausgelegt. Flissigkeiten vom Motor fern halten.

4.1.2 Uberprifung der Pneumatik

Fullen Sie den Luftdler an der Pneumatikanlage mit Druckluftdl. Verwenden Sie
Marvel Air Tool Oil Schmierdl oder gleichwertiges Ol.

Den Luftfilter abtropfen lassen.

Schlief3en Sie den Kugelhahn, bevor Sie den Kellnutfraser an die Luftzufuhr
anschlief3en.

Stellen Sie sicher, dassder Luftdruck in der Leitung 5,5 bar (80 psi) betrégt. Prifen
Siedie Luftleitungen auf Verstopfungen und Beschédigungen.

4.1.3 Uberprufung der Hydraulik

Schalten Sie das Hydraulikaggregat auf AUS.

Uberpriifen Sie den Filllstand des Behalters - fiillen Sie den Behalter bis tiber den
roten Balken mit Hydraulikol oder gleichwertigem Ol.

Flllen Sie das Pumpengehause mit Hydraulikdl. Um das Gehause zu fillen,
entfernen Sie die kleine Sechskantkappe (zum Pumpenmotor hin) auf der
Oberseite des Gehausegehauses.

Uberpriifen Sie, dass die Verkabelung des Netzteils mit der Stromauelle
Ubereinstimmt.

Kontrollieren Sie, dass das Netzteil waagerecht steht.
Reinigen Sie ale Hydraulikanschllisse, bevor Sie sie anschlief3en.
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4.2 KM3000/KM4000 BETRIEB

4.2.1 Elektrischer Antrieb: Starten der Maschine

A VORSICHT

Um Verletzungen durch Stromschlage oder Explosionen zu vermeiden,
durfen Elektromotoren nicht unter feuchten oder instabilen
Bedingungen betrieben werden.

Gehen Sie wiefolgt vor, um die elektrische Maschine zu starten:

1. Schalten Sie den Motor aus.

2. Uberpriifen Sie das Stromkabel auf Beschadigungen. Bei Bedarf
Stromkabel reparieren oder ersetzen.

3. Schlieffen Sie den Motor an.

4. Dricken Sie den Audldser der Motorsteuerung, um den Motor zu starten.
Waéhrend Sie den Ausl6ser halten, driicken Sie die Ausl 6ser-Verriegelung,
um den Ausldser in der eingeschalteten Position zu verriegeln.

5. Setzen Sie den Fraskopf auf den Schaft.

4272 Elektrischer Antrieb: Anhalten der Maschine

Um die elektrische M aschine anzuhalten, driicken Sie den Motoraus 6ser und
lassen Sieihn los. Die Ausl0ser-Verriegelung sollte den Ausl 6ser freigeben und
der AuslOser solltein die Position Aus zuriickkehren.

4.2.3 Hydraulikantrieb: Starten und Anhalten der Maschine

Gehen Sie wiefolgt vor, um die Hydraulikmaschine zu starten:

1. AlleAnschlussnippel reinigen. Den Hydraulikmotor an die
Stromversorgungseinheit anschliefZen.

A VORSICHT

Um Beschadigungen der Hydraulikpumpe zu vermeiden, den
Hydraulikantrieb mit der Stromversorgungseinheit anschlie3en, bevor
sie eingeschaltet wird. Andernfalls wird die Pumpe beschadigt und alle
Gewahrleistungsansprtiche erldschen.

2. Den Motor ein wenig drehen, um zu Uberprifen, dass die Pumpein die
richtige Richtung arbeitet. Gegebenenfalls die Schldauche umstecken.

3. Das Hydraulikaggregat einschalten, indem Sie die EIN-Taste an der
Steuerung dricken.
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Um den Hydraulikmotor zu stoppen, driicken Sie die rote Stopptaste auf dem
Hydraulikbedienelement.

424 Pneumatikantrieb: Starten der Maschine

WARNUNG

Befestigen Sie den Keilnutfraser sicher auf dem Werksttick, bevor Sie
die Luftzufuhrleitung anschliel3en.

Der mit der Maschine gelieferte Luftfilter und Oler ist zu verwenden, andernfalls
erlischt die Gewéhrleistung fur die Maschine. Den Schmierstoffgeber so
eingtellen, dass er bei voller Disendffnung Ol mit einer Rate von 20 — 30 Tropfen
pro Minute fordert.

A VORSICHT

Die Verwendung von nicht gefilterter, nicht geolter Luft, kann den
Kompressor beschéadigen. Leiten Sie einstrémende Luft immer durch
den Luftfilter und den Oler, um Schaden zu vermeiden.

Die Druckluftleitung muss einen Durchmesser von mindestens 1/2" (13 mm)
haben. Verwenden Sie an alen Luftleitungen nur nicht einschrankende
Anschlussnippel.

Gehen Sie wie folgt vor, um die pneumatische Maschine zu starten, und beziehen
Sie sich dabel auf Abschnitt 2.2 auf Seite 10:

1. Drucken Sie den Not-Aus-Schieber nach unten, bis das Wort
GESCHLOSSEN und die Verriegelung am Unterteil des Ventils sichtbar
ist. Uberprufen, dass der Hebel bis zum Anschlag gedriickt ist.

2. Das Nadelventil im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen. Bei
vollstandig geschlossenem Ventil sind keine farbigen Streifen sichtbar.

3. Schliefien Sie die Luftzufuhrleitung durch den Filter und den Oler an den
Kompressor an.

WARNUNG

Rotierende Maschinenteile konnen Bediener schwer verletzen.
Befestigen Sie die Maschine am Werkstuck, bevor Sie die
Luftzufuhrleitung anschliel3en.

4. Drucken Sie den Not-Aus-Schieber nach oben, bis das Wort OFFEN von
oben sichtbar ist. Uberpriifen, dass der Hebel bis zum Anschlag gedriickt
ist.

5. Das Nadelventil langsam gegen den Uhrzeigersinn drehen, bisdie
entsprechende Geschwindigkeit erreicht ist. Je mehr farbige Streifen auf
dem Ventil sichtbar sind, desto schneller ist die Maschinendrehzahl.
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4.2.5

WARNUNG

Der Getriebeschaltknauf dreht sich wahrend des Betriebs mit bis zu 875
U/Min. Halten Sie die Finger vom Getriebeschaltknauf fern, um
Verfangen und Quetschungen zu vermeiden.

Pneumatikantrieb: Anhalten der Maschine

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine zu stoppen:

1. Das Nadelventil im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen. Bel
vollstdndig geschlossenem Ventil sind keine farbigen Streifen sichtbar.

2. Dricken Sie den Not-Aus-Schieber nach unten, bis das Wort
GESCHLOSSEN und die Verriegelung am Unterteil des Ventils sichtbar
ist. Uberprifen Sie, dass der Hebel bis zum Anschlag gedriickt ist.
Verriegeln Sie die Maschine mit einem Vorhangeschl oss.

3. Trennen Sie die Druckluftversorgung an den Schnellkupplungen.

4.3

BETRIEB JE NACH ANTRIEBSTYP

Abgesehen von Aspekten, die direkt mit der Stromquelle zusammenhéngen, ist die
Einrichtung und Bedienung der verschiedenen Maschinenausfihrungen im
Wesentlichen die gleiche.

Trennen Siein jedem Fall die Stromzufuhr, bevor Sie den Keilnutfréser installieren
oder einrichten.

A VORSICHT

Wenn sich die Maschine mit Druckluftmotor unerwartet nicht mehr
bewegt: Sperren Sie das pneumatische Sicherheitsventil an der
Filter6lerbaugruppe ab, bevor Sie eine Fehlersuche durchfuhren.

Fuhren Sie immer eine Sichtprifung der gesamten Maschine durch, wobei Sie
besonders auf Kabel, Schlduche und deren Anschllisse achten sollten, um
sicherzustellen, dass diese sauber und funktionstiichtig sind. Reparieren oder
ersetzen Sie alle Teile, die Anzeichen von Verschleil3 oder Beschadigung
aufweisen.

Installieren Sie die Maschine wie in Abschnitt 3.4 auf Seite 23 beschrieben.

Bewegen Sie die Maschine bei ausgeschalteter Stromquelle Uber ihren gesamten
Bearbeitungsbereich, um sicherzustellen, dass sie frei von Hindernissen ist.
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A VORSICHT

Wenn die Frase im aul3ersten Winkel eingestellt ist, kbnnen
Metallspane, die bei der Bearbeitung des Werkstiicks entstehen, die
Leitspindel verunreinigen.

4.3.1 KM3000/KM4000 Elektrische Ausfihrung

Gehen Siewiefolgt vor:

1. Nachdem der Fraskopf richtig auf der Welle montiert wurde, die
Drehzahlregelung auf die gewtinschte Spindeldrehzahl einstellen.

2. Den Fraskopf absenken, um eine Flache auf der Welle zu schneiden, die
dem Durchmesser des Fraskopfes entspricht.

3. DasTiefeneinstellrad auf null setzen. Das Einstellrad ist kalibriert, um
Spindel und Fraskopf um 2,5 mm (0,100") pro Umdrehung zu bewegen.

4. Den Fréskopf durch Drehen der Justierschraube fur die vertikale
Einstellung im Uhrzeigersinn absenken, bis sich der Fraskopf in der
gewunschten Tiefe befindet.

5. Den Vorschubantrieb betétigen, um die gesamte Lange der Nut zu
schneiden.

6. Nachdem die Nut geschnitten wurde, den Fraskopf vom Werksttick
abheben.

4.3.2 KM3000/KM4000 Pneumatische Ausfiihrung

WARNUNG

Befestigen Sie den Keilnutfraser sicher auf dem Werkstiick, bevor Sie
die Luftzufuhrleitung anschliel3en.

Der mit der Maschine gelieferte L uftfilter und Oler ist zu verwenden, andernfalls
erlischt die Gewahrleistung fur die Maschine. Den Schmierstoffgeber so
einstellen, dass er bei voller Diisenoffnung Ol mit einer Rate von 20 — 30 Tropfen
pro Minute fordert.

A VORSICHT

Die Verwendung von nicht gefilterter, nicht geélter Luft, kann den
Kompressor beschadigen. Leiten Sie einstromende Luft immer durch
den Luftfilter und den Oler, um Schéden zu vermeiden.

Die Druckluftleitung muss einen Durchmesser von mindestens 1/2" (13 mm)

haben.

Wenn der Fraskopf richtig auf der Welle montiert ist, gehen Sie wie folgt vor:
1. Uberpriifen, dass der Zufuhrluftdruck bei 5,5 bar (80 psi) liegt.
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10.

11.

Dricken Sie den Notaus-Hebel nach unten, bis das Wort CLOSED
(geschlossen) und die Sperre von unten sichtbar ist.

Das Nadelventil im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen. Bei
geschlossenem Ventil sind keine farbigen Streifen sichtbar.

Die Luftzufuhrleitung anschlief3en.

Dricken Sie den Notaus-Hebel nach oben, bis das Wort OPEN (ge6ffnet)
von oben auf dem Ventil zu sehen ist. Uberpriifen, dass der Hebel bis zum
Anschlag gedrickt ist.

Das Nadelventil langsam gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis die
entsprechende Geschwindigkeit erreicht ist. Je mehr farbige Streifen
sichtbar sind, desto hoher ist die Drehzahl.

Den Fraskopf absenken, um eine Flache auf der Welle zu schneiden, die
dem Durchmesser des Fraskopfes entspricht.

Das Tiefeneinstellrad auf null setzen. Das Einstellrad ist kalibriert, um
Spindel und Fraskopf um 2,5 mm (0,100") pro Umdrehung zu bewegen.
Den Fraskopf durch Drehen der Justierschraube fur die vertikale
Einstellung im Uhrzeigersinn absenken, bis sich der Fraskopf in der
gewunschten Tiefe befindet.

Den Vorschubantrieb betétigen, um die gesamte Lénge der Nut zu
schneiden.

Nachdem die Nut geschnitten wurde, den Fraskopf vom Werkstiick
abheben.

4.3.3 KM3000/KM4000 Hydraulische Ausfiihrung
Wenn der Fraskopf richtig auf der Welle montiert ist, gehen Sie wiefolgt vor:

1. Die Schlauche fur den Hydraulikmotor an das Aggregat anschlief2en.

2. Am Fernbedienungsgerdt START drticken, um die Pumpe des
Hydraulikaggregats einzuschalten.

3. Den Motor ein wenig drehen, um zu Uberprifen, dass die Pumpein die
richtige Richtung arbeitet. Gegebenenfalls die Schlauche umstecken.

4. Den Drehknopf des Hydraulikmotors am peed control knob
Hydraulikaggregat bedienen, um die
Motordrehzahl einzustellen (siehe Abbildung
4-2). Drehen im Uhrzeigersinn verringert die J’E
Motordrehzahl, Drehen gegen den
Uhrzeigersinn erhoht die Drehzahl.

5. Den Fréskopf absenken, um eine Fléche auf der
Welle zu schneiden, die dem Durchmesser des
Fréskopfes entspricht.

6. DasTiefeneinstellrad auf null setzen. Das
Einstellrad ist kalibriert, um Spindel und
Fréskopf um 2,5 mm (0,100") pro Umdrehung ~ ABBILDUNG 4-2. DREZAHLREG
2 bewegen. LER DES
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Den Fréaskopf durch Drehen der Justierschraube fir die vertikale
Einstellung im Uhrzeigersinn absenken, bis sich der Fraskopf in der
gewunschten Tiefe befindet.

Den Vorschubantrieb betétigen, um die gesamte Lénge der Nut zu
schneiden.

Nachdem die Nut geschnitten wurde, den Fraskopf vom Werkstiick
abheben.

4.4 KM3000/KM4000 KEILNUTFRASEN

Gehen Sie beim Keilnutfrésen wie folgt vor:

1.

Positionieren Sie den Kellnutfraser am Ende der Welle, wo die Keilnut
geschnitten werden soll.

Schalten Sie den Motor ein und stellen Sie die Motordrehzahl ein. Lesen
Sie dazu je nach Antriebstyp die Abschnitte in Uberschrift 3

Senken Sie den Fraskopf ab durch Drehen der Leitschraube fir senkrechte
Einstellung im Uhrzeigersinn bis der Fraskopf eine Flache in Grof3e des
Fréskopfdurchmessers auf der Welle schneidet. (Nur bis zur minimalen
Tiefe schneiden, die den vollen Durchmesser in die Welle schneidet).

Das Tiefeneinstellrad auf null setzen. Die Skalaist auf US-amerikanischen
Maschinen auf 0,001"-Schritte (0,0254 mm) kalibriert. Auf metrischen
Maschinen ist die Skalaist auf Schritte zu 0,01 mm kalibriert.

Den Fraskopf durch Drehen der Leitschraube fir senkrechte Einstellung im
Uhrzeigersinn absenken, bis sich der Fraskopf die geforderte Tiefe erreicht.
Kurbeln Sie die Querantriebswelle, bis der Keilnutfréser die geforderte
Langskeilnut geschnitten hat. Drehen Sie die Kurbel im Uhrzeigersinn, um
die Spindel und den Fréskopf in Richtung Unterteil zu bewegen.

WARNUNG

Fur den KM4000 nur: Der Querschlitten hat keinen eingebauten

Anschlag. Lassen Sie den Querschlitten nicht aus dem Rahmen
herausfahren. Dies kénnte zu schweren oder tddlichen Verletzungen
fuhren.

WARNUNG

Verwenden Sie niemals die Hande, Druckluft oder Metallwerkzeuge,
um Spane zu entfernen. Es kdnnte sonst wahrend des
Maschinenbetriebs zu schwerem Verfangen mit Quetschungen oder
Verletzungen durch ausgeschleuderte Teile kommen.

P/N 104075-G, Rev. 0
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7. Nachdem die Keilnut geschnitten wurde, drehen Sie die Leitspindel fir
senkrechte Einstellung gegen den Uhrzeigersinn, um den Fraskopf vom
Werksttick abzuheben.

8. Die Getriebeeinheit hochkurbeln, bis die senkrechte Einstell schraube vom
Oberschlitten frei liegt. Die Getriebeeinheit von der Maschine entfernen.

WARNUNG

Der senkrechte Vorschub hat keinen eingebauten Anschlag in der
oberen Position. Lassen Sie den senkrechten Vorschub nicht aus dem
Rahmen laufen. Dies kdnnte zu schweren oder todlichen Verletzungen
fuhren.

9. Die Stellschraube des Fraskopfsin der Spindel 16sen.
10. Entfernen Sie den Fraskopf von der Spindel.
11. Entfernen Sie die Keilnutfraser von der Welle.

4.5 KM4000 SEITLICHER VORSCHUB (QUERSCHLITTEN)

Kurbeln Sie die Querschlitten-Fihrungsschraube per Hand. Eine Umdrehung der
Leitspindel bewegt den Keilnutfréser um 2,50 mm (0,100") bei metrischen
Maschinen.
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ABBILDUNG 4-3. KM4000 VORSCHUBKOMPONENTEN

TABELLE 4-1. IDENTIFIZIERUNG DER VORSCHUBKOMPONENTEN

Nummer Komponente
1 Pinole und Spindel
2 Querschlitten-Leitschraube
3 Unterteil

4.6 KM3000/KM4000 BESONDERE ANWENDUNGEN

Der KM 3000/KM4000 eignet sich gut fir die Bearbeitung ungewohnlicher
Keilnuten und anderer auf3ergewdhnlicher Frésarbeiten am Einsatzort. Der
KM3000/KM4000 eignet sich fir fast jeden Arbeitsgang, der das Fréasen von
Nuten, Flachen, Langlochern oder @hnlichen Spezifikationen erfordert.
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4.6.1 KM3000/KM4000 lange/erweiterte Nuten

Gehen Sie wiefolgt vor, um Nuten in Reihe zu frasen:

1.

o

Die Welle so feststellen, dass sie sich nicht dreht. V-Stander konnen zur
Unterstitzung langer Wellen verwendet werden. Befestigen Sie die Welle
mit C-Klemmen an die V-Sténder.

Den Nutenfréser wie in Abschnitt 3.4 auf Seite 23 beschrieben an der
Welle montieren.

Vorsichtig den Keilnutfréser auf der Oberseite der Welle ausrichten. Eine
Wasserwaage kann auf die glattbearbeitete Oberseite des Unterteils gelegt
werden, um zu Uberprifen, dass der Keilnutfraser waagerecht steht.

Die Nut wie in Abschnitt 4.4 auf Seite 39 beschrieben frasen.
Stellen Sie die Maschine entlang der Welle um.

Dann wieder vorsichtig den Keilnutfraser auf der Oberseite der Welle
ausrichten.

TIPP:

Wenn die Maschine jedes Mal genau nivelliert wird, sind die Nuten
entsprechend miteinander ausgerichtet.

Einzelne Nuten kénnen verlangert oder zwei oder mehr Nuten préazise Uber die
Lange einer Welle ausgerichtet werden.

With the machine seft level, Reposition the machine, set it level,
1 cut a first keyway. 2 cut a second keyway.

J%’EI

ABBILDUNG 4-4. LANGE BZW. AUSGERICHTETE NUTEN

TABELLE 4-2. IDENTIFIZIERUNG VON LANGEN BZW. AUSGERICHTETEN NUTEN

Nummer Komponente

Stellen Sie die Maschine waagerecht und frasen Sie eine

1 erste Keilnut.

Positionieren Sie die Maschine neu, richten Sie sie aus und
schneiden Sie eine zweite Keilnut.

4.6.2 KM3000/KM4000 Axial ausgerichtete Nuten

Gehen Sie bei axial ausgerichteten Nuten wie folgt vor:

Seite 42
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1. DieWedle so feststellen, dass sie sich nicht dreht.

2. Entsprechend Abbildung 4-5 auf Seite 43 den Nutenfréser auf der Welle
anbringen und ihn wie in Abschnitt 3.4 auf Seite 23 beschrieben
waagerecht einstellen.

Level the side

of the base
Level the upper
surface of the base

W|Th the machine set Reposition the machine, use a
level, cut the first keyway level fo set it at 90 degrees, cut

i

the second keyway

ABBILDUNG 4-5. AXIAL AUSGERICHTETE NUTEN

TABELLE 4-3. IDENTIFIZIERUNG VON AXIAL AUSGERICHTETEN NUTEN

Nummer Komponente
1 Die obere Flache der Basis nivellieren
2 Die Seite der Basis nivellieren
3 Die Maschine neu posi_tionie_ren, mit ein_er Wasserwaage auf
90° einstellen, die zweite Keilnut schneiden
4 Schneiden Sie mit der waagerecht eingestellten Maschine die

erste Keilnut

3. DieNut wiein Abschnitt 4.2 auf Seite 34 und Abschnitt 4.3 auf Seite 36
beschrieben frasen.

4. Die Maschine an der Seite der Welle neu positionieren. Eine Wasserwaage
auf die Seite der Basis anlegen, um sicherzustellen, dass die Maschine 90°
zur ersten Nut steht.

5. Die zweite Nut frasen.

Gehen Siewiefolgt vor, um Nuten im 120°-Winkel zu frasen:

N P

Die Welle so feststellen, dass sie sich nicht dreht.
Den Nutenfraser wiein Abschnitt 3.4 auf Seite 23 beschrieben an der

Oberseite der Welle montieren.

W

Die Nut wiein Abschnitt 4.3 auf Seite 36 beschrieben frésen.
Die Welle mit einem geeigneten Winkelmessgerét oder -block um 120°

drehen. Die zweite Nut frasen.

P/N 104075-G, Rev. 0
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5.

Die Wedlle wiederum mit einem Winkelblock um 120° drehen. Die dritte
Nut frésen.

Gehen Sie wiefolgt vor, um Nuten im 180°-Winkel zu frésen:

1.

2.

Die Hohe des Nutenfréasers auf der Seite der Welle einstellen. Die erste Nut
frasen.

Die Position des Nutenfréasers auf der anderen Seite der Welle einstellen.
Die zweite Nut frasen.

4.6.3 KM3000/KM4000 Versetzte Keilnuten

Gehen Sie wiefolgt vor, um Nuten im 90°-Winkel zu frésen:

a s~ DN

6.

Den Nutenfréser wie in Abschnitt 3.4 auf Seite 23 beschrieben montieren.
Uberpriifen, dass die Maschine waagerecht ist.

Die erste Nut frasen.

Die Maschine auf der Seite der Welle neu positionieren.

Eine Wasserwaage auf die Seite der Basis anlegen, um sicherzustellen, dass
die Maschine im 90°-Winkel zur ersten Nut steht.

Die zweite Nut frasen.

Gehen Siewie folgt vor, um Nuten im 120°-Winkel zu frésen:

El A

Die Maschine wie in Abschnitt 3.4 auf Seite 23 beschrieben montieren.
Uberpriifen, dass die Maschine waagerecht ist.

Die erste Nut frésen.

Positionieren Sie die Maschine mithilfe von Winkelbl6cken im 120°-
Winkel von der ersten Keilnut versetzt. Die Nut frasen.

Positionieren Sie die Maschine mithilfe von Winkel blcken erneut im
120°-Winkel von der ersten Keilnut versetzt. Die dritte Nut frasen.

Gehen Sie wiefolgt vor, um Nuten im 180°-Winkel zu fréasen:

1
2.

3.
4,
S.

6.

Den Keilnutfraser auf der Seite der Welle einrichten.

Eine Wasserwaage auf die Seite der Basis anlegen, um zu Uberprifen, dass
die Maschine waagrecht ist.

Die erste Nut frasen.
Die Maschine auf der anderen Seite der Welle positionieren.

Eine Wasserwaage auf die Seite der Basis anlegen, um zu Uberprifen, dass
die Maschine wieder waagrecht ist.

Die andere Nut fréasen.

4.6.4 KM3000/KM4000 Vorschub des Fraskopfs (senkrechte Einstellung)

Die Leitschraube fur senkrechte Einstellung bestimmt die Tiefeneinstellung des
Fraskopfes.
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Drehen Sie die Leitschraube im Uhrzeigersinn, um den Fraskopf nach unten zu
bewegen.

Drehen Sie die L eitschraube gegen den Uhrzeigersinn, um den Fraskopf nach oben
zu bewegen. Eine Umdrehung der Leitspindel bewegt den Fraskopf um 2,50 mm
(0,200").

4.6.5 KM4000 Breite Keilnuten

Mit KM4000 kénnen besonders breite Nuten bis 88 mm (3,5") gefrast werden. Fir
die Messung der Nutenbreite wird das Einstellrad der Querschlitten-Leitspindel in
Schritten von 0,025 mm (0,001") kalibriert.

Fr eine prézise Bearbeitung die Messungen mit einer Messuhr Uberprifen.
Gehen Siewiefolgt vor, um breite Keilnuten zu frasen:

1. Setzen Sie das Einstellrad der Querschlitten-Fihrungsschraube auf null.

2. Positionieren Sie den Fraskopf durch Drehen der Querschlitten-
Leitschraube. Siehe Abschnitt 4.5 auf Seite 40 fir weitere Informationen.

3. Den Nutenfraser wiein Abschnitt 4.2 auf Seite 34 und Abschnitt 4.3 auf
Seite 36 beschrieben bedienen.
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Diese Seite bleibt absichtlich unbeschriftet
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5 WARTUNG UND FEHLERBEHEBUNG

IN DIESEM KAPITEL:

5.1 WARTUNGSCHECKLIST = = = = = = = = = = = = = s o o s o oo m o oo oo mmmm e - 45
5.2 ZUGELASSENE SCHMIERSTOFFE - = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - oo o oo oo oo o - - 46
5.3 WARTUNGSAUFGABEN = = = = = = = = = = = = = = = = o o oo e oo o oo oo m e e - - 47
5.3.1 KM3000/KM4000 SCHLITTENBAUGRUPPEN - = = = = = = = = = = = = = - = = = = oo - oo o - 48
5.3.2 KM3000/KM4000 LEITSPINDEL - = = = = = = = = = = = = = = = = = = o o oo e o m e e o 43
5.3.3KM3000/KM4000 - - - = = = = = = = = = = o s e e e e e e e e e - 49
5.3.4 KM3000/KM4000 EINSTELLSCHRAUBE FUR VERTIKALE EINSTELLUNG - - - - - - - = = - - - - - - 49
5.3.5 KM3000/KM4000 GETRIEBE, SPINDEL, PINOLENBAUGRUPPE - - - - = = = = = = - = = - - = - - - 49
5.3.6 KM3000/KM4000 AUSTAUSCH DES MOTORS - = = = = = = = = = = = = = = = = - = = - - - - - - 49
5.3.7 KM3000/KM4000 EINBAU DER VERTIKALEN LEITSPINDEL UND DER ABDECKUNG - - - - - - - - - - 50
5.3.8 KM3000/KM4000 ELEKTRISCHES ANTRIEBSSYSTEM = = = = = = = = = = = = = = = = - = = -« - - 50
5.3.9 PNEUMATIKANTRIEBSSYSTEM = - = = = = = = = = = - = - - o o o oo oo oo o 50
5.3.10 KM3000/KM4000 HYDRAULIKANTRIEBSSYSTEM = = = = = = = = = = = = = = = - = = - - - - - - 51
5.3.10.1 HYDRAULIKANTRIEB = = = = = = = = = = = = = = = = = = === oo oo e oo oo 51

5.3.10.2 HYDRAULIKFILTER UND HYDRAULIKFLUSSIGKEIT = - - - = = = = = = = = = = = - - - - - - - 51

5.3.10.3 KM4000 HYDRAULIKSCHLAUCHE UND ANSCHLUSSSTUCKE - - - - - = = = = - - - - - - - 52

5311 KETTENKLEMME = = = = = = = = = = o 52

.1 WARTUNGSCHECKLIST

ANMERKUNG

Um optimale Ergebnisse zu erzielen, lassen Sie die Maschine vor dem
Schneiden 20 Minuten lang ohne Last laufen. Die Warmeausdehnung
der Komponenten kann zu Veranderungen an den bearbeiteten
Merkmalen flihren, wenn die Bearbeitung aus dem kalten Zustand
heraus begonnen wird.

Tabelle 5-1 listet Wartungsintervalle und -arbeiten auf.

TABELLE 5-1. WARTUNGSABSTANDE UND -AUFGABEN

Intervall Arbeit Referenz
Die Pinole mit Jet Lube 550 dort schmieren, wo sie in die Abschnitt 5.3.5 auf
Pinolenklemme gleitet. Seite 49

Vor jedem Yor derp Betrieb d?S _Nutenfrasers den Zusta_nd des Netzkabels Abschnitt 5.3.8 auf
Uberprifen. Beschadigte oder abgenutzte Teile ersetzen oder ;

Gebrauch . Seite 50
reparieren.
Den Olbehalter des Luftschmierstoffgebers mit Marvel Air Tool Oil Abschnitt 5.3.9 auf
befillen. Seite 50
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TABELLE 5-1. WARTUNGSABSTANDE UND -AUFGABEN

Intervall Arbeit Referenz
Schmutz, Ol und Feuchtigkeit von den Maschinenoberflachen B
entfernen.
Vor und .
nach jedem | Die Schwalbenschwanzfiihrungen reinigen und schmieren Ab§Chn'tt 0 2
Seite 48
Gebrauch
, Abschnitt 5.3.9 auf
Den Luftfilter abtropfen lassen. Seite 50
Wahrend .
des Haufig die Spane von der Leitspindel wegbursten. Ab.SChmtt B2 Ef
Seite 48
Gebrauchs
Die Kettenglieder tberprifen und leicht mit LPS1 oder LPS2 Abschnitt 5.3.3 auf
beschichten, um Korrosion zu vermeiden. Seite 49
. o . Abschnitt 5.3.2 auf
Die Leitspindel schmieren. Seite 48
Nach 72 Betriebsstunden ist wie folgt vorzugehen:
+ Die Filterpatrone ersetzen. Abschnitt 5.3.10 auf
« Den Warmetauscher auf Dichtheit priifen. Seite 51
¢ Den Filler/Entlifter reinigen.
RegelmaRig )
Das Getriebe alle 500 Stunden schmieren. Ab§chn|tt B A
Seite 49
Das Getriebegehause alle sechs Monate oder 500 Stunden 6ffnen und | Abschnitt 5.3.8 auf
mit 30 g (1 Unze) Getriebefett neu montieren. Seite 50
Alle 100 Betriebsstunden die Bursten tuberprifen. Ab.SChmtt SAE
Seite 50
RegelméaRig Uberprifen, dass der Luftdruck 5,5 bar (80 psi) betragt. QZEZhsn(;tt 5.3.9 auf
5.2  ZUGELASSENE SCHMIERSTOFFE
CLIMAX empfiehlt die Verwendung der folgenden Schmierstoffe an den
angegebenen Stellen. Die Nichtbeachtung der Verwendung der angegebenen
Schmierstoffe kann zu Schaden und vorzeitigem Maschinenverschlei3 fihren.
Trennen Sie die Maschine vor der Wartung vom Stromnetz.
Bevor Sie die Maschine mit einem der Schmierstoffe in Tabelle 5-2
warten, konsultieren Sie die Sicherheitsdatenblatter des Herstellers.
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TABELLE 5-2. KM3000/KM4000 ZUGELASSENE SCHMIERSTOFFE

A VORSICHT

Vermeiden Sie Schaden, vorzeitigen Maschinenverschleild und

schitzen Sie Ihre Garantie, indem Sie nur zugelassene Schmierstoffe

verwenden.

Schmierstoff

Markenbezeichnung

Anwendungsbereich

Getriebefett Mobil Mobilith SHC 220 Getriebezahnrader, Axiallager
Leichtdl LPS1™ oder LPS2™ Unlackierte Oberflachen
Schneidol UNOCAL KOOLKUT Werkzeugmeil3el, Werkstiick
Anti-Seize Jet-Lube 550 Fréaser-Stellschraube in der Pinole
Druckluftwerkzeug®él Mobil Almo 525 Luftoler Oltopf

Schmierstoff

Jet-Lube 550

Fraser-Stellschraube in der Pinole

Bettbahnol

Mobil VACTRA #2

Bettbahndl fur mittelgroRe
Werkzeugmaschinen

Schwalbenschwanz-Fihrungen

Hydraulikflissigkeit

Mobil DTE 24

Hydraulikanlage

Pinolengehause

Leitspindel-Fett

Mobil Mobilith SHC 460

Leitspindeln

Gewindesicherung

Loctite 242

Kritische Befestigungselemente

A VORSICHT

Vermeiden Sie Schaden an der Maschine und schitzen Sie Ihre
Garantie, indem Sie nur zugelassene Schmierstoffe verwenden.

5.3 WARTUNGSAUFGABEN

Wartungsarbeiten werden in den folgenden Abschnitten beschrieben.

P/N 104075-G, Rev. 0
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ANMERKUNG

Ordnen Sie die Kabel wahrend des Betriebs in Serpentinenform an, wie
in Abbildung 5-1 auf Seite 48 gezeigt. Wickeln Sie die Kabel nicht auf,
da dies zu Fehlfunktionen der Maschine fiihren kann.

ABBILDUNG 5-1. KABEL IN SERPENTINEN-ANORDNUNG, NICHT AUFGEROLLT

5.3.1 KM3000/KM4000 Schlittenbaugruppen

Reinigen und schmieren Sie die Schwal benschwanzf ihrungen (siehe Tabelle 5-2
auf Seite 47) vor und nach dem Gebrauch der Maschine.

A VORSICHT

Halten Sie Spéane von Zahnradern, Gewinden und beweglichen Teilen
der Schlittenbaugruppe fern.

Oberschlittengetriebe und Schneckengetriebe sind mit weichem Getriebefett
gefullt. Bei normalem Gebrauch sind diese Teile fur die gesamte L ebensdauer der
Maschine geschmiert.

Axiallager sind alle 6 Monate oder 500 Stunden mit schwerem Getriebefett zu
schmieren (Mobil Mobilith 460).

Halten Sie Zahnradern, Gewinde und bewegliche Teile des Oberschlittens stets
von Spanen frei.

5.3.2 KM3000/KM4000 Leitspindel

Wahrend des Betriebs die Spane haufig von der Leitspindel wegbiirsten.
Gegebenenfalls die Leitschraube leicht eindlen.
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5.3.3 KM3000/KM4000

Regelmaliig die Kettenglieder tberprifen und leicht mit LPS1 oder LPS2
beschichten, um Korrosion zu vermeiden.

5.3.4 KM3000/KM4000 Einstellschraube fiur vertikale Einstellung

Die Gewinde der Einstell schraube fur senkrechte Einstellung gelegentlich mit Jet
L ube 550 schmieren.

5.3.5 KM3000/KM4000 Getriebe, Spindel, Pinolenbaugruppe

Das Getriebeist mit Mobil Mobilith SHC 22 Schmierfett gefillt.
Fetten Sie das Getriebe alle 500 Stunden neu, indem Sie wie folgt vorgehen:

1.

a bk~ DN

o

Knopf, Kurbel, Sprengring, Fingerfederscheibe, Anlaufscheibe und
Einstellrad entnehmen.

Die sechs | nbusschrauben | 6sen.
Den Getriebedeckel abnehmen.
Das Getriebe neu fetten.

Pinolen mit Spindel mit sechs Schrauben 10-32 x 5/8 am Getriebe
befestigen.

Eine dicke Fettportion um die Spindel herum auftragen.

Das Zahnrad mit einer hydraulischen Presse auf die Spindel aufbringen.
Einen Abstandshalter (wie eine Unterlegscheibe mit einem
Innendurchmesser von 25 mm [1"] und einer Dicke von 3,2 mm [0,125"])
auf das Zahnrad legen.

Das Getriebein die Spindel driicken. Wenn Sie mit dem Driicken beginnen,
héren Sie nicht auf, bis es vollstandig eingesetzt ist, da es sonst
moglicherweise nicht vollsténdig eingebaut ist.

5.3.6 KM3000/KM4000 Austausch des Motors

Gehen Sie wiefolgt vor, um den Motor anzubringen:

1.

Den Einstellknopf durch Eindriicken der Sperre am Motor und Drehen des
Knopfs gegen den Uhrzeigersinn vom Motor entfernen.

Entfernen Sie die Zwischenrader.

Verwenden Sie Loctite 242 oder ein gleichwertiges Mittel an den vier
Schrauben, mit denen der Motor am Getriebe befestigt ist. Diese missen
eventuell erwdrmt werden, damit sie sich [Gsen.

Den Motor an das neue Getriebe montieren.

Verwenden Sie Loctite 242 oder ein gleichwertiges Mittel fur die
Schrauben.

Die Zwischenréder einbauen.
Eine Schicht Fett auf die Zahnréder und in alle Spalten geben.

P/N 104075-G, Rev. 0
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5.3.7 KM3000/KM4000 Einbau der vertikalen Leitspindel und der
Abdeckung

Gehen Siewiefolgt vor, um die vertikale Leitspindel und die Abdeckung zu
installieren:

1. Die vertikale Einstellgewindespindel in das Getriebe einsetzen.

2. DieAbdeckung auf das Getriebe setzen und mit sieben Schrauben 8-32 x
5/8" festschrauben.

ANMERKUNG

Die Schrauben nicht zu fest anziehen. Dies beschadigt die Schrauben.

3. Den Drehknopf auf die vertikale Leitspindel driicken, gefolgt von der
Federscheibe, der Druckscheibe und dem Sprengring.

4. Den Einstellknopf auf den Motor setzen.

5.3.8 KM3000/KM4000 Elektrisches Antriebssystem

Alle 100 Betriebsstunden die Birsten wie folgt Uberprifen:

1. Birstenimmer als Satz austauschen.

2. Die Halterungskappen am M otorgehause abschrauben.

3. DieHaltefedern und Birsten herausziehen.

4. DieBursten ersetzen, wenn sie bis auf 6,4 mm (1/4") abgenutzt sind.

5.3.9 Pneumatikantriebssystem

Gehen Sie wie folgt vor, um den Druckluftmotor zu warten:

+ Dieeinstromende Luft durch einen Oler und einen Filter leiten.

* Unbeschrankte L uftleitungen und Armaturen verwenden.

» Verwenden Sie nicht einschrénkende 1/2"-Druckluftleitungen (13 mm)
und Anschlussstiicke von CLIMAX.

* Regelméldig tberprifen, dass der Luftdruck 5,5 bar (80 psi) betragt.

» DieMotordrehzahl nur durch Zurlicksetzen des Nadelventils einstellen,
nicht durch Andern des Luftdrucks in der Leitung.

» Passen Sie die Drehzahl des Kompressors an, indem Sie den
Kugelhahn 6ffnen oder schlief3en. Versuchen Sie nicht, die
Motordrehzahl zu regeln, indem Sie den Leitungsdruck von 6,2 bar (90
psi) andern.

« Fillen Sie vor Nutzung der Maschine den Olbehélter des Luftolers mit
Mobil Almo 525. Der Oler sollte die Druckluft bei voller
Dusenéffnung mit einer maximalen Rate von 20 — 30 Tropfen pro
Minute dlen.
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A VORSICHT

Zum Schutz der pneumatischen Systeme und zur Aufrechterhaltung
Ihrer Garantie durfen nur der mit der Maschine gelieferte Luftfilter und
Oler verwendet werden. Der Schmierstoffgeber sollte Ol mit einer
maximalen Rate von 2-4 Tropfen pro Minute fordern.

5.3.10 KM3000/KM4000 Hydraulikantriebssystem

Nach 72 Betriebsstunden ist wie folgt vorzugehen:

» Die Filterpatrone ersetzen.
» DenWaérmetauscher auf Dichtheit prifen.
* Den Fuller/EntlUfter reinigen.

5.3.10.1 Hydraulikantrieb

Der Hydraulikantrieb ist wartungsfrei. Die FlUssigkeit, die durch den Motor
stromt, schmiert die inneren beweglichen Teille. Um eine lange L ebensdauer und
einen zuverléssigen Betrieb zu gewahrleisten, Mobil DTE-24 Hydraulikol
verwenden.

5.3.10.2 Hydraulikfilter und Hydraulikflissigkeit

Obwohl das Hydraulikaggregat wartungsarm ist, ist ein rechtzeitiger Austausch
von Filter und FlUssigkeit fur den ordnungsgemal3en Betrieb erforderlich.

Wechseln Sie den Filter nach den ersten 72 Betriebsstunden der Maschine, um
Verunreinigungen im System zu entfernen. Von da an sollte der Filter alle 150-200
Stunden ausgetauscht werden.

Verwenden Sie hochwertige Filter. CLIMAX empfiehlt einen 10 pm-Filter in
Industriequalitédt. Wenn das Filtersystem Uber eine Wechselwarnanzeige verfigt,
den Filter so oft wechseln, wie vom Messgerét angezeigt. Saubere
HydraulikflUssigkeit trégt dazu bei, dass das Aggregat und der Antrieb
ordnungsgemal’ laufen.

Die folgenden Komponenten des Hydraulikfilterelements sind bei CLIMAX
erhdtlich:

* Hydraulikfilterelement-Ersatz (P/N 39099)
» Hydraulikfilterelement-Aufristsatz (P/N 39250)

Das Hydraulikél sollte in den folgenden Situationen gewechselt werden:

«  Wenn das Ol verunreinigt ist

* Wenn dasAggregat Uber einen langeren Zeitraum bei hohen
Temperaturen betrieben wird

* Mindestensalle 2 Jahre

Der Fullstand sollte niemals unter den roten Balken am Fullstands-/
Temperaturanzeiger fallen. Nur sauberes, gefiltertes Fluid in das System geben.
Ausgelaufene FlUssigkeit nicht in das Gerét zurtickgeben.

P/N 104075-G, Rev. 0
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5.3.10.3 KM4000 Hydraulikschlduche und Anschlussstiicke

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme alle Hydraulikschlauche und
Anschlussstiicke auf Beschadigungen, Knicke, Undichtigkeiten und festen Sitz.
Ersetzen Sie beschédigte oder verdéchtige Komponenten.

WARNUNG

Hydraulikschlauche arbeiten unter hohem Druck. Der Betrieb einer
hydraulisch angetriebenen Maschine mit beschéadigten
Hydraulikschlauchen oder Anschlussnippeln kann schnellen Austritt
von Hydraulikflissigkeiten verursachen, was zu Erblindung, Feuer,
schweren Schnitt- oder Stol3verletzungen fuhren kann.

5.3.11 Kettenklemme

Uberpriifen Sie die Kettenglieder regelmaRig auf VerschleiR. Nach Gebrauch des
Keilnutfrésers die Glieder mit Schmierstoff besprihen.
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6 LAGERUNG UND VERSAND

6.1 L AGERUNG

Die sachgemal3e L agerung des Nutenfrasmaschine erhoht ihren Nutzen und
verhindert unnétige Schaden.

Fuhren Sie vor der Lagerung folgende Schritte aus:
1. Die Maschine mit Losungsmittel reinigen, um Fett, Metallspane und
Feuchtigkeit zu entfernen.
2. Alle FlUssigkeiten aus der Pneumatikanlage ablassen.

Den Nutenfréasmaschine in seinem urspriinglichen Versandbehdlter lagern. Alle
Verpackungsmaterialien fur das Umpacken der Maschine aufbewahren.

6.1.1 Kurzzeitige Lagerung

Bel kurzzeitiger Lagerung (drei Monate oder weniger) wie folgt vorgehen:

1. DieWerkzeuge entfernen.

Schléuche entfernen.

Bel pneumatischen Maschinen den L uftfilter abtropfen lassen.
Die Maschine vom Werkstiick entfernen.

Die Maschine reinigen, um Schmutz, Fett, Metallspéne und Feuchtigkeit
zu entfernen.

6. Allenicht lackierten Oberflachen mit LPS-2 bespriihen, um Korrosion
vorzubeugen.

7. Den Nutenfrdsmaschine in seiner urspriinglichen Versandkiste lagern.

g s~ DN

6.1.2 Langfristige Lagerung

Gehen Sie bei Langzeitlagerung (langer als drei Monate) wie folgt vor:
1. Die Anweisungen zur Kurzzeitlagerung beachten, aber LPS-3 anstelle von
LPS-2 verwenden.

2. Dem Versandbehdlter einen Trockenmittelbeutel hinzufiigen. Nach
Herstellerangaben austauschen.

3. Der Versandbehdlter in einer Umgebung ohne direkte Sonneneinstrahlung,
Temperaturen unter 21 °C (70° F) und Luftfeuchtigkeit unter 50 % lagern.

6.2 VERSAND

Die Nutenfrasmaschine kann in ihrem originalen Versandbehélter versendet
werden
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TABELLE A-6. HYDRAULIK ZOLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103867) - - - - = = = = = = = = = = = = o o oo o o -

CONFIGURATION 103698 SHOWN

ABBILDUNG A-1. KM3000/KM4000 BAUGRUPPE (P/N 103548)
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AVAILABLE CONFIGURATIONS
PART NO. Desaription GEARBOX | MOTOR | SCREW | SPINDLE |TEM8BASE
103468 KM3000 HIGH SPEED GEARBOX 120V INCH 103470 103467 15655 15651 28839
103552 KM3000 HIGH SPEED GEARBOX 230V INCH 103470 103550 15655 15651 28839
103553 KM3000 HIGH SPEED GEARBOX 120V METRIC 103470 103467 16021 16022 30459
103554 KM3000 HIGH SPEED GEARBOX 230V METRIC 103470 103550 16021 16022 30459
103698 KM3000 HIGH TORQUE GEARBOX 120V INCH 103341 103342 15655 15651 28839
103700 KM3000 HIGH TORQUE GEARBOX 230V INCH 103341 103703 15655 15651 28839
103699 KM3000 HIGH TORQUE GEARBOX 120V METRIC 103341 103342 16021 16022 30459
103701 KM3000 HIGH TORQUE GEARBOX 230V METRIC 103341 103703 16021 16022 30459
PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION

1 1 16011 (NOT SHOWN) CRATE 9 X 24 X 11-7/8 KM3000 5/8 PLY HINGED

2 1 34181 (NOT SHOWN) WRENCH HEX SET FOLDING 5/64 - 1/4 9 PCS CLIMAX LOGO

3 1 46759 PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 2.0 X 2.63

4 1 SEE CHART |ASSY GEAR BOX

5 1 SEE CHART |MOTOR ASSY ELECTRIC

6 1 SEE CHART |ASSY LEADSCREW VERT ADJ 3RD KM3000

7 1 SEE CHART |CHART SPINDLE & QUILL ASSY

8 1 SEE CHART |CHART BASE AND TOP SLIDE ASSY W/ BAR CLAMP

ABBILDUNG A-2. KM3000/KM4000 MONTAGEKONFIGURATIONEN UND TEILELISTE (P/N 103548)
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AVAILABLE CONFIGURATIONS

DESCRIPTION

MODEL KM3000 INCH AIR

MODEL KM3000 METRIC AIR

PART NO.

16002
16005

ABBILDUNG A-3. KM3000/KM4000 PNEUMATIK-BAUGRUPPE (P/N 85123)
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PARTS LIST P/N 16002
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 13737 | (NOT SHOWN) KIT TOOL KM3000 KM4000 PM4000
3 1 15651 |SPINDLE & QUILL ASSY INCH 3RD KM3000
4 1 15655 |ASSY LEADSCREW VERT ADJ INCH 3RD KM3000
5 1 28839 |BASE AND TOP SLIDE ASSY W/ BAR CLAMP
6 1 34403 |ASSY GEAR BOX SPINDLE DRIVETOP
8 1 38716 |DRIVE AIR ASSY KM3000
13 1 45887 |PLATE SERIAL YEAR MODEL 2.0 X 2.63
PARTS LIST P/N 16005
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 13737 [(NOT SHOWN) KIT TOOL KM3000 KM4000 PM4000
2 1 15369 [(NOT SHOWN) CRATE 18 X 19 X 13-5/8 KM4000 5/8 PLY HINGED
3 1 16022 |[SPINDLE & QUILL ASSY METRIC KM3000
4 1 16021 |ASSY LEADSCREW VERT ADJ METRIC 3RD KM3000
5 1 30459 |BASE AND TOP SLIDE ASSY METRIC W/ BAR CLAMP
6 1 34403 |ASSY GEAR BOX SPINDLE DRIVETOP
8 1 38716 |DRIVE AIR ASSY KM3000
13 1 45887 |PLATE SERIAL YEAR MODEL 2.0 X 2.63

ABBILDUNG A-4. KM3000/KM4000 PNEUMATIK-BAUGRUPPE TEILELISTE (P/N 85123)
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AVAILABLE CONFIGURATIONS
PART NO. DESCRIPTION ITEM7 | ITEM8
103907 |MODEL KM4000 INCH 120V 103899 | 16263
103908 | MODEL KM4000 METRIC 120V 103900 | 16264
103909 | MODEL KM4000 INCH 230V 103901 | 16263
103910 | MODEL KM4000 METRIC 230V 103902 | 16264
PARTS LIST
ITEM | QTY PIN: DESCRIPTION
1 1 10491 | CLAMP ASSY CHAIN KM4000
2 1 13262 | BASE ASSY KM4000
3 1 13736 | SLIDE CROSS ASSY KM4000
4 1 15369 | (NOT SHOWN) CRATE 18 X 19 X 13-5/8 KM4000 5/8 PLY HINGED
6 1 104075 | (NOT SHOWN) MANUAL INSTRUCTION KM3000 KM4000 KEY MILL
5 1 34181  |(NOT SHOWN) WRENCH HEX SET FOLDING 5/64 - 1/4 9 PCS CLIMAX LOGO (KB)
7 1 | SEE CHART | ASSY TOPSLIDE WELDON SHANK ELECTRIC INCH/METRIC KM4000 PM4200
8 1 | SEE CHART |ASSY LEADSCREW CROSS SLIDE
ABBILDUNG A-5. KM4000 ScHEMA BAUGRUPPE (P/N 103884)
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LABEL POSITIONS

ABBILDUNG A-6. KM4000 POSITIONEN DER KENNZEICHNUNGEN (P/N 103884)
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ABBILDUNG A-7. TOPSLIDE WELDON SCHAFT ZOLL 120V ELEKTRISCHE BAUGRUPPE (P/N 103899)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 10134 COLLAR 11/16 DIA SHAFT WITH 5/16-18 SET SCREW
2 2 10139 OILER BALL VALVE DRIVE IN
3 1 10190 LEADNUT BRASS 3/4-10 ACME
4 1 10193 RING SNAP 1.75 ID BEVEL LEADSCREW
5 1 10203 CRANK HANDLE 1/2 SQUARE
6 3 10431 SCREW 5/16-18 X 1 SHCS
7 1 10500 COVER GEAR BOX ASSY KM4000
8 4 10588 SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
9 3 11735 SCREW 5/16-18 X 1-1/4 SHCS
10 2 13174 BRG THRUST .875 ID X 1.437 OD X .0781
11 4 13175 WASHER THRUST .875 ID X 1.437 OD X .060
12 1 15618 SHAFT ASSY 2ND KM3000
13 1 15999 PLUG HOLE 1-3/4 DIA MODIFIED
14 1 29152 PLATE MASS CE
15 1 37981 NUT SELF LOCKING BRG ADJ SZ 4
16 1 38116 COLLAR LEADSCREW BEARING
17 1 38117 LEADSCREW TOP SLIDE KM4000 PM2000 PM3000
18 1 46759 PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 2.0 X 2.63
19 1 SEE CHART | SPINDLE & QUILL ASSY KM4000/PM4000
20 1 SEE CHART |LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
21 1 SEE CHART | TOPSLIDE PM4200 KM4000
22 1 SEE CHART |ASSY LEADSCREW VERT ADJ KM/PM
23 1 79575 LABEL WARNING - CUTTING OF FINGERS OR HAND ROTATING BLADE GRAPHIC TRIANGLE YELLOW
24 1 103341 ASSY GEAR BOX 3.5 RATIO
25 1 SEE CHART |MOTOR ASSY ELECTRIC 16T
26 1 SEE CHART |LIFTING EYE
27 1 SEE CHART |SCREW

ABBILDUNG A-8. TOPSLIDE WELDON SCHAFT ZOLL 120V ELEKTRISCHE BAUGRUPPE (P/N 103899)
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 13737 | KIT TOOL KM3000 KM4000 PM4000 (NOT SHOWN)
2 1 15651 | SPINDLE & QUILL ASSY INCH 3RD KM3000
3 1 15655 |ASSY LEADSCREW VERT ADJ INCH 3RD KM3000
4 1 28839 |BASE AND TOP SLIDE ASSY W/ BAR CLAMP
5 1 34935 |GEARBOX, KEYMILL 4th GENERATION HYDRAULIC
6 1 35002 |MOTOR ASSY HYD KM3000 4TH GEN GEAR BOX

ABBILDUNG A-9. HYDRAULISCHER NUTENFRASER BAUGRUPPE DER 4. GENERATION (P/N 34933)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
16011 | (NOT SHOWN) CRATE 9 X 24 X 11-7/8 KM3000 5/8 PLY HINGED
21031 |ASSY POWER UNIT INCH HYD 274 RPM @ 5 GPM KM3000
28839 |BASE AND TOP SLIDE ASSY W/ BAR CLAMP
34181 | (NOT SHOWN) WRENCH HEX SET FOLDING 5/64 - 1/4 9 PCS CLIMAX LOGO

AW IN
alalala

ABBILDUNG A-10. HYDRAULISCHER NUTENFRASER BAUGRUPPE DER 3. GENERATION (P/N 35088)

P/N 104075-G, Rev. 0 Seite 65



PARTS LIST
ITEM | QTY | PIN: DESCRIPTION
1 6 10189 |SCREW 1/4-20 X 5/8 SSSHDPPL
2 1 10203 |CRANK HANDLE 1/2 SQUARE
3 4 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
4 1 15505 |BASE 2ND KM3000
5 1 15616 |GIB .4915 X .1562 X 6.76 0-1 6 SS X 1.25
6 1 15647 |CLAMP ASSY STANDARD KM3000
7 1 15656 |ASSY TOP SLIDE INCH 2ND KM3000
8 1 16011 |CRATE 9 X 24 X 11-7/8 KM3000 5/8 PLY HINGED (NOT SHOWN)
9 1 29152 |PLATE MASS CE
10 1 38091 |ASSY LEADSCREW TOP SLIDE KM3000
ABBILDUNG A-11. BASIS- UND SCHLITTEN-BAUGRUPPE (P/N 28839)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 6 10189 |SCREW 1/4-20 X 5/8 SSSHDPPL
2 1 10203 |CRANK HANDLE 1/2 SQUARE
3 4 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
4 1 15505 |BASE 2ND KM3000
5 1 15616 |GIB .4915X .1562 X 6.76 0-1 6 SS X 1.25
6 1 15647 |CLAMP ASSY STANDARD KM3000
7 1 16025 |ASSY TOP SLIDE METRIC 2ND KM3000
8 1 16325 |MANUAL INSTRUCTION KM3000 KEY MILL 4TH GEN (NOT SHOWN)
9 1 29152 |PLATE MASS CE
10 1 38091 |ASSY LEADSCREW TOP SLIDE KM3000

ABBILDUNG A-12. BASIS- UND SCHLITTEN-BAUGRUPPE METRISCH (P/N 30459)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 10197 |NUT 3/4-10 STDN ZINC PLATED
2 2 10198 |WASHER THRUST .750 ID X 1.250 OD X .123
3 2 10422 |ASSY CLAMP BOLT KM3000
4 2 15504 |CASTING BLOCK CLAMP SMALL
5 1 15643 |CLAMP BAR
6 2 15670 |SCREW 1/2-13 X1 LHSCS

ABBILDUNG A-13. KLEMMEN-BAUGRUPPE (P/N 15647)
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AVAILABLE CONFIGURATIONS

PART NO DESCRIPTION
15656 | ASSY TOP SLIDE INCH 2ND KM3000
16025 |ASSY TOP SLIDE METRIC 2ND KM3000
PARTS LIST
ITEM | QTY | PIN: DESCRIPTION
1 1 11735 |SCREW 5/16-18 X 1-1/4 SHCS
2 1 15507 | SLIDE TOP INCH 2ND KM3000
16026 | SLIDE TOP METRIC 2ND KM3000
3 1 15657 | SHAFT ASSY TRAVERSE DRIVE 2ND KM3000

ABBILDUNG A-14. SCHLITTENBAUGRUPPE (P/N 75077)

“CLIMAX
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PARTS LIST
ITEM | QTY | PART No. DESCRIPTION
10190 LEADNUT BRASS 3/4-10 ACME
10191 SCREW 3/8-16 X 1 SHCS
10193 RING SNAP 1.75 ID BEVEL LEADSCREW
13174 BRG THRUST .875 ID X 1.437 OD X .0781
13175 WASHER THRUST .875 ID X 1.437 OD X .060
15999 PLUG HOLE 1-3/4 DIA MODIFIED
37981 NUT SELF LOCKING BRG ADJ SZ 4
38092 LEADSCREW TOPSLIDE KM3000
38116 COLLAR LEADSCREW BEARING

—_
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ABBILDUNG A-15. SCHLITTENLEITSPINDEL-BAUGRUPPE (P/N 38091)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 10165 |COLLAR
2 1 10166 |PIN ROLL 1/8 DIAX1
3 1 10169 |DIAL INCH
4 2 10365 |BRG BALL .6693 ID X 1.5748 OD X .4724 2 SEALS
5 1 10449 |LEAD NUT
6 1 10451 |NUT BEARING RETAINER
7 1 10453 |SCREW 3/8-16 X 1 1/4 SHCS
8 3 15666 |WASHER THRUST .669 ID X 1.181 OD X .039
9 1 15667 |WASHER SPRING FINGER .688 ID X 1.164 OD
10 1 15668 |RING SNAP .672 OD X .035 THICK INVERTED
11 1 16253 |LEADSCREW CROSS SLIDE INCH 2ND KM4000

ABBILDUNG A-16. KM4000 KREUZSCHLITTEN LEITSPINDEL ZOLL BAUGRUPPE (P/N 16263)

P/N 104075-G, Rev. 0
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
11 1 16254 |LEADSCREW CROSS SLIDE METRIC 2ND KM4000
4 2 10365 |BRG BALL .6693 ID X 1.5748 OD X .4724 2 SEALS
1 1 10165 |COLLAR
10 1 15668 |RING SNAP .672 OD X .035 THICK INVERTED
5 1 10450 |NUT BRASS METRIC
7 1 10453 |SCREW 3/8-16 X 1 1/4 SHCS
8 3 15666 |WASHER THRUST .669 ID X 1.181 OD X .039
6 1 10451 |NUT BEARING RETAINER
2 1 10166 |PIN ROLL 1/8 DIAX 1
9 1 15667 |WASHER SPRING FINGER .688 ID X 1.164 OD
3 1 10170 |DIAL METRIC

ABBILDUNG A-17. KM4000 KREUZSCHLITTEN LEITSPINDEL METRISCH BAUGRUPPE (P/N 16264)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 6 10156 |SCREW 8-32 X 5/8 SHCS
2 6 10157 | SCREW 10-32 X 5/8 SHCS
3 1 10167 |SEAL 1.000 ID X 1.375 OD X .250
4 1 15517 | GEAR SPUR 16DP 56T 20PA .43 X .97LG STEEL
5 1 34284 |GEARBOX 4TH GENERATION KM3000
6 1 34285 |GEARBOX COVER KM3000
7 1 79848 |LABEL WARNING - CUTTING OF FINGERS OR HAND ROTATING BLADE GRAPHIC
1.13 TALL TRIANGLE YELLOW

ABBILDUNG A-18. GETRIEBE-SPINDEL-ANTRIEBSEINHEIT (P/N 34403)

P/N 104075-G, Rev. 0
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PARTS LIST
ITEM | QTY | PIN: DESCRIPTION
1 6 10157 | SCREW 10-32 X 5/8 SHCS
2 2 11027 | PIN DOWEL 3/8 DIA X 1
3 2 11037 |BRG NEEDLE 3/8 ID X 9/16 OD X .500 OPEN
4 7 11845 |SCREW 8-32 x 1/2 SHCS
5 1 15517 | GEAR SPUR 16DP 56T 20PA .43 X .97LG STEEL
6 1 79848 |LABEL WARNING - CUTTING OF FINGERS OR HAND ROTATING BLADE GRAPHIC 1.13 TALL TRIANGLE
YELLOW
7 1 103343 |3.5 RATIO GEARBOX COVER
8 1 103344 | 3.5 RATIO GEARBOX HOUSING
9 2 | 103346 |GEAR SPUR 16DP 16T 20PA .38LG STEEL
10 | 4 | 103781 |WASHER THRUST 3/8 ID X 3/4 OD X 1/16 OILITE
11 1 103792 | SEAL .8125ID X 1.250 OD X .18
ABBILDUNG A-19. GETRIEBEBAUGRUPPE VERHALTNIS 3,5 (P/N 103341)
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AVAILABLE CONFIGURATIONS

“CLIMAX

P/N DESCRIPTION
15655 [ASSY LEADSCREW VERT ADJ INCH 3RD KM3000
16021 [ASSY LEADSCREW VERT ADJ METRIC 3RD KM3000
19648 [ASSY LEADSCREW VERT ADJ INCH 3RD KM4000 CPM
19649 [ASSY LEADSCREW VERT ADJ METRIC 3RD KM4000 CPM
PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 10165 |COLLAR
2 1 10166 |PIN ROLL 1/8 DIA X 1
3 1 10169 |DIAL INCH
10170 |DIAL METRIC
4 2 10365 |BRG BALL .6693 ID X 1.5748 OD X .4724 2 SEALS
5 1 15666 |WASHER THRUST .669 ID X 1.181 OD X .039
6 1 15667 |WASHER SPRING FINGER .688 ID X 1.164 OD
7 1 15668 |RING SNAP .672 OD X .035 THICK INVERTED
8 1 19492 |LEADSCREW VERT ADJ INCH 3RD KM4000 CPM 4.67 INCH (19648)
15635 |LEADSCREW VERT ADJ INCH 3RD KM3000 2.50 INCH (15655)
16020 |LEADSCREW VERT ADJ METRIC 3RD KM3000 2.50 INCH (16021)
19634 |LEADSCREW VERT ADJ METRIC 3RD KM4000 CPM 4.67 INCH (19649)

ABBILDUNG A-20. VERTIKALE LEITSPINDEL-BAUGRUPPE (P/N 75096)

P/N 104075-G, Rev. 0
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 10150 |(BRG BALL .7874 ID X 1.8504 OD X .5512
2 1 15514 |ASSY QUILL 2ND KM3000 1.75 TRAVEL
3 1 15518 |SPINDLE INCH 5/8 3RD KM3000
4 1 15669 |SEAL 1.500 ID X 1.874 OD X .250
5 1 37405 |SCREW 1/2-20 X .425 END MILL SET SCREW

ABBILDUNG A-21. SPINDEL- UND PINOLEN-BAUGRUPPE (P/N 15651)

Seite 76

KM3000 KM4000 Betriebsanleitung



“CLIMAX

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 10150 |BRG BALL .7874 X 1.8504 X .5512 2/SHLDS
2 1 15514 |ASSY QUILL 2ND KM3000 1.75 TRAVEL
3 1 15669 |SEAL 1.500 ID X 1.874 OD X .250
4 1 16023 |ASSY SPINDLE 16MM METRIC 3RD KM3000

ABBILDUNG A-22. SPINDEL- UND PINOLEN-BAUGRUPPE METRISCH (P/N 16022)

P/N 104075-G, Rev. 0
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@ AVAILABLE CONFIGURATIONS

PART NO. DESCRIPTION ITEM 11 | ITEM 12

@ 103342 |MOTOR ASSY ELECTRIC 120v 16T 103347 | 103499
' @ 103703 |MOTOR ASSY ELECTRIC 230V 16T 103705 | 103500

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 11849 BRG BALL .6693 ID X 1.3780 X .39
2 4 57541 SCREW M5 X .8 X 40mm SHCS
3 1 59037 LABEL WARNING - WEAR EAR PROTECTION
4 1 59044 LABEL WARNING - CONSULT OPERATOR'S MANUAL 1.5 DIA
5 1 78741 LABEL WARNING CRUSH FOOT GRAPHIC 1.13 TALL TRIANGLE YELLOW
6 1 78748 LABEL WARNING FLYING DEBRIS/LOUD NOISE
7 1 78824 LABEL WARNING - DO NOT EXPOSE TO WATER
8 1 103681 NFIS ADAPTER METABO ANGLE POLISHER
9 1 103811 KNOB ADJUSTMENT 2 INCH KNURLED LOW PROFILE
10 1 SEE CHART |GEAR SPUR
11 1 SEE CHART |CHART NFIS MOTOR ELEC
12 1 103886 SCREW 5/8-11 X 1 SSSCN

ABBILDUNG A-23. ELEKTROMOTOR-BAUGRUPPE (P/N 103702)
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PCU REPLACEMENT PARTS:
MFG=AVENTICS SERIES 652 AIR PREP UNIT COMPONENTS
A T652AT502468001 = END PLATES
B P652AT502466001 = BODY CONNECTOR
C P699ATS02467001 = BRACKET ATTACHMENT FOR BODY CONN
(1)8652A3M04011100 = SHUT OFF VALVE
D M652AY524218002 = SIDE COVER PLASTIC
E M2MN = METAL SILENCER
2 8652APAMA4FACOGA = FILTER/REGULATOR
F M652AU440511003 = BOWL POLYMIDE
G MB699AQ501862001 = DRAIN COCK
D M652AY524218002 = SIDE COVER PLASTIC
H M652AE433582003 = ELEMENT 40 MICRON
) MB99AGA38047004 = GAUGE 0-175 PSI
(3] 8652AL0MA40A0000 = LUBRICATOR
F M652AU440511003 = BOWL POLYMIDE
K MB99AQ440512001 = DRAIN COCK PLUG
L MB99AY506842001 = SIGHT DOME ASSEMBLY NBR
8652A5E04NAC000 = 3/2 VALVE

~
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e

A
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"

ABBILDUNG A-24. PNEUMATIKANLAGE 1 (P/N 101920)
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DETAIL B
SCALE 1/3

DETAIL A
SCALE 1/3

SEE DETAIL A
(START PB)

SEE DETAIL B
(STOP PB)

ABBILDUNG A-25. PNEUMATIKANLAGE 2 (P/N 101920)

KM3000 KM4000 Betriebsanleitung
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8652ALOM40A0000
PARTS LIST
ITEM|QTY| PIN: DESCRIPTION
1 | 8 | 11315 |WASHER #10 FLTW BLACK OXIDE
2 | 4 | 12648 |SCREW 10-24 X 3/4 SHCS
3 | 1 | 14726 |SCREW 10-32 X 1/4 SHCS
4 | 2 | 15285 |(NOT SHOWN)FTG REDUCING ADAPTER 1 NPTF X 1/2 NPTM
5 | 2 | 46785 |VALVE PUSHBUTTON 5 PORT PNEUMATIC
6 | 1 | 46797 |LEGEND PLATE START 10250 SERIES
7 | 1 | 59458 |PUSHBUTTON GREEN FLUSH
8 | 1 | 59459 |PUSHBUTTON PUSH PULL MAINTAINED (M-M)
9 | 1 | 59462 |PUSH BUTTON OPERATOR RED 1-5/8
10 | 1 | 59825 |LEGEND PLATE STOP 10250SERIES YELLOW BACKGROUND
11 | 1 | 83517 |FTG ELBOW 1/8 NPTM X 5/32 TUBE PRESTOLOK
12 | 2 | 83520 |FTG, STRAIGHT, 1/8 NPTM X 5/32 TUBE PRESTOLOK
13 | 4 | 87533 |NUT 10-24 STDNYLOC SS
14 | 1 | 91792 |PLATE PART NO YEAR MODEL 1.5 X 3.0 ADHESIVE BACKED
15 | 4 | 96348 |BUMPER RUBBER 1/4" ID X 1/2" OD 1/16" MATL THICKNESS
16 | 1 | 98553 |O-RING 4.5MM ID X 6.5MM OD X 1MM W NITRILE 70A DUROMETER
17 | 24 | 98554 |(NOT SHOWN) TUBING 5/32 OD POLYURETHANE (INCHES)
18 | 5 | 98555 |FTG STRAIGHT SOCKET HEAD 5/32 TUBE PUSH LOCK 10/32UNF
19 | 1 | 101003 |STAND PCU
20 | 1 | 101206 |FILTER REGULATOR LUBRICATOR CONTROL VALVE W SEMI AUTO DRAIN
21 | 2 [2151012 | (NOT SHOWN) FTG COUPLER 1/2 NPTM X CHICAGO W/ SAFETY PIN & LANYARD

ABBILDUNG A-26. PNEUMATIKANLAGE SCHEMA UND TEILELISTE (P/N 101920)
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ABBILDUNG A-27. PNEUMATISCHE MOTOREINHEIT (P/N 38708)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 4 10160 |SCREW 1/4-20 X 3/4 SHCS
3 6 10830 |SCREW 5/16-18 X 7/8 SHCS
4 1 10891 |BRG BALL .7874 ID X 1.8504 OD X .5512 W/SEALS
5 3 11257 |SCREW 8-32 X 1/2 FHSCS
6 2 12484 |GEAR BEVEL 12DP 21T 1:1 20PA 1.75 PD HARDENED
7 2 12657 |KEY 3/16 SQ X .87 SQ BOTH ENDS
8 5 12743 |SCREW 10-24 X 1/2 SHCS
9 1 13080 |[KEY 3/16 SQ X 1.00 SQ BOTH ENDS
10 1 21077 |BRG BALL .4724 1D X 1.1024 OD X .3150 W/SEALS
11 1 37981 |NUT SELF LOCKING BRG ADJ SZ 4
12 1 38686 |BRG ANGULAR CONTACT .7874 X 1.8504 OD X .811
13 1 38691 |SHAFT OUTPUT RIGHT ANGLE DRIVE
14 1 38692 |FLANGE AIR MOTOR ADAPTER
15 1 38693 |SHAFT INPUT RIGHT ANGLE DRIVE
16 1 38694 |CAP BOTTOM HOUSING
17 1 38695 |COUPLING SHAFT
18 1 38696 |ADAPTER HOUSING TOP FLANGE KM3000
19 1 38697 |HOUSING ELBOW PNEUMATIC MOTOR
20 1 38698 |ADAPTER AIR MOTOR KM3 KM4 PM4
21 1 38709 |RING SNAP 15/32 1D X .025 TH SPIRAL HEAVY DUTY
22 2 38710 |RING SNAP 1.850 OD SPIRAL MEDIUM DUTY
23 1 38711 |RING SNAP 25/32 OD X .031 TH SPIRAL MEDIUM DUTY
24 1 38715 |MOTOR MODIFIED AIR KM3000 KM4000 520 RPM
25 1 59044 |LABEL WARNING - CONSULT OPERATOR'S MANUAL
26 1 78741 |LABEL WARNING CRUSH FOOT
27 1 78748 |LABEL WARNING FLYING DEBRIS/LOUD NOISE

ABBILDUNG A-28. PNEUMATISCHE MOTOREINHEIT TEILELISTE (P/N 38708)

P/N 104075-G, Rev. 0
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PARTS LIST
ITEM | QTY | PIN: DESCRIPTION
1 6 10156 |SCREW 8-32 X 5/8 SHCS
2 6 10157 |SCREW 10-32 X 5/8 SHCS
3 1 10167 |SEAL 1.000 ID X 1.375 OD X .250
4 2 12418 |SCREW 1/4-20 X 5/8 SHCS
5 1 15517 |GEAR SPUR 16DP 56T 20PA .43 X .97LG STEEL
6 1 34284 |GEARBOX 4TH GENERATION KM3000
7 1 34285 |GEARBOX COVER KM3000
8 1 75048 |PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 2.0 X 2.63
9 1 79848 |LABEL WARNING - CUTTING OF FINGERS OR HAND ROTATING BLADE GRAPHIC 1.13 TALL TRIANGLE
YELLOW
ABBILDUNG A-29. HYDRAULISCHES NUTENFRASERGETRIEBE (P/N 34935)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 6 10156 |SCREW 8-32 X 5/8 SHCS
2 1 10167 |SEAL 1.000 ID X 1.375 OD X .250
3 1 15517 | GEAR SPUR 16DP 56T 20PA .43 X .97LG STEEL
4 1 34284 | GEARBOX 4TH GENERATION KM3000
5 1 34285 |GEARBOX COVER KM3000
6 1 75048 |PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 2.0 X 2.63
7 1 79328 |LABEL WARNING - CONSULT OPERATOR'S MANUAL GRAPHIC .75 DIA

ABBILDUNG A-30. GETRIEBEEINHEIT (P/N 21022)

P/N 104075-G, Rev. 0
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 12418 |SCREW 1/4-20 X 5/8 SHCS
2 1 12647 | SCREW 1/4-28 X .75 SHCS
3 2 12849 |FTG ELBOW SAE-6 MALE X #6 JIC MALE 90 DEG
4 3 12853 |SCREW 1/4-28 X 5/8 FHSCS
5 1 14261 |MOTOR HYD 0.79 CU IN STRAIGHT SAE O-RING
6 1 20379 |GEAR SPUR MOTOR 16DP 1.625PD SPECIAL HYD MOTOR
7 1 35003 |FLANGE MOTOR MTG HYD 4TH GEN GEARBOX
8 1 78741 |LABEL WARNING CRUSH FOOT
9 1 78748 |LABEL WARNING FLYING DEBRIS/LOUD NOISE
10 1 79848 |LABEL WARNING - CUTTING OF FINGERS OR HAND ROTATING BLADE GRAPHIC 1.13
TALL TRIANGLE YELLOW
11 2 80041 |ASSY HOSE 3/8 X 1/2 QD MALE X #6 JICF X 24 CE

ABBILDUNG A-31. HYDRAULIKMOTORGRUPPE (P/N 35002)
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ABBILDUNG A-32. HYDRAULIKMOTORGRUPPE (P/N 81521)
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15505 BASE REF.
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PARTS LIST
TEM| QTY |  PIN: DESCRIPTION
1 1 27364 |CHAIN CLAMP ASSY 10-1/2 DIA KM3000 2ND

ABBILDUNG A-33. KETTENKLEMME (P/N 10378)
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PN 13262

“CLIMAX

NOTES

<1>BREAK CHAIN INTO 20 INCH LENGTHS (QTY 4)
PARTS LIST

ITEM | QTY | PIN: DESCRIPTION

1 4 10206 | ROCKER CHAIN CLAMP

2 4 10197 |NUT 3/4-10 STDN ZINC PLATED

3 4 10198 | WASHER THRUST .750 ID X 1.250 OD X .123

4 2 10462 |CLAMP BAR

5 4 15504 | CASTING BLOCK CLAMP SMALL

6 4 15670 |SCREW 1/2-13 X 1 LHSCS

7 4 27385 |BOLT - CHAIN CLAMP 3/4 PITCH CHAIN

8 |80IN| 27366 |CHAIN WRENCH 3/4 PITCH .240 DIA PIN (VMI)

ABBILDUNG A-34. KM4000 KETTENKLEMMEN-BAUGRUPPE (P/N 10491)

P/N 104075-G, Rev. 0
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 15504 |CASTING BLOCK CLAMP SMALL
2 1 15835 |CASTING -BLOCK CLAMP
3 1 10206 |ROCKER CHAIN CLAMP
5 1 27385 |BOLT - CHAIN CLAMP
6 1 10197 |NUT 3/4-10 STDN ZINC PLATED
7 1 27366 |CHAIN WRENCH 3/4 PITCH .240 DIA PIN (VMI)
10 1 10198 |WASHER THRUST .750 ID X 1.250 OD X .123
1" 2 15670 |SCREW 1/2-13 X 1 LHSCS

ABBILDUNG A-35. KETTENKLEMME DURCHMESSER 10-1/2 (P/N 27364)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 9 10189 |SCREW 1/4-20 X 5/8 SSSHDPPL
2 1 10452 |GIB .615X.375X8.970-19SS X 1.0
3 1 10454 |BASE KM4000 HYD
4 2 10460 |(EYE LIFTING 3/8-16 X 1-1/4 THREAD 1300 LBS
5 2 59039 |LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"

ABBILDUNG A-36. KM4000 GERATEHALTERBAUGRUPPE (P/N 13262)

P/N 104075-G, Rev. 0
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 10255 |CROSS MILLING ADAPTER
2 2 19950 |[SCREW 1/2-13 X 3 1/4 SHCS

ABBILDUNG A-37. QUERFRASADAPTER (ABBILDUNG ZEIGT KM4000 BAsis) (P/N 10381)
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BASE 15505

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 6 10160 |SCREW 1/4-20 X 3/4 SHCS
2 1 11668 |SHIM SET SMALL DIA MILLING KM3000 (KB)
3 1 19605 |(NOT SHOWN) DRAWING INSTRUCTIONS SHIM INSTALLATION KM3000

ABBILDUNG A-38. UNTERLEGSATZ (P/N 11669)

“CLIMAX

P/N 104075-G, Rev. 0
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Die folgenden wesentlichen Teile miissen u.U. gelegentlich aufgrund von Verlust,
Verschleil3 oder Beschadigung ersetzt werden und sind bei CLIMAX erhdtlich.

TABELLE A-1. KM4000 120V ZoLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103963)

Teilenummer Beschreibung Menge
10134 MANSCHETTE 11/16 @ WELLE MIT 5/16-18 STELLSCHRAUBE 1
10157 SCHRAUBE 10-32 X 5/8 SHCS 6
10190 LEITMUTTER MESSING (KB) 1
10193 SPRENGRING 1-3/4 ID FASE 0,062 STARKE 1
10199 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/4" KURZER ARM 1
10200 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/8" KURZER ARM 1
10203 KURBEL 1/2" VIERECKLOCH (KB) 1
103346 ZAHNRAD-SPORN 16DP 16T 20PA 0,38LG STAHL 2
103347 ZAHNRAD-SPORN 16DP 16T 20PA 0,43 x 0,73LG STAHL 1
10365 KUGELLAGER 0,6693 ID X 1,5748 AD X 0,4724 2 DICHTUNGEN 2
103781 ANLAUFSCHEIBE 3/8 ID x 3/4 AD x 1/16 OILITE 4
103792 DICHTUNG 0,8125 ID x 1,250 AD x 0,188 1
10386 SATZ FRASKOPF ZOLL 1/16" SCHRITTE 1
104104 SP ARMATUR 120V 1
104105 SP FELDSPULE 120V 1
104106 SP KABEL MIT STOPFEN 120V 1
104107 SP ELEKTRONISCHE EINHEIT MIT SCHALTER 120V 1
104108 SP KUGELLAGER 6 x 19 x 6 METABO 1
104109 SP KUGELLAGER 8 x 22 x 7 METABO 1
104110 SP SPINDEL 120V 1
104111 SP POTI SCHALTER METABO 1
104112 SP VENTILATOR METABO 1
104113 SP TACHO SCHEIBE METABO 1
104114 SP SCHMIERFETT METABO 1
10431 SCHRAUBE 5/16-18 x 1 SHCS 3
10453 SCHRAUBE 3/8-16 x 1-1/4 SHCS 1
10588 SPINDELANTRIEB #2 x 1/4 FUR 0,089 x 0,250 DP LOCH 4
11037 NADELLAGER 3/8 ID x 9/16 AD x 0,375 OFFEN 2
11735 INBUSSCHRAUBE 5/16-18 X 1-1/4 1
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TABELLE A-1. KM4000 120V ZoLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103963)

“CLIMAX

Teilenummer Beschreibung Menge
11736 ANLAUFSCHEIBE 0,500 ID x 0,937 AD x 0,030 1
11845 SCHRAUBE 8-32 x 1/2 SHCS 7
11849 KUGELLAGER 0,6693 ID x 1,3780 AD x 0,3937 2 DICHTUNGEN 1
13174 DRUCKLAGER 0,875 ID X 1,437 AD X 0,0781 2
13175 DRUCKSCHEIBE 0,875 ID X 1,437 AD X 0,060 4
13542 LAGER WINKLIGER KONTAKT 0,787 x 1,850 AD x 0,551 2
15618 WELLE BAUGRUPPE 2. KM3000 (KB) 1
15654 NADELLAGER 1-1/2 ID x 1-7/8 AD x 0,625 OFFEN 1
15666 ANLAUFSCHEIBE 0,669 ID X 1,181 AD X 0,039 1
15667 FEDERSCHEIBE FINGER 0,688 ID x 1,164 AD (KB) 1
15668 SPRENGRING 0,672 AD X 0,035 DICK INVERTIERT 1
15999 STOPFEN 1-3/4 @ VERANDERT (KB) 1
19016 NADELLAGER 1-1/2 ID x 1-7/8 AD x 0,625 OPEN GR 1
19492 LEITSPINDEL VERT EINST ZOLL 3. KM4000 CPM 4,67" (KB) 1
104074 BETRIEBSANLEITUNG KM3000 KM4000 NUTENFRASER 1
37405 SCHRAUBE VERANDERT 1/2-20 X 0,425 FRASKOPF SCHRAUBE 1
37981 EINSTELLMUTTER SELBSTSICHERND LAGER GR 4 1
38116 MANSCHETTE LEITSPINDELLAGER (KB) 1
38117 LEITSPINDEL OBERER SCHLITTEN KM4000 PM2000 PM3000 1
(KB)
38120 KEGELRADGETRIEBE 16DP 24T 1-1/2:1 20PA STAHL 1
57541 SCHRAUBE M5 x 0,8 x 40 MM SHCS 4
TABELLE A-2. KM4000 230V ZoLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103964)
Teilenummer Beschreibung Menge
10134 MANSCHETTE 11/16 @ WELLE MIT 5/16-18 STELLSCHRAUBE 1
10157 SCHRAUBE 10-32 X 5/8 SHCS 6
10190 LEITMUTTER MESSING (KB) 1
10193 SPRENGRING 1-3/4 ID FASE 0,062 STARKE 1
10199 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/4" KURZER ARM 1
10200 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/8" KURZER ARM 1
10203 KURBEL 1/2" VIERECKLOCH (KB) 1
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TABELLE A-2. KM4000 230V ZoLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103964)

Teilenummer Beschreibung Menge
10302 SPANNFUTTER 16 mm (0,630) AD X 12 mm (0,472) ID 1
103346 ZAHNRAD-SPORN 16DP 16T 20PA 0,38LG STAHL 2
10365 KUGELLAGER 0,6693 ID X 1,5748 AD X 0,4724 2 DICHTUNGEN 2
103705 ZAHNRAD-SPORN 16DP 16T 20PA 0,43 x 0,73LG M14 STAHL 1
103781 ANLAUFSCHEIBE 3/8 ID x 3/4 AD x 1/16 OILITE 4
103792 DICHTUNG 0,8125 ID x 1,250 AD x 0,188 1
103863 SP BURSTE KARBON PE 15-20 RT MOTOR 230V 1
10387 SATZ FRASKOPF METRISCH 8 10 12 16 18 1
103886 SCHRAUBE 5/8-11 x 1 SSSCN 1
104108 SP KUGELLAGER 6 x 19 x 6 METABO 1
104109 SP KUGELLAGER 8 x 22 x 7 METABO 1
104111 SP POTI SCHALTER METABO 1
104112 SP VENTILATOR METABO 1
104113 SP TACHO SCHEIBE METABO 1
104114 SP SCHMIERFETT METABO 1
104115 SP ARMATUR 230V 1
104116 SP FELDSPULE 230V 1
104119 SP KABEL MIT STOPFEN 230V 1
104120 SP ELEKTRONISCHE EINHEIT MIT SCHALTER 230V 1
104121 SP SPINDEL 230V 1
10431 SCHRAUBE 5/16-18 x 1 SHCS 3
10453 SCHRAUBE 3/8-16 x 1-1/4 SHCS 1
10588 SPINDELANTRIEB #2 x 1/4 FUR 0,089 x 0,250 DP LOCH 4
11037 NADELLAGER 3/8 ID x 9/16 AD x 0,375 OFFEN 2
11735 INBUSSCHRAUBE 5/16-18 X 1-1/4 1
11736 ANLAUFSCHEIBE 0,500 ID x 0,937 AD x 0,030 1
11845 SCHRAUBE 8-32 x 1/2 SHCS 7
11849 KUGELLAGER 0,6693 ID x 1,3780 AD x 0,3937 2 DICHTUNGEN 1
13174 DRUCKLAGER 0,875 ID X 1,437 AD X 0,0781 2
13175 DRUCKSCHEIBE 0,875 ID X 1,437 AD X 0,060 4
13542 LAGER WINKLIGER KONTAKT 0,787 x 1,850 AD x 0,551 2
15618 WELLE BAUGRUPPE 2. KM3000 (KB) 1
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TABELLE A-2. KM4000 230V ZoLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103964)

“CLIMAX

Teilenummer Beschreibung Menge
15654 NADELLAGER 1-1/2 ID x 1-7/8 AD x 0,625 OFFEN 1
15666 ANLAUFSCHEIBE 0,669 ID X 1,181 AD X 0,039 1
15667 FEDERSCHEIBE FINGER 0,688 ID x 1,164 AD (KB) 1
15668 SPRENGRING 0,672 AD X 0,035 DICK INVERTIERT 1
15999 STOPFEN 1-3/4 @ VERANDERT (KB) 1
19016 NADELLAGER 1-1/2 ID x 1-7/8 AD x 0,625 OPEN GR 1
19634 LEITSPINDEL VERT EINST METRISCH 3. KM4000 CPM 4,67" 1
104074 BETRIEBSANLEITUNG KM3000 KM4000 NUTENFRASER 1
37405 SCHRAUBE VERANDERT 1/2-20 X 0,425 FRASKOPF SCHRAUBE 1
37981 EINSTELLMUTTER SELBSTSICHERND LAGER GR 4 1
38116 MANSCHETTE LEITSPINDELLAGER (KB) 1
38117 LEITSPINDEL OBERER SCHLITTEN KM4000 PM2000 PM3000 1
(KB)
38120 KEGELRADGETRIEBE 16DP 24T 1-1/2:1 20PA STAHL 1
57541 SCHRAUBE M5 x 0,8 x 40 MM SHCS 4
TABELLE A-3. 120V ZoLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 75012)
Teilenummer Beschreibung Menge
10189 SCHRAUBE 1/4-20 X 5/8 SSSHDPPL 6
10190 LEITMUTTER MESSING (KB) 1
10191 SCHRAUBE 3/8-16 x 1 SHCS 1
10193 SPRENGRING 1-3/4 ID FASE 0,062 STARKE 1
10197 MUTTER 3/4-10 STAND. VERZINKT 1
10199 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/4" KURZER ARM 1
10200 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/8" KURZER ARM 1
10203 KURBEL 1/2" VIERECKLOCH (KB) 1
10206 KIPPHEBEL KETTENKLEMME (KB) 1
10386 SATZ FRASKOPF ZOLL 1/16" SCHRITTE 1
11735 INBUSSCHRAUBE 5/16-18 X 1-1/4 1
12549 SP ARMATUR 3. 120V 1
12553 SP SCHRAUBE BURSTENHALTERUNG 3. 2
12554 SP (PLM) BURSTE KOHLE 120V 3. (KEIN PAAR) 4
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TABELLE A-3. 120V ZoLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 75012)

Teilenummer Beschreibung Menge
13174 DRUCKLAGER 0,875 ID X 1,437 AD X 0,0781 2
13175 DRUCKSCHEIBE 0,875 ID X 1,437 AD X 0,060 4
15635 LEITSPINDEL VERT EINST ZOLL 3. KM3000 2,50" (KB) 1
15647 KLEMME BAUGR STANDARD KM3000 1
15657 WELLEN BAUGR VORSCHUBANTRIEB 2. KM3000 1
104074 BETRIEBSANLEITUNG KM3000 KM4000 NUTENFRASER 1
27366 KETTE SCHLUSSEL 3/4 PITCH 0,240 @ STIFT 32
27385 BOLZEN KETTEN KLEMME 3/4 RASTERMASS SCHLUSSEL 1
KETTE (KB)
34653 ZAHNRAD-STIRNRAD 16DP 26T 20PA 0,437 X 0,78LG STAHL 1
37405 SCHRAUBE VERANDERT 1/2-20 X 0,425 FRASKOPF SCHRAUBE 1
37981 EINSTELLMUTTER SELBSTSICHERND LAGER GR 4 1
38091 BAUGR LEITSPINDEL SCHLITTEN KM3000 1
38116 MANSCHETTE LEITSPINDELLAGER (KB) 1
TABELLE A-4. 230V METRISCH ERSATZTEILE-SATZ (P/N 68419)
Teilenummer Beschreibung Menge
10189 SCHRAUBE 1/4-20 X 5/8 SSSHDPPL 6
10190 LEITMUTTER MESSING (KB) 1
10191 SCHRAUBE 3/8-16 x 1 SHCS 1
10193 SPRENGRING 1-3/4 ID FASE 0,062 STARKE 1
10197 MUTTER 3/4-10 STAND. VERZINKT 1
10199 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/4" KURZER ARM 1
10200 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/8" KURZER ARM 1
10203 KURBEL 1/2" VIERECKLOCH (KB) 1
10206 KIPPHEBEL KETTENKLEMME (KB) 1
10302 SPANNFUTTER 16 mm (0,630) AD X 12 mm (0,472) ID 1
10387 SATZ FRASKOPF METRISCH 8 10 12 16 18 1
11735 INBUSSCHRAUBE 5/16-18 X 1-1/4 1
12553 SP SCHRAUBE BURSTENHALTERUNG 3. 2
13174 DRUCKLAGER 0,875 ID X 1,437 AD X 0,0781 2
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TABELLE A-4. 230V METRISCH ERSATZTEILE-SATZ (P/N 68419)

“CLIMAX

Teilenummer Beschreibung Menge
13175 DRUCKSCHEIBE 0,875 ID X 1,437 AD X 0,060 4
15647 KLEMME BAUGR STANDARD KM3000 1
15657 WELLEN BAUGR VORSCHUBANTRIEB 2. KM3000 1
16020 LEITSPINDEL VERT EINST METRISCH 3. KM3000 2,50" (KB) 1
104074 BETRIEBSANLEITUNG KM3000 KM4000 NUTENFRASER 1
27366 KETTE SCHLUSSEL 3/4 PITCH 0,240 @ STIFT 32
27385 BOLZEN KETTEN KLEMME 3/4 RASTERMASS SCHLUSSEL 1
KETTE (KB)
31437 SP FELD 230 VOLT MILWAUKEE 5535 UND 5455 1
31769 SP (PLM) BURSTE KARBON KM3000/87 MOTOR 230V 4
34653 ZAHNRAD-STIRNRAD 16DP 26T 20PA 0,437 X 0,78LG STAHL 1
37405 SCHRAUBE VERANDERT 1/2-20 X 0,425 FRASKOPF SCHRAUBE 1
37981 EINSTELLMUTTER SELBSTSICHERND LAGER GR 4 1
38091 BAUGR LEITSPINDEL SCHLITTEN KM3000 1
38116 MANSCHETTE LEITSPINDELLAGER (KB) 1
39304 SP ARMATUR 230V AUFWICKLUNG 1
TABELLE A-5. PNEUMATIK ZOLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103866)
Teilenummer Beschreibung Menge
10167 DICHTUNG 1,000 ID X 1,375 AD X 0,250 1
10189 SCHRAUBE 1/4-20 X 5/8 SSSHDPPL 6
10190 LEITMUTTER MESSING (KB) 1
10191 SCHRAUBE 3/8-16 x 1 SHCS 1
10193 SPRENGRING 1-3/4 ID FASE 0,062 STARKE 1
10197 MUTTER 3/4-10 STAND. VERZINKT 1
10199 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/4" KURZER ARM 1
10200 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/8" KURZER ARM 1
10203 KURBEL 1/2" VIERECKLOCH (KB) 1
10206 KIPPHEBEL KETTENKLEMME (KB) 1
10326 ZAHNRAD-STIRNRAD 26T 16DP 1,625PD 1
10386 SATZ FRASKOPF ZOLL 1/16" SCHRITTE 1
11735 INBUSSCHRAUBE 5/16-18 X 1-1/4 1
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TABELLE A-5. PNEUMATIK ZOLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103866)

Teilenummer Beschreibung Menge
13174 DRUCKLAGER 0,875 ID X 1,437 AD X 0,0781 2
13175 DRUCKSCHEIBE 0,875 ID X 1,437 AD X 0,060 4
15635 LEITSPINDEL VERT EINST ZOLL 3. KM3000 2,50" (KB) 1
15647 KLEMME BAUGR STANDARD KM3000 1
15657 WELLEN BAUGR VORSCHUBANTRIEB 2. KM3000 1
104074 BETRIEBSANLEITUNG KM3000 KM4000 NUTENFRASER 1
27366 KETTE SCHLUSSEL 3/4 PITCH 0,240 @ STIFT 32
27385 BOLZEN KETTEN KLEMME 3/4 RASTERMASS SCHLUSSEL 1
KETTE (KB)
37405 SCHRAUBE VERANDERT 1/2-20 X 0,425 FRASKOPF SCHRAUBE 1
37981 EINSTELLMUTTER SELBSTSICHERND LAGER GR 4 1
38091 BAUGR LEITSPINDEL SCHLITTEN KM3000 1
38116 MANSCHETTE LEITSPINDELLAGER (KB) 1

TABELLE A-6. HYDRAULIK ZOLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103867)

Teilenummer Beschreibung Menge
10167 DICHTUNG 1,000 ID X 1,375 AD X 0,250 1
10189 SCHRAUBE 1/4-20 X 5/8 SSSHDPPL 6
10190 LEITMUTTER MESSING (KB) 1
10191 SCHRAUBE 3/8-16 x 1 SHCS 1
10193 SPRENGRING 1-3/4 ID FASE 0,062 STARKE 1
10197 MUTTER 3/4-10 STAND. VERZINKT 1
10199 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/4" KURZER ARM 1
10200 SECHSKANTSCHLUSSEL 1/8" KURZER ARM 1
10203 KURBEL 1/2" VIERECKLOCH (KB) 1
10206 KIPPHEBEL KETTENKLEMME (KB) 1
10386 SATZ FRASKOPF ZOLL 1/16" SCHRITTE 1
11735 INBUSSCHRAUBE 5/16-18 X 1-1/4 1
13174 DRUCKLAGER 0,875 ID X 1,437 AD X 0,0781 2
13175 DRUCKSCHEIBE 0,875 ID X 1,437 AD X 0,060 4
15635 LEITSPINDEL VERT EINST ZOLL 3. KM3000 2,50" (KB) 1
15647 KLEMME BAUGR STANDARD KM3000 1
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TABELLE A-6. HYDRAULIK ZOLL ERSATZTEILE-SATZ (P/N 103867)

“CLIMAX

Teilenummer Beschreibung Menge
15657 WELLEN BAUGR VORSCHUBANTRIEB 2. KM3000 1
104074 BETRIEBSANLEITUNG KM3000 KM4000 NUTENFRASER 1
20379 ZAHNRAD-STIRNRAD MOTOR 26T 16DP 1,625PD HYD.-MOTOR 1
27366 KETTE SCHLUSSEL 3/4 PITCH 0,240 @ STIFT 32
27385 BOLZEN KETTEN KLEMME 3/4 RASTERMASS SCHLUSSEL 1
KETTE (KB)
37405 SCHRAUBE VERANDERT 1/2-20 X 0,425 FRASKOPF SCHRAUBE 1
37981 EINSTELLMUTTER SELBSTSICHERND LAGER GR 4 1
38091 BAUGR LEITSPINDEL SCHLITTEN KM3000 1
38116 MANSCHETTE LEITSPINDELLAGER (KB) 1
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“CLIMAX

ANHANG B SCHALTPLANE

Schaltplanliste

ABBILDUNG B-1. PNEUMATIKSCHEMA (P/N 59246) - - - - - = - - = - - = - - - - oo o e e o m - o 103
ABBILDUNG B-2. HYDRAULIKSCHEMA - = = = = = = = = = = = = = = = = oo oo o oo oo o e oo oo o - - 103
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ABBILDUNG B-1. PNEUMATIKSCHEMA (P/N 59246)

HYDRAULIC
MOTOR

ABBILDUNG B-2. HYDRAULIKSCHEMA
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“CLIMAX

ANHANG C SDS

Setzen Sie sich mit CLIMAX in Verbindung, um die aktuellen Sicherheitsdatenblatter zu erhalten.

P/N 104075-G, Rev. 0 Seite 105



Diese Seite bleibt leer

Seite 106 KM3000 KM4000 Betriebsanleitung











