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©2018 Climax oder deren Tochterunternehmen.
Alle Rechte vorbehalten.

Mit Ausnahme der ausdriicklich hier folgend genannten Teile, darf ohne die vorherige schriftliche Genehmigung durch
CLIMAX kein Teil dieses Handbuches reproduziert, kopiert, iibertragen, verbreitet, heruntergeladen oder auf einem
beliebigen Speichermedium gespeichert werden. Hiermit erteilt CLIMAX die Genehmigung zum Herunterladen einer
einzigen Kopie dieses Handbuchs und jeder folgenden iiberarbeiteten Version auf ein elektronisches Speichermedium,
damit das Handbuch gelesen und eine Kopie davon ausgedruckt werden kann. Bedingung ist, dass dieses Handbuch
oder jede seiner revidierten Ausgaben, die iiber diese elektronische oder ausgedruckte Form erstellt werden, den
vollstindigen Text und die Copyright-Kennzeichnung enthalten und damit eine ungenehmigte Verbreitung dieses
Handbuchs und seiner iiberarbeiteten Ausgaben verhindert wird, weil dies verboten ist.

Bei CLIMAX legen wir wert auf Thre Meinung.

Fiir Kommentare oder Fragen zu diesem Handbuch oder der Dokumentation von CLIMAX schicken Sie bitte eine
Email an: documentation@cpmt.com.

Fiir Kommentare oder Fragen zu Produkten oder Dienstleistungen von CLIMAX, rufen Sie uns bitte an oder schreiben
Sie an info@cpmt.com. Damit wir IThnen einen schnellen und genauen Service bieten kdnnen, geben Sie unserem
Vertreter bitte die folgenden Informationen:

¢ Thr Name

¢ Lieferanschrift

¢ Telefonnummer

¢ Maschinenmodell

*  Seriennummer (falls zutreffend)
e Erwerbsdatum
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BESCHRANKTE GARANTIE

CLIMAX Portable Machine Tools, Inc. (im Weiteren Verlauf auch ,,CLIMAX*) garantiert, dass alle neuen
Maschinen ohne Material- oder Herstellungsfehler ausgeliefert werden. Diese Garantie gilt fiir jeden
Erwerber ein Jahr lang nach der Lieferung. Sollte der urspriingliche Erwerber wihrend dieser Garantiezeit
irgendeinen Material- oder Herstellungsfehler entdecken, muss dieser urspriingliche Erwerber den
Werksvertreter informieren und die gesamte Maschine auf eigene Kosten zuriick zum Werk schicken.
CLIMAX steht es frei, die defekte Maschine kostenfrei zu reparieren oder auszutauschen und wird die
Maschine dann auf eigene Kosten zuriicksenden.

CLIMAX garantiert, dass alle Teile ohne Material- oder Herstellungsfehler sind und dass die Arbeiten daran
fachgerecht ausgefiihrt worden sind. Diese Garantie wird dem Erwerber fiir gelieferte Teile oder Arbeiten fiir
eine Dauer von 90 Tagen nach der Auslieferung des Teils oder der reparierten Maschine, oder 180 Tage auf
gebrauchte Maschinen oder Teile gewihrt. Sollte der Erwerber wéhrend dieser Garantiezeit irgendeinen
Material- oder Herstellungsfehler entdecken, muss dieser urspriingliche Erwerber den Werksvertreter
informieren und das Teil oder die reparierte Maschine auf eigene Kosten zurlick zum Werk schicken.
CLIMAX steht es frei, auf eigene Kosten das defekte Teil zu ersetzen und/oder alle Defekte bei der
Bearbeitung der Maschine zu beheben und wird die Maschine dann auf eigene Kosten zuriicksenden.

Diese Garantien gelten nicht fiir die folgenden Fille:

* Beschiddigung nach dem Tag des Versandes, die nicht auf Material- und Herstellungsfehler
zurlickzufiihren sind.

* Schéden, die durch unsachgemifle bzw. unzureichende Wartung entstanden sind.

» Schiden, die durch nicht genehmigte Verdnderungen oder Reparaturen an der Maschine entstan-
den sind

* Schéden, die durch nicht bestimmungsgeméfen Einsatz der Maschine entstanden sind.

« Schiden, die durch Uberlastung der Maschine entstanden sind.

Alle anderen genannten oder erwdhnten Garantien, einschlieSlich unbeschriankter Vertriebsgarantien und
Eignung fiir bestimmte Zwecke werden hiermit abgelehnt und ausgeschlossen.

Geschiftsbedingungen

Lesen Sie die Geschiftsbedingungen auf der Riickseite Ihrer Rechnung genau durch. Diese Bedingungen
regeln und beschrianken Thre Rechte in Bezug auf die von CLIMAX gelieferten Giiter.

Verwendung dieses Handbuchs

CLIMAX stellt den Inhalt dieses Handbuchs in Gutem Glauben als eine Richtlinie fiir den Bediener zur
Verfligung. CLIMAX kann nicht dafiir garantieren, dass die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen
fiir andere Anwendungen gelten, als die, die in diesem Handbuch beschrieben sind. Produktspezifikationen
konnen ohne Ankiindigung gedndert werden.
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1 EINLEITUNG

IN DIESEM KAPITEL:

1.1 VERWENDUNG DIESES HANDBUCHS = - = = = = = = = = = = = = = o o oo e e oo m e e o o s 1
1.2 SICHERHEITSHINWEISE = = = = = = = = = = = = = = = = = = = o oo e e o oo e e oo - - 1
1.3 ALLGEMEINE SICHERHEITSMARNAHMEN = = = = = = = = = = = = = = = = = oo oo e e oo - - 2
1.4 MASCHINEN-SPEZIFISCHE SICHERHEITSMARBNAHMEN = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo oo - - 3
1.5 RISIKOBEWERTUNG UND -REDUZIERUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = == - === - 4
1.6 CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - oo oo oo oo oo - 5
LT KENNZEICHNUNG = = = = = = = = = = m s s e e s e e o e e e e e e o mm i hm o e 6

1.7.1 KENNZEICHNUNGSART = = = = = = = = = = = = = = = o oo o o e e e oo oo m e o o - - 6

1.7.2 PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = oo oo oo oo - - 6

1.1 VERWENDUNG DIESES HANDBUCHS

Dieses Handbuch enthélt die wichtigsten Informationen zur Einrichtung, zum

Betrieb, zur Wartung, zur Lagerung, zum Transport und zur Entsorgung des HFS
ANSL

Auf der ersten Seite eines jeden Kapitels befindet sich eine Zusammenfassung des
jeweiligen Inhalts, damit spezielle Informationen schneller gefunden werden
konnen. In den Anhédngen befinden sich zusitzliche Produktinformationen, die
Hilfe bei der Einrichtung, dem Betrieb und der Wartung der Maschine bieten.

Lesen Sie das gesamte Handbuch, damit Sie selbst mit dem HFS ANSI vertraut
werden, bevor sie ihn einstellen oder damit arbeiten.

1.2 SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie besonders aufmerksam die Sicherheitshinweise, die in diesem
Handbuch vorkommen. Die Sicherheitshinweise dienen dazu, sie auf spezielle
Gefahrensituationen hinzuweisen, die beim Betrieb dieser Maschine entstehen
konnen.

Beispiele fiir in diesem Handbuch vorkommende Sicherheitshinweise finden sie
hier':

A GEFAHR

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, falls sie nicht
vermieden wird, GEFAHR fur das Leben oder schwere
Verletzungen birgt.

P/N 89200-G, Rev. 1 Page 1



A WARNUNG

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, falls sie nicht
vermieden wird, MOGLICHE GEFAHR fiir das Leben oder
schwere Verletzungen birgt.

A VORSICHT

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, falls sie nicht
vermieden wird, eine mdgliche Gefahr flur geringe oder leichte
Verletzungen birgt.

ANMERKUNG

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, falls sie nicht
vermieden wird, eine mogliche Beschadigung der Maschine und
Schaden an der Ausrustung oder unerwunschte Ergebnisse bei
der Bearbeitung verursacht.

1.3 ALLGEMEINE SICHERHEITSMARNAHMEN

CLIMAX ist wegweisend in der Umsetzung des sicheren Einsatzes von tragbaren
Werkzeugmaschinen und Ventil-Testgerédten. Die Sicherheit ist jeden Einsatz wert.
Sie, als Endbenutzer, miissen Thren Teil dazu beitragen und auf Ihre
Arbeitsumgebung aufpassen und sich eng an die hier folgenden, in diesem
Handbuch enthaltenen, Bedienungs- und Sicherheitsanweisungen halten, was auch
fiir die Richtlinien fiir Thre Mitarbeiter gilt.

Beachten Sie die folgenden Sicherheitsvorkehrungen, wéhrend Sie mit oder in der
Néhe der Maschine arbeiten.

Schulung - Bevor Sie mit dieser oder jeder anderen Werkzeugmaschine
arbeiten, sollten Sie durch einen qualifizierten Trainer eingewiesen
werden. Setzen Sie sich mit CLIMAX beziiglich spezieller Einweisungen
fiir diese Maschine in Verbindung.

Risikoeinschatzung - Die Arbeit mit und in der Umgebung der Maschine ist
mit Risiken fiir Ihre Sicherheit verbunden. Sie sind als Endbenutzer
verantwortlich fiir den Betrieb und die Sicherheitseinschétzung fiir jedes
Arbeitsumfeld, bevor Sie die Maschine einrichten und mit ihr arbeiten.

Bestimmungsgemaler Einsatz - Setzen Sie diese Maschine in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen und Sicherheitshinweisen aus
diesem Handbuch ein. Verwenden Sie diese Maschine nicht fiir andere

1. Weitere Informationen Uber Sicherheitshinweise finden Sie in ANSI/NEMA Z535.6-
2011, Product safety Information in den Handbiichern, Anleitungen und anderem beige-
fugten Material.
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Zwecke, als die, die in diesem Handbuch als bestimmungsgemil genannt
und beschrieben sind.

Personliche Schutzausristung - Tragen Sie immer Thre personliche
Schutzausriistung, wenn Sie mit dieser oder irgendeiner anderen
Werkzeugmaschine arbeiten.

Arbeitsbereich - Halten Sie den Bereich um die Maschine von stérenden
Dingen frei. Sichern Sie Kabel oder Schlduche, die mit der Maschine
verbunden sind. Entfernen Sie andere Kabel oder Schlduche aus dem
Arbeitsbereich.

Heben - Viele Komponenten von CLIMAX-Maschinen sind sehr schwer.
Wenn es moglich ist, heben Sie die Maschinenbestandteile mit der Hilfe
eines geeigneten Hebezeugs oder Krans. Benutzen Sie immer die dazu
vorgesehenen Hebepunkte an der Maschine.

Abschliefen und Abkoppeln - Trennen sie die Maschine von der
Stromversorgung und koppeln Sie sie vollkommen ab, bevor Sie die
Maschine warten.

Bewegliche Teile - CLIMAX-Maschinen haben zahlreiche exponierte
bewegliche Teile und Anschliisse, an denen man sich heftig stoen und
schneiden und andere Verletzungen erleiden kann. Ausgenommen
Betriebskontrollen im Stillstand, vermeiden Sie den Kontakt mit den
beweglichen Teilen durch Thre Hénde oder Werkzeuge, wihrend die
Maschine in Betrieb ist. Ziehen Sie Handschuhe aus und sichern Sie Thr
Haar, Thre Kleidung, Thren Schmuck und Umhingetaschen, um zu
verhindern, dass sie sich in den beweglichen Teilen der Maschine
verfangen.

1.4 MASCHINEN-SPEZIFISCHE SICHERHEITSMARNAHMEN

Gefahr fUr die Augen - An dieser Maschine entstehen wihrend des Betriebs
Metallsplitter. Tragen Sie beim Betrieb dieser Maschine immer einen
Sichtschutz.

Larmpegel - Diese Maschine produziert potentiell gefahrlichen Larm. Wenn
Sie an der Maschine oder in deren Nihe arbeiten, miissen Sie einen
Gehorschutz tragen.

Gefahrliches Umfeld - Betreiben Sie diese Maschine nicht in einer
Umgebung, in der sich potentiell explosives Material oder giftige
Chemikalien befinden, oder die strahlungsgeféhrdet ist.

Druck - Uberlasten Sie das Ventil-Testsystem nicht iiber die in diesem
Handbuch und auf den Schildern am Gerit angegebenen Druck-
Hochstwerte. Setzen Sie das System nicht unter Druck, wenn die
Seitenverkleidungen von der Testkonsole entfernt sind.

Manometer - Belasten Sie die Manometer ausschlieBlich innerhalb ihres
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Anzeigebereichs. Entfernen Sie die Manometer nicht, wenn das Gerét
unter Druck steht.

Voraussetzungen fir den Einsatz - Uberschreiten Sie nie die in diesem
Handbuch oder auf den Kennzeichen an dem Gerét angegebenen Druck-
Hochstwerte.
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1.5 RISIKOBEWERTUNG UND -REDUZIERUNG

Um nun die gewlinschten Ergebnisse zu erhalten und dabei die Sicherheit zu
wahren, muss der Bediener die hier folgende Absicht im Design, das Einrichten
und die Bedienungsarten verstehen, die die Einzigartigkeit der Ventil-
Testgerétedarstellen.

Der Bediener muss fiir den beabsichtigten Einsatz vor Ort eine allumfassende
Kontrolle und Risikoeinschédtzung durchfiihren. Es ist wegen der einzigartigen
Beschaftenheit des Testens der Ventile mit Hochdruck angemessen, dass auf eine
oder mehrere typische Gefahrenquellen hingewiesen wird.

Bei der Arbeit mit diesen Maschinen ist die Risikoeinschédtzung vor Ort und des
Ventil-Testgerits im Zusammenhang mit dem Werkstlick besonders wichtig.

A WARNUNG

Bei Tests mit hohen Luftdruck-Starken kann es zum pldtzlichen
Entweichen der aufgestauten Energie kommen, was
moglicherweise zu Personen- oder Sachschaden fuhren kann.
Zu den potentiellen Gefahren kann auch das mdgliche Austreten
von Flussigkeiten unter hohem Druck gehoren, was
Verletzungen verursachen kann, wie sie durch Schusswaffen
entstehen. Der End-Benutzer muss dieses Gerat entsprechend
der Sicherheitsvorschriften einrichten und alle notwendigen
Schutzschilde installieren.
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1.6 CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG

Die hier folgende Checkliste hat keinen Anspruch auf Vollstandigkeit, es werden
aber die Dinge erwéhnt, die beim Einrichten und dem Betrieb der tragbaren
Werkzeugmaschine wichtig sind. In jedem Fall sind diese Checklisten typisch fiir
die Art der Risiken, die der Einrichter und der Betreiber beriicksichtigen sollten.
Verwenden Sie diese Checkliste als Teil Threr Risikobewertung:

TABELLE 1-1. CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG VOR DEM EINRICHTEN

Vor dem Einrichten

0| Alle Warnhinweise an der Maschine wurden betrachtet.

Alle festgestellten Risiken wurden gesichert oder entdeckt (herunterhangende,
| schneidende, brechende, verwickelte, abscherende oder herunterfallende
Gegenstande).

O Es wurde der Bedarf an Personal fiir die Sicherung beriicksichtigt und alle
SicherheitsmaRnahmen ergriffen.

Es wurden die potentiellen Gefahren beriicksichtigt, die beim Hochdruck-Ventiltest
0 auftreten kénnen, dazu gehdrt auch die Moglichkeit des Austritts von Flissigkeiten
mit hoher Geschwindigkeit oder das Zerbrechen des Werkstlicks. Diesbezliglich
wurden alle geeigneten Schutzwande aufgestellt.

Es wurden die Anleitungen fiir die Einrichtung der Maschine (Abschnitt 3) gelesen
0| und es wurde ein Inventar mit allen erforderlichen, aber nicht gelieferten
Gegenstanden (Abschnitt 2.3) erstellt.

Es wurde bericksichtigt, wie diese Maschine arbeitet und dementsprechend der
beste Standort fur die Steuerung, die Kabel und den Bediener gewahlt.

Es wurde jedes weitere Risiko im Arbeitsbereich erkannt und bewertet.

TABELLE 1-2. CHECKLISTE DER RISIKOBEWERTUNG NACH DEM EINRICHTEN

Nach dem Einrichten

O Es wurde gepriift, ob die Maschine sicher installiert ist (in Ubereinstimmung mit
Abschnitt 3).

Es wurden alle mdglichen Punkte geprift, an denen man sich einklemmen kann,
O | wie zum Beispiel rotierende Teile, und es wurde das beteiligte Personal dartiber
informiert.

O | Es wurde die Checkliste fiir die Wartung abgearbeitet (Abschnitt 5).

O Es wurde geprift, ob alle beteiligten Mitarbeiter Gber die empfohlene personliche
Schutzausrustung verfligen und die vor Ort geforderten Bestimmungen kennen.

O Es wurde gepriift, ob das beteiligte Personal die Gefahrenzone kennt und sich
davon fernhalt.

O | Es wurde jedes weitere Risiko im Arbeitsbereich erkannt und bewertet.
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1.7

KENNZEICHNUNG

1.71 Kennzeichnungsart
Die hier folgenden Warnhinweise und Kennzeichnungen sollten an Threr Maschine
angebracht sein. Wenn Kennzeichen falsch angebracht sind oder fehlen, nehmen
Sie bitte sofort mit CLIMAX Kontakt auf, damit der Fehler behoben wird.
TABELLE 1-3. HFS ANSI KENNZEICHNUNG
m P/N 29152 o P/N 56300
m climaxportable.com Kennzeichnung
Made in USA
QO =0
@ P/N 70554 P/N 80905
Warnhinweis: Warnhinweis:
Hebepunkt Gefahr durch
P Handverletzungen
1.7.2 Platzierung der Kennzeichnung

Die folgenden Darstellungen zeigen die Platzierung der Kennzeichnungen auf
jeder Komponente des HFS ANSI. Die weiteren Hinweise auf Platzierungen der
Hinweise beziehen sich auf die Explosionszeichnungen in Anhang A.

P/N 89200-G, Rev. 1
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ABBILDUNG 1-2. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN

ABBILDUNG 1-1. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN
DER VORDERSEITE DES HF S-4

DER VORDERSEITE DES HFS-2

Kennzeichnung P/N: 29152, 56300, 70554,

Kennzeichnung P/N: 29152, 56300, 80905 80905

ABBILDUNG 1-3. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN ABBILDUNG 1-4. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN
DER VORDERSEITE DES HFS-6 DER VORDERSEITE DES HFS-10

Kennzeichnung P/N: 29152, 56300, 70554, Kennzeichnung P/N: 29152, 56300, 70554,
80905 80905

Page 8 HFS ANSI Betriebshandbuch



@ALDER

ABBILDUNG 1-5. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN ABBILDUNG 1-6. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN
DER VORDERSEITE DES HFS-14 DER VORDERSEITE DES HFS-16

Kennzeichnung P/N: 29152, 56300, 70554, Kennzeichnung P/N: 29152, 56300.70554,
80905 80905

ABBILDUNG 1-7. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN ABBILDUNG 1-8. KENNZEICHNUNG AN DER LINKEN SEITE DES
DER RECHTEN SEITE DES HFS-2 HFS-4

Kennzeichnung P/N: 70554, 56300, 80905 Kennzeichnung P/N: 29152, 70554, 80905

P/N 89200-G, Rev. 1 Page 9



ABBILDUNG 1-9. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN ABBILDUNG 1-10. PLATZIERUNG DER KENNZEICHNUNG AN
DER RUCKSEITE DES HFS-14 DEN KLEMM-ARMEN (ALLE HFS-MODELLE)

Kennzeichnung P/N: 29152, 70554, 80905 Kennzeichnung P/N: 80905
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2 UBERSICHT

IN DIESEM KAPITEL:

2.1 EIGENSCHAFTEN UND KOMPONENTEN = = = = = = = = = = = = = o o oo oo oo oo o - 1
22ABMESSUNGEN = = = = = = = = & o o e e e e e e et e em e et e e 12
2.3 SPEZIFIKATIONEN = = = = = = = = = = = o & e e e e e e e e e e mmcm e memnne 19
2.4 ERFORDERLICHE TEILE, NICHT IM LIEFERUMFANG - = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - = - - - - - 19

2.1 EIGENSCHAFTEN UND KOMPONENTEN

Der HFS ANSI ist ein mobiles Gerdt zum Verschlie3en von Flanschen, das
iiblicherweise bei Tests von Gehdusen oder Blind-Flanschen eingesetzt wird. Die
Druckleistungen der sechs unterschiedlichen Typen werden in Tabelle 4-1 auf

Seite 26 bis Tabelle 4-6 auf Seite 28 angezeigt.

Hydraulisch wird eine O-Ring-Dichtungsplatte gegen die Flansch eines zu
testenden Ventils gedriickt, wobei gleichzeitig drei Klemmarme hinter den Flansch

greifen. Dadurch wird eine festsitzende Versiegelung zwischen der

Dichtungsplatte und dem Flansch des Ventils geschaffen, die es dem Bediener
ermOglicht, entweder ein zu testendes Ventil blind zu verschlieBen, oder durch die

Dichtungsplatte Druck aufzubauen, ohne den Rest des Ventilgehduses der

Druckbelastung auszusetzen.

Hier folgend werden wie wichtigsten Komponenten aufgezahilt:

Verstellbare Klemmarme — Die drei Klemmarme konnen manuell
ausgerichtet werden, so dass sie an die verschiedenen Stirken und

Durchmesser der Flansche an den zu testenden Ventilen angepasst werden
konnen. Dadurch wird sichergestellt, das jedes HFS ANSI in der Lage ist,

einen festgelegten Bereich der nach ANSI/ASME klassifizierten

Ventilgroen abzudecken.

Schwenkbare Dichtungsplatte — Die Dichtungsplatte kann wahrend des
Einspannens gedreht und geschwenkt werden, damit die Oberflache besser

an dem Flansch des zu testenden Ventils anliegt.

Abbildung 2-1 auf Seite 12 zeigt die Komponenten.

P/N 89200-G, Rev. 1
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ABBILDUNG 2-1. KOMPONENTEN

2.2 ABMESSUNGEN

Die hier folgenden Abbildungen zeigen die Abmessungen der Maschine und des
Arbeitsbereichs.
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ABBILDUNG 2-2. ABMESSUNGEN HFS-2
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17.5

ABBILDUNG 2-3. ABMESSUNGEN HFS-4
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ABBILDUNG 2-4. ABMESSUNGEN HFS-6
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ABBILDUNG 2-5. ABMESSUNGEN HFS-10
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251

251

O
o
26.3

ABBILDUNG 2-6. ABMESSUNGEN HFS-14
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26.0

32.0

ABBILDUNG 2-7. ABMESSUNGEN HFS-16
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2.3 SPEZIFIKATIONEN

TABELLE 2-1. MASSEANGABEN

Teilenummer HFS Typ Gewic(::;)in Ibs
88524 HFS-2 26 Ibs (12 kg)
88525 HFS-4 68 Ibs (31 kg)
88527 HFS-6 155 Ibs (70 kg)
88528 HFS-10 342 Ibs (155 kg)
88529 HFS-14 493 Ibs (224 kg)
88530 HFS-16 879 Ibs (399 kg)

24 ERFORDERLICHE TEILE, NICHT IM LIEFERUMFANG

Die folgenden Teile werden benétigt, gehoren aber nicht zum Lieferumgang des
CLIMAX Produkt-Satzes:

* Hochdruck-Hydraulik-Versorgung mit 10.000 psi (670 bar) Druck-
Arbeitsschlauch.
* Niedrig-Druckluft-Versorgung (Druckluftversorgung 100-150 psi - 6,9-

10,3 bar) mit Druckluftschlauch (fiir HFS-16).

P/N 89200-G, Rev. 1
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3 EINRICHTUNG

IN DIESEM KAPITEL:

3.1 ABNAHME UND INSPEKTION = = = = = = = = = = & o o e e e e e e e e e e e e m e === = - 21
32HEBENUND MONTAGE - - = = = = = = = = - - - o s o o o oo o o oo oo 22
3.3 ANSCHLUSS DER HYDRAULIK-/DRUCKLUFTANSCHLUSSE = = = = = = = = = = = = = = = & o o e o e o o - 22

In diesem Abschnitt werden der Zusammenbau und die Einstellung des HFS ANSI
hydraulische flanschdichtung beschrieben.

3.1 ABNAHME UND INSPEKTION

Vor dem Versand ist Thr CLIMAX-Produkt getestet und fiir normale
Transportbedingungen verpackt worden. CLIMAX garantiert nicht fiir den
Zustand, in dem Thre Maschine ausgeliefert wird.

Wenn Sie Thr CLIMAX-Produkt erhalten, fiihren Sie die folgenden
Eingangskontrollen durch:
1. Priifen Sie die Transportbehilter auf Beschiddigungen.

2. Priifen Sie den Inhalt der Transportbehilter gegen die beiliegende
Rechnung, um sicher zu sein, dass alle Komponenten transportiert worden
sind.

3. Priifen Sie alle Komponenten auf Beschiddigungen.

Kontaktieren Sie CLIMAX umgehend, wenn Sie Beschadigungen oder fehlende
Komponenten bemerken.

ANMERKUNG

Bewahren Sie die Transportbehalter und das
Verpackungsmaterial fur die spatere Lagerung und den
Transport der Maschine auf.

P/N 89200-G, Rev. 1 Page 21



3.2 HEBEN UND MONTAGE

A WARNUNG

Das Herunterfallen oder das Hin- und
Herschwingen der Maschine kann beim
Bediener und in der Nahe stehenden
Personen schwere Verletzungen
bewirken. Heben Sie die Maschine
ausschlielich an den Heberingen mit der
Kennzeichnung Abbildung 3-1.

Bringen sie die Schikel der Hebevorrichtung (passend fiir ABBILDUNG 3-1. MARKIERUNG
die zu hebende Last) an jedem Hebepunkt (der durch die DER HEBEPUNKTE
in Abbildung 3-1gezeigte Kennzeichnung markiert ist) so DURCH

an, wie es in Tabellle 3-1 gezeigt wird.

TABLE 3-1.HEBERINGE JE NACH HFS-TYP

Erforderliche Anzahl
HFS Typ der Heberinge
HFS-2
HFS-4 1
HFS-6
HFS-10
HFS-14 2
HFS-16

3.3 ANSCHLUSS DER HYDRAULIK-/DRUCKLUFTANSCHLUSSE

Im Lieferumfang befindet sich ein Hydraulikschlauch mit Schnellkupplung fiir die
Versorgung des HFS ANSI mit Hydraulik-Druck.
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SchlieBen Sie den HFS-
Hydraulikschlauch an den oberen
Anschluss des HFS ANSI an, der in
Abbildung 3-2 gezeigt wird. Wenn
der Einspanndruck gelost wird,
zieht sich der Druckzylinder des
HFS langsam zuriick.

Druckluftversorgung (100-150 psi -
6,9-10,3 bar) wird fiir das
Zuriickfahren des Zylinders am
HFS-16 eingesetzt. Schlieen Sie
den HFS-Drucklunftschlauch fiir
das Zuriickfahren des Zylinders im
HFS-16 an den unteren Anschluss
an, der in Abbildung 3-2 (eine
Schnellkupplung ist Teil des
Lieferumfanges) gezeigt wird.

HFS
0 HYDRAULIC

/ HOSE PORT

HFS RETRACT

ABBILDUNG 3-2. ANSCHLUSSE AM HFS-16

Die Druckluft liefert konstanten Druck in die Richtung des Zuriickfahrens und
kann wéhrend des Tests angeschlossen bleiben.

P/N 89200-G, Rev. 1
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4 BETRIEB

IN DIESEM KAPITEL:

4.1 PRUFUNG VOR DER INBETRIEBNAHME = = = = = = = = = = = = = = = = & o m o oo oo m o m o m o s 25
42 EINSPANNENDESHFS - - - = = = - o o o e e e e e e e e e e e 25
4 3LOSENDER KLEMMENDES HFS - = = = = = = = o o o e e e e e e e e e e e e 29

4.1 PRUFUNG VOR DER INBETRIEBNAHME

Fiihren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine die folgende Priifung durch:

1. Arbeiten Sie die Checkliste der Risikobewertung in Tabelle 1-2 auf Seite 6
ab.

2. Priifen Sie, ob der Arbeitsbereich frei von unbeteiligtem Personal und
unndtiger Ausriistung ist.

3. Priifen Sie, ob die Maschine sicher an dem Werkstiick montiert ist.

4. Priifen Sie, ob alle Druckluft- und Hydraulikschlduche montiert und
gesichert sind, damit ein Herunterhdngen, Verwickeln oder andere Schiden
durch eine Stérung eines Luftschlauches oder dessen Anschluss vermieden
werden.

4.2 EINSPANNEN DES HFS

Gehen Sie beim Einspannen des HFS wie folgt vor:

1. Klemmen Sie das zu testende Ventil in der Einklemmvorrichtung ein.
Wenn Sie ein 90°-Ventil testen und dabei ein Universal-Testgerdt von
Calder (UVF) mit Kippvorrichtung einsetzen, lesen Sie bitte im Handbuch
des UVF nach.

2. Stellen Sie sicher, dass am HFS kein Testdruck oder Hydraulikdruck
anliegt.

3. Lesen Sie in den folgenden Tabellen nach, fiir welchen Bereich von
Flanschventilen die jeweiligen HFS fiir Tests ausgelegt sind.
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TABELLE 4-1. TABELLE FUR DEN HYDRAULISCHEN DRUCK AM HFS-2

ASME-Klasse
150 300 600 900 1500 2500

Ventil- O-Ring Maximaler Testdruck in psi (bar)

GréRe GroBe | 430 1.125 2250 3.375 5.625 9.375
(31) (78) (155) (233) (388) (646)

Hydraulischer Druck, der fiir das Abdichten
bendétigt wird, psi (bar)

400 | 800 | 1.600 | 2.300 | 3.900 | 6.400
(28) | (55) | (110) | (159) | (269) | (441)

400 800 1.600 | 2.300 | 3.900 | 6.400
(28) (55) (110) | (1589) | (269) | (441)

700 | 1.600 | 3.100 | 4.700 | 7.800
@48) | (110) | (214) | (324) | (538)

700 1.600 | 3.100
(48) (110) | (214)

1.500 | 3.600 | 7.100
(103) | (248) | (490)

1.500
(103)

1/2" (13 mm) 2-121

3/4" (19 mm) 2-121

1" (25 mm) 2-130

11/4" (31 mm) 2-130

1-1/2" (38 mm) | 2-230

2" (51 mm) 2-230

TABELLE 4-2. TABELLE FUR DEN HYDRAULISCHEN DRUCK AM HFS-4

ASME-Klasse
150 300 600 900 1500 2500
\(’:3::" O-Ring Maximaler Testdruck in psi (bar)
ove GroRe | 430 1125 2250 3.375 5625 9.375
Zoll (31)  (78) (155) (233) (388) (646)

Hydraulischer Druck, der fiir das Abdichten
benotigt wird, psi (bar)

700 | 1.600 | 3.100 | 4.600 | 7.700
@8) | (110) | (214) | (317) | (531)

1.200 | 3.000 | 6.000 | 9.000
(83) | (207) | (414) | (621)

2.000 | 5.000
(138) | (345)

2" (51 mm) | 2-230

3" (76 mm) | 2-239

4" (102mm) | 2-350
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TABELLE 4-3. TABELLE FUR DEN HYDRAULISCHEN DRUCK AM HFS-6

ASME-Klasse
150 300 600 900 1500 2500
\(;‘:'j::" 0-Ring Maximaler Testdruck in psi (bar)
oe GroBe | 430 1125 2250 3.375 5625 9.375
Zoll (31) (78) (155) (233) (388) (646)

Hydraulischer Druck, der fiir das Abdichten
bendétigt wird, psi (bar)

6.000

2" (51 mm) | 2-230 (414)

4.200 | 7.000
(290) | (483)

1.000 | 2.400 | 4.700 | 7.000
(69) | (165) | (324) | (483)

1.400 | 3.400 | 6.700
97) | (234) | (462)

1.900 | 4.700 | 9.300
(131) | (324) | (641)

3" (76 mm) | 2-239

4" (102 mm) | 2-350

5" (127 mm) | 2-358

6" (152 mm) | 2-364

TABELLE 4-4. TABELLE FUR DEN HYDRAULISCHEN DRUCK AM HFS-10

ASME-Klasse
150 300 600 900 1500 2500
\(;‘:'j::" O-Ring Maximaler Testdruck in psi (bar)
oe GroBe | 430 1125 2250 3.375 5625 9.375
Zoll (31) (78) (155) (233) (388) (646)

Hydraulischer Druck, der fiir das Abdichten
benétigt wird, psi (bar)

6.000

3" (76 mm) 2-239 (414)

6.300
(434)

3.600 | 5.400 | 8.900
(248) | (372) | (614)

2.500 | 5.000 | 7.500
(172) | (345) | (517)

1.700 | 4.100 | 8.100
(117) | (283) | (558)

2.600 | 6.300
(176) | (434)

4" (102mm) | 2-350

5" (127 mm) | 2-358

6" (152 mm) | 2-364

8" (203 mm) | 2-372

10" (254 mm) | 2-379

P/N 89200-G, Rev. 1
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TABELLE 4-5. TABELLE FUR DEN HYDRAULISCHEN DRUCK AM HFS-14

ASME-Klasse
150 300 600 900 1500 2500
\(;‘:'j::" O-Ring Maximaler Testdruck in psi (bar)
oe GréRe | 430 1125 2250 3.375 5625 9.375
Zoll (31)  (78) (155) (233) (388) (646)
Hydraulischer Druck, der fiir das Abdichten
bendétigt wird, psi (bar)
8" (203 mm) | 2-372 ?515%())
10" (254 mm) | 2-379 ?4%3())
" 3.500 | 8.700
12 (305 mm) | 2382 | ae | Goo)
14" (356 mm) | 2-383 ‘(‘é(;%?

TABELLE 4-6. TABELLE FUR DEN HYDRAULISCHEN DRUCK AM HFS-16

ASME-Klasse
150 300 600 900 1500 2500
\(’;2:;:; O-Ring Maximaler Testdruck in psi (bar)
GroRe 430 1125 2.250 3.375 5.625 9.375
Zoll (31) (78) (155) (233) (388) (646)
Hydraulischer Druck, der fiir das Abdichten
benotigt wird, psi (bar)
8" (203 mm) | 2-372 ?5%%?
10" (254 mm) | 2-379 ?5%%())
" 2.400 | 5.900
12305 mm) | 2382 | Uige | taon)
" 2.700 | 6.800
14" @56 mm) | 2-383 | Uige | (ag0)
16" (405 mm | 2-385 ?éiﬂ?
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A WARNUNG

Verwenden Sie keinen HFS, der die in diesen Tabellen
aufgeflhrten Betriebs-Parameter Uberschreitet. Die jeweiligen
HFS-Modelle durfen nur fur die dort festgelegten Flansch-
Abmessungen und Druckbereiche verwendet werden. Sollte dies
nicht geschehen, kdnnen die Klemmarme wahrend des
Verriegelns oder des Testvorgangs von dem Flansch
abrutschen, was zu Personen- oder Sachschaden fuhren kann.

4. Heben Sie den HFS mit einem Kran oder Hebezeug an. Lassen Sie den
HFS wihrend des Tests am Kran oder Hebezeug angeschlagen.

5. Richten Sie die Dichtungsplatte mit der Flansch-Oberfldche des zu
testenden Ventils aus und haken Sie die Arme des HFS iiber der Oberkante
des Flanschs ein. Priifen Sie, ob die Arme vollstindig an dem Flansch des
Ventils anliegen.

6. Sollten Sie ein UFV von CALDER einsetzen, lesen sie fiir das Einspannen
die Betriebsanleitung des UFV.

A WARNUNG

Achten Sie darauf, dass Finger, Hande oder andere Korperteile
nie in den Klemm-Mechanismus gelangen. Legen Sie nie lhre
Finger, Hande oder andere Korperteile zwischen die
Kontaktflachen der Klemmen (zwischen die Klemmarme und den
Flansch des zu testenden Ventils), das kann zu Verletzungen
fuhren.

7. Verriegeln Sie die Klemmen mit dem in Tabellle 4-1 bis Tabellle 4-6
gezeigten Druck und fiihren Sie dabei die folgenden Schritte aus:
a) Waibhlen sie die korrekte Ventil- und O-Ringgrof3e aus der ersten
Spalte aus.
b) Waihlen sie die korrekte Ventilklasse und den korrekten Testdruck aus
den Kopfzeilen aus.

c) Legen Sie den hydraulischen Anpressdruck fest, den Sie an der
Schnittstelle der ausgewéhlten Spalten und Zeilen vorfinden.

Beispiel fiir HFS-2 (beachten Sie Tabelle 4-1 auf Seite 26): Beim Einsatz eines 1"
- Klasse 300 Ventils mit 1.125 psi (155 bar) Testdruck = 1.600 psi (559 bar)
Anpressdruck.

4.3 LOSEN DER KLEMMEN DES HFS

Gehen Sie beim Losen der Klemmen des HFS wie folgt vor:

1. Schalten Sie die Test-Druck-Versorgung ab.
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2. Lassen Sie den Test-Druck aus dem zu testenden Ventil ab und setzen Sie
dabei die Steuerung der Test-Druck-Versorgung ein.

3. Priifen Sie, ob an allen TEST-DRUCK Manometern der Wert Null angezeigt
wird.

4. Priifen Sie, ob der HFS mit einem Kran oder Hebezeug gehalten wird.

5. Stellen Sie sicher, dass am HFS kein Hydraulikdruck anliegt. Sollten Sie
ein UFV von CALDER einsetzen, lesen sie fiir das Losen der Klemmen die
Betriebsanleitung des UFV.

A WARNUNG

Ein Losen des HFS vor dem Ablassen des Test-Drucks kann zu
Personen- und Sachschaden fuhren.
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5 WARTUNG

Tabellle 5-1 Aufstellung der Wartungsintervalle und -Aufgaben

TABELLE 5-1. WARTUNGSINTERVALLE UND -AUFGABEN

Intervall

Aufgabe

Vor jeder Inbetriebnahme

Vor und nach jedem Einsatz

Prifen Sie alle O-Ringe auf Kerben, Abnutzung und Spane.

Reinigen und prifen Sie alle Oberflachen und O-Ring-Sitze.

P/N 89200-G, Rev. 1
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6 LAGERUNG UND TRANSPORT

6.1 LAGERUNG

Eine ordentliche Lagerung des hydraulische flanschdichtung verldngert die
Lebensdauer und schiitzt vor Beschadigung.

Vor der Einlagerung reinigen Sie die Maschine mit Losungsmitteln von Fetten,
Metallspénen und Feuchtigkeit.

Lagern Sie den hydraulische flanschdichtung in ihrem Original-Transportbehélter.
Bewahren Sie das gesamte Verpackungsmaterial fiir das erneute Verpacken der
Maschine auf.

6.1.1 Kurzfristige Lagerung

Beim kurzfristigen Lagern (drei Monate oder weniger), gehen Sie wie folgt vor:

1. Reinigen Sie die Maschine mit Losungsmitteln von Fetten, Metallspanen
und Feuchtigkeit.

2. Spriihen Sie alle unlackierten Oberflichen mit LPS-2-Rostschutz ein.

6.1.2 Langfristige Lagerung

Beim langfristigen Lagern (ldnger als drei Monate), gehen Sie wie folgt vor:

1. Gehen Sie wie bei der kurzfristigen Lagerung vor, aber benutzen Sie als
Rostschutz LPS-3 statt LPS-2.

2. Lagern Sie den Transportbehélter an einem Ort, der vor direkter
Sonneneinstrahlung geschiitzt ist und bei einer Temperatur unter 70°F
(21°C) und einer Luftfeuchtigkeit unter 50%.

6.2 TRANSPORT

Der hydraulische flanschdichtung kann in seinem original Transportbehilter
transportiert werden.

6.3 ENTSORGUNG

Lesen Sie Anhang A fiir Informationen iiber den Zusammenbau der Komponenten.
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TABELLE A-1. ERSATZTEIL-SATZ

Teilenummer

Beschreibung

89441 KIT HFS-2 SEAL PLATE O-RINGS
89442 KIT HFS-4 SEAL PLATE O-RINGS
89443 KIT HFS-6 SEAL PLATE O-RINGS
89444 KIT HFS-10 SEAL PLATE O-RINGS
89445 KIT HFS-14 SEAL PLATE O-RINGS
89446 KIT HFS-16 SEAL PLATE O-RINGS
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