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©2022 CLIMAX oder Tochtergesellschaften.
Alle Rechte vorbehalten.

Sofern nicht ausdriicklich vorgesehen, darf kein Bestandteil dieser Anleitung ohne die ausdriickliche vor-
herige schriftliche Zustimmung von CLIMAX reproduziert, kopiert, ibertragen, verbreitet, heruntergeladen
oder in einem Speichermedium gespeichert werden. CLIMAX erteilt hiermit die Erlaubnis, ein Einzelexem-
plar dieses Handbuchs sowie Revisionen zu diesem zur Ansicht auf ein elektronisches Speichermedium
herunterzuladen sowie eine Kopie dieses Handbuchs oder einer Revision zum Handbuch, vorausgesetzt, dass
diese elektronische oder ausgedruckte Kopie dieses Handbuchs oder dieser Revision den vollstindigen Text
dieses Urheberrechtsvermerks enthdlt und vorausgesetzt, dass jegliche nicht autorisierte kommerzielle Verb-
reitung dieses Handbuch oder von Revisionen zu diesem Handbuch verboten ist.

Thre Meinung ist CLIMAX wichtig.

Fiir Kommentare oder Fragen zu dieser Anleitung oder einer anderen CLIMAX-Dokumentation senden Sie
bitte eine E-Mail an
documentation@cpmt.com.

Fiir Kommentare oder Fragen zu CLIMAX-Produkten oder zu unseren Dienstleistungen rufen Sie CLIMAX
an oder senden Sie eine E-Mail an info@cpmt.com. Fiir eine schnelle und spezifische Behandlung Threr Anlie-
gen stellen Sie Threm Vertragshéndler bitte folgende Angaben zur Verfiigung:

e Thren Namen

* Versandadresse

* Telefonnummer

* Geritetyp

» Seriennummer (falls vorhanden)
» Kaufdatum

CLIMAX Konzernzentrale H&S Tool Hauptsitz
2712 East 2nd Street 715 Weber Dr.
Newberg, Oregon 97132 USA Wadsworth, OH 44281 USA
Telefon (weltweit): +1-503-538-2815 Telefon: +1-330-336-4550
Gebiihrenfrei (Nordamerika): +1-800-333- Fax: +1-330-336-9159
8311 hstool.com
Fax: 503-538-7600

CLIMAX | H&S Tool (Hauptsitz GB) CLIMAX | H&S Tool (Hauptsitz Europa)
Unit 7 Castlehill Industrial Estate Am Langen Graben 8
Bredbury Industrial Park 52353 Diiren, Deutschland
Horsfield Way

Telefon: +49 24-219-1770

Stockport SK6 28U, GB E-Mail: ClimaxEurope@cpmt.com

Telefon: (+44) (0) 161-406-1720
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CLIMAX | H&S Tool (Hauptsitz Asien- CLIMAX | H&S Tool (Hauptsitz Mittlerer Osten)

Pazifik) Warehouse Nr. 5, Plot: 369 272
316 Tanglin Road #02-01 Um Sequim Road
Singapur 247978 Al Quoz 4
PO Box 414 084
. +65- -
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CE-DOKUMENTATION

«,. Declaration of Conformity . «.,

A, da
W G W 2006/42/EC Machinery Directive W by
" W 3014/38/EU Low Valtage Directive W .
ﬁf_{ ﬁ ﬁﬁ 201430/EU EMC Directive ﬁﬁ - ,;_'—‘“
Name of Manufacturer:

Climax Portable Machinmg and Welding Systems
Full pastal sddress including conntry of origin:
2712 E. Second St Newherg, O 97152, U5A
(hhject(s) af the Declaration:

Fortable Milling Machine(s)

Mame, type or model, batch or serial number:

CME200 SN Range- 1500002568 and up

Harmonised Standards used, including nunber:

BS EM 150 13834:2009 - Safety of Machinery; Gups EM IS0 | 3849-1:201 5 - Safety of Muachinery; Controds
BS EM 150 44132000 - Safety of Machinery; Fluid Power EM 150 13850: Safety of Mach-E Stop

EM 150 112002000 - Acoastics; Molse Emined En (50 138572019 Safery of mach-Safe Distances
EM 150 12 108:2000 - Safety for Machinery; Principles

EM 150 13732-1:200% - Tesnperabane of Touchahle Sarfaces

EM 6ibd=1:0018 - Safety of Machinery; Electrical Equipmeont

EM 61000 series - EMC Emissions and Imemunity

Full postal address of the authorized person in the Communify:
Guida Ewers mam Rode

Climax GenhH

Am Langen (iraben &

52353 Duren, Germany

Approved x5 conforming te Stamdard 150 9001:2005 by:
Fagle Registrations Inc

401 M, Main Sirest, Saing 1350

Dranton, O 45423

Declurntion

| declare that the shave infirmation in relstion o the supphy / mesufachee of this prodoct iz in conformity with the
rebevant provisions of the Directives and Harmonised Standards lissed sbove in this document along with their respective
amendments &nd otber relaled documents. This declaration of coaformity is issued wnder the sode respomaibiliny of the
pnamn facburer,

_ 3
Signature of Manufacturene———"5>"—— " _ Pusilion: VP of Enginecring

i’
Date amd Place: ; 1 ;E 27 L UsA
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Norm Nr. e
k‘l
€ EN 3744 & EN 11201 CLIMAX
Der erklarte Schallleistungspegel betragt: Lwa= 74,4 dBA
Der erklirte Schalldruckpegel fir den Bediener betragt: La= 652 dBA
Der erklarte Schalldruckpegel fir Umstehende betragt: Loa= 65,3  dBA
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BESCHRANKTE GARANTIE

Climax Portable Machine Tools, Inc (im Folgenden als ,,CLIMAX* bezeichnet) garantiert, dass alle neuen
Maschinen frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Diese Garantie gilt fiir den Erstkdufer fiir einen
Zeitraum von einem Jahr nach der Lieferung. Wenn der Erstkdufer innerhalb der Garantiezeit einen Material-
oder Verarbeitungsfehler feststellt, sollte er sich an seinen Werksvertreter wenden und die gesamte Maschine
mit vorausbezahltem Versand an das Werk zuriicksenden. Im Ermessen von CLIMAX wird die defekte
Maschine entweder kostenlos repariert oder ersetzt und auf Kosten von CLIMAX an den Kunden zuriick-
gesendet.

CLIMAX garantiert, dass alle Teile frei von Material- und CLIMAX garantiert, dass alle Teile frei von Mate-
rial- und Verarbeitungsfehlern sind und dass alle Arbeiten ordnungsgeméif ausgefiihrt wurden. Diese Garan-
tie steht dem Kunden, der Teile oder Arbeiten erwirbt, fiir einen Zeitraum von 90 Tagen nach Lieferung des
Teils oder der reparierten Maschine bzw. 180 Tagen bei gebrauchten Maschinen und Komponenten zur Ver-
fiigung. Wenn der Kunde, der Teile oder Arbeiten erwirbt, innerhalb der Garantiezeit einen Material- oder
Verarbeitungsfehler feststellt, sollte er sich mit seinem Werksvertreter in Verbindung setzen und das Teil oder
die reparierte Maschine frachtfrei an das Werk zuriicksenden. Im Ermessen von CLIMAX wird das defekte
Teil entweder durch den Hersteller kostenlos repariert oder ersetzt und/oder der Reparaturmangel kostenlos
behoben und das Teil oder die reparierte Maschine frei Haus zuriickgesendet.

Diese Garantie gilt nicht fiir:

* Schéden nach dem Versanddatum, die nicht durch Material- oder Verarbeitungsfehler verursacht
wurden

* Schéden durch unsachgeméfe oder unangemessene Wartung

+  Schiden durch nicht autorisierte Anderung oder Reparatur des Geriits

» Schiden durch Missbrauch

* Schéden durch Gebrauch der Maschine {iber ihre Nennkapazitit hinaus

Alle ausdriicklichen oder stillschweigenden sonstigen Gewahrleistungen, einschlieBlich, aber nicht bes-
chrinkt auf die Gewéhrleistung von Marktgingigkeit und die Eignung fiir einen bestimmten Zweck, werden
abgelehnt und ausgeschlossen.

Verkaufsbedingungen

Lesen Sie unbedingt die Verkaufsbedingungen, die Sie auf der Riickseite Ihrer Rechnung finden. Diese Bedi-
ngungen bestimmen und beschrinken Ihre Rechte in Bezug auf die von CLIMAX gekauften Waren.

Uber diese Betriebsanleitung

CLIMAX stellt den Inhalt dieser Anleitung nach Treu und Glauben als Richtlinie fiir den Bediener zur Verfii-
gung. CLIMAX kann nicht garantieren, dass die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Informationen fiir
Anwendungen richtig sind, die nicht der in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Anwendung entsprechen.
Produktspezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.
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1 EINLEITUNG

IN DIESEM KAPITEL:

1.1 HINWEISE ZUR BENUTZUNG DIESER BETRIEBSANLEITUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 1
1.2 SICHERHEITSWARNUNGEN = = = = = = = = = = - o o o oo o o m oo m o m e m o 1
1.3 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE = = = = = = = = = = = = = = & & & o oo oo mm i mmm oo s 2
1.4 MASCHINENSPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE = = = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo oo s 3
1.5 RISIKOBEWERTUNG UND RISIKOMINDERUNG = = = = = = = = = = = = = = = oo oo mm e oo o - 5
1.6 CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG = = = = = = = = = = = = = = = = & o oo oo e m e m e oo - 6
1.7 IDENTIFIZIERUNG DER KENNZEICHNUNGEN = = = = = = = = = = = = = = o s o oo m e m e m e o o - 7
1.8 ERFORDERLICHE, JEDOCH NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTENE ELEMENTE - - - - = - - = - - - - - - - 10

1.1 HINWEISE ZUR BENUTZUNG DIESER BETRIEBSANLEITUNG

Diese Betriebsanleitung gibt Informationen, die fiir Einrichtung, Betrieb, Wartung,
Lagerung, Versand und AuBlerbetriebnahme der Maschine CM6200 erforderlich
sind.

Die erste Seite jedes Kapitels enthdlt eine Zusammenfassung des Inhalts des Kapi-
tels, die dazu dient, Informationen leichter zu finden. Die Anhénge enthalten
erginzende Produktinformationen fiir Einrichtung, Bedienung und Wartung.

Lesen Sie vor der Einrichtung und dem Betrieb diese gesamte Anleitung durch, um
sich mit der Maschine CM 6200 ausreichend vertraut zu machen.

1.2 SICHERHEITSWARNUNGEN

Achten Sie besonders auf die Sicherheitshinweise in diesem Betriebshandbuch.
Sicherheitswarnungen weisen Sie auf besondere Gefahrensituationen hin, die beim
Betrieb dieser Maschine auftreten konnen. Beispiele fiir in diesem Handbuch ver-
wendete Sicherheitswarnungen sind wie folgt definiert:!

weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu Tod oder schweren Verletzungen FUHRT

1. Fir weitere Informationen zu Sicherheitshinweisen finden nehmen Sie auf ANSI/
NEMA Z5356-2011, den Produktsicherheitsinformationen in Produkthandbiichern,
Anweisungen und anderen sicherheitsrelevanten Dokumenten Bezug
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A WARNING

weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu Tod oder schweren Verletzungen fuhren KANN

A CAUTION

weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fuhren kann

weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden
wird, zu Sachschaden, Betriebsausfallen oder falschen
Arbeitsergebnissen fuhren kann

1.3 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

CLIMAX ist fithrend bei der Entwicklung des sicheren Einsatzes von transport-
ablen Werkzeugmaschinen. Sicherheit ist eine gemeinsame Aufgabe. Sie, der End-
benutzer, miissen Ihren Teil zur Arbeitssicherheit beitragen, indem Sie sich Threr
Arbeitsumgebung bewusst sind und die in diesem Betriebshandbuch beschrie-
benen Betriebsverfahren und Sicherheitsvorkehrungen sowie die Sicherheitsricht-
linien Thres Arbeitgebers genau befolgen.

Beachten Sie die folgenden Sicherheitsvorkehrungen, wenn Sie die Maschine
bedienen oder in ihrer Umgebung arbeiten:

Schulung — Vor der Bedienung dieser oder einer anderen Werkzeug-
maschine miissen Sie eine Einweisung von einer qualifizierten Person erh-
alten. Wenden Sie sich an CLIMAX fiir maschinenspezifische
Schulungsinformationen.

Risikobewertung — Das Arbeiten mit und um diese Maschine herum birgt
Risiken fiir Ihre Sicherheit. Sie als Endnutzer sind dafiir verantwortlich,
vor der Einrichtung und dem Betrieb dieser Maschine eine Risikobewer-
tung der jeweiligen Arbeitsstelle durchzufiihren.

BestimmungsgemaRe Verwendung — Verwenden Sie diese Maschine
gemil den Anweisungen und Vorsichtsmafnahmen in dieser Anleitung.
Verwenden Sie dieses Gerit nicht fiir eine andere als die in dieser Betrieb-
sanleitung beschriebene Anwendung.

Personliche Schutzausriistung — Es ist stets eine geeignete personliche
Schutzausriistung zu tragen, wenn diese oder eine andere Werkzeug-
maschine bedient werden soll. Bei der Bedienung der Maschine wird
schwer entflammbare Kleidung mit langen Armeln und Hosen empfohlen,
da heiBle Spane vom Werkstiick springen und blofe Haut verbrennen und
verletzen konnen.
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Maschinenspezifische Sicherheitshinweise

Arbeitsbereich — Halten Sie den Arbeitsbereich um die Maschine herum
sauber und aufgerdumt. Halten Sie die an das Gerit angeschlossenen Kabel
und Schlduche zuriick. Andere Kabel und Schliduche sind vom Arbeitsbere-
ich fernzuhalten.

Heben — Viele der CLIMAX-Maschinenkomponenten sind sehr schwer. Nach
Moglichkeit sind die Maschine und ihre Komponenten nur mit geeigneten
Hebezeugen und Vorrichtungen anzuheben. Verwenden Sie dabei stets die
dafiir vorgesehenen Hebepunkte an der Maschine. Befolgen Sie die
Anweisungen zum Heben in den Einrichtungsanweisungen dieser Betrieb-
sanleitung.

Verriegeln/Kennzeichnen — Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
ist die Maschine zu verriegeln und zu kennzeichnen.

Bewegliche Teile — CLIMAX-Maschinen verfiigen iiber zahlreiche freilieg-
ende bewegliche Teile und Schnittstellen, die schwere Schldge, Quetschun-
gen, Schnittverletzungen und andere Verletzungen verursachen konnen.
Abgesehen von der Bedienung von unbeweglichen Steuereinrichtungen ist
der Kontakt mit allen beweglichen Teilen sowohl direkt als auch mittels
Werkzeugen wihrend des Betriebs der Maschine zu vermeiden. Ziehen Sie
Handschuhe aus und sichern Sie Haare, Kleidung, Schmuck und Gegen-
stande in Taschen so, dass sie sich auf keinen Fall in beweglichen Teilen
verfangen konnen.

Scharfe Kanten — Schneidwerkzeuge und Werkstiicke haben scharfe
Kanten, die die Haut leicht schneiden konnen. Tragen Sie Schutzhand-
schuhe und seien Sie vorsichtig beim Umgang mit einem Schneidwerkzeug
oder Werkstiick.

HeiBe Oberflaichen — Wihrend des Betriebs konnen Motoren, Pumpen,
Hydraulikpumpeneinheiten (HPE) und Schneidwerkzeuge Warme in dem
Ausmall erzeugen, dass sie schwere Verbrennungen verursachen konnen.
Achten Sie auf Kennzeichnungen von heiflen Oberflachen und vermeiden
Sie den Kontakt mit bloBer Haut, bis das Gerit abgekiihlt ist.

1.4 MASCHINENSPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE

Gefahrdung der Augen — Diese Maschine produziert wiahrend des Betriebs
Metallspéne. Tragen Sie bei der Bedienung der Maschine immer einen
Augenschutz.

Larmpegel — Diese Maschine erzeugt Larm, der moglicherweise einen
gesundheitsschidlichen Schallpegel erreicht. Beim Betrieb dieses Gerits
oder bei Arbeiten um das Gerdt herum ist Gehdrschutz erforderlich.
Wihrend der Priifphase erzeugte die Maschine folgende Schallpegellz

* Schallleistung — 74,4 dBA

1. Die Maschinenlarmpriifung wurde in Ubereinstimmung mit den europaischen harmon-
isierten Normen EN ISO 3744:2010 und EN 11201:2010 durchgefihrt.
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» Schalldruck beim Bediener — 65,2 dBA
* Schalldruck in unmittelbarer Umgebung — 65,3 dBA

Gefahrdende Umgebungen — Betreiben Sie die Maschine nicht in Umge-
bungen, in denen explosive Materialien, giftige Chemikalien oder Strah-
lung auftreten konnen. Setzen Sie das Gerdt nicht Regen oder anderen
nassen Bedingungen aus.

Rotierende Maschinenteile — Rotierende Maschinenteile konnen das
Bedienpersonal schwerwiegend verletzen. Trennen Sie die Stromzufuhr,
bevor Sie Arbeiten wie Wartungen an der Maschine vorgenommen
werden.

Sichern Sie lose Kleidung und langes Haar — Rotierende Maschinen
konnen schwerwiegende Verletzungen verursachen. Keine lose Kleidungs-
oder Schmuckstiicke tragen. Binden Sie langes Haar zuriick oder tragen Sie
eine entsprechende Kopfbedeckung.

Schlauche, Steuerkabel und Kabel zur Stromversorgung — Die fol-
genden Richtlinien sind einzuhalten:

* Verwenden Sie die Steuerkabel nicht fiir Zwecke auler zur Steuerung,
da sonst Kabel und Steuerung beschéddigt werden kdnnen.

» Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Herausziehen der Steck-
verbindungen verwenden.

» Alle Schlaufen beseitigen, bevor Sie das Kabel gerade ziehen.

« Halten Sie Kabel und Schliduche von Hitze, Ol, scharfen Kanten und
beweglichen Teilen fern.

» Die Stecker miissen zu der Steckverbindung passen.

* Niemals die Stecker in irgendeiner Weise verdandern.

* Verwenden Sie fiir geerdete elektrische Werkzeuge keinen Adapters-

tecker.

* Setzen Sie das Gerit nicht Regen oder sonstigen nassen Umstdnden
aus.

» Schlduche und Kabel vor der Verwendung immer auf Beschiddigungen
iiberpriifen.

* Achten Sie darauf, dass Sie keine elektrischen Gerite fallen lassen, da
dies zu Schéden an den Komponenten fithren kann.

Einstellungen und Wartung — Alle Einstellungen, Schmierung und Wartung
sind bei gestoppter und von der Stromzufuhr getrennter Maschine
durchzufiihren. Das Absperrventil sollte verriegelt und gekennzeichnet sein,
bevor eine Wartung durchgefiihrt wird.

Steuerungen —Die Maschinensteuerungen sind so ausgefiihrt, dass sie den
Belastungen des normalen Betriebs und &duleren Einfliissen standhalten.
Die Ein-/Aus-Schalter sind gut sichtbar und erkennbar. Bei einem Ausfall
der Druckluftzufuhr ist darauf zu achten, dass das Ein-Aus-Ventil vor Ver-
lassen der Maschine auf AUS steht.
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Risikobewertung und Risikominderung

1.5 RISIKOBEWERTUNG UND RISIKOMINDERUNG

Werkzeugmaschinen sind speziell fiir prizise Materialabtragungen konzipiert.

Stationdre Werkzeugmaschinen sind u.a. Dreh- und Frismaschinen und sind oft in
Metallbearbeitungsstétten vorzufinden. Sie werden wihrend des Betriebs an einem
festen Ort montiert und gelten als eine komplette, in sich abgeschlossene
Maschineneinheit. Stationdre Werkzeugmaschinen erreichen die zur Materialabtra-
gungen erforderliche Eigensteifigkeit mittels ihrer Struktur, die ein integraler
Bestandteil der Werkzeugmaschine ist.

Transportable Werkzeugmaschinen sind fiir die Bearbeitung vor Ort konzipiert.
Sie werden typischerweise direkt am Werkstlick selbst oder an einer angrenzenden
Struktur befestigt und erreichen ihre Steifigkeit mithilfe der Struktur, an der sie
befestigt sind. Die Bauweise sieht vor, dass die transportable Werkzeugmaschine
und die Struktur, an der sie befestigt ist, wihrend der Materialabtragung zu einer
kompletten Maschine werden.

Um die beabsichtigten Ergebnisse zu erzielen sowie Sicherheit zu gewahrleisten,
muss das Bedienpersonal das Konstruktionsprinzip, die Einrichtung und die
Betriebsabliufe, die so nur bei transportablen Werkzeugmaschinen mdglich sind,
verstehen und befolgen.

Der Betreiber hat eine Gesamtiiberpriifung und eine Risikobewertung der beab-
sichtigten Anwendung vor Ort durchzufiihren. Aufgrund der Besonderheiten trans-
portabler Werkzeugmaschinenanwendungen miissen typischerweise eine oder
mehrere Gefahren identifiziert und angegangen werden.

Bei der Durchfiihrung der Risikobewertung vor Ort ist es wichtig, die transport-
able Werkzeugmaschine und das Werkstiick als Ganzes zu betrachten.
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1.6 CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG

Die folgende Checkliste ist nicht als allumfassende Liste von Punkten gedacht, auf
die bei der Einrichtung und Bedienung dieser transportablen Werkzeugmaschine
geachtet werden muss. Diese Checkliste beinhaltet typische Punkte zur Beachtung
fiir Risiken, die der Monteur und das Bedienpersonal zu beriicksichtigen haben.
Verwenden Sie diese Checklisten als Teil Ihrer Risikobewertung:

TABELLE 1-1. CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG VOR EINRICHTEN

Vor dem Einrichten

O | Ich habe alle Warnschilder an der Maschine beachtet.

0 Ich habe alle identifizierten Risiken (wie Stolpern, Schneiden, Quetschen, Verfan-
gen, Scheren oder Herunterfallen von Gegenstanden) entfernt oder minimiert.

n Ich habe die Notwendigkeit von Personenschutzeinrichtungen beachtet und samtli-
che erforderlichen Schutzeinrichtungen installiert.

0 Ich habe die Anweisungen zur Einrichtung (Abschnitt 3) gelesen und verstanden
und alle erforderlichen Werkzeuge (Abschnitt 1.8) bereitgestellt.

Ich habe einen Hebeplan, einschlieRlich der Identifizierung der richtigen Aufhange-
0| punkte fiir jedes Hebezeug, das wahrend des Aufbaus der Tragkonstruktion und
der Maschine bendétigt wird, erstellt.

Ich habe die Absturzwege lokalisiert, die bei Hebe- und Aufriistarbeiten anfallen.
| Ich habe Vorkehrungen getroffen, um Mitarbeiter von den identifizierten Sturzp-
faden fernzuhalten.

0 Ich habe bedacht, wie diese Maschine funktioniert und die besten Positionen fiir
die Steuerung, die Verkabelung und den Bediener identifiziert.

0 Ich habe alle anderen fiir meinen Arbeitsbereich spezifischen, potenziellen Risiken
bewertet und minimiert.

TABELLE 1-2. CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG NACH DEM EINRICHTEN

Nach dem Einrichten

Ich habe Uberpruft, dass die Maschine sicher installiert (gemaf Abschnitt 3) und
O | der mdgliche Fallweg frei ist. Wenn das Geréat in einer erhéhten Position aufgestellt
ist: Ich habe Uberprift, dass das Gerat gegen Sturz gesichert ist.

] | Ich habe alle méglichen Quetschstellen, z.B. durch rotierende Teile, identifiziert
und das betroffene Personal informiert.

0O Ich habe fiir das Auffangen von Spanen und Scherstliicken beim Bearbeiten vorge-
sorgt.

O | Die erforderlichen Wartungsintervalle (Abschnitt 5.1) mit den empfohlenen
Schmierstoffen (Abschnitt 5.3) habe ich eingehalten.

Ich habe Uberprift, dass alle betroffenen Personen iber empfohlene personliche
O Schutzausriistungen sowie uber die vom Standort geforderte oder gesetzlich vor-
geschriebene Ausristung verfligen.

Seite 6 CM6200 Betriebsanleitung
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Identifizierung der Kennzeichnungen

TABELLE 1-2. CHECKLISTE FUR DIE RISIKOBEWERTUNG NACH DEM EINRICHTEN

Nach dem Einrichten

Ich habe Uberpriift, dass alle betroffenen Personen den Gefahrenbereich verste-
hen und sich von ihm fernhalten.

Ich habe alle anderen fiir meinen Arbeitsbereich spezifischen, potenziellen Risiken
bewertet und minimiert.

1.7 IDENTIFIZIERUNG DER KENNZEICHNUNGEN

Die folgenden Warnschilder finden sich auf Threm Gerdt. Wenn diese unleserlich
sind oder fehlen, wenden Sie sich sofort an CLIMAX, um Ersatz zu erhalten.

TABELLE 1-3. IDENTIFIZIERUNG DER KENNZEICHNUNGEN

ey i e S e e b

A\ WARNING O O
. S b ey v S Do B P/N 27462
A o

W= Z=EC | Warnschild Ein-

T rR—— punktbearbeit- Masseplatte
@‘ B ung _h

b e e e . e )

SCLIMAX

Portanle Machning & I::Hru Hymtomn P/N 29154
TEET (e mmener | , _
-l e | CLIMAX Seriennummer, Jahr- und Typenschild

RN s Wi

e )
P/N 35772 "-:"CLIMA)( P/N 35828

i e 3 ; Typenschild
Durchflussrich- ' : : / :
tung Kugelhahn '_ - c E Ay J.r;ur:rSenen-
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Identifizierung der Kennzeichnungen

TABELLE 1-3. IDENTIFIZIERUNG DER KENNZEICHNUNGEN (CONTINUED)

=Th Y -5\_‘!_%'%-. i i"': QL

SET Fill  OPERAREG AN
e FUNTHDE RTnell el

L

| A\ DANGER |

PIN 46286 P/N 46902
Warnschild Warnuna vor

= Quetschgefahr heilten gber-
fr Rund- flachen

LS'-'. frasmaschine
Clwrsan
P/N 59035 P/N 59037
Gebotsschild fiir Ghefr(’joftf’szj
Augenschutz Gehbrachutz
P/N 59044
P/N 59039 Gebotss-
Gebotsschild child zum
fur den Hebep- Lesen der
unkt Betriebsan-
leitung
d\ DANGER
R o P/N 62884
B R BT T ™
L UNEEPERTER weual Warnschild zur Schlaggefahr an der Flanschflache

P/N 64156

Kennzeich-
nung fur das

(X 11 10 3 § J o

= 4 K ] 1! Gegenge-

wicht und
Armlage
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Identifizierung der Kennzeichnungen

TABELLE 1-3. IDENTIFIZIERUNG DER KENNZEICHNUNGEN (CONTINUED)

“CLIMAX

TWCLIMAX

P/N 69422

Informationsschild mit Seriennummer

COCLIMADX e
F'nrl.‘:abIEr Mac hm-ng E Welding Syscems CLIMAX Logo

ﬁ Warnschild: siehe Betriebsanleitung zu Hebeanweis-
e ungen

P/N 80510

Warnschild: T P/IN 82157
Verletzungs-

. Drehmo-
g:’;’ag‘erif“f | @ / 150 FT-LBS | | ment-Warmn-
rotierendem {203 N- -mj schild
Schneideblatt
P/N 82163 P/N 82164
Warnschild: Warnschild:
Quetschungder Quetschung
Hande des Korpers
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Erforderliche, jedoch nicht im Lieferumfang enthaltene Elemente

TABELLE 1-3. IDENTIFIZIERUNG DER KENNZEICHNUNGEN (CONTINUED)

P/N 82172

Warnschild fur Platzierung von Schutzeinrichtung bei
AuRenmontage

P/N 82195
Verriegelung/Warnschild Elektrik

Zur Identifizierung der Position siehe Einzelteilansicht in Anhang A.

1.8 ERFORDERLICHE, JEDOCH NICHT IM LIEFERUMFANG
ENTHALTENE ELEMENTE

* Drehmomentschliissel

*  Waage

* Messuhr

+ Stiitzblocke

» Schorfplatten (Stahlplatten, die mit dem Flansch oder Steg eines Werk-
stiicks verschraubt, eingespannt oder verschweillt werden, um den fes-
ten Sitz einer Werkzeugmaschine am Werkstiick zu gewéhrleisten)

Seite 10 CM6200 Betriebsanleitung
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2 UBERSICHT
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21 MERKMALE UND OPTIONEN

Die CM6200 ist eine hochgradig konfigurierbare Maschine mit vielen Optionen
und Zubehorteilen. Dieses Betriebsanleitung behandelt die Verwendung und Bedi-
enung mancher dieser Optionen. Die Konfiguration der erworbenen Maschine
enthdlt moglicherweise nicht alle in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
Optionen und Zubehorteile. Falls eine bestimmte Anwendung zusétzliche
Optionen oder Zubehorteile erfordert, wenden Sie sich bitte an einen CLIMAX-
Vertriebsmitarbeiter, um Hilfe bei der Beschaffung der bendtigten Komponenten
zu erhalten.

Die CM6200 wurde fiir die Durchfiihrung verschiedener Bearbeitungen an einem
runden Werkstiick, wie beispielsweise einem Flansch, konzipiert. Die Maschine
besteht im Wesentlichen aus einem Drehtisch mit Prizisionsrundlager und einem
servoelektrischen Antrieb. Ein verstellbarer Frasarm und ein Gegengewichtsarm
sind auf dem Drehtisch montiert, um eine prizise Bearbeitung in jeder Ausrich-
tung zu ermoglichen. Ein Fraskopf ist auf einem Radialschlitten montiert. Die
CM6200 wird entweder iiber ein Innen- oder ein AuBenmontagesystem am Werk-
stiick befestigt.

Die hiufigste Anwendung der CM6200 ist fiir Windturmflanschverbindungen. Sie
wird fiir Flansche mit groBem Durchmesser und folgenden Abmessungen verwen-
det:

* Fiir Innenmontage, 2.000—4.500 mm (78,9—177,2") Innendurchmesser
(siche Abbildung 2-4 auf Seite 17)
Der Bearbeitungsbereich der Innenmontage betrdgt 2.000-5.004 mm
(78,9—197") mit einem Planfraser von 203 mm (8").

» Fiir AuBBenmontage, 3.442-5.090 mm (135,5-200,4") AuB8endurch-
messer (siche Abbildung 2-5 auf Seite 18)
Der Bearbeitungsbereich der Innenmontage betrdgt 1.715-5.004 mm

P/N 63674-G, Rev. 9 Seite 11



Merkmale und Optionen

(67,5-197") mit einem Planfraser von 203 mm (8").

» Fiir Frontmontage, 1.715 mm (67,5") oder groB8er (siche Abbildung 2-5
auf Seite 18)

Die Maschine lésst sich einfach durch Spannbolzen im Inneren der Arbeitsflache
montieren. Die Maschine kann leicht nivelliert und zentriert werden.

Der Frasarm dreht sich um das Lager, so dass der Fraskopf (oder die optionale
Schleifmaschine oder das Einpunktwerkzeug) gleichméfig schneiden kann.

Fiir Frasanwendungen (oder optionales Schleifen) konnen sowohl Radial- als auch
Axialweg manuell per Handrad gesteuert werden. Der Fraskopf kann mit einer
optionalen Schwenkplatte um 360° drehen.

2.1.1  Merkmale

Die CM6200 weist folgende Merkmale auf:

Drehzapfenabstand — 635 mm (25") Durchmesser fiir Dock- und
Baukrine.

Starres Drehantriebssystem — Grofler Durchmesser und vorgespanntes
Lager sorgen fiir optimale Steifigkeit bei der Bearbeitung.

Einstellbare Dreh- und Gegengewichtsarme — Sowohl der Frisarm als
auch der Gegengewichtsarm konnen auf den gewlinschten Schwenkbereich
und den gewiinschten Frésbereich eingestellt werden. Das Gegengewicht
wird empfohlen, aber nicht fiir die horizontale Bearbeitung benétigt.

Einspannprinzip — Rohrformiges starres Spannsystem mit einer Ebene und
verstellbaren Fiilen fiir einfache und schnelle Einrichtung.

Modularer Aufbau — Ermoglicht das Entfernen vieler Maschinenkompo-
nenten zur Erleichterung von Einrichtung und Lagerung.

Touchscreen-Bedienelemente — Die Servo-Option wird komplett mit
vollstdndigen Touchscreen-Bedienelementen geliefert.

2.1.2 Verfugbare Maschinenoptionen

Die CM6200 ist fiir viele spezifische Bearbeitungsanforderungen konfigurierbar.
Die folgenden Optionen sind verfiigbar:

Innenhalterung — Diese Maschinenausfiihrung kann an der Innenseite des
Werkstiicks mit Spannbolzen an der Innenflache befestigt werden.

AuBenhalterung — Diese Maschinenausfithrung kann mit unserem optio-
nalen Aufenhalterungssatz und kundenseitig bereitgestellten Auslegern
oder Schorfplatten an der AuBlenseite des Werkstiicks montiert werden.

Innen- und AuBenhalterung — Diese Maschinenausfiihrung kann mit einer
Kombination aus Innen- und Auflenhalterung am Werkstiick befestigt
werden.

Seite 12 CM6200 Betriebsanleitung
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Merkmale und Optionen

Flanschmontage — Ein Flanschmontagesatz ist erhéltlich, der die Montage
des Spannfutters direkt am Werkstiick oder an einer vom Kunden vorbere-
iteten Montagevorrichtung ermoglicht.

Einpunktbearbeitung — Bictet die Moglichkeit der Flanschbearbeitung
groferer Durchmessern. Diese Option ist mit allen Optionen kompatibel.

Schleifaufsatz — Bictet wesentlich feinere Oberfliacheneigenschaften. Diese
Option ist mit allen Optionen kompatibel.

Wenden Sie sich an CLIMAX fiir weitere Informationen zu diesen Merkmalen und
Optionen oder wenn eine bestimmte Anwendung zusétzliche Optionen oder
Zubehorteile erfordert.

2.1.3 Drehtischgeschwindigkeiten mit Hydraulikmotoren bei der Einpunkt-
bearbeitung

Tabelle 2-1 zeigt die effektiven maximalen Drehzahlen fiir jeden verfiigbaren
Hydraulikmotor bei Einpunktbearbeitung (d.h. Flanschbearbeitung).

TABELLE 2-1. DREHTISCHGESCHWINDIGKEITEN BEI EINPUNKTBEARBEITUNG

Maximale Geschwind- Maximale Geschwind-

Motor Schluckvolumen |gke|ta bei 76 Ipm (20 |gke|tb bei 38 Ipm (10
P/IN Hydraulikmotor gpm) gpm)

60 Hz HPE 50 Hz HPE 60 Hz HPE 50 Hz HPE

195,0 cm3 (11,9
Zol3)

46375 | 244,2cm3(14,9in®) 25 U/Min. 20 U/Min. 13 U/Min. 10 U/Min.
46549 | 306,4 cm®(18,7in%) 20 U/Min. 16 U/Min. 10 U/Min. 8 U/Min.
46550 | 393,3cm®(24,0in%) 16 UMin. 13 U/Min. 8 U/Min. 6,5 U/Min.
48968 | 488,3cm®(29,8in%) 13 U/Min. 10 U/Min. 6 U/Min. 5 U/Min.

46950 32 U/Min. 26 U/Min. 16 U/Min. 13 U/Min.

a.Maximale Drehtisch-Drehzahl
b.Maximale Drehtisch-Drehzahl

P/N 63674-G, Rev. 9 Seite 13



Maschinenkomponenten

MASCHINENKOMPONENTEN

2.2

ABBILDUNG 2-1. KOMPONENTEN FUR DIE INNENMONTAGE

TABELLE 2-2. IDENTIFIKATION FUR DIE INNENMONTAGE
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Maschinenkomponenten

&
e * 4 .
a g
- o e
@ -
" 4
"- ] P
] 1}
= = = G
<] o o U]
LA - X o ©
[ -8 Q I
72\ <]
o »\@)»a o
=/
i A= i
L) e
¥ o
[«] [e] o o
= °© o - - © O _ @
o o
o o
L 4
o o
5 o i #
]
& | o
I I
- =

ABBILDUNG 2-2. DREHRICHTUNG VON HYDRAULIKMOTOR, DREHTISCH UND FRASKOPF
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Maschinenkomponenten
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ABBILDUNG 2-3. KOMPONENTEN FUR DIE AURENMONTAGE

TABELLE 2-3. IDENTIFIKATION FUR DIE KOMPONENTEN DER AUREN-

MONTAGE
Nummer Komponente

1 Spannfutterbaugruppe
2 Fréasarm
3 Schutzschild
4 Fraskopf
5 Gegengewichtsbaugruppe
6 Nivellierplatte
7 Zentrierplatte
8 Heberinge

Seite 16
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Maschinenumfang und Betriebsbereich
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2.3 MASCHINENUMFANG UND BETRIEBSBEREICH

MINIMUM MILLING DIAMETER

(CENTER OF MILL) $135.6

[3444 mm]

?189.0

[4800 mm]

MAXIMUM MILLING DIAMETER
(CENTER OF MILL)

[4500 mm]

MAXIMUM CHUCKING DIAMETER
@78.9

[2004 mm]

MINIMUM CHUCKING DIAMETER
WITHOUT LOCKNUTS

[2060 mm]
MINIMUM CHUCKING DIAMETER 31.357
WITH LOCKNUTS [784 + 6 mm]
MAXIMUM

ROTATING HEIGHT
W/O HOSE TOWER

@ ° °
o TS °
% i ..
| oo 7 7
: ILIBTL I [ el ™
f 2 == TINY ) L I
6.900+ .25 +
+
[71\%)6&8]\7]] 12.10+ .25
ROTATING HEIGHT [3|8||7Ni| '3 LTI\T]
WJ/O HOSE TOWER

BORE DEPTH

NOTE: + .25 TOLERANCE IS BASED ON TRAVEL OF LEVELING FOOT

©200.25
[5087 mm]
6735 MAXIMUM SWING CLEARANCE
[1867 mm]

MINIMUM SWING CLEARANCE

ABBILDUNG 2-4. ABMESSUNGEN INNENMONTAGEMASCHINE
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Maschinenumfang und Betriebsbereich

?199.0
[5055 mm]
MAXIMUM MACHINING
Ny DIAMETER
67.5
[1714.5 mm]
CHUCK MOUNTING
FACE TO FACE
\\
\
:[ig?n
/
/
T~ L %L,/ — ?69.5
M\ [1765.3 mm]
MINIMUM MACHINING
DIAMETER
2.0 — 1l ﬂf - 424
[48.3 mm] [ J H; o ] [1077 mm]
oD | [ERE (A
tao [127 mm] ] 2.2 [120 mm]
j 10.0 [254 mm] CLEARANCE W/
TOOLHEAD FULLY
RETRACTED
210.4 [5344 mm] MAX
145.5 [3696 mm] MIN

ABBILDUNG 2-5. ABMESSUNGEN AURENMONTAGEMASCHINE
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Technische Daten

24 TECHNISCHE DATEN

241 Gewichtsangaben

TABELLE 2-4. BAUGRUPPENGEWICHTE

Teilenum- .
Baugruppe mer Gewicht

s 1584 kg (3493
Drehtisch: 62028 Pfd.)
Frasarm: 72676 594 kg (1310 Pfd.)
Gegengewichtsarm: 62031 721 kg (1590 Pfd.)
12" InnenmontagefuBbereich: 62038 32 kg (70,5 Pfd.)
:c7|:|-5 InnenmontagefuBbere- 62038 41 kg (90,4 Pfd)
i2(:76.5 InnenmontagefuBbere- 62038 50 kg (110 Pfd.)
5" AuBenmontagefuBbereich: 60755 11,6 kg (25,5 Pfd.)
:czr;? AuBenmontagefuRbere- 57724 30,2 kg (66,5 Pfd.)
i1c7|-,|-5 AuBenmontagefuRbere- 57851 36,4 kg (80,3 Pfd.)
i2c7|:|-5 AuBenmontagefuRbere- 57852 49,0 kg (108 Pfd.)
Fraskopf: 72277 55 kg (112 Pfd.)

2.4.2 Technische Daten der Hydraulikmotoren

Siehe Abbildung 2-6 auf Seite 20 fiir die maximalen Drehzahlen, Druckwerte und
Durchflussraten der verschiedenen Hydraulikmotoren. Diese Grenzwerte sowie
die Grenzwerte der HPE nicht iiberschreiten.

A WARNING

Das Uberschreiten der vorgegebenen Parameter des Hydrauliksystems
kann zu Fehlfunktionen der Maschine flhren, die zu Schaden an der
Maschine und zu Verletzungen von Personen flihren kdnnen.

P/N 63674-G, Rev. 9 Seite 19
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ABBILDUNG 2-6. TECHNISCHE DATEN DER HYDRAULIKMOTOREN

Die Temperaturbereiche der Betriebsbedingungen entnehmen Sie bitte dem HPE-
Handbuch.
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3 EINRICHTUNG

IN DIESEM KAPITEL:

3.1 ANNAHME UND INSPEKTION = = = = = = = = = = = = = & o oo o e e e e e e e e e e e mm e e o s 21
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3.2.2 BEGUTACHTUNG DES ARBEITSBEREICHS = = = = = = = = = = = = = = = = = = == = = o oo m o 22
3.3 HEBEN UND SICHERUNGEN = = = = = = = = = = & & & o e e e e e e e e e e e e e e m o - 23
3.4 GEFAHREN BEI DER INSTALLATION = = = = = = = = = = = = = & = & o oo oo oo e m oo m oo o - 25
3.5 INSTALLATION DER MASCHINE AUF DEM WERKSTUCK = = = = = = = = = = = = = = = = = o = oo o - - - 27
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3.6 MONTAGE DES FRASARMS = = = = = = = = = & & o e e e e e e e e e e e e e e e e e m oo - 36
3.6.1 MONTAGE DES FRASARMS AUF DEN DREHTISCH = = = = = = = = = = = = o o e e e e e e o o o 36
3.6.2 KORREKTUR DER FRASARMPOSITION = = = = = = = = = = & & & e e e e e e e e e e e o 37
3.6.3 EINRICHTUNG FUR FRASEN, SCHLEIFEN UND EINPUNKTBEARBEITUNG = = = = = = = = = = = = = - - 40
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3.8.1 HORIZONTALE INNENMONTAGE DER MASCHINE = = = = = = = = = = = & o e e e e e e e e e e o o 42
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3.8.3 VERTIKALE INNENMONTAGE DER MASCHINE = = = = = = = = = = = = = = @ & =0 oo e e oo - 43
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Dieses Kapitel enthélt Informationen zur Einrichtung der Maschine CM6200 fiir
Innenmontage, AuBenmontage, zur invertierten Montage, Flanschmontage sowie
zur Installation des Gegengewichts. Ihre Maschine verfiigt moglicherweise nicht
iiber alle beschriebenen Komponenten. Wenden Sie sich an CLIMAX fiir Schulun-
gen und weitere Bauteile.

3.1 ANNAHME UND INSPEKTION

Ihr CLIMAX-Produkt wurde vor dem Versand gepriift und getestet und fiir nor-
male Versandbedingungen verpackt. CLIMAX garantiert nicht den Zustand Ihrer
Maschine bei der Anlieferung. Fiihren Sie bei Erhalt Thres CLIMAX-Produkts
deshalb die folgenden Eingangspriifungen durch.

1. Die Transportbehélter auf Beschiddigungen tiberpriifen.

2. Uberpriifung des Inhalts der Versandbehilter anhand der beiliegenden
Rechnung, um sicherzustellen, dass alle Komponenten verschickt wurden.

3. Alle Komponenten auf Beschddigungen priifen.
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Vorbereiten der Maschine auf den Betrieb

4. Stellen Sie die Maschine beim Auspacken auf 102 mm (4") hohe Blocke,
um eine Beschadigung der Komponenten zu vermeiden.

5. Losungsmittel zur Entfernung eventueller Schutzschichten verwenden.

Die Maschine wird von CLIMAX mit einer schweren LPS3-Beschichtung aus-
geliefert. Das empfohlene Losungsmittel dafiir ist LPS PreSolve Orange
Degreaser. Fiir den Maschinenbetrieb kann ein alternatives Langzeit-Korrosionss-
chutzmittel verwendet werden. Verwenden Sie immer das richtige Losungsmittel
fiir die aufgetragene Schutzschicht.

Wenden Sie sich umgehend an CLIMAX, um beschidigte oder fehlende Kompo-
nenten zu melden.

3.2

3.21

VORBEREITEN DER MASCHINE AUF DEN BETRIEB

Uberpriifung vor dem Einrichten

Die CM6200 kann auf vielféltige Weise aufgestellt und montiert werden. Vor Ein-
richtung der Frise ist Folgendes zu tiberpriifen:

* Die Maschinenbaugruppen sind korrekt positioniert.

* Esist geniligend Platz vorhanden, um die gesamte Maschine auf oder in
der Ndhe des Werkstiicks zu positionieren.

» Alle Anschliisse sind ordnungsgemal angebracht.

3.2.2 Begutachtung des Arbeitsbereichs

Die CM6200 wird oft an geféhrlichen Orten eingesetzt (in erhdhten Positionen, in
der Ndhe anderer Betriebsmittel, iiber Kopf, usw.). CLIMAX kann nicht vorher-
sehen, wo diese Maschine eingesetzt wird; daher ist vom Benutzer fiir alle Arbe-
iten vor Arbeitsbeginn eine standortspezifische Risikobewertung (Abschnitt 1.5
auf Seite 4 und Abschnitt 1.6 auf Seite 5) durchzufiihren.

Die CM6200 verfiigt iiber Fernbedienfunktionen, mit denen Sie den optimalen
Arbeitsort auswihlen konnen (Abschnitt 1.6 auf Seite 5).

A WARNING

Es sind stets sichere Arbeitspraktiken, einschlieBlich
standortspezifischer Sicherheitsanforderungen, zu befolgen. Es liegt in
der Verantwortung des Benutzers, bevor die Maschine eingerichtet wird
sowie jedes Mal, bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, eine
Risikobewertung durchzuflihren.
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Heben und Sicherungen

3.3 HEBEN UND SICHERUNGEN

Die CM6200 kann 4536 kg (10.000 Pfd.) wiegen, wenn sie vollstandig
in der Innenmontage-Konfiguration montiert ist, und 5456 kg (12.000
Pfd.) in der AuBRenmontage-Konfiguration. Seien Sie vorsichtig und
befolgen Sie alle Sicherungsverfahren vor Ort, wie z.B. einen
Hebeplan, der den Aufenthalt unter der Last, usw., ausschlief3t. Ein
Sturz oder unkontrolliertes Schwenken der Maschine kann zu schweren
Verletzungen oder zum Tod des Bedienpersonals und der
umstehenden Personen fuhren.

Die CM6200 verfiigt iiber Hebepunkte fiir einzelne Baugrup-
pen sowie fiir die komplett montierte Maschine. Die Hebep-
unkte sind wie in Abbildung 3-1 gekennzeichnet.

A CAUTION

Heben Sie die Maschine nur an den in Abbildung 3- ABBILDUNG 3-1. KENNZE-

. . ICHNUNG ZUR IDENTIFI-
1 markierten Heberinge an. ZIERUNG DER HEBEBSEN

Die verschiedenen Baugruppen kénnen demontiert und
mithilfe der gekennzeichneten Hebedsen an jeder Baugruppe
einzeln gehoben werden.

Heben Sie die montierte Maschine nicht an den Hebedsen oder
Heberingen am Gegengewicht oder am Frasarm! Heben Sie die
montierte Maschine nur mit den vier in Abbildung 3-2 und Abbildung 3-3
dargestellten Heberingen. Das Heben der montierten Maschine an
anderen Hebepunkten kann dazu fihren, dass die Maschine von der
Takelage herunterfallt. Abstirzende Maschinen kénnen zu schweren
und tédlichen Verletzungen fuhren.
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Heben und Sicherungen

ABBILDUNG 3-2. HEBERINGE ZUM HEBEN DER MONTIERTEN MASCHINE

Auf der Oberseite des Drehtisches
befinden sich vier Heberingposi-
tionen (Abbildung 3-2 auf Seite 24)
und acht Heberingpositionen um die
Seiten der Nabe (eine davon ist in
Abbildung 3-3 dargestellt). Sichern
Sie je nach Anwendungsorien-
tierung die mitgelieferten Heberinge
an den erforderlichen Stellen.

Achten Sie beim Anheben der

Maschine besonders auf die Lage

des Schwerpunktes. Achten Sie immer darauf, dass alle Maschinenteile richtig fes-
tgezogen sind, um Gefahren zu vermeiden.

ABBILDUNG 3-3. HEBERINGE ZUM ANHEBEN DER MONTIERTEN
MASCHINE IN VERTIKALER POSITION

Vertikale Sicherung
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Gefahren bei der Installation

Die Hebevorrichtung, wie in Abbildung 3-4 dargestellt, ermdglicht es, die
Maschine auf gleicher Hohe mit dem Innenmontage-Spannfutter bzw. auf gleicher
Hohe mit dem AuBBenmontage-Spannfutter zu hingen.

ABBILDUNG 3-4. HEBEVORRICHTUNG AN DER MASCHINE

TABELLE 3-1. IDENTIFIKATION DER HEBEVORRICHTUNG

Nummer Komponente
1 Position A
2 Position B

Montieren Sie die Hebedsen in Position A fiir die Innenmontage bzw. in Position B
fiir die Aulenmontage.

Beachten Sie, dass nur zwei dieser Bohrungen zum Anheben der Maschine mit
montierten Hebedsen erforderlich sind. Die Bohrungen sind im Abstand vonein-
ander angeordnet, um Platz fiir die Montagefiif3e zu lassen.

Die Hebevorrichtung sollte mit 310 Nm (230 ft-1bs) festgezogen werden.

34 GEFAHREN BEI DER INSTALLATION

Die Installationsphase kann geféhrlich sein, da sie von der Einhaltung der Sicher-
heitsvorkehrungen von Seiten des Bedienpersonals und anderer Personen abhéngt.
Beachten Sie die folgenden Warnhinweise sorgfiltig, bevor Sie den Montageproz-
ess durchfiihren.

A WARNING

Schwenkende oder herunterfallende Maschinen kdnnen Personen, die
sich in der Nahe der Maschine befinden, schwer oder todlich verletzen.
Sichern Sie alle Komponenten an der Maschine, bevor Sie sie heben.
Schwere Verletzungen bis hin zu Todesfallen kdnnen durch
unsachgemalle Hebeverfahren entstehen.
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Gefahren bei der Installation

A WARNING

Wenn diese Maschine nicht
ordnungsgemal gesichert ist,
kann sie herunterfallen und zu
todlichen Verletzungen fuhren.
Seien Sie bei vertikalen
Flanschinstallationen besonders
vorsichtig.

» SpannflRe sind am Werkstlick
zu befestigen.

* Nach Moglichkeit sind
Spannfinger und
Sicherheitsschweil3platten zu
verwenden.

Um das Risiko einer herabfallenden
Maschine zu vermeiden, sichern Sie die
Maschine, indem Sie Sicherheitsblocke
auf die oberen Backen heftschweiflen

ABBILDUNG 3-5. GEFAHREN BEI DER VERTIKALEN

INSTALLATION

oder an die Unterseite der NivellierfutterfiiBe verschraubte Spannvorrichtungen
verwenden (Sicherheitsblocke und Spannvorrichtungen sind nicht im Lieferum-

fang der Maschine enthalten).

A WARNING

Den Kran erst entfernen, wenn mindestens eine der
Sicherungsmethoden vorhanden ist und die Abdriuckschrauben der
FutterfiRe mit 441 Nm (325 ft-Ib) festgezogen sind.

Falls der Drehmomentwert ohne akzeptable Werkstuckverformung
nicht erreicht werden kann, muss das Bedienpersonal eigene
sekundare Stitz- und Rickhaltevorrichtungen einsetzen.

A WARNING

Die Abdruckschrauben der Spannfutterfif3e nicht Uber die
Sicherungsnut in der Gewindeschraube hinaus ausziehen. Bei Bedarf
zusatzliche Fuliteile hinzufigen, um die Lange des freiliegenden Teils
der Abdruckschrauben zu minimieren.

Seite 26
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Installation der Maschine auf dem Werkstiick

3.5 INSTALLATION DER MASCHINE AUF DEM WERKSTUCK

3.5.1 Ubersicht iiber die Einrichtung der Rundfriasmaschine CM6200

Vor der Montage auf dem Werkstiick die Maschine iiberpriifen und eventuell not-
wendige Wartungsarbeiten durchfiihren. Die folgenden Schritte geben einen Uber-
blick iiber die Prozesse, die mit der Einrichtung der CM6200 in der Konfiguration
der Innenmontage verbunden sind. Die Einrichtung in der Aulenmontage ist in
Abschnitt 3.5.3 auf Seite 34 aufgefiihrt.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine am Werkstiick zu montieren:

1. Uberpriifen, dass die Stromzufuhr unterbrochen ist.

2. Die Oberfléche fiir die
Montage ausmessen und
die geeigneten Bauteile fiir
die Bearbeitung wihlen.
Schorfplatten (nicht im
Lieferumfang der
Maschine) oder andere
Montagefldchen je nach
Bedarf (Abbildung 3-6)
montieren.

3. Vor dem Einsetzen der
Rundfrise in das Werk- -
stiick sicherstellen, dass die  ABBILDUNG 3-6. WERKSTUCK AUSMESSEN
Fii3e fest mit der Maschine
verbunden sind.

a) For Innenmontage: Sicherstellen, dass die Innenmontagefiile auf
einen Durchmesser eingestellt sind, der kleiner als der innere Mon-
tagedurchmesser ist.

b) Fiir Aulenmontage:
Sicherstellen, dass
die Auflenmontage-
fiiBe auf einen
Durchmesser
eingestellt sind, der
groBer als der Flan-
schdurchmesser ist
(Abbildung 3-7).
Siehe Abschnitt
3.5.2 auf Seite 29
und Abschnitt 3.5.3
auf Seite 34 fiir das
komplette Verfahren
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Installation der Maschine auf dem Werkstiick

zur Einrichtung der Spannfutterfii3e.

Falls die CM6200 in vertikal montiert wird, sollten der Frasarm und das
Gegengewicht am Drehtisch befestigt werden (step 5), bevor die
Maschine am Werkstlck montiert wird (step 8), was die Mdglichkeit
einer unbeabsichtigten Rotationsverschiebung wahrend des
Montagevorgangs vermindert.

4. Das Gegengewicht und den Friasarm in gleich weit von der Mitte der
Maschine entfernten Positionsschlitzen mit gleicher Positionsnummer brin-
gen, um die Maschine auszutarieren.

5. Den Friasarm und das Gegengewicht am Drehtisch befestigen. Siehe
Abschnitt 3.6 auf Seite 36 und Abschnitt 3.7 auf Seite 40 fiir die betreffen-
den Drehmomentwerte.

6. Kranschlingen an den Hebepunkten des Drehtisches befestigen.

A WARNING

Fur jeden Hebering jeweils einen individuellen Heberiemen verwenden,
und darauf achten, dass die einzelnen Heberiemen von angemessener
und gleicher Lange, sowie fur das Maschinengewicht und den Winkel
des Anschlagmittels ausgelegt sind.

7. Die Maschine langsam und vorsichtig anheben. Wenn die Maschine aus
dem Gleichgewicht ist, senken Sie sie auf den Boden ab. Die Anpassungen
vornehmen, bevor die Maschine erneut angehoben und mandvriert wird.

8. Montieren Sie die
Maschine mit Hilfe von
Spannfingern am Werk-
stiick (Abbildung 3-8).

9. Eventuell erforderliche
Steuerkabel anschlief3en
(abhéngig von der Kon-
figuration).

10. Vor Betrieb der Maschine
iiberpriifen, dass die
Maschine zentriert und
nivelliert ist.

4 &
ABBILDUNG 3-8. SPANNFINGER

Heben von horizontaler in vertikale Position

Wenn die CM6200 von der horizontalen in die vertikale Position gehoben wird, ist
sicherzustellen, dass die lastgepriifte Hebevorrichtung (Abbildung 3-9), wie in
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Installation der Maschine auf dem Werkstiick

Abschnitt 3.8.3 auf Seite 43 und Abschnitt 3.8.4 auf Seite 44 beschrieben, korrekt
an der Maschine installiert ist.

Diese Hebevorrichtung hilt die

Maschine stabil und senkrecht, was - 3
das senkrechte Heben der Maschine . >
sicherer und einfacher gestaltet.
- B
il

-~ 0,

ABBILDUNG 3-9. LASTGEPRUFTE HEBEVORRICHTUNG P/N
68425

3.5.2 Baugruppe Innenmontagefuf

Die farblich hervorgehobenen Bau-
teile in Abbildung 3-10 haben 4"-4
Unified Thread Gewinde mit Drei-
fach-Fiihrung.

Die Nivellierbacken fiir Spannfut-
terfiiBe umfassen Spannvorrichtun-
gen fiir Innenflansche bis 210 mm

(8").

TABELLE 3-2. IDENTIFIZIERUNG VON VER-
SCHLUSSMUTTER UND NIVELLIERBACKE

Nummer Komponente

Interne Ver-
schlussmutter

1

2 Nivellierbacke ABBILDUNG 3-10. VERSCHLUSSMUTTER UND NIVELLIER-

BACKE
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Installation der Maschine auf dem Werkstiick

Auf der Endkappe sind die Ver- P gt oy
riegelungssymbole fiir das Ver- TN e “a, "*H

riegelungssystem der s B
Abdriickschrauben hervorgeho- ! YT
benen (siche Abbildung 3-11). - P b

Nach Abschluss der letzten W
Einstellungen an den |
FutterfiRen eine der drei : i L
Inbusschrauben (P/N 74499 Ty el |
M12 x 40 mm lang) mit 40 -
Nm (29 ft-Ibs) festziehen /
(siehe Kreis in Abbildung 3-
11), um die
Abdruckschraube zu

sichern. Vor weiteren =8
Einstellungen am Vortrieb ABBILDUNG 3-11. VERRIEGELUNGSSYMBOLE AUF DER END-

KAPPE

sowie vor dem Entfernen der
Maschine vom Flansch,
diese Schraube I6sen.

Fir eine doppelte Ebenen wechseln die Spannfutterfiilie um die Nabe
herum zwischen hoch und niedrig. Bei einer Ebene werden die
Abdrtckschrauben in der Regel alle hoch montiert.

A WARNING

Verwenden Sie bei der Montage der Maschine eine zusatzliche
Abspannung, wie z.B. Spannfinger, falls die Maschine aus bzw. durch
den Spanndurchmesser fallen kann.

Der Drehtisch kann in den Konfigurationen Innenmontage oder in der optionalen
Auflenmontage eingerichtet werden. Eine Konfiguration mit Innenmontage
ermdglicht die Montage innerhalb eines Flansches. Die Konfiguration mit Auf3en-
montage ermdglicht die Befestigung der Maschine an der Auflenseite eines Flan-
sches. Siehe Abschnitt 4.5.1 auf Seite 84.

Der Doppelebenenaufbau in der Konfiguration mit Innenmontage verwendet
alternierende Fiille, sodass die Nivellierfiie hoher sind als die Fiile ohne Nivel-
liermoglichkeit. Diese Anordnung kann der Maschine je nach Beschaffenheit des
Werkstiicks zusétzliche Stabilitét verleihen.
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Installation der Maschine auf dem Werkstiick

Wenn das Werkstlck nicht flr eine Anordnung mit Doppelebene
geeignet ist, sollten andere Verfahren zur Erhéhung der Stabilitat der
Maschine verwendet werden. Siehe Abschnitt 3.5.3 auf Seite 34 flir
Befestigungsmethoden.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Montagefiie des Drehtisches aufzustellen:

1. Die Werkstiickbohrung ausmessen.
2. Geeignete Teile fiir die Montage auswihlen.

3. Wenden Sie Schmiermittel gegen Festfressen (im Werkzeugsatz enthalten)
auf die folgenden Stellen an:

* Die Gewinde und Kontaktflaichen der verschiedenen Abschnitte der
Spannfutterverlingerungsfiie, wie in Abbildung 3-12 dargestellt.

ABBILDUNG 3-12. STELLEN, AN DENEN SCHMIERMITTEL ANZUWENDEN IST

* Abdriickschraubenge-
winde, um ein Fest-
fressen des Gewindes zu
verhindern (Abbildung
3-13))

4. Siehe Einzelheitenansichten
Abbildung A-7 auf Seite
126, Abbildung A-8 auf
Seite 127 und Abbildung A- ABBILDUNG 3-13. ABDRUCKSCHRAUBE
9 auf Seite 128, Tabelle 3-5
auf Seite 33 und Tabelle 3-6
auf Seite 35 beim Zusammenbau der Futterfii3e.

5. Die SpannfutterfiiBe wechseln um die Nabe herum zwischen hoch und nie-
drig. Befestigen Sie die Spannfutterarme mit den mitgelieferten Schrauben
an der Nabe.

P/N 63674-G, Rev. 9

Seite 31



Installation der Maschine auf dem Werkstiick

6. Nach Befestigen der Endkappe am Spannfutterverldngerungsfufl die Bau-
gruppen der NivellierfiiBe und der Fiile ohne Nivelliermdglichkeit montie-
ren. Die Nivellierfiile des Spannfutters miissen an den vier oberen
Endkappen der Fiile montiert werden. Die Fiile des Spannfutters ohne
Nivelliermdglichkeit miissen an den vier unteren Endkappen der Fiille
montiert werden.

7. Befestigen Sie die Spannfutterarme mit den mitgelieferten Schrauben an
der Nabe.

8. Nach Befestigen der Endkappe an den Spannfutterverldngerungsfufl die
Baugruppen der NivellierfiiBe des Spannfutters montieren.

A CAUTION

Die Abdruckschraube muss
so eingesetzt werden, dass
sich die Sicherungsnut
vollstandig in der Endkappe
befindet.

Die HubfuRe nicht tUber die
Sicherungsnut in der
Gewindeschraube
hinausragen lassen
(Abbildung 3-14), da dies

die Abdrickschraube
uberlasten und zu Schaden
an der Schraube fuhren kann.

ABBILDUNG 3-14. SICHERUNGSNUT DER
ABDRUCKSCHRAUBE (NIVELLIERFUR)

Bei Bedarf zusatzliche Fuldteile hinzufligen, um die Lange des
freiliegenden Teils der Abdruckschrauben zu minimieren.

TABELLE 3-3. IDENTIFIKATION DER SICHERUNGSNUT DER
ABDRUCKSCHRAUBE

Nummer Komponente

Sicherungsnut der

1 Abdrickschraube
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9. Die Abdriickschrauben gle-
ichméBig einstellen, bis sie
etwa 10 mm (3/8”) kleiner
als der Werkstilickinnen-
durchmesser sind.

TABELLE 3-4. IDENTIFIKATION NICHT
NIVELLIERENDER HuB-
FUR

Nummer Komponente

Greiferunter-
lage ABBILDUNG 3-15. NICHT NIVELLIERENDER HUBFUR

Abdriickschrau
be

1

10. Die Spannfinger auf die Nivellierblocke montieren. Die Spannfinger so
einstellen, dass sie auf dem Werkstiickflansch aufliegen.

A CAUTION

Vor Auflegen des Spannfutters auf das Werkstlck, Uberprufen, dass die
Abdritckschrauben etwa gleichmaRig zurtickgeschraubt und mit
Spannfingern versehen sind.

TABELLE 3-5. SPEZIFIKATIONEN DER SPANNFURE FUR INNENMONTAGE

Bere- Innendurchmesser des Werk- 318 mm 445 mm 699 mm 64 mm 127 mm
ich stiicks (12,5") (17,5") (27,5") (2,5") (5"
Abstand Abstand Abstand FuB FuB
2004 mm — 2131 mm (78,9" —
1 83,9")2 0 0 0 0 0
2 2131 mm — 2285 mm (83,9 — 88,9") 0 0 0 1 0
2285 mm — 2385 mm (88,9" —
3 93,9") 0 0 0 0 1
2385 mm — 2512 mm (93,9" —
4 98.9") 0 0 0 1 1
2512 mm — 2639 mm (98,9" — b
5 103.9") 0 0 0 0 2
2639 mm — 2766 mm (103,9" —
6 108,9") 1 0 0 0 0
2766 mm — 2893 mm (108,9" —
7 113,9") 1 0 0 1 0
2893 mm — 3020 mm (113,9" —
8 118,9") 0 1 0 0 0

P/N 63674-G, Rev. 9
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TABELLE 3-5. SPEZIFIKATIONEN DER SPANNFURE FUR INNENMONTAGE

Bere- Innendurchmesser des Werk- 318 mm 445 mm 699 mm 6% mm 127 mm

e cticke (12,5") (17,5") (27,5") (2,5") (5")

Abstand Abstand Abstand FuB FuB
9 ?ggogp;m — 3147 mm (118,9" — 0 1 0 1 0
10 ?;g?glr'r)]m — 3,274 mm (123,9" - 0 1 0 0 1
11 ?g?gr;m — 3401 mm (128,9" — 0 1 0 1 1
12 ?g?gn;m — 3528 mm (133,9" — 0 0 1 0 0
13 :132289rr)1m — 3655 mm (138,9" — 1 1 0 0 0
14 ?ggSQIr'r;m — 3782 mm (143,9" — 4 1 0 1 0
15 ?ggzgn;m — 3909 mm (148,9" — 4 1 0 0 1
16 ggf)g&?')mm — 4036 mm (153,9" — 4 1 0 1 1
17 ;12269:1)1m — 4163 mm (158,9" — 1 0 1 0 0
18 411(13239n)1m —4290 mm (163,9" — 1 0 1 1 0
19 ngogrr)lm — 4417 mm (168,9" — 1 0 1 0 1
20 1?{1379|r'r)1m — 4544 mm (173,9" - 4 0 1 1 1
21 1485:;l7gur)nm — 4671 mm (178,9" — 0 1 1 0 1

a. Nicht die interne Verschlussmutter verwenden.
b. In der Stiickliste befinden sich zwolf 5"-Fiile. Wenn zwei 5"-Fiile pro Fubaugruppe bendtigt werden (insgesamt
also 16x 5"-Fiile), schrauben Sie zwei 2,5"-Fiile zusammen, um die zusitzlichen vier 5"-Ful} zu erstellen.

3.5.3 Baugruppe AuBenmontagefufl

Gehen Sie wie folgt vor, um die Baugruppe Auflenmontagefull zu montieren:

1. Die erforderliche Lédnge der Auenmontage-FuBBabschnitte anhand von
Messungen des AuBBendurchmessers des Werkstilicks und der Konfigura-
tionen AuBBenmontage in Tabelle 3-6 auf Seite 35 feststellen.

2. Die AuBBenmontage-Halterungen (Abbildung 3-16) gemdl3 Explosionsze-
ichnung in Abbildung A-10 auf Seite 129 montieren.

Seite 34

CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

Installation der Maschine auf dem Werkstiick

ABBILDUNG 3-16. BAUGRUPPE AURENMONTAGEFUR

3. Die Zentrierplatte an den
Enden der einzelnen Auf3en-
montagefiile befestigen
(Abbildung 3-17).

In Tabelle 3-6 sind die ersten
vier dunkelgrau unterlegten
Zeilen wegen der minimalen
Armschwinglange nicht
sinnvoll. Siehe Abbildung 3-
18 auf Seite 36.

ABBILDUNG 3-17. ZENTRIERPLATTE FUR AURENMONTAGE

TABELLE 3-6. EINRICHTTABELLE FUR AURENMONTAGESPANNFURE

Durchmesser 318 mm | 445mm | 699 mm | 127 mm
Bere- (12,5") (17,5") (27,5") (5")
eh L® B® ce Abstand | Abstand | Abstand | FuR
1 2.350 mm 2.600 mm 2.804 mm 1 0 0 0
(92,5") (102,38") (110,4")
2 2.604 mm 2.854 mm 3.058 mm 0 1 0 0
(102,5") (112.38") (120,4")
3 2.858 mm 3.108 mm 3.312 mm 0 1 0 1
(112,5") (122,38") (130,4")
4 3.112 rrlm 3.362 m|r"n 3.566 rrlm 0 0 1 0
(122,5") (132,38") (140,4")
5 3.239 mm 3.489 mm 3.693 mm 1 1 0 0
(127,5") (137,38") (145,4")
6 3.493 mm 3.743 mm 3.947 mm 1 1 0 1
(137,5") (147,38") (155,4")
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TABELLE 3-6. EINRICHTTABELLE FUR AURENMONTAGESPANNFURE (CONTINUED)

Durchmesser 318 mm | 445mm | 699 mm | 127 mm
Bere- (12,5") (17,5") (27,5") (5")
eh L® B® ce Abstand | Abstand | Abstand | FuR
7 3.747 mm 3.997 mm 4.201 mm 1 0 y 0
(147,5") (157,38") (165,4")
8 4.001 mm 4.251 mm 4.455 mm 1 0 1 1
(157,5") (167,38") (175,4")
9 4.255 mm 4.505 mm 4.709 mm 0 1 y 1
(167,5") (177,38") (185,4")
10 4.636 mm 4.886 mm 5.090 mm 1 1 1 0
(182,5") (192,38") (200,4")
11 4.890 mm 5.140 mm 5.344 mm y 1 1 y
(192,5") (202,38") (210,4")

a. A wird von Montagefldche zu Montageflache der senkrechten Stiitzen gemessen.
b. B ist der Schwenkbereich innerhalb der senkrechten Stiitzen fiir den Frasarm.
c. C wird von der Mitte der Montageplatte bis zur Mitte der Montageplatte gemessen.

~ DA -
pis v
20 |4
A3 mmj E [] d'_
I T 10
i =
P = 5.0 127 mm|
et | b 1000 |25 )
[ DB L
B Bk © =

ABBILDUNG 3-18. ABMESSUNGEN DES AUREREN SPANNFUSSES

3.6

3.6.1

MONTAGE DES FRASARMS

Montage des Frasarms auf den Drehtisch

Nachdem die Spannfutterfiile richtig konfiguriert und auf der Futternabe montiert
sind, sollte der Friasarm auf die Maschine montiert werden.

Wenn die Maschine in vertikal montiert werden soll, ist dieser Schritt
vor der Montage der Maschine abzuschlief3en.

Der Friasarm kann nach der Montage des Spannfutters am Werkstiick in horizon-
taler Ausrichtung montiert werden, aber der Frisarm sollte zuerst montiert werden.
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Der Friasarm der CM6200 wird mit Spannvorrichtungen am Drehtisch befestigt.
Zwei der Spannvorrichtungen (die der Bohrung in der Tischmitte am néchsten lie-
gen) werden direkt an der CM6200-Drehtischplatte befestigt und miissen nicht
entfernt werden.

Gehen Sie wie folgt vor, um den Frasarms auf den Drehtisch zu montieren:

1. Zum Heben zwei der auf dem Friasarm montierten Hebedsen verwenden
und den Friasarm waagrecht und niedrig halten.

2. Positionieren Sie den Frasarm gegen die beiden festen Spannbacken.

Die dem Fraskopf gegenulberliegende Montageflache des Frasarms
weist Einkerbungen auf, um die Arretierung durch die
Sicherheitsspannvorrichtung zu ermdglichen. Sicherstellen, dass die
Kerben gegen den Sicherungsstift in der Spannvorrichtung passen.

3. Die beiden verbleibenden Spannvorrichtungen montieren und die 5/8-Zyl-
inderschrauben zur Befestigung der Spannvorrichtungen einschrauben.

A WARNING

Die Spannvorrichtungsschrauben mit 150 Nm (110 ft-Ib) anziehen, um
unerwartete Bewegungen zu vermeiden, die zu schweren und todlichen
Verletzungen flihren kdnnen.

TIP:

Es ist nicht notwendig, den Wabhlstift nach der Dreharmverstellung in
eine Kerbe einrasten zu lassen. Dieser ist dazu vorgesehen, den
maximalen Hub des Dreharms zu begrenzen, falls sich der Dreharm
wahrend des Betriebs [0st.

A WARNING

Den Sicherheitsanschlagstift nicht deaktivieren. Der
Sicherheitsanschlagstift soll ein unerwlnschtes Verschieben des
Frasarms verhindern, was zu schweren und todlichen Verletzungen
fuhren kann.

3.6.2 Korrektur der Frasarmposition

Der Frasarm ist stufenlos verstellbar, um vielseitig positioniert zu werden und Hin-
dernisse zu umgehen.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Frisarmposition zu verdndern:

1. Die Schrauben der vier Spannvorrichtungen 16sen.

P/N 63674-G, Rev. 9
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2. Den Sicherheitsanschlag-
stift offen halten (Abbildung
3-19).

3. Den Arm nun in die gewiin-
schte Position bringen.

4. Den Sicherheitsanschlag-
stift 16sen.

5. Die Spannvorrichtungen
wieder anzichen.

ABBILDUNG 3-19. SPANNVORRICHTUNGSSCHRAUBEN UND

ANSCHLAGSTIFT
TABELLE 3-7. IDENTIFIKATION SPANN-
VORRICHTUNGSSCHRAUBEN
UND ANSCHLAGSTIFT
Nummer Komponente
1 Anschlagstift
Spannvorrich-
2
tungsschrauben

A CAUTION

Nach dem Einstellen des Frasarms ist darauf zu achten, dass das
Gegengewicht auf die entsprechende Schraubenposition eingestellt ist.
Fir prazises Frasen und um Schaden an der Maschine zu vermeiden,
sollten das Gegengewicht und der Frasarm immer im gleichen Abstand
zur Mitte der Maschine stehen.

Das Gegengewicht und der Frdsarm haben nummerierte Einstellpositionen entlang
der Montageflachen. Jeder nummerierte Schlitz im Frisarm entspricht einer num-
merierten Schraubenposition am Gegengewichtsarm. Stellen Sie sicher, dass Sie
das Gegengewicht je einen Schraubenabstand fiir jede Nut bewegen, die Sie den
Frasarm bewegen.

ABBILDUNG 3-20. GEGENGEWICHT
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e 3t g & i F & & & 4 g |

ABBILDUNG 3-21. FRASARM

Der Friskopf hat einen Hub von 609,6 mm (24") entlang des Frisarms.

Um die Maschine auf einen Frisbereich einzustellen, verwenden Sie das Minimum
und Maximum der Fliche, um die Einstellungen, wie in Tabelle 3-8 dargestellt, fiir
den Frasarm und das Gegengewicht zu kontrollieren.

TABELLE 3-8. POSITION VON FRASARM UND GEGENGEWICHT

Position Oberflachenbereich in mm (Zoll)

3124,2 mm — 1866,9 mm (123" —
73,5")

3276,6 mm — 2019,3 mm (129" —
79,5")

3429,0 mm — 2171,7 mm (135" —
85,5")

3581,4 mm — 2324,1 mm (141 —
91,5")

3733,8 mm — 2476,5 mm (147" —
97,5")

3886,2 mm — 2628,9 mm (153" —
103,5")

4038,6 mm — 2781,3 mm (159" —
109,5")

4191,0 mm — 2933,7 mm (165" —
115,5")

43434 mm — 3073,4 mm (171" —
121,5")

4495,8 mm — 3238,5 mm (177" —
127,5")

4648,2 mm — 3390,9 mm (183" —
133,5"

4800,6 mm — 3797,3 mm (189" —
149,5")

1

10

11

12
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3.6.3 Einrichtung fur Frasen, Schleifen und Einpunktbearbeitung

Siehe Abschnitt 4.4 auf Seite 81 fiir die Schleifkonfiguration.
Siehe Abschnitt 4.5 auf Seite 82 fiir die Einzelpunktkonfiguration.

Zum Frisen wird der Fraskopf mit einer Adapterplatte
an die CM6200 befestigt.

Vorgebohrte Schraublocher in der Adapterplatte
ermoglichen die Montage der Fraskopfbaugruppe in
180°-Schritten.

Vor Anheben der Friskopfbaugruppe ist zu bestimmen,
welche Ausrichtung fiir die Bearbeitung erforderlich
ist.

Gehen Sie wie folgt vor, um den Friaskopf zu installie-
ren:

1. Die Adapterplatte an ihren Platz heben und aus-
richten.

2. Montieren Sie den Adapter am Radialschlitten

e ABBILDUNG 3-22. INSTAL-
und schrauben Sie ihn fest. LDUNG 3 STAL

LIERTER
3. Friskopfplatte auf Passstifte in der Adapter- FRASKOPF

platte ausrichten.
4. Alle Werkzeuge und Hebe- oder Abspannvorrichtungen entfernen.

5. Uberpriifen, dass alle Befestigungselemente ordnungsgemiB festgezogen
sind.

3.7

POSITIONIERUNG DES GEGENGEWICHTS

Nachdem die Spannfutterbeine richtig konfiguriert und auf der Spannfutternabe
montiert sind, ist das Gegengewicht an der Maschine zu montieren.

Das Gegengewicht muss installiert werden, wenn die Maschine in einer
vertikalen Bearbeitungsanwendung eingesetzt wird. CLIMAX empfiehlt,
auch bei allen anderen Anwendungen das Gegengewicht zu
verwenden, da es die Leistung der Maschine verbessert und fur eine
flachere Oberflachenbearbeitung sorgt.

Der Friasarm kann nach der Montage des Spannfutters am Werkstiick in horizon-
taler Ausrichtung montiert werden, aber der Frisarm sollte zuerst montiert werden.

Das Gegengewicht dient dazu, den Servoantriebsmotor zu entlasten und das
Antriebssystem vor liberméBiger Belastung zu schiitzen. Das Gegengewicht sorgt
auch fiir Stabilitdt der Maschine, was zu geringeren Abweichungen bei der Bear-
beitung fiihrt.
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Das Gegengewicht ist unterschiedlich einstellbar und kann durch radiales Ver-
schieben zur ndchsten Schraubenlochposition positioniert werden (Abbildung 3-
23). Befolgen Sie die Parameter in Tabelle 3-8 auf Seite 39, um den Frasarm und
das Gegengewicht in der erforderlichen Position fiir den richtigen Bereich der
Bearbeitung zu positionieren.

ABBILDUNG 3-23. SCHRAUBENLOCHPOSITIONEN FUR DAS GEGENGEWICHT

A WARNING

Die Befestigungsschrauben des Gegengewichtsarms mit 150 Nm (110
ft-Ib) festziehen, um unerwartete Bewegungen zu vermeiden, die zu
schweren und toédlichen Verletzungen fihren kénnen.

Uberpriifen, dass alle Montageteile sicher sind. Ein loses
Gegengewicht kann wahrend des Betriebs herunterfallen und
Bedienpersonal und umstehende Personen schwer verletzen.

Gehen Sie wie folgt vor, um das Gegengewicht zu montieren:

1. Positionieren Sie das Gegengewicht an der fiir die Bearbeitung erforderli-
chen Stelle.

2. Das Gegengewicht fest
verschrauben (Abbildung
3-24).

A CAUTION

Fur prazises Frasen und
um Schaden an der
Maschine zu vermeiden,
sollten das Gegengewicht
und der Frasarm immer im
gleichen Abstand zur Mitte l
der Maschine stehen. Die

. . ABBILDUNG 3-24. GEGENGEWICHT UND FRASARM AUF DEM
Positionsnummerierungen DREHTISCH

sollten Ubereinstimmen.

P/N 63674-G, Rev. 9
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3.8

3.8.1

MONTAGE DER MASCHINE AN DAS WERKSTUCK

Sobald die Futterfiile richtig konfiguriert und am Spannfutter befestigt sind, ist die
Maschine bereit fiir die Montage am Werkstiick.

Siehe Abschnitt 3.4 auf Seite 25 fiir eine vollstidndige Liste der Gefahren bei der
Installation.

Horizontale Innenmontage der Maschine

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine an einem horizontalen Flansch in Innen-
montage zu befestigen:

1.

Die Fiile des Innenmontage-Spannfutters auf ein MaB3 einstellen, das fiir
jeden FuB3 0,25 mm (0,01") weniger betréigt als das Mal} des Innendurch-
messers des Werkstiicks.

Den Frisarm (siehe Abschnitt 3.6 auf Seite 36) und den Gegenge-
wichtsarm (siehe Abschnitt 3.7 auf Seite 40) vor dem Anheben (siche
Abschnitt 3.3 auf Seite 23) der Maschine in die geforderte Stellung brin-
gen.

Die Maschine mithilfe der
vier Hubringe an der
oberen Nabe (wie in
Abbildung 3-2 auf Seite
24 dargestellt) in den
Innendurchmesser des
Werkstiicks heben.

Die SpannfutterfiiBe in
den Positionen 6:00, 9:00,
12:00 und 3:00 aus-
fahren, um die Maschine
in Position zu halten.

Die Maschine auf dem
Flansch wie in Abschnitt
3.9 auf Seite 49 beschrieben zentrieren und ausrichten.

3.8.2 Horizontale AuBenmontage der Maschine

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine an einem horizontalen Flansch in
AuBenmontage zu befestigen:

1.

Den Friasarm (sieche Abschnitt 3.6 auf Seite 36) und den Gegenge-
wichtsarm (siehe Abschnitt 3.7 auf Seite 40) vor dem Anheben (siche
Abschnitt 3.3 auf Seite 23) der Maschine in die geforderte Stellung brin-
gen.

Die Maschine iiber den Flansch anhand der vier angegebenen Hebepunkte
anheben (siche Abbildung 3-2 auf Seite 24).
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3. Die Maschine auf dem Flansch wie in Abschnitt 3.9 auf Seite 49 beschrie-
ben zentrieren und ausrichten.

4. Die Mutter (in der Mitte von
Abbildung 3-26 dargestellt)
mit 310 Nm (230 ft-Ibs)
anziehen.

TABELLE 3-9. IDENTIFIKATION DER
ZENTRIERPLATTE FUR AURENMON-

TAGE
Nummer Komponente
1 Festziehen
2 Nivellieren
3 Zentrieren 9

ABBILDUNG 3-26. EINSTELLUNGEN DER ZENTRIERPLATTE
FUR AURENMONTAGE

3.8.3 Vertikale Innenmontage der Maschine

Sicherstellen, dass die Hebevorrichtung (P/N 68425 in Abbildung 3-9 auf Seite 29)
ordnungsgemal an der Maschine installiert ist, wenn Sie die CM6200 in vertikaler
Position montieren. Diese Hebevorrichtung triagt dazu bei, die Maschine stabil und
senkrecht zu halten, was die senkrechte Aufstellung der Maschine sicherer und
einfacher macht.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine an einem vertikalen Flansch in Innen-
montage zu befestigen:

1. Die FiiBe des Innenmontage-Spannfutters auf ein Mal einstellen, das fiir
jeden FuB3 0,254 mm (0,01") weniger betrdgt als das Mal3 des Innendurch-
messers des Werkstiicks.

2. Den Friasarm (siehe Abschnitt 3.6 auf Seite 36) und den Gegenge-
wichtsarm (siche Abschnitt 3.7 auf Seite 40) vor dem Anheben (siche
Abschnitt 3.3 auf Seite 23) der Maschine in die geforderte Stellung brin-
gen.

A WARNING

Alle beweglichen Teile sichern, damit sie nicht bis zum Anschlag
schwenken kénnen.

3. Die Hebevorrichtung (P/N 68425 in Abbildung 3-9) anbringen und mit 310
Nm (230 ft-1bs) anziehen.
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4. Die Maschine mit der Hebevorrichtung in den Innendurchmesser des Flan-
sches heben, bis die Spannfinger am Flansch anliegen.

5. Die Spannfutterfiile in den Positionen 6:00, 9:00, 12:00 und 3:00 aus-
fahren, um die Maschine in Position zu halten.

6. Zusitzlich zu den VerriegelungsfiiBen eine zweite Befestigungsart verwen-
den. Siehe Abschnitt 3.5.3 auf Seite 34 fiir Befestigungsmdglichkeiten fiir
die Innenmontage.

Entweder die Schweilplatte oder die Flanschspannvorrichtung muss
zur Befestigung der CM6200 im Werkstluck zusatzlich zur Verriegelung
der Hubfuflie verwendet werden. Eine unzureichende Sicherung der
Maschine kann dazu fiihren, dass die Maschine vom Werkstlick
herunterfallt und schwere oder todliche Verletzungen verursacht.

7. Alle Werkzeuge vom Werkstiick und der Maschine entfernen.

8. Die Maschine auf dem Flansch wie in Abschnitt 3.9 auf Seite 49 beschrie-
ben zentrieren und ausrichten.

Vertikale AuBenmontage der Maschine

Sicherstellen, dass die Hebevorrichtung (P/N 68425 in Abbildung 3-9) ordnungs-
gemal an der Maschine installiert ist, wenn Sie die CM6200 in vertikaler Position
montieren. Diese Hebevorrichtung trigt dazu bei, die Maschine stabil und senk-
recht zu halten, was die senkrechte Aufstellung der Maschine sicherer und ein-
facher macht.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine an einem vertikalen Flansch in Auf3en-
montage zu befestigen:

1. Den Friasarm (siehe Abschnitt 3.6 auf Seite 36) und den Gegenge-
wichtsarm (siehe Abschnitt 3.7 auf Seite 40) vor dem Anheben (siehe
Abschnitt 3.3 auf Seite 23) der Maschine in die geforderte Stellung brin-
gen.

A WARNING

Alle beweglichen Teile sichern, damit sie nicht bis zum Anschlag
schwenken konnen.

2. Die Hebevorrichtung (P/N 68425 in Abbildung 3-9) anbringen und mit 310
Nm (230 ft-1bs) anziehen.

3. Die Maschine mit der Hebevorrichtung iiber den Flansch heben, bis die
Spannfinger am Flansch anliegen.

Seite 44

CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

Montage der Maschine an das Werkstiick

4. Den AuBBenmontageful} sicher an Schorfplatten (nicht im Lieferumfang der
Maschine) oder einer anderen geeigneten Montagevorrichtung befestigen
(siche Abschnitt 3.8 auf Seite 42).

Eine unzureichende Sicherung der Maschine kann dazu fuhren, dass
die Maschine vom Werkstluck herunterfallt und schwere oder tédliche
Verletzungen verursacht.

5. Alle Werkzeuge vom Werkstiick und der Maschine entfernen.
6. Die Maschine auf dem Flansch wie in Abschnitt 3.9 auf Seite 49 beschrie-
ben zentrieren und ausrichten.

7. Die Mutter (in der Mitte von Abbildung 3-26 auf Seite 43 dargestellt) mit
310 Nm (230 ft-1bs) anziehen.

3.8.5 Invertierte Montage

Die CM6200 kann auch iiber Kopf auf dem Werkstiick montiert werden. Der
Frasarm und das Gegengewicht befinden sich in diesem Fall unterhalb des Spann-
futters, im Gegensatz zu oberhalb des Spannfutters in der horizontalen Position.
Bei der Montage der invertierten Innenmontage-Halterung ist das Verfahren der
horizontalen Innenmontage zu befolgen. Beim Drehen der Maschine duf8erst vor-
sichtig vorgehen.

Schwingende oder herunterfallende Maschinenteile kbnnen Personen
in der Nahe schwer oder tddlich verletzen. Vor dem Anheben der
Maschine alle Komponenten an der Maschine sichern, und verhindern,
dass sich der Drehtisch drehen kann. Schwere Verletzungen bis hin zu
Todesfallen kdnnen durch unsachgemalie Hebeverfahren entstehen.

Siehe Abschnitt 3.3 auf Seite 23 fiir Anweisungen zum Heben der Anlage, wobei
besonders auf Abbildung 3-2 auf Seite 24 und die Verwendung der Hebevorrich-
tung nach Abbildung 3-4 auf Seite 25 zu achten ist.

Entweder die Schweilplatte oder die Flanschspannvorrichtung muss
zur Befestigung der CM6200 im Werkstluck zusatzlich zur Verriegelung
der HubfuflRe verwendet werden. Eine unzureichende Sicherung der
Maschine kann dazu fuhren, dass die Maschine vom Werkstuck
herunterfallt und schwere oder todliche Verletzungen verursacht.

P/N 63674-G, Rev. 9

Seite 45



Montage der Maschine an das Werkstiick

TIP:

Die bevorzugte Methode zum Invertieren der Maschine erfolgt mit zwei
Kranen.

Gehen Sie zur invertierten Montage wie folgt vor:

1. Ggf. Spannfii3e oder Flan-
schmontagesatz entfernen
(Abbildung 3-27).

2. Legen Sie ein Stiick Sper-
rholz neben der Maschine
bereit, auf dem die
Maschine nach dem Heben
abgesetzt werden kann
(Abbildung 3-28).

3. Die Hebezeuggurte an vier
Hebedsen am Spannfut-
tergehéduse (je zwei an
gegeniiberliegenden Seiten)
wie in Abbildung 3-28
dargestellt befestigen.

4. Die Maschine heben und

langsam in die vertikale
Lage bringen (siche Abbil-

dung 3'29) ABBILDUNG 3-28. SPERRHOLZ UND RIEMEN FUR DIE INVER-
SION
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ABBILDUNG 3-29. CM6200 IN VERTIKALER POSITION

TABELLE 3-10. IDENTIFIKATION CM6200 IN VERTI-

KALER POSITION

Nummer

Komponente

1

Untere Gurte

5. Bei Verwendung von zwei Krénen die unteren Gurte, wie in Abbildung 3-

6.

29 dargestellt, 10sen.

Die Maschine hoch genug
anheben, um Blocke unter
den Dreharm und den
Spannfutterkorper legen zu
konnen.

Die Maschine auf die
Blocke absenken (siche
Abbildung 3-30). Bei Ver-
wendung von zwei Kridnen
miissen die Gurte wieder an
den unteren Hebedsen bef-
estigt werden.

ABBILDUNG 3-30. VERTIKALE CM6200 AUF BLOCKEN MIT
WIEDER ANGEBRACHTEN GURTEN

P/N 63674-G, Rev. 9
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8. Die Maschine senkrecht
anheben, dass sie von
Boden und Blocken frei
schwebt (siehe Abbildung
3-31).

9. Blocke entfernen.

10. Die unteren Gurte anzie-
hen, bis die Maschine voll-
standig umgedreht ist
(siche Abbildung 3-32).

11. Die Blocke unter dem Dre-
harm und dem Gegenge-

wichtsarm wieder ansetzen.

ABBILDUNG 3-31. ABHEBEN DER CM6200 VON DEN
BLOCKEN

ABBILDUNG 3-32. UMDREHEN DER CM6200
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12. Die Maschine auf die
Blocke absenken (siehe
Abbildung 3-33).

13. Die entsprechende Monta-
gevorrichtung (Innenmon-
tage, Aullenmontage oder
Flanschmontage) installie-
ren.

ABBILDUNG 3-33. BLOCKIERSTELLEN

3.9 ZENTRIEREN UND NIVELLIEREN DER MASCHINE

Bei der Bearbeitung im Freien oder unter direkter Sonneneinstrahlung
ist zu beachten, dass Temperaturschwankungen die Endtoleranzen
beeinflussen kdnnen. CLIMAX empfiehlt unter diesen Umstanden fir
einen temporaren Schattengeber zu sorgen.
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Zentrieren und Nivellieren der Maschine

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine prizise zu zentrieren und zu nivellieren:

1. Eine Messuhr verwenden,
um die Werkstiickoberflache
beim Drehen der Maschine
zu kontrollieren.

2. Die Maschine wie folgt
nivellieren:

|
ABBILDUNG 3-34. ANGEBRACHTE MESSUHR

a) Fiir Innenmontage die
Nivellierschrauben in
jedem der Nivellier- — 1
fiiBe des Spannfutters 5 .
einstellen (siche
Abbildung 3-35).

TABELLE 3-11. IDENTIFIKATION DER NIV-
ELLIERBAREN SPANNFUTTERFURE

Nummer Komponente

1 Spannfinger

Spannbackeneinstel-

2 lun ABBILDUNG 3-35. BAUGRUPPE NIVELLIERBARER SPANNFUT-
9 TERFUR
3 Grundplatteneinstel-
lung
4 Abdrickschraube
5 Nivellierschraube

b) Bei Aullenmontage die Nivellierstellschrauben iiber der Zentrier-
platte einstellen (sieche Abbildung 3-26 auf Seite 43).

3. Die Messuhr umsetzen, um die Maschinenzentrierung zu tiberpriifen.
4. Die Maschine wie folgt zentrieren:

a) Fiir Innenmontage die gegeniiberliegenden Spannfutterfullpaare ein-
stellen (ein FuB ist in Abbildung 3-35 dargestellt).

Seite 50 CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

Fixierung der Innenmontagehalterung

b) Bei Aullenmontage die Zentrierstellschrauben in der Zentrierplatte
einstellen (sieche Abbildung 3-26 auf Seite 43).

5. Die Maschine auf Nivellierung und Zentrierung iiberpriifen.
6. step 2 bis step 6 wiederholen, bis die Maschine ausgerichtet ist.

7. Die Maschine geméf Abschnitt 3.10 auf Seite 51 anbringen (fiir Innen-
montage) und Abschnitt 3.5.3 auf Seite 34 (fiir AuBenmontage).

8. Nochmalige Uberpriifung der Ausrichtung der Maschine. Falls Anpassun-
gen erforderlich sind, ,,Fixierung der Innenmontagehalterung® auf Seite 51
(fiir Innenmontage) bzw. Abschnitt 3.5.3 auf Seite 34 (fiir AuBenmontage)
wiederholen.

9. Den hochsten Punkt des Flansches markieren, damit an dieser Stelle die
Anfangsfristiefe eingestellt werden kann.

10. Entfernen Sie alle Aufhdngungen.

3.10 FIXIERUNG DER INNENMONTAGEHALTERUNG

Bei Innenmontage-Konfigurationen wird die CM6200 durch die Haftreibung von
acht mit Schrauben angezogenen Spannfutterfullschrauben im Werkstiick gehalten.

Alle SpannfutterfuBRschrauben miissen mit mindestens 441 Nm
(325 ft-Ib) festgezogen sein. Der minimale Drehmomentwert der
Abdruckschraube wurde mit geschmierten Gewindebolzen und einer
trockenen Schrauben-Werkstlck-Schnittstelle ermittelt.

Vor der Installation der CM6200 auf dem Werkstiick Folgendes iiberpriifen:

* Die Werkstiickoberfliche, die die CM6200-Abdriickschrauben beriihrt,
ist trocken und vollig frei von Ol, Fett oder anderem Schmiermittel.

A WARNING

Feuchtigkeit, Ol oder Schmiermittel auf den Kontaktflachen des
SpannfulRes des Werkstlicks kdnnen zu einer unzureichenden
Reibungskraft des Vortriebs fuhren, wodurch die Maschine sich
verschieben oder vom Werkstuck fallen kann.

» Die Gewinde der Abdriickschrauben der Spannfiiie sind mit Schmier-
mittel zu bestreichen.

A WARNING

Sollte kein Schmiermittel auf die Gewinde der Abdrickschrauben
aufgetragen sein, kann dies zu einer geringeren als der vorgesehenen
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Klemmkraft der Abdrickschrauben fihren, wodurch sich die Maschine
verschieben oder vom Werkstiick fallen kann.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Innenspannung zu installieren:

1. Alle Nivellierschrauben mit einem Drehmoment von mindestens 441 Nm
(325 ft-1b) anziehen. Beim Anziehen die gegeniiberliegenden Stiitzbeine
wechseln, um sicherzustellen, dass die Ausrichtung des Aufbaus nicht bee-
intrachtigt wird.

2. Alle nicht nivellierenden SpannfutterfuBschrauben ausziehen und mit
einem Drehmoment von mindestens 441 Nm (325 ft-1b) anziehen.

A WARNING

Die FUR3e der nivellierenden und nicht-nivellierenden Spanfutter sind mit
den oben aufgefuhrten Drehmomenten anzuziehen. Werden die
FutterfGRe nicht ausreichend angezogen, kann die Maschine rutschen
oder vom Werkstulick fallen, was zu schweren und todlichen
Verletzungen fuhren kann. Siehe Abschnitt 3.5.3 fur Verfahren zur
Sicherung der CM6200 im Werkstuck.

3. Die Abdriickschrauben mit den in Abschnitt 3.5.3 auf Seite 34 beschrie-
benen Verfahren sichern.

4. Die Spannfinger entfernen, falls der Maschinenbetrieb mit an den Nivel-
lierfiiBen des Spannfutters befestigten Spannfingern nicht moglich ist.

A WARNING

Nicht mehr als einen Spannfinger gleichzeitig entfernen, da dies dazu
fuhren kann, dass die Maschine in den Flansch rutscht und aus dem

Werkstuck fallt, was schwere und todliche Verletzungen verursachen

kann.

Spannfinger sollten nur dann entfernt werden, wenn die Frase die
notwendige Bearbeitung am Werkstlck nicht durchfihren kann,
wahrend diese an den Futterfu3en befestigt sind. Das Entfernen der
Spannfinger reduziert die Stabilitat der Maschine.

Zusitzlich zu diesem minimalen Drehmoment von 441 Nm (325 ft-1b) sollten so
viele der folgenden Sicherungsmethoden wie moglich kombiniert werden. Verti-
kale und invertierte Montageanwendungen miissen zusitzlich zu den ver-
riegelten Stellfiillen entweder die Schweiliplatte oder die
Flanschspannvorrichtung verwenden. Siche Abschnitt 3.8.3 auf Seite 43 und
Abschnitt 3.8.5 auf Seite 45 fiir weitere Informationen iiber vertikale und inver-
tierte Montage.

* Interne Verschlussmutter: Jeder Abdriickschraube liegt eine interne
Sicherungsmutter bei, die anzuziehen ist, wenn die Maschine zentriert
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und die Abdriickschrauben gemilB Vorgabe angezogen sind. Die Ver-
wendung der internen Verschlussmutter soll dazu beitragen, ein
Zuriickziehen der Abdriickschraube aufgrund von Maschinenvibra-
tionen wihrend des Betriebs zu verhindern. Siehe Bereich 3.5.2 auf
Seite 29.

» Schweillplatte: Diese vier Platten miissen mit der Maschine griindlich
auf das Werkstiick geschweif3t (mit einer Kehlnaht in der Lange jedes
Endes und mehreren kurzen Kehlnéhten quer dazu) und auf den ver-
stellbaren Nivellierspannfutterful geschraubt werden.

* Flanschspannvorrichtung: Die Flanschspannvorrichtungen sind mit
verstellbaren Nivellierstiitzen ausgestattet und bestehen aus dem Span-
nfinger und der internen Flanschspannvorrichtungen. Diese Elemente
werden auf eine Innenfliche des Montageflansches befestigt.

Den Kran erst entfernen, wenn die Abdriickschrauben mit dem
vorgeschriebenen Drenmoment (441 Nm [325 ft-Ib]) festgezogen sind
und mindestens eine der Sicherungsmethoden vorhanden ist.

3.11 VERKABELUNG

A WARNING

Herabstlrzende oder rotierende Maschinenteile kbnnen
Bedienpersonal schwerwiegend verletzen. Stellen Sie sicher, dass die
Maschine am Werkstlck befestigt ist, bevor Sie die Netzkabel
anschliel3en.

Gehen Sie wie folgt vor, um den Stromanschluss zu ermoglichen:

I.
2.
3.

8.
9.

Uberpriifen, dass alle Kabelstecker und Verschraubungen sauber sind.
Verschlissene und beschidigte Teile ersetzen.

Sicherstellen, dass sich der Haupttrennschalter in der Position OFFEN
befindet.

Sicherstellen, dass der Notaus-Schalter am Bedienelement gedriickt ist.
Samtliche Stromversorgungen sperren.

Das Hauptsteuerkabel an den Hauptanschlusskasten am CM6200 Bedi-
enelement anschlie3en.

Die Leitung an den Servomotor anschlie3en.
Die Karabinerhalterung an den Schlauchturm anbringen.
Das andere Ende an das HPE-Bedienfeld anbringen.

10. Die Leiterklemme am HPE-Rahmen befestigen.
11. Alle anderen Steuerkabel an die HPE-Schalttafel anschlieBen.

P/N 63674-G, Rev. 9
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Der Servomotor muss an die HPE angeschlossen sein — aber nicht an
die Maschine. Es besteht die Gefahr, dass der Servoantrieb beschadigt
wird, wenn der Motor bei eingeschalteter HPE abgeklemmt wird.

A CAUTION

Um Schaden an den Stromleitungen zu vermeiden, ist darauf zu
achten, dass diese wahrend des Betriebs frei von beweglichen Teilen
und Quetschstellen sind.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

Uberpriifen, dass sich alle Personen vom Drehtisch entfernt haben.

Den Haupt-Trennschalter an der HPE anschliefen.

Den Notaus-Schalter am HPE-Bedienfeld durch Drehen deaktivieren.
Den Notaus-Schalter am Bedienelement durch Drehen deaktivieren.
HPE starten.

Den Spindelmotor andrehen, um sicherzustellen, dass sich die Spindel in
die vorgesehene Richtung dreht.

Den Drehvorgang beenden, falls die Richtung geéndert werden muss. Bei
hydraulisch angetriebenen Spindelmotoren die Schléduche entfernen und
austauschen, sodass die Durchflussrichtung stimmt. Bei elektrisch anget-
riebenen Spindelmotoren die Richtung des Servosystems auf dem Bedien-
feld umschalten.

A CAUTION

Wird das unter Spannung stehende Hauptsteuerkabel getrennt, kdnnen
die elektrischen Komponenten im Hauptbedienfeld beschadigt werden.
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4 BETRIEB

IN DIESEM KAPITEL:
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4.3.2 EINSTELLUNG DER ANZEIGE (FRASKOPF-AUSRUSTUNG) - = = = = = = = = = = = = = = = = = - - - 76
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4.1 BETRIEBSVORBEREITUNG

Betreiben Sie diese Maschine nicht ohne entsprechende Schulung, um Einstell-,
Bedienungs- und Wartungsarbeiten vollstindig zu verstehen und sicher ausfiihren
zu konnen.
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A WARNING

Nur Bedienpersonal, das in der Bedienung der CM6200 geschult
wurde, ist befugt, die Maschine einzurichten und zu bedienen. Diese
Maschine nicht bei unginstigem Wetter ohne entsprechendem Schutz
vor Witterungseinflissen betreiben.

Zur Vermeidung schwerer Verletzungen sich wahrend des Betriebs von
beweglichen Maschinenteilen fernhalten. Achten Sie stets auf alle
Personen, die sich in der Nahe der Maschine aufhalten.

Der Servomotor muss an die HPE angeschlossen sein — aber nicht an
die Maschine. Es besteht die Gefahr, dass der Servoantrieb beschadigt
wird, wenn der Motor bei eingeschalteter HPE abgeklemmt wird.

41.1 Uberpriifungen vor Inbetriebnahme

A WARNING

Rotierende Maschinenteile kdnnen zu schweren Verletzungen flhren.
Vor Durchfuhrung der Vorkontrollen die Maschine ausschalten und
verriegeln. Wahrend des Betriebs stets auf den Aufenthalt aller
Personen in der Nahe der Maschine achten.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine immer die folgenden Punkte kontrollieren:

* Friasarm und Gegengewicht sind mit einem Drehmoment von 150 Nm
(110 ft-Ib) am Drehtisch befestigt.

A CAUTION

Uberpriifen, dass sich die Maschine (einschlieRlich der Spindel und
aller beweglichen Teile) ungehindert drehen kann.

» Die Maschine ist fest mit dem Werkstiick verbunden.

* Die Spindel ist am Frasarm und an der Adapterplatte befestigt.

» Alle Abdriick- und Spannvorrichtungsschrauben sind gesichert (mit
einem Drehmoment von 441 Nm [325 ft-1b]).

+ Kabel und Schlduche befinden sich auBerhalb des Schwenkbereichs der
beweglichen Maschinenteile.

* Alle Griffe und Werkzeuge sind aus der Maschine entfernt.

* Der Arbeitsbereich ist deutlich als Sicherheitszone gekennzeichnet.

41.2 Werkzeugeinrichtung

Der Fraskopf hat vier Umsetz-Schrauben neben den Befestigungsschrauben des
Gehauses. Dadurch kann der Friaskopf von der Adapterplatte weggehoben werden,
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um die vertikale Ausrichtung der Spindel zu verdndern. Auf der Oberseite der
Adapterplatte befinden sich zwei zusétzliche Schrauben fiir die Einstellung des
Neigungswinkels des Friaskopfes.

Da der Fraskopf auf einem Mittelstift montiert ist, muss der Winkel des Friaskopfes
vor Beginn der Bearbeitung ausgerichtet werden. Diese Einstellung erfolgt mit den
Einstellschrauben in den Blocken, die entweder unter oder tiber dem Gehéause
montiert sind. Die Rotationseinstellschrauben ermoglichen eine leichte Drehung
des Gehduses, um eine vertikale oder horizontale Ausrichtung zum Friasarm zu
erreichen.

Gehen Sie wie folgt vor, um
Friaskopf und Spindel einzustellen:

1. Die Verriegelung 16sen.

2. Den Friskopf und die
Spindel einstellen.

3. Verwenden Sie die
Anzeige, um den Friaskopf
Zu positionieren.

4. Vor dem Betrieb die Ver-
riegelung festziehen.

ABBILDUNG 4-1. SPINDELVERRIEGELUNG UND ANZEIGE

41.3 Spindelumsetzung

Die Spindelumsetzung ist der Prozess der Ausrichtung der Spindel.

Die Spindel muss senkrecht zur Werkzeugmaschine ausgerichtet sein,
und nicht zum Werkstuck, da es kein zuverlassiges Referenzobjekt ist.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Spindel umzusetzen:

1. Wenn der Spindelantriebsmotor installiert ist, entfernen Sie ihn aus dem
Spindelgetriebe, um eine einfache manuelle Drehung der Spindel zu
ermoglichen.

P/N 63674-G, Rev. 9
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2. Eine magnetisch haftende
Messuhr am Gehiuse des
Planfrésers anbringen (siche
Abbildung 4-2).

TIP:

Eine rechtwinklige
Vorrichtung, die von der
linearen Gleitschiene aus
ausgerichtet ist und
senkrecht zum Frasarm
steht, kann als
Referenzpunkt dienen.

== <
= : o
ABBILDUNG 4-2. MESSUHR AM PLANFRASER

3. Den Anzeiger ausziehen, um
Kontakt mit der unteren
Maschinenstéfeloberfliche
aufzunehmen (siehe Abbil-
dung 4-3).

4. Wenn der Stift des Anzei-
gers die StoBeloberfliche
beriihrt, die Skala der
Anzeige auf ,,0“ stellen.

ABBILDUNG 4-3. ANZEIGER BERUHRT MASCHINENSTORELO-
BERFLACHE
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5. Nun die Spindel um 180°
zur Maschinenstofelober-
fliche drehen (siche Abbil-
dung 4-4).

TIP:

Bei der Standardspindel ist
der Winkel auf £1° begrenzt.
Far groRere Winkel wird ein
Schwenkkopfadapter
bendtigt. Fur weitere
Informationen wenden Sie ABBILDUNG 4-4. SPINDEL ZUR STORELOBERFLACHE
sich bitte an CLIMAX. GEDREHT

6. Notieren Sie sich den Mess-
wert des Anzeigers. Gehen Sie wie folgt vor, falls er mehr als 0,03 mm
(0,001") auBerhalb der Umsetztoleranz liegt:

a) Die vier Zylinderschrauben so 10sen, dass sie nur leicht anliegen
(zwischen 1-4 Nm ([1-3 ft-1b]), wie in Abbildung 4-5 dargestellt,
sodass die Platte mithilfe der Umsetz-Stellschrauben verstellt werden

T :

ABBILDUNG 4-5. FRASKOPF-MONTAGEPLATTE UND UMSETZPUNKTE
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TABELLE 4-1. IDENTIFIKATION FRASKOPF-MONTAGEPLATTE

Nummer Komponente
1 Y-Achse Umsetzpunkte fiir Drehung
2 Zuerst |6sen
3 Y-Achse Umsetzpunkt

Auf jeder Seite des Fraskopfes befinden sich zwei

Zylinderkopfschrauben, die in der Mitte der in Abbildung 4-5 gezeigten
Umsetzplatte montiert sind.

b) Die Schrauben der Y-
Achse so einstellen,
dass der Anzeigenw-
ert innerhalb von 0,03
mm (0,001") liegt.
Siehe Abbildung 4-6.

ABBILDUNG 4-6. Y-ACHSEN-SCHRAUBENEINSTELLUNG
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c) Einstellen der Schrau-
ben der X-Achse (wie
in Abbildung 4-7 darg-
estellt), bis der Anzei-
genwert innerhalb von
0,03 mm (0,001")
liegt.

7. Wiederholen Sie den Vor-
gang des Schwenkens des
Anzeigers an den Posi-
tionen 0° und 180° und der
Einstellung der Spindelaus-
richtung, bis an beiden Posi-
tionen derselbe Anzeigewert
erreicht wird.

8. Wenn beide Achsen innerh-
alb der Toleranz liegen, die

Befestigungsschrauben mit
61 Nm (45 ft-1bs) festziehen.

ABBILDUNG 4-7. POSITION DER SCHRAUBE FUR DIE X-
ACHSE

TIP:

Die Messuhr wahrend des letzten Anziehens der
Befestigungsschrauben am Gehause belassen, um nachzuprifen, dass
sich das Gehause beim Spannen nicht verstellt.

9. Ggf. den Spindelantriebsmotor wieder einsetzen.

Wenn die Maschine betriebsbereit
ist, beachten Sie die bearbeitete
Oberfliche nach dem ersten Durch-
gang.

Ein schraffiertes Muster, wie in der
rechten Spalte von Abbildung 4-8
dargestellt, ist das optimale Ergeb-
nis.

Wenn die Ergebnisse, wie auf der
linken Seite von Abbildung 4-8
dargestellt kantenverformt sind,
sind die X-Achsenschrauben
entsprechend Schritt ¢ auf Seite 59
einzustellen.

=

ABBILDUNG 4-8. ERGEBNISSE DER FRASDURCHLAUFE
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4.2

BEDIENELEMENT

4.2.1 Koordinatensysteme
Diese Maschine verfligt liber zwei separate Koordinatensysteme, die die Position
der Maschine verfolgen. Der Nullpunkt kann jederzeit auf einem der beiden Koor-
dinatensysteme zuriickgesetzt werden, ohne die Position im anderen System zu
beeinflussen.

NOTICE
Die Maschine reagiert je nach verwendetem Koordinatensystem
unterschiedlich auf Bewegungsanweisungen.
Absolute Koordinaten
Im absoluten Koordinatensystem sind alle Bewegungsziele relativ zu einer bestim-
mten absoluten Nullposition. Beispiel: Eine Zieleingabe von 90° fiihrt dazu, dass
sich die Maschine zur absoluten 90°-Marke bewegt, unabhingig davon, wo sie
sich aktuell befindet. Die Maschine stoppt in der 90°-Position, unabhingig davon,
ob die Bewegungsrichtung + oder - ist. Die Fahrtrichtung fiir absolute Koordinaten
kann gesteuert werden.
Eine Bewegung von 0° bis 90° in Starting Foint
die Plus-Richtung fiihrt zu einer 'f:,
90°-Drehung in Plus-Richtung. Eine '
Bewegung von 0° bis 90° in die
Minusrichtung fiihrt zu einer 270°- | Pestinasan _
Drehung in Minusrichtung, wobei 0 - + 9
die Endposition immer die absolute ¢ ¥/
90°-Position ist.
180
ABBILDUNG 4-9. ABSOLUTE KOORDINATEN
Seite 60 CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

Bedienelement

Inkrementale Koordinaten

Im inkrementalen Koordinatensys-

tem sind die Bewegungsinkremente | ...um . \ RN
immer relativ zur aktuellen Posi- et e b= sl 9 —
tion der Maschine. Beispiel: Wenn 4 :

sich die Maschine in der 180°-Posi-
tion relativ zum absoluten Null- .
punkt befindet, ergibt eine 1m0
Bewegung von minus 90° eine end-
giiltige absolute Position von 90°.
Eine Bewegung von plus 90° ergibt
eine absolute Position von 270°.

Slaiteng Pl

ABBILDUNG 4-10. INKREMENTALE KOORDINATEN

4.2.2 Ubersicht Maschinensteuerungen

Das MMS-Bedienelement ist die Schnittstelle zur Verwaltung der Vorgédnge der
CM6200. Anhand der folgenden Bildschirme werden die verschiedenen Funk-
tionen der Maschine gesteuert und eingerichtet. Das Bedienelement ist in Abbil-
dung 4-11 auf Seite 61 dargestellt.

F

s Incremsital Mowe

il BT (e |
= | e || T

i - 1T | [ 1 _' 1]
00001 [@.00n" In-nnr|p 100 |2 a0

ABBILDUNG 4-11. CM6200 BEDIENELEMENT

Wenn das MMS-Bedienelement eingeschaltet ist, erscheint der in Abbildung 4-12
dargestellte Bildschirm. Die Voreinstellungen gelten fiir alle Parameter der
Maschine.
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ABBILDUNG 4-12. ANZEIGE DES BEGRURUNGSBILDSCHIRMS BEI SYSTEMSTART

Die Benutzereinstellungen werden beim Ausschalten des Systems
nicht gespeichert.

Nach dem BegriiBungsbildschirm erscheint der Startbildschirm (Abbildung 4-13
auf Seite 63) auf dem MMS-Bedienelement. Der Benutzer wird vor dem Betrieb
der Maschine gewarnt, und muss die Parameter und Anschliisse durch Driicken der
RESET-Taste zuriicksetzen, um zum Hauptmenii zu gelangen.
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A
X
CLIMAXo

Portable Machine Toaols, Inc.

' CAUTION: Do not operate this machine tool

° until you have read and understand the user manual.

FPress Blue Reset Button to Start System

ABBILDUNG 4-13. RUCKSETZBILDSCHIRM BEI START

Wenn die Notaus-Taste beim Anfahren der Maschine noch gedriickt ist, ist die
blaue Starttaste (RESET) deaktiviert und der Text unter der Taste gibt Anweisun-
gen zum Starten.

A
X
CLIMAXe

Portable Machine Tools, Inc.

' CAUTION: Do not operate this machine tool

H until you have read and understand the user manual.

Reset Emergzency Stop Button to Continue
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ABBILDUNG 4-14. BILDSCHIRM MIT DEAKTIVIERTER RUCKSETZTASTE

The system detects a user
initiated Emergency Stop.

Reset red mushroom button(s)
to proceed.

ABBILDUNG 4-15. POPUP-BILDSCHIRM NACH ZURUCKSETZEN DES NOTAUS-SCHALTERS

Dieser Popup-Bildschirm erscheint auch bei Aktivierung des NOTAUS-Schalters.
Nachdem der Benutzer den Fehler behoben hat, erscheint der Startbildschirm des

Systems.

Andere mogliche Fehler im System werden durch weitere Popup-Fenster ange-

zeigt:

Press blue reset button to
proceed.

N

ABBILDUNG 4-16. ANFORDERUNG ZUM ZURUCKSETZEN DES POPUP-BILDSCHIRMS

The system detects the incoming
mains power is reversed.

Contact a qualified electrician
to reverse two phases and
check for power on all
three phases.

ABBILDUNG 4-17. WARNUNG BEI UMGEKEHRT GEPOLTER STROMZUFUHR
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Nachdem die Fehler behoben wurden, wird die Reset-Taste aktiv und das System
kann zuriickgesetzt werden. Nach dem Zuriicksetzen des Systems leitet das MMS-
Bedienelement zum Hauptmeniibildschirm weiter.

A CAUTION

Stromfuhrende Kabel nicht vom System trennen! Dies wirde zu
Schaden am System fuhren.

A WARNING

Warnhinweis zum Servomotor: Keine Kabel anschliel3en oder trennen,
wahrend die Anlage unter Strom steht.

4.2.3 Hauptmeni

Der in Abbildung 4-18 dargestellte Hauptmeniibildschirm bietet Zugang zu allen
wichtigen Bildschirmen fiir die Maschinenbedienung.

Main Menu

ABBILDUNG 4-18. HAUPTMENU OHNE SERVOMOTOR-WARNUNG

Alle Tasten sind zur Bedienung aktiviert. Manche der Schaltflachen aktivieren
Eingabe-Unterbildschirme. Weitere Erlduterungen zu den einzelnen Bildschirmen
finden sich im Folgenden.

Die Tasten sind farblich gekennzeichnet, um die Erkennung der verschiedenen

Betriebsarten zu erleichtern. Inkrementale Koordinatenfunktionen sind griin, abso-
lute hellblau kodiert.
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4.2.4 Maschineneinrichtung

Der Bildschirm Maschineneinrichtung, der in Abbildung 4-19 dargestellt ist, zeigt
die Parameter der Maschine an, die vom Bediener eingestellt werden konnen.

Machine Setup

19715 Sario Feed Redutiion

Siopped QG

ABBILDUNG 4-19. BILDSCHIRM MASCHINENEINRICHTUNG

Die werkseitigen Standardeinstellungen fiir dieses System werden in Abbildung 4-
19 gezeigt. Nicht die Daten der Motordrehzahl/Drehtischrotation dndern, da diese
Daten auf der tatsichlichen Ubersetzung der Maschine basieren.

Auf diesem Bildschirm ist die Geschwindigkeit Schnell eingestellt. Diese Funk-
tion ist auf anderen Bildschirmen verfiigbar, wird aber hier eingestellt.

Die Automatische Vorschubreduzierung (AFR) ist standardméfBig AKTIVIERT.
Diese Funktion schiitzt die Maschine vor Beschidigungen durch Uberlastung.
Wenn die Maschine wihrend des Frasens auf Widerstand durch Erh6hungen oder
andere UnregelmaBigkeiten stoft, die iiber den GRENZWERT DER AFR-FUNK-
TION hinausgehen, zihlt das System die ZEITVERZOGERUNG DER AFR-
FUNKTION und reduziert automatisch den Vorschub um den in % eingestellten
VORSCHUBREDUZIERSATZ. Wenn der Widerstand dann noch immer vorhan-
den ist, liberwacht das System ihn weiterhin in den Intervallen der ZEITVER-
ZOGERUNG DER AFR-FUNKTION und reduziert den Vorschub jeweils um den
in % eingestellten VORSCHUBREDUZIERSATZ. Das Bedienpersonal kann die
Maschine manuell am Steuergerit auf Normalgeschwindigkeit zuriicksetzen.
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Durch Beriihren eines der Zahlenfelder erscheint der fol- 7 7 7 7
gende Eingabebildschirm (Abbildung 4-20). Geben Sie EMEE
die erforderlichen Daten ein und driicken Sie EING-
ABE.

Alle Einstellungen auf dieser Seite werden beibehalten . .
und auch beim Ausschalten der Maschine dauerhaft ges-

Wenn fiir einen der Setup-Parameter eine ungiiltige Zahl
eingegeben wird, erscheint die in Abbildung 4-21 ange-

zeigte Meldung. Bestitigen Sie dieses Popup mit OK ABBILDUNG 4-20. NUMMERNE-

und geben Sie die erforderlichen Daten in den EIN- INGABEFELD FUR
STELL-Bildschirm ein. DIE MASCHINE-

NEINRICHTUNG
.

Setup Values Required.

Feed Gear Ratio: 1971.511 deg/rev
il Spee_?_ 365.0 deg/min
Accel Tlme: 07,500 sec
Cecel Time: 01.000 sec

ok

ABBILDUNG 4-21. BILDSCHIRM ZUR UBERPRUFUNG DER KONFIGURATIONSPARAMETER

4.2.5 Inkrementelle Bewegung

Der in Abbildung 4-22 dargestellte Bildschirm fiir inkrementelle Bewegungen
ermoglicht es, den Betrieb der CM6200 mithilfe eines inkrementellen Koordinat-
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ensystems zu steuern.

Incremental Move

| &|-124.5547 °

IMPUT [ RE IR

INCREMEN
234.,4323° |

| - .
0.0010°| ‘D.UWD*’ 0.1000°| 0.5000°

ABBILDUNG 4-22. BILDSCHIRM FUR INKREMENTELLE BEWEGUNG

Inkrementelle Bewegungen sind relativ zur aktuellen Position, in der vom Benut-
zer eingegebenen Richtung und Geschwindigkeit.

Eine inkrementelle Bewegung ist immer die im Feld ,,Eingangsinkrement® einge-
gebene Strecke in der gewéhlten Richtung und Geschwindigkeit.

Abhangig von der ausgewahlten Konfiguration der CM6200-Optionen
sind nur bestimmte Funktionen aktiviert und sichtbar. Infolgedessen
sind einige der oben aufgefuhrten Funktionen am mitgelieferten
Steuergerat mdglicherweise nicht verfligbar.

4.2.6 Absolute Bewegung

Der in Abbildung 4-23 dargestellte Bildschirm fiir absolute Bewegungen
ermdglicht es, den Betrieb der CM 6200 mithilfe eines absoluten Koordinatensys-

Seite 68 CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

Bedienelement

tems zu steuern.

NPT

231.4323° |

ABBILDUNG 4-23. BILDSCHIRM FUR ABSOLUTE BEWEGUNG

Absolute Bewegungen orientieren sich an der absoluten Nullposition, die sich
iiberall entlang des Umfangs eines 360°-Kreises befinden kann. Anders als bei ink-
rementellen Bewegungen resultiert die absolute Bewegung auf ein eingegebenes
Ziel bezogen auf die Position NULL hin, mit der vom Benutzer eingegebenen
Richtung und Geschwindigkeit.

Abhangig von der ausgewahlten Konfiguration der CM6200-Optionen
sind nur bestimmte Funktionen aktiviert und sichtbar. Infolgedessen
sind einige der oben aufgefluihrten Funktionen am mitgelieferten
Steuergerat moglicherweise nicht verfugbar.

4.2.7 Bewegung mit inkrementeller Geschwindigkeit

Der Bildschirm fiir die inkrementelle Geschwindigkeitsbewegung, in Abbildung
4-24 gezeigt, ermoglicht die Steuerung der Bewegung der CM6200 nach Prozent-
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satz der maximalen Geschwindigkeit.

v | Velocity Move

&|-124 5547 °

-+

100%

ABBILDUNG 4-24. BILDSCHIRM FUR DIE BEWEGUNG MIT INKREMENTELLER GESCHWINDIGKEIT

Beachten Sie den Farbcode und den Identifikationspunkt fiir den Bildschirm fiir
die Bewegung mit inkrementeller Geschwindigkeit im Vergleich zu dem fiir Bewe-
gung mit absoluter Geschwindigkeit. Um eine beliebige Position inkrementell anz-
ufahren, halten Sie die JOG-Taste gedriickt oder beriihren Sie die Starttaste.

A WARNING

Abhangig von der ausgewahlten Konfiguration der CM6200-Optionen
sind nur bestimmte Funktionen aktiviert und sichtbar. Infolgedessen
sind einige der oben aufgefuhrten Funktionen am mitgelieferten
Steuergerat moglicherweise nicht verflgbar.

4.2.8 Bewegung mit absoluter Geschwindigkeit

Der Bildschirm fiir die absolute Geschwindigkeitsbewegung, in Abbildung 4-25
gezeigt, ermoglicht die Steuerung der Bewegung der CM6200 nach Prozentsatz
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der maximalen Geschwindigkeit.

e | Velocity Move

&|-124.5547 °

- [l
100% | (|l

ABBILDUNG 4-25. BILDSCHIRM FUR DIE BEWEGUNG MIT ABSOLUTER GESCHWINDIGKEIT

Beachten Sie die Farbe und den Identifikationspunkt fiir absolute Koordinaten. Die
Funktion ist die gleiche wie beim inkrementellen Bildschirm, aber die Bewegung
erfolgt in Bezug auf den absoluten Nullpunkt.

Abhangig von der ausgewahlten Konfiguration der CM6200-Optionen
sind nur bestimmte Funktionen aktiviert und sichtbar. Infolgedessen
sind einige der oben aufgefuhrten Funktionen am mitgelieferten
Steuergerat moglicherweise nicht verfugbar.
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4.2.9 Popup-Anzeigen

Current Position may
not be changed while
moving

ok

Please enter a distance
for this move.

ok

-

Please select a direction
for this move.

Ok

-

Machine must be stopped
before changing
operation mode.

ok

Machine must be stopped
before changing
machine setup

ok

Automatic Feed Reduction
has reduce the fead
rate to avoid overload fault

ok

Overload Fault Imminent

Feed Rate will be reduced by 456 &
inless thands B seconds.

ak

The system detects that
the contactor for the
hydraulic pump is not

engaging.

An electrician must
investigate.

The system detects the thermal
overload relay protecting the
HPU motor has tripped.
Once the cause of the overload
is corrected, the overload relay
inside the electrical must be reset
by a qualified technician.

The system detects that
the Air Spindle is enabled,
and supply air pressure
is low.
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FLLC MUT RUNIMNG

BMACHIME TETHER DISCOHRNECTED
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4.2.10 Alarmverlauf

Alarrm History Alarrm History

Alarrm History
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Statusbildschirm

Der Statusbildschirm, dargestellt in Abbildung 4-26, zeigt den aktuellen Status der
Komponenten der CM6200..

ﬁ Status

256 % | ——
i —
i ——

—

Errar in
EF

Servi

Position  Limit  Wiaming  Aam

ABBILDUNG 4-26. STATUSBILDSCHIRM

Der Statusbildschirm wird normalerweise nur zur Fehlerbehebung oder zur Kon-
taktaufnahme mit CLIMAX bei Problemen verwendet.

Abhangig von der ausgewahlten Konfiguration der CM6200-Optionen
sind nur bestimmte Funktionen aktiviert und sichtbar. Infolgedessen
sind einige der oben aufgefliihrten Funktionen am mitgelieferten
Steuergerat moglicherweise nicht verfugbar.
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4.2.12 Systeminformationen

Der Systeminformationsbildschirm, dargestellt in Abbildung 4-27, zeigt Informa-
tionen zu Betrieb und Identifizierung der Maschine an.

% | system Info

Ciutput Maonitor
Y2 3 Y4

Current Time

Current Date

ABBILDUNG 4-27. BILDSCHIRM MIT SYSTEMINFORMATIONEN

Abhangig von der ausgewahlten Konfiguration der CM6200-Optionen
sind nur bestimmte Funktionen aktiviert und sichtbar. Infolgedessen
sind einige der oben aufgefuhrten Funktionen am mitgelieferten
Steuergerat moglicherweise nicht verflgbar.

4.3 RUNDFRASEN

A WARNING

Vor dem Fréasen ist eine Sichtprifung und Uberpriifung des
Arbeitsbereichs durchzufuhren. Stellen Sie sicher, dass alle
notwendigen MalRnahmen getroffen wurden, um ein versehentliches
Blockieren rotierender Teile zu verhindern. Hindernisse im rotierenden
Drehtisch, der Gegengewichtsanordnung und dem Fraskopf stellen ein
Sicherheitsrisiko fur den Betrieb dar und kbnnen zu schweren und
todlichen Verletzungen fuhren.
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4.3.1 Einbau des Fraser-Schneidkopfs

Gehen Sie wie folgt vor, um den Friser-Schneidkopf zu installieren:

1. Uberpriifen, dass das Schneidwerkzeug scharf und frei von Kerben ist.

2. Uberpriifen, dass die Spindel vollstindig gestoppt ist und die Stromver-
sorgung unterbrochen wurde.

3. Schmutz und Spénen von der Spindelkegelfldache entfernen.

4. Fréaser in die Spindel einsetzen. Sicherstellen, dass das Schneidwerkzeug in
die Antriebsnocken greift.

5. Die Zugbolzen installieren, um das Schneidwerkzeug in der Spindel zu
sichern.

4.3.2 Einstellung der Anzeige (Fraskopf-Ausrustung)

Fiir die meisten Arbeiten kann einfach die Anzeige
eingeschaltet und die Taste NULL/ABS gedriickt i
werden, um die Anzeige auf Null zu setzen, bevor E==
Einstellungen am Friaskopf vorgenommen werden.

Die Anzeige gibt die korrekten Absténde in der Digi-

talanzeige an (siche Abbildung 4-28). 2 D n D D D
]

FERCVARS PREEET
— —
HIOLIDATATR P
— )

ABBILDUNG 4-28. ANZEIGETASTEN
UND DiSPLAY

4.3.3 Sichere Betriebsbereiche

Tabelle 4-2 auf Seite 77 zeigt die Schnittgeschwindigkeit in sfpm (surface feet per
minute) und smpm (surface meters per minute) fiir einen gegebenen Werkzeug-
durchmesser und eine gegebene Hydraulikmotorgrofle bei 60 Hz und 76 Liter pro
Minute (Ipm) oder (20 Gallonen pro Minute [gpm]). Tabelle 4-3 auf Seite 78 zeigt
die gleichen Informationen bei 50 Hz und 63 Ipm (16,6 gpm).
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A CAUTION

Wahlen Sie keine Motor- und Werkzeugkombination, die bei weniger
als 45,72 smpm (150 sfpm) bei 76 Ipm (20 gpm) liegt. Die resultierende
Spitzenkraft am Fraser kdnnte die Maschine beschadigen. Es ist
akzeptabel, ein Werkzeug mit weniger als 45,72 smpm (150 sfpm) zu
betreiben, solange der Wert bei 76 Ipm (20 gpm) grol3er als 45,72
smpm (150 sfpm) ist.

Wenn das Bedienpersonal sich dafur entscheidet, die Maschine tUber
die konstruktiven Einschrankungen hinaus zu betreiben, geschieht dies
auf eigene Gefahr.

TABELLE 4-2. MAXIMALWERTE IN SFPM/SMPM MIT HYDRAULIKMOTOR BEI 60 HZ UND 76 LPM (20 GPM)

Werk Optionale Hydraulikmotorgréfen
erkze-
ugdurch- 101,6 131 ccm 157,3 195,0 244,17 18,7 24,0 488,3
messer ccm (6,2 (8,0 cu- cm3(9,6 ccm(11,9 ccm(149 ccm(18,7 ccm (24,0 ccm (29,8
cu-in) in) in3) cu-in) cu-in) cu-in) cu-in) cu-in)
" Ll 46 smpm
1 smpm (151
1" (194 sfom)
sfpm)
51 mm 61,6 49,1
2" smpm smpm
(202 sfpm) | (161 sfpm)
236,8 183,8
102 mm smpm smpm s?r?p(r)n s‘r‘nsp?n
(4") (777 (603
sfom) sfom) (200 sfpm) | (160 sfpm)
296,0 229,8 190,2
127 mm smpm smpm smpm ;rizri s?r‘]Ip(r)n
(5" (971 (754 (624
sfpm) sfom) sfom) (504 sfpm) (200 sfpm)
355,4 275,8 228,3
152 mm smpm smpm smpm ;::;'); s?pfn
(152 mm) (1,166 (905 (749
sfom) sfom) sfom) (605 sfpm) (240 sfpm)
L 3676 | 2758 245,7 196,6 157,0
203 mm smpm smpm smpm smp,m smp’m smp,m
(8" (1.554 (1.206 (905
sfom) sfom) sfom) (806 sfpm) | (645 sfpm) | (515 sfpm)
592,2 459,6 367,6 307,2
254 mm smpm smpm smpm smpm szriSprz ;r?gri ;r?\i:l
(10™) (1.943 (1.508 (1.206 (1.008
sfom) sfom) sfom) sfom) (806 sfpm) | (644 sfpm) | (500 sfpm)
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TABELLE 4-3. MAXIMALWERTE IN SFPM/SMPM mIT HYDRAULIKMOTOR BEI 50 HZ UND 63 LPM (16,6 GPM)

Optionale Hydraulikmotorgréfen
Werkze-
ugdurch- | 131 ccm 157,3 195,0 244,17 18,7 24,0 488,3 101,6
messer (8,0 cu- cm3(9,6 cecm(11,9 cecm(149 cecm (18,7 ccm (24,0 ccm (29,8 ccm (6,2
in) in3) cu-in) cu-in) cu-in) cu-in) cu-in) cu-in)
49,1
1" smpm
1" (161
sfpm)
51 mm
(2")
102 mm
(4")
127 mm
(5")
152 mm
(152 mm)
203 mm
(8"
254 mm
(10"

Die dargestellten Farben entsprechen den Definitionen in Tabelle 4-4.

TABELLE 4-4. DEFINITION DER BETRIEBSBEREICHSFARBEN

SMPM/SFPM Definition

Nicht in Betrieb nehmen

45,7 — 76,2 smpm (150 — 250 sfpm) Betriebsbereit

Optimaler Betriebsbereich

>152,4 smpm (500 sfpm) Betriebsbereit
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4.3.4 Austausch der Fraseinheit

“CLIMAX

Gehen Sie wie folgt vor, um die Friseinheit durch die Einpunkt-Werkzeugkopfein-
heit zu ersetzen:

1.
2.

Die Stromzufuhr vollstindig abschalten und sperren.

Die Friaskopfeinheit, ein-
schlieBlich der Friaskopfadapt-
erplatte, von der
Querschlittenplatte entfernen
(siche Abbildung 4-38, die
auch in Abbildung A-11 auf
Seite 130) zu sehen ist.

. Die Einpunkt-Werkzeugein-

heit (P/N 62984) an die Quer-
schlittenplatte befestigen.

TABELLE 4-5. IDENTIFIKATION DER QUER-
SCHLITTENPLATTE

Nummer Komponente

1
2

Sattelplatte
Fraskopf-Adapterplatte

4.

Die Werkzeugkopfeinheit am
Adapter befestigen (siche
Abbildung 4-39, die in Abbil-
dung A-27 auf Seite 146 zu
sehen ist).

ABBILDUNG 4-30. ADAPTER WERKZEUGKOPFEINHEIT
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4.3.5 Ausfuhrung Rundfrasen

Die Bearbeitung in beide Richtungen ist mit einer Planfrdse an allgemeinen Flan-
schen moglich. Es empfiehlt sich, einen Durchgang in eine Richtung und den
nichsten in die andere Richtung zu machen.

A CAUTION

Wenn die Bedingungen oder Werkzeuge erfordern, dass alle
Durchlaufe in dieselbe Richtung erfolgen, die Spindel am Ende jedes
Durchlaufes oder jedes zweiten Durchlaufes zurickziehen und den
Tisch umdrehen, um ein Ubermafiges Verdrehen und Knicken von
Schlauchen und elektrischen Kabeln zu vermeiden.

Gehen Sie wie folgt vor, um das Rundfrdsen durchzufiihren:

1. Die Spindel iiber dem Werkstiick auf den gewiinschten Startpunkt stellen.
2. Die Drehzahl des Drehtisches auf Null stellen.

3. Den Drehtisch starten und eine gewiinschte Drehzahl zum Frisen einstel-
len.

4. Drehtisch anhalten.

5. Die Spindel in Richtung des Werkstiicks bewegen, bis der Fraser gerade
die Oberflache beriihrt. Anzeige zuriicksetzen.

6. Spindel vom Werkstiick wegfiihren, so dass sie nicht mehr liber der zu
bearbeitenden Fléache liegt.

7. Die Spindel auf die gewlinschte Schnitttiefe einstellen.
8. Die Stromversorgung einschalten und die Spindeldrehung starten.

9. Den Friser mit Hilfe des Radialachsenvorschubs radial in das Werkstiick
einfiuhren.

10. Wenn sich der Fréser vollstindig in das Werkstiick einarbeitet, die Drehung
des Drehtisches starten.

A CAUTION

Niemals die Spindel anhalten bevor der Drehtisch vollstandig gestoppt
ist. Das Anhalten der Spindel vor dem Anhalten des Drehtisches fuhrt
zu Beschadigungen an der Maschine.

TIP:

Beim Frasen mussen eventuell die Spannfinger entfernt werden.

Das Entfernen der Spannfinger von der Maschine reduziert die Stabilitat
der Maschine. Sicherstellen, dass die Maschine gemal} den in

Seite 80 CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

Option Schleifen

Abschnitt 3.4 auf Seite 25 aufgefihrten Spezifikationen am Werkstlck
befestigt ist, bevor die Spannfinger entfernt werden.

11. Den Geschwindigkeitsregler am Bedienelement so einstellen, dass sich der
Drehtisch mit der erforderlichen Geschwindigkeit dreht.

A WARNING

Um sich vor Spanen zu schitzen, ist bei Betrieb der Maschine
Augenschutz zu tragen.

12. Um die Rotation der Maschine zu stoppen, die Stopptaste fiir den Drehtisch
am Bedienelement driicken.

13. Schneiddurchginge nach Bedarf wiederholen. Fiir sehr feine Oberfldchen
sollten mehrere Rohschnitte und ein Feinschliff durchgefiihrt werden.

Bewegen Sie den Fréser zwischen Friasdurchgingen oder wenn alle Durchgédnge
abgeschlossen sind radial vom Werkstiick weg.

4.4 OPTION SCHLEIFEN

4.41 Einstellung der Schleifvorrichtung

Der Schleifvorsatz verwendet den gleichen Montageadapter wie das optionale Ein-
punktwerkzeug. Weitere Informationen zu den zum Schleifen benétigten Teilen
finden Sie in den Einzelansichten (Abbildung A-16 auf Seite 135, Abbildung A-17
auf Seite 136 oder Abbildung A-18 auf Seite 137).

Gehen Sie wie folgt vor, um die Schleifvorrichtung einzurichten:
1. Die Maschine gemél der Montageanleitung in Abschnitt 3.4 auf Seite 25
im Flansch aufbauen.

2. Den Schleifkopf am Bearbeitungsarm montieren (siche Abschnitt 4.5.2 auf
Seite 90 fiir Anweisungen zum Austausch des Fréiskopfes).

3. Die Schleifmaschine mit den mitgelieferten Schrauben an der Stirnseite des
Werkzeugkopfes befestigen.

4. Die Schldauche vom Schleifvorsatz an die Pneumatikanlage (Pneumatic
Conditioning Unit PCU) anschlief3en.

Nur maximal zwei oder drei Durchlaufe in eine der Richtungen
durchfuhren. Anschliel3end die Richtung umkehren, um ein Festbinden
der Schlauche zu verhindern.
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44.2 Betrieb

Option Schleifen

Nivellierschrauben so ein-
stellen, dass der gewlinschte
Schleifwinkel erreicht wird
(Abbildung 4-31).

Die Hoheneinstellschraube
am Schleifkopf verwenden,
um die Hohe einzustellen.

Uberpriifen, dass die Schut-
zeinrichtungen und alle Bef-
estigungselemente richtig
und fest sitzen.

ABBILDUNG 4-31. SCHLEIFKOPF-NIVELLIERSCHRAUBEN

Das Schleifen sollte durchgefiihrt werden, nachdem der Flansch mit einem Ein-
punktwerkzeug oder dem Fréskopf eben gearbeitet wurde.

1.
2.

Schleifkopf auf die gewiinschte Arbeitsgeschwindigkeit hochfahren.

Die Spindel so einstellen, dass sie die Werkstiickoberflache beriihrt und
leicht schleift.

Uberpriifen Sie die Oberflichenbeschaffenheit.

Ggf. die erforderlichen Einstellungen an den Schleifeinstellungen vorneh-
men.

Wenn die Oberflachengiite zufriedenstellend ist, die Oberfldache wie
erforderlich weiterschleifen.

A WARNING

Wahrend des Betriebs sich von der Schleifvorrichtung fernhalten. In der
Umgebung der Schleifvorrichtung kbnnen Metallspane ausgeworfen
werden. Wahrend des Betriebs der Maschine ist Augenschutz zu
tragen.

6.

Wenn der Schleifvorgang abgeschlossen ist, die Spindel anheben und die
Schleifmaschine ausschalten.
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4.5 EINPUNKT-OPTION

Wie in Abbildung 4-32 auf Seite 84 zu sehen, erfordert die Einpunkt-Option einen
Adapter und eine Fraskopfanordnung sowie ein pneumatisches System zur Vor-

schubsteuerung. Der Adapter wird direkt an den vorhandenen Werkzeugarm mon-
tiert. Siche auch Abbildung 4-33 auf Seite 85 und Abbildung 4-34 auf Seite 86.

Fiir die Hydraulikmotor-Montageeinheit siche Abschnitt 4.5.3 auf Seite 91.

Die Pneumatikanlage PCU versorgt den pneumatischen Vorschubkasten iiber das
Drehtischanschlussstiick mit Lutft.

Der Einpunkt-Werkzeughalter wird anstelle des Fraskopfes an der Sattelplatte am
Dreharm montiert. Siche Abschnitt 4.5.2 auf Seite 90.

Der pneumatische Vorschubkasten und Adapter werden am Ende der
Kugelschraube am Dreharm montiert.

Das Drehtischanschlussstiick wird in der Mitte des Drehtisches montiert und iiber-
tragt das Fluid auf den Hydraulikmotor und die Luft auf den Vorschubkasten.
Siehe Abschnitt 4.5.3 auf Seite 91. Hier befindet sich auch das Luftventil, das den
Vorschubkasten steuert.

Das Not-Aus-Verfahren ist in Abschnitt 5.2.1 auf Seite 98 beschrieben.

P/N 63674-G, Rev. 9
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4.5.1 Konfigurieren des Drehtischanschlussstiicks fiir Innen- oder AuBen-
montage

PNEUMATIC 1
CONDITIONING
UNIT FOR FEED

.

HYDRAULIC MOTOR9
MOUNT (REPLACES
SERVO MOTOR)

PORT 1 ROTARY
UNION CENTER

i

ke 10
BOLT (HANDLE TO T
INSTALL AND REMOVE PORT 3 ROTARY 3

BUSHING SLEEVE)gg . REMOTE 4 UNION CENTER

<—— PNEUMATIC
FEED BOX

1/4" TUBING TO S
FEED BOX

1/4" TUBING

/ FROM PORT 1
PORT 3 SIDE

TO FEED BOX 7

PORT 1 SIDE
TO AIR VALVE

ABBILDUNG 4-32. KOMPONENTEN DER DREHDURCHFUHRUNG

TABELLE 4-6. IDENTIFIZIERUNG KOMPONENTE DER DREHDURCHFUHRUNG

Nummer Komponente
1 Pneumatikanlage fiir Vorschub
2 Anschluss 1 Mitte des Drehtischanschlussstiicks
3 Anschluss 3 Mitte des Drehtischanschlussstlcks

Entfernter pneumatischer Vorschubkasten (siehe Abbil-
4 dung 4-33 auf Seite 85 und Abbildung 4-34 auf Seite 86
fur weitere Details)

1/4"-Rohr zum Vorschubkasten
1/4"-Rohr von Anschluss 1
Anschluss 3 Seite zum Vorschubkasten

Anschluss 1 Seite zum Luftventil

© 00 N O O,

Montage des Hydraulikmotors (ersetzt den Servomotor)
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TABELLE 4-6. IDENTIFIZIERUNG KOMPONENTE DER DREHDURCHFUHRUNG

Nummer

Komponente

10

Schraube (Griff zum Einsetzen und Entfernen der Buch-
senhllse)

MOUNTING
ARROW
SHOWS FEED
DIRECTION

1/8" TUBING
FROM PORT 3 1/4" TUBING

1

FROM AIR VALVE

MOUNTS TO THE BALL
SCREW ON THE END
OF THE TURNING ARM

ABBILDUNG 4-33. BESCHREIBUNG VORSCHUBKASTEN

TABELLE 4-7. IDENTIFIZIERUNG BESCHREIBUNG VORSCHUB-

“CLIMAX

KASTEN
Nummer Komponente
1 1/8"-Rohr von Anschluss 3
2 1/4" Rohr vom Luftventil
3 Wirld an der Kugelumlaufspindel am Ende des Dreharms bef-
estigt
4 Montagepfeil zeigt die Vorschubrichtung

P/N 63674-G, Rev. 9
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PNEUMATIC  SPRING POINT
FEEDBOX  TOOL HOLDER
BRACKET

ABBILDUNG 4-34. POSITION DES PNEUMATISCHEN VORSCHUBKASTENS

TABELLE 4-8. IDENTIFIZIERUNG DES PNEUMATISCHEN VOR-

SCHUBKASTENS
Nummer Komponente
1 Pneumatischer Vorschubkasten
2 Werkzeughalter Federpunkt
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4.51.1 Innenmontage-Konfiguration

Abbildung 4-35 zeigt eine Explosionszeichnung der Konfiguration der Drehdurch-
fithrung fiir eine Innenmontage. Siehe Abbildung A-31 auf Seite 150 zur Kennze-
ichnung der nummerierten Teile.

®
(12
BOLTS TO THE CM6200
TURNTABLE PLATE
- ROTATING
®
BOLTS TO THE CM6200
CHUCK INNER DIAMETER
ID MOUNT CONFIGURATION - STATIONARY
ABBILDUNG 4-35. INNENMONTAGE-KONFIGURATION DES DREHTISCHANSCHLUSSSTUCKS
TABELLE 4-9. IDENTIFIZIERUNG INNENMONTAGE-KONFIGURA-
TION
Nummer Komponente
1 Schrauben an der Drehtischplatte CM6200 (drehbar)
2 Schrauben zum Innendurchmesser des Futters CM6200 (sta-
tionar)
P/N 63674-G, Rev. 9 Seite 87
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Gehen Sie wie folgt vor, um das Drehtischanschlussstiick fiir eine Innenmontage
zu konfigurieren, und beziehen Sie sich dabei auf Abbildung 4-35:

1. Verschrauben Sie die Drehmomentstiitze mit der CM6200 Drehtischplatte.
Sie wird sich mit der Maschine drehen.

2. Schrauben Sie die Halterung des Drehtischanschlussstiicks an den
CM6200 Innendurchmesser des Futters. Sie bleibt stationir.

4.5.1.2 AuBenmontage-Konfiguration

Abbildung 4-36 zeigt die Teile, die zur Konfiguration der AuBenmontage des Dre-
htischanschlussstiicks verwendet werden. Siehe Abbildung A-31 auf Seite 150 zur
Teilekennzeichnung.

REPLACE M8 X 45mm SHCS
WITH M8 X 25mm SHCS

2
60837 M8 SHCS
USED TO SECURE
THE ROTARY UNION
TO THE MOUNT

INVERT 62893
RESTRAINT TORQUE
ARM AND REBOLT
TO TURNTABLE

62891 MOUNT ROTARY
UNION REMAINS ON
CM6200 CHUCK

HOSES EXIT THROUGH
CENTER OF CHUCK

OD MOUNT CONFIGURATION

ABBILDUNG 4-36. AURENMONTAGE-KONFIGURATION DES DREHTISCHANSCHLUSSSTUCKS

TABELLE 4-10. IDENTIFIZIERUNG AURENMONTAGE-KONFIGURATION

Nummer Komponente

1 Ersetzen Sie M8 x 45 mm SHCS durch M8 x 25 mm SHCS

5 P/N 60837 M8 SHCS zur Befestigung des Drehtischanschlussstiicks an
der Halterung

3 Schlauche treten durch die Mitte des Spannfutters aus

4 Montage P/N 62891 Drehtischanschlussstiick bleibt auf dem Spannfutter
CM6200

8 Drehen Sie die Drehmomentstitze P/N 62893 um und schrauben Sie sie

wieder an den Drehtisch

Gehen Sie wie folgt vor, um das Drehtischanschlussstiick fiir eine Innenmontage
zu konfigurieren, und beziehen Sie sich dabei auf Abbildung 4-37:
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Ersetzen Sie die M8 x 45 mm SHCS durch M8 x 25 mm SHCS. Behalten
Sie dieselbe Nocke an ihrem Platz.

Drehen Sie die Drehmomentstiitze um und schrauben Sie sie wieder an den
Drehtisch.
Befestigen Sie das Drehtischanschlussstiick mit den M8 SHCS (P/N

55799) an der Halterung. Die Halterung des Drehtischanschlussstiicks
verbleibt auf dem CM6200 Spannfutter.

1 M8 x25mm

SHCS 2
TORQUE RESTRAINT

ARM (P/N 62893) —
INVERTED

:

CAM (P/N 58039)

ROTARY UNION
MOUNT (P/N 62891)
— STATIONARY

M8 SHCS
(PIN 55799)

T

DIRECTION
HOSES EXIT

4

ABBILDUNG 4-37. AURENMONTAGE-KONFIGURATION DREHTISCHANSCHLUSSSTUCK

TABELLE 4-11. AURENMONTAGE IDENTIFIZIERUNG KOM-
PONENTE DER DREHDURCHFUHRUNG

Nummer Komponente

1 M8 x 25 mm Zylinderschraube mit Innensechskant
(SHCS)

2 Drehmomentstitze (P/N 62893) — umgedreht

3 M8 SHCS (P/N 55799)

4 Richtung, in der die Schldauche austreten

5 Mor_mtag_e Drehtischanschlussstlick (P/N 62891) —
stationar

6 Nocke (P/N 58039)

P/N 63674-G, Rev. 9
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4.5.2 Austausch der Fraseinheit

Gehen Sie wie folgt vor, um die Friseinheit durch die Einpunkt-Werkzeugkopfein-
heit zu ersetzen:

1.
2.

Die Stromzufuhr vollstindig abschalten und sperren.

Die Friaskopfeinheit, ein-
schlieBlich der Friaskopfadapt-
erplatte, von der
Querschlittenplatte entfernen
(siche Abbildung 4-38, die
auch in Abbildung A-11 auf
Seite 130) zu sehen ist.

. Die Einpunkt-Werkzeugein-

heit (P/N 62984) an die Quer-
schlittenplatte befestigen.

TABELLE 4-12. IDENTIFIKATION DER QUER-
SCHLITTENPLATTE

Nummer Komponente

1
2

Sattelplatte
Fraskopf-Adapterplatte

4,

Die Werkzeugkopfeinheit am
Adapter befestigen (siche
Abbildung 4-39, die in Abbil-
dung A-27 auf Seite 146 zu
sehen ist).

ABBILDUNG 4-39. ADAPTER WERKZEUGKOPFEINHEIT
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4.5.3 Installation des Hydraulikantriebs in der Einpunktkonfiguration

Gehen Sie wie folgt vor, um den Hydraulikantrieb in der Einpunktkonfiguration
fiir Flansche einzurichten:

1. Die Stromzufuhr vollstindig abschalten und sperren.

2. Den Servomotor und das
Planetengetriebe entfernen
(siche Abbildung 4-40).

3. Den Hydraulikmotor mit
einer Adapterantriebswelle
und Adapterplatte auf das
Hauptringritzel montieren.
Bei der Auswahl der Motor-
grofBle siche Tabelle 2-1 auf
Seite 13 fiir die Drehzahlen
von Hydraulikmotoren.

TABELLE 4-13. IDENTIFIKATION VON SER-
VOMOTOR UND GETRIEBE

Nummer Komponente
1 Servomotor
2 Getriebe

4. Drehtischanschlussstiick an
die Maschine montieren
(siche Abbildung 4-41).

5. Schlduche von der HPE und
Pneumatikanlage zum Dre-
htischanschlussstiick und
von dort zum Hydraulikmo-
tor und zum pneumatischen
Vorschubkasten fithren
(siehe die Abbildungen in
Abschnitt 4.5.1 auf
Seite 84).

m ABBILDUNG 4-41. DREHTISCHANSCHLUSSSTUCK

Der Servomotor muss an die

HPE angeschlossen sein — aber nicht an die Maschine. Es besteht die
Gefahr, dass der Servoantrieb beschadigt wird, wenn der Motor bei
eingeschalteter HPE abgeklemmt wird.

Siehe Abschnitt 4.5 auf Seite 83 fiir die Installation des pneumatischen Vorschub-
kastens und der Adapterplatte am Ende des Frasarms.
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4.5.4 Installation des Vorschubkastens

Der pneumatische Vorschubkastens ist mit einer Fernverstellung des Vorschubkas-
tens am Luftabsperrventil ausgestattet. Alle Einstellungen am Vorschub werden
von hier aus vorgenommen. Die Druckluftzufuhrleitungen zum Vorschubkasten
werden in zwei Grofen geliefert: 6,35 mm (0,25") und 3,175 mm (0,125"). Dies
verhindert ein versehentliches Vertauschen der Schlduche.

Gehen Sie wie folgt vor, um den Vorschubkasten zu installieren:

1. Die Adapterbaugruppe fiir den

Vorschubkasten (P/N 62994,
siche Abbildung 4-42) durch
Verschrauben mit den beiden
M6x1,0 x 30 mm Zylinder-
schrauben am Ende des Dre-
harms installieren.

2. Die pneumatische Vorschub-
kastenbaugruppe (Art.-Nr.
58671) durch Verschrauben
mit den beiden M6x1,0 x 60
mm Zylinderschrauben auf
der Vorschubkasten-Adapter-
baugruppe installieren.

Bei der Montage ist darauf zu
achten, dass der Pfeil in die
vorgesehene Vorschubrichtung zeigt
(siche Abbildung 4-43).

4.5.5 Umkehren der Vorschubrichtung

ABBILDUNG 4-42. PNEUMATISCHER VORSCHUBKASTEN

UND ADAPTER

ABBILDUNG 4-43. EINZUGSRICHTUNG DES VORSCHUBKAS-
TENS

Der Vorschub des Vorschubkastens erfolgt ohne Umstellung immer nur in eine

Richtung.
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Gehen Sie wie folgt vor, um die
Vorschubrichtung umzukehren:

1. Die Forderwelle und die
zwei Schrauben entfernen,
die die Forderwelle mit dem
Arm verbinden (Abbildung
4-44).

TIP: ABBILDUNG 4-44, ENTFERNEN DER SCHRAUBEN IN GEGEN-

LAUFRICHTUNG
Das Trennen und

Vertauschen der Schlauche
fuhrt NICHT zur Umkehrung
der Vorschubrichtung.

2. Die Vorschubbox drehen,
bis der Pfeil in die gewlin-
schte Vorschubrichtung
zeigt.

3. Schrauben und Forder-
welle wieder installieren.

Dieser Vorschubkasten verfiigt,
wie in Abbildung 4-45 gezeigt,
iiber zwei Modi, aktiviert und
deaktiviert (neutral).

ABBILDUNG 4-45. VORSCHUBRICHTUNGSPFEIL
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ABBILDUNG 4-46. POSITIONEN DER VORSCHUBKASTENMODI

TABELLE 4-14. IDENTIFIZIERUNG VORSCHUBKASTENMODUS

Nummer Komponente

Vorschub ausgekup-

L pelt

Vorschub einges-
chaltet

Im neutralen Modus kann das Werkzeug manuell in beide Richtungen bewegt
werden. Schlduche, die an der Vorschubbox angeschlossen sind, sollten eine zusét-
zliche Lénge von etwa 304,8 mm (12") haben, die im Inneren des Arms gefiihrt
werden und die Bewegung des Arms ohne Hangenbleiben unterstiitzen.

Um die Forderschlduche zu trennen,
jeweils den Ring um den Schlauch
nach unten driicken und den Schlauch
herausziehen.

ABBILDUNG 4-47. VERFAHREN ZUM TRENNEN DER FORDEF
SCHLAUCHE
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4.5.6 Betrieb des pneumatischen Vorschubsystems

Gehen Sie wie folgt vor, um das pneumatische Vorschubsystem zu betreiben:

FEED ON/OFF VALVE 1

TABELLE 4-15. IDENTIFIZIERUNG VENTILE
DER PNEUMATIKANLAGE _
; s
Nummer Komponente 2 ! ;

1 Ventil fiir Vorschub

1. Schlieen Sie die Energi-
equellen an.

ein/aus
2 Drehzahlregelventil
3 Vorschubeinstellung

2. Die START-Taste der Pneu-
matikanlage driicken.

FEED RATE ADJUSTMENT

3. Um die Umdrehungen pro
Minute (U/Min.) der Dreh-  ABBILDUNG 4-48. VENTILE DER PNEUMATIKANLAGE
scheibe einzustellen,
schalten Sie den Antrieb-
smotor mit dem Drehzahl-
ventil ein.

4. Um den Vorschub pro Umdrehung einzustellen, drehen Sie das Einstellrad
fiir die Vorschubgeschwindigkeit auf den minimalen Vorschub oder auf die
gewiinschte Einstellung, falls bekannt.

5. Schalten Sie den Vorschub mit dem Ein/Aus-Ventil ein und stellen Sie den
Vorschub fiir den gewlinschten Schnitt ein.

Drehen Sie das Ein/Aus-Ventil voll auf, um den Vorschub zu aktivieren
oder zu deaktivieren.

6. Das Drehzahlverstellventil verwenden, um den Antriebsmotor so einzustel-
len, dass der gewiinschte Schnitt erreicht wird.

7. Wenn der Schnitt abgeschlossen ist, ist zuerst der Vorschub und danach die
Maschinenrotation anzuhalten.

A WARNING

Zur Vermeidung schwerer Verletzungen darf wahrend des Betriebs
nicht in den Schwenkbereich des Frasarms gegriffen werden.
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4.5.7 Einstellen der Schnittcharakteristik

Gehen Sie wie folgt vor, um die Schnitteigenschaften anzupassen:

1.
2.

5.

Wenn der Schnitt beendet ist, den Vorschub und die Maschine anhalten.

Die Maschine muss verriegelt sein, bevor die Werkzeuge gewechselt oder
Einstellungen an der Maschine vorgenommen werden.

Die Maschinenrichtung, Schnitttiefe und Werkzeugposition nach Bedarf
einstellen.

Die Maschine und den Vorschub erneut starten, um einen neuen Schnitt
nach Bedarf zu starten.

Wiederholen, bis die geforderte Oberflichengiite erreicht ist.

A WARNING

Zur Vermeidung schwerer Verletzungen darf wahrend des Betriebs
nicht in den Schwenkbereich des Frasarms gegriffen werden.

4.6 AUSBAU

A WARNING

Wenn diese Maschine nicht ordnungsgemal} gesichert ist, kann sie
herunterfallen und zu tédlichen Verletzungen fiihren. Seien Sie bei
vertikalen Flanschinstallationen besonders vorsichtig.

Die Maschine muss vor Beginn der Demontagearbeiten
ordnungsgemal aufgetakelt und an einem Kran oder einer anderen
geeigneten Hebevorrichtung befestigt sein. Als VorsichtsmalRnahme
eine zweite Takelung verwenden.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Maschine zu demontieren:

1.
2.

S kW

Den Tisch und den Frasarm in die richtigen Hebeposition positionieren.

Die Stromzufuhr vollstidndig abschalten und die Hydraulikanlage ver-
riegeln.

Die Spindel einfahren und den Fréser von der Spindel entfernen.
Die Netzkabel und Hydraulikschlauche von den Energiequellen trennen.
Alle Spannfinger, die entfernt wurden, wieder anbringen.

Die Maschine auf die gleiche Weise takeln, wie sie installiert wurde (siehe
Abschnitt 3.3 auf Seite 22).

Seite 96

CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

Ausbau

7. Den Schlauchturm in die
Verstauposition bringen
(siche Abbildung 4-49).

&. Maschine mit einem
Hebezeug abstiitzen.

9. Dann die Abdriickschrau-
ben 16sen. Wenn die
Maschine in der vertikalen
oder geneigten Position ist,
den unteren Stapelbolzen in
Position belassen, aber die
anderen Abdriickschrauben
16sen. Dies verhindert das Umfallen der Maschine, wenn alle anderen
StiitzfiiBe gelost werden.

u ]
ABBILDUNG 4-49. SCHLAUCHTURM IN VERSTAUPOSITION

10. Die Maschine mit einem Hebezeug vom Werkstiick abheben.

Zur Lagerung der Maschine finden Sie unter Abschnitt 6 weitere Informationen.
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Diese Seite bleibt leer
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5 WARTUNG UND FEHLERBEHEBUNG

IN DIESEM KAPITEL:

5.1 WARTUNGSABSTANDE - - = = = = = = = = = = - = o o oo oo o oo oo 97
5.2 WARTUNGSAUFGABEN = = = = = = = = = = = = s o o o oo m o hn o 98
5.2.1 UBERPRUFUNG DES NOTAUS-SCHALTERS DER PNEUMATIKANLAGE - = = = = = = = = = = = = = - - 98
5.2.2 UBERPRUFUNG DER AUSFALLSICHERUNG DER PNEUMATIKANLAGE - - = = = = = = = = = = = = = - - 98
5.2.3 WARTUNG DES DREHTISCHS UND DER ANTRIEBSBAUGRUPPE - = = = = = = = = = = = = = = = = - - 99
5.2.4 WECHSELN DER SPS-BATTERIE - - - - = = = = = = = = - - oo oo oo o m oo - 99
5.2.5 EINSTELLUNGEN DER SCHLEPPBREMSE - - - = = = = = = = = = = = = = = = === - - oo - - 100
5.2.6 EINSTELLUNG DER SCHLEPPBREMSE = = = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo oo oo 101
5.3 EMPFOHLENE SCHMIERSTOFFE = = = = = = = = = = = & = & @ o e o e e e oo mm e mm o s 102
5.3.1 HAUPTZAHNKRANZSCHMIERUNG = = = = = = = = = = = = = = = o o o oo e e m o e m e 105
5.3.2 WARTUNG DER LINEARSCHIENE = = = = = = = = = = = = = o oo e e e e o m e e e o s 105
S4 FEHLERBEHEBUNG - = = = = = = = = = = = = = o o o o o oo oo oo oo 106
5.4.1 DER DREHTISCH DREHT SICH NICHT = = = = = = = = = = = = = = = = = = oo oo oo oo o 106
5.4.2 DIE MASCHINE FORDERT NICHT ODER IST LANGSAM UND REAGIERT NICHT - - = = = = = - - - - - 106
5.4.3 DIE MASCHINE SCHNEIDET SCHLECHT = = = = = = = = = = = = = = = & = & o oo oo o e m o o 107
5.4.4 DIE MASCHINE SCHNEIDET NICHT EBENMARIG = = = = = = = = = = = = = = = oo oo oo o - - 107
5.4.5 DIE SPINDEL DREHT SICHNICHT = = = = = = = = = = = = = o & o e o e e e o m e e e o s 107
5.4.6 DIE MASCHINE HALT PLOTZLICH AN = = = = = = = = = = = = = o oo oo m oo o oo o 108
5.4.7 DIE SCHNITTTIEFE ANDERT SICH UNBEABSICHTIGT = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - = - 108
5.4.8 DAS SERVOSYSTEM GIBT ALARM ODER WARNUNG = = = = = = = = = = = = = = = = = = - o o = 108
5.5 FEHLERCODE VOM MR-J3 SERVOVERSTARKER - = = = = = = = = = = = = = = = = = = - = o= oo oo - 109

5.1 WARTUNGSABSTANDE

A CAUTION

Unzureichende Reinigung und Wartung der Maschine kann zu
Maschinenschaden und zum Erléschen der Garantie fuhren.
Spane sind stets von beweglichen Maschinenteilen fernzuhalten.

Die Einhaltung des in Tabelle 5-1 auf Seite 98 beschriebenen Wartungsplans ist
entscheidend fiir die regulidre Lebensdauer der Maschine. Halten Sie alle
Maschinenkomponenten in einem sauberen Betriebszustand.

Uberpriifen Sie, dass Teile wie Montageflichen, Hydraulikanschliisse und
Werkzeuge frei von Metallspinen, Kerben oder Graten sind. Zur Vermeidung von
Korrosion sollten Maschinenteile, die Salzwasser ausgesetzt sind, griindlich mit
frischem, klarem Wasser gespiilt werden.
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TABELLE 5-1. WARTUNGSABSTANDE UND -AUFGABEN

. Siehe
Intervall Arbeit Abschnitt
Uberpriifung des Notaus-Schalters der Pneumatikanlage. 5.2.1
Vor jedem Gebrauch |
Uberprufung der Ausfallsicherung der Pneumatikanlage. 5.2.2
Vor und nach jedem Entfernen Sie Spane von Rundlager, Getriebehalterung und 5.2

Gebrauch Radialschlitten.

Nach jedem Geb- Die Maschine mit sauberen, trockenen Lappen abwischen. --
rauch Schmutz und Feuchtigkeit von der Maschinenoberflache entfernen. -

Alle fiinf Jahre Wechseln Sie die Batterie in der SPS.

5.2 WARTUNGSAUFGABEN

5.2.1 Uberpriifung des Notaus-Schalters der Pneumatikanlage

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den Notaus, indem Sie wie folgt vorgehen:
1. Bei laufender Maschine die Notaus-Taste driicken (sieche Abbildung 4-11
auf Seite 61).
2. Uberpriifen, dass die Maschine stoppt.
3. Den Not-Stopp-Taster durch Ziehen des Knopfes nach oben zuriicksetzen.
Wenn die Maschine ohne Eingriff des Bedienpersonals sofort wieder anlduft, die

Notaus-Taste erneut driicken. In diesem Fall die Nutzung der Maschine einstellen
und sich an CLIMAX wenden.

5.2.2 Uberpriifung der Ausfallsicherung der Pneumatikanlage

Der Ausfallstromkreis der Pneumatikanlage verhindert ein unerwartetes Wieder-
anlaufen der Maschine, nachdem die Druckluftzufuhr zur Pneumatikanlage erst
unterbrochen und dann wiederhergestellt wurde.

Gehen Sie wie folgt vor, um die Ausfallsicherung der Pneumatikanlage zu
iiberpriifen:
1. Uberpriifen, dass die Pneumatikanlage an eine Druckluftzufuhr und an die
CM6200 angeschlossen ist.
2. Uberpriifen, dass die Verriegelung der Druckluftzufuhr gedffnet (hoch-
gezogen) ist.
3. Driicken Sie die START-Taste.

Das Drehzahlverstellventil der PCU langsam 6ftnen, bis der Drehantrieb
einrastet.
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5. Schlieen des Absperrventils (nach unten driicken).
6. Uberpriifen, dass die Maschine stoppt.
7. Absperrventil 6ffnen.

Wenn die Maschine ohne Eingriff des Bedienpersonals sofort wieder anlduft, die
Notaus-Taste driicken. In diesem Fall die Nutzung der Maschine einstellen und
sich an CLIMAX wenden.

5.2.3 Wartung des Drehtischs und der Antriebsbaugruppe

Vor und nach Betrieb der CM 6200, Spéne von Rundlager, Getriebehalterung und
Radialschlitten wegwischen oder absaugen. CLIMAX empfiehlt nicht die Ver-
wendung von Druckluft zur Reinigung des Bereichs der Linearfiihrung oder der
Dichtungen.

Die Hauptlager und das Untersetzungsgetriebe sind bei normalem Gebrauch auf
Lebensdauer geschmiert.

5.2.4 Wechseln der SPS-Batterie

Die speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) im CM6200-
Steuerungssystem verwendet eine Batterie, um das Programm
aufrechtzuerhalten, wenn die Netzspannung abgeschaltet ist. Diese
Batterie muss regelmafig ausgetauscht werden, da sonst das SPS-
Programm verloren geht und die Maschine nicht funktioniert, bis das
SPS-Programm wiederhergestellt wurde. Um ein unerwartetes
Abschalten der Steuerung CM6200 zu vermeiden, ist es wichtig, dass
die Batterie regelmafig ausgetauscht wird.

Die Lebensdauer der Batterie betrigt ca. finf Jahre, variiert jedoch je nach Tem-
peratur, bei der das Gerét betrieben und gelagert wird (siche Abbildung 5-1).
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Battery life & replacement guidelines

FX3U-32BL battery life : Approx. 5 years (ambient temperature :

25°C(7T°F)) | Battery life vs. temperature |
The life of the battery changes with respect to ambient temperature. 7
When planning for battery replacement, please estimate the battery life 5
according to the graph to the right and order replacement batteries in P &
advance. i
@ 4
T3
=
= 2
% 1
0

0 10 20 30 40 &0
Ambient temperature(°C)

ABBILDUNG 5-1. SPS-BATTERIE-SPEZIFIKATION

5.2.5 Einstellungen der Schleppbremse

Die Widerstandsbremse der
CM6200 ist regelmaBig auf ihre
korrekte Einstellung zu tiberpriifen.
Diese Einstellungsiiberpriifung ist
erst nach einer Wartung oder wenn
sich die Maschine ruckartig bewegt,
erforderlich.

Die Schleppbremse ist zur Elimi-
nierung des Getriebespiels bes-
timmt, hauptsachlich fiir vertikale
Anwendungen oder spezielle
Werkzeuge.

Abbildung 5-2 und Abbildung 5-3
zeigen die Position der Schlep-
pbremse auf dem Drehtisch.

Das System wendet Widerstand
gegen das Getriebe an, um Spiel zu
reduzieren und die konstante
Geschwindigkeit bei vertikalen und
speziellen Werkzeuganwendungen

zu gewihrleisten. ABBILDUNG 5-3. SEITENANSICHT DER SCHLEPPBREMSE
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5.2.6 Einstellung der Schleppbremse

Fiir vertikale Anwendungen gehen Sie wie folgt vor, um die Schleppbremse
einzustellen:
1. Die Stromzufuhr vollstindig abschalten und verriegeln.

2. Um die Bremse einzustellen, die Maschine so positionieren, dass sich der
Drehtisch in horizontaler und ebener Position befindet.

3. Den Motor entnehmen.

A CAUTION

Den Motor nur entnehmen, wenn die Maschine horizontal steht und alle
rotierenden Teile blockiert sind, da sich die Nabe ohne Motor frei
drehen kann.

4. Die Schleppbremse durch Zuriickdrehen der Muttern vollstindig 16sen.

Entfernen Sie die Schauben nicht, wenn sich die Maschine nicht in der
horizontalen Position befindet, da eine unerwartete Bewegung des
CM6200-Drehtisches zu schweren und todlichen Verletzungen fuhren
kann.

5. Vorsichtig und langsam alle Maschinenbldcke loslosen.

6. Die Spannung der Nabe ohne Schleppbremse mit einem Drehmo-
mentschliissel in der Ritzelnut iiberpriifen: Er sollte etwa 0,452 Nm (4 in-
Ibs) anzeigen, ohne dass die Schleppbremse angezogen ist.

7. Um die Bremse anzuziehen, die Muttern langsam anziehen und das Dreh-
moment priifen, bis ein zusétzliches Drehmoment von 0,452-0,565 Nm (4-
5 in-lbs) vorhanden ist, wenn die Nabe manuell gedreht wird.

8. Den Motor fiir die erforderte Frasanwendung installieren.

A CAUTION

Die Zwischenraume zwischen feststehenden Bauteilen und Schlitten
frei von Spanen und Ablagerungen halten, damit sich die Maschine frei
bewegen kann.

Horizontales Einzelpunktbearbeitungen oder Frasanwendungen

Die Schleppbremse muss bei der Einzelpunkt-Option gelost sein. Es gibt jedoch
Situationen, in denen die Schleppbremse angezogen sein muss, z.B. beim Fréasen
in jeder Position.

1. Die Stromzufuhr vollstdndig abschalten und verriegeln.
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2. Die Maschine so positionieren, dass sich die obere Plattenoberfldche in
einer horizontalen, ebenen Lage befindet.

3. Den Motor entnehmen.

A CAUTION

Den Motor nur entnehmen, wenn die Maschine horizontal steht und alle
rotierenden Teile blockiert sind. Durch Entnahme des Motors kann sich
die Nabe frei drehen.

4. Die Schleppbremse durch Zuriickdrehen der Muttern vollstindig 1dsen.

Entfernen Sie die Schauben nicht, wenn sich die Maschine nicht in der
horizontalen Position befindet, da eine unerwartete Bewegung des
CM6200-Drehtisches zu schweren und tédlichen Verletzungen flhren
kann.

5. Vorsichtig und langsam alle Maschinenblocke losldsen.

6. Die Spannung der Nabe ohne Schleppbremse mit einem Drehmo-
mentschliissel in der Ritzelnut {iberpriifen: Er sollte etwa 0,452 Nm (4 in-
Ibs) anzeigen, ohne dass die Schleppbremse angezogen ist.

7. Beim manuellen Drehen der Maschine in die horizontale Position sollte ein
Drehmoment von etwa 0,452 Nm (4 in-lbs) angezeigt werden, ohne dass
die Bremse angezogen ist. Dies wird am Motorgetriebe mit einem Drehmo-
mentschliissel in der Passfedernut nachgepriift.

8. Die Kontermuttern auf der Oberseite der Schleppbremse anziehen, um die
Schleppbremse in Position zu halten und zu verhindern, dass sich die Kon-
termuttern 19sen.

9. Den Motor fiir die erforderte Fraisanwendung installieren.

5.3 EMPFOHLENE SCHMIERSTOFFE

CLIMAX empfiehlt die Verwendung der folgenden Schmierstoffe zur Pflege der
angegebenen Stellen. Die Nichtbeachtung der Verwendung der angegebenen
Schmierstoffe kann zu Schiden und vorzeitigem Maschinenverschleif3 fiihren.
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A CAUTION

Vermeiden Sie Schaden, vorzeitigen Maschinenverschleil® und

verwenden.

TABELLE 5-2. ZUGELASSENE SCHMIERSTOFFE

Biologisch abbau-

Anwend_ungs- Schmierstoff barer Schmierst- Viskositat Menge Haufigkeit
bereich off (cSt)
Oft
32 bei 40 °C inuierli
Schneidew- CONOCO Eco- Kontinuierlicher
AW 32 544 bei 100 |Nach Bedarf | Gebrauch wéhrend
erkzeug terra 32 .
°C des Schneidens
Taglich
414 bei 40 °C i -
Fraskopfgetriebe | Mobilith SHC 460 |N.Z. 5 com Alle 8 Betriebsstun
47 bei 100 °C den
Schwalb CONOCO 92 bet407C
chwalben- N Eco- Taglich bei
AW 32 i Nach Bedarf
schwanzfiihrung? 3 terra 32 544 bei 100 ach Beda Maschineneinsatz
°C
Wahrend des
Unlackierte Ober- || ooy oger LPS2 |N.Z. 38 bei 25 °C |Nach Bedarf | aschinenbetriebs
flachen taglich, sowie vor
der Lagerung
Bei jeder Nutzung
CASTROL Hyspin 46bei40°C | Bedart
AWS-45 (Som- CASTROL BioBar | oo2 °® 100 |um den Bei jedem Ver-
Hydraulikeinheit men 46 (Sommer); 32 < Behalter bis | brauch nachftillen
y (Winter) ’ 32 bei 40 °C | zum mittleren Olwechsel alle 2
; b
AWS-32 (Winter) 544 bei 100 Schauglasniv- | Jahre
eau zu fillen
°C
_ 129 bei 40 °C
CONOCCO Poly- CASTROL BioTac 116 bei 100 Einmalig pro Betrieb
Eisenberger TacEP EP 2 °C 1 ccm pro oder wochentlich
Kugelschrauben ——— Mutter bei weiterer Ver-
Microlube GBU-Y | 130 bei 40 °C wendung
131 o 15 bei 100 °C
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TABELLE 5-2. ZUGELASSENE SCHMIERSTOFFE

Anwendungs- Biologisch abbau-| ., sy
ung Schmierstoff barer Schmierst- Menge Haufigkeit
bereich off (cSt)
THK-Schiene — e
THK AFA Grease2 N.Z. 32beid0°C Einmalig pro Betrieb
Linearschiene | 129 bei 40 °C 2 ccm pro odfar w.ochentllch
CONOCO Poly- |CASTROL BioTac _ Lagerblock | bei weiterer Ver-
Tac EP 2 EP 2 116 bei 100 wendung
°C
Woéchentlich
22-68 bei40 | . .
°C Ol-Schmierst-
APU AW 32 N.Z. | offgeber Bei jeder Nutzung
‘1‘03(;%5 bel | hachfiillen
-NOOK E-100 L i .
Leitspindel am T T . 96 bei 40 °C Le!chte Bes ) . .

) pruhschmiersioll | CASTROL BioTac chichtung per | Wéchentlich bei
Einpunkt-Werkze- 113 bei 100 . :
- -NOOK PAG-1 EP 2 s Hand oder Maschineneinsatz

E Fett c aufgespriht

Wahrend des
Spannfutter- Molybdan- 1 cm3 pro Maschinenbetriebs
oo N.Z. N.Z. . . .
schrauben Schmiermittel Schraube |wochentlich, sowie
vor der Lagerung
Jahrlich
i 129 bei 40 °C
za‘frri‘;'zgga”u”_d CONOCO Poly- | CASTROL BioTac _ 20 com Einmal oro Jah
) Tac EP 2 EP 2 TG e 10y P
gruppe °c
ID-Abstreiferdich- | 3M Silikonpaste .
tung am Drehtisch | 05113508946 | N.Z 3 com Einmal pro Jahr
150 bei 40 °C Geschmiert flir die
Haupttisch Unter- | Mobil 629 Getrie- N.Z _ N.Z Lebensdauer bei
setzungsgetriebe |beol = 158 bei 100 - normalem Geb-
C rauch
Elektrische Siehe Herstellerlit- N.Z N.Z Siehe Her- Siehe Herstellerliter-
Motoren eratur o o stellerliteratur |atur

a. Verwenden Sie ein stark anti-korrosives, raffiniertes Mineral- oder Synthetikél, das einen starken Olfilm bil-
det und nicht leicht emulgiert oder sich durch KihIimittel abwaschen lasst. Hydraulikéle sind in der Regel nicht fur
die Fihrungsschmierung geeignet.

b. Beim Wechsel von Hydraulikdl immer auch Hydraulikfilter erneuern. Gehen Sie niemals davon aus, dass Ol in
den Fassern sauber ist. Pumpen Sie Ol beim Befiillen des Maschinenbehélters stets durch einen 5 ym Hydraulik-

filter.

c. Die Verwendung anderer Schmierstoffe auf THK-Produkten fuhrt zum Erléschen der Herstellergarantie.

Seite 104

CM6200 Betriebsanleitung




“CLIMAX

Empfohlene Schmierstoffe

d. Obgleich lithiumbasiertes Fett verwendet werden kann, ermdglicht ein kalziumbasiertes Fett eine hdhere
Schmierfahigkeit bei gleichzeitiger Aufnahme héherer Wassermengen (iiblich bei transportablen Werkzeug-
maschinen).

TIP:

Falls kein zugelassener Schmierstoff verwendet werden kann, wenden
Sie sich an CLIMAX fir eine gleichwertige Alternative.

A CAUTION

Das auf der ID-Abstreiferdichtung verwendete Schmiermittel sollte 3M
Silikonpaste P/N 051135-08946 oder gleichwertig sein. Es dirfen keine
anderen Schmierstoffe auf dieser Dichtung verwendet werden.

5.3.1 Hauptzahnkranzschmierung

TIP:

Das Hauptzahnkranz sollte jahrlich geschmiert werden. Der Zahnkranz
muss geschmiert werden, wahrend sich der Tisch langsam dreht.

Entfernen Sie den Motor nicht, wenn sich die Maschine nicht in der
horizontalen Position befindet, da eine unerwartete Bewegung des
CM6200-Drehtisches zu schweren und tdédlichen Verletzungen flhren
kann.

Gehen Sie unter Bezug auf Abbildung A-1 auf Seite 120 wie folgt vor, um den
Hauptzahnkranz zu schmieren:

1. Den Encoderschutz entfernen.

2. Servomotor-Getriebe und Antriebsritzel als Einheit entnehmen.

3. Den Tisch langsam drehen lassen und das Zahnrad dabei mit einer diinnen
Schicht schmieren.

4. Wenn die Schmierung abgeschlossen ist, die Antriebsritzelbaugruppe und
den Encoderschutz vorsichtig wieder einsetzen.

5.3.2 Wartung der Linearschiene

Wihrend des Betriebs sind die Linearschienen und -fiihrungen regelméfig zu
schmieren.

Die entscheidende Ausrichtung von Schienen, Fithrungen und Gegenstiicken wird
werkseitig ausgefiihrt. Falls eine Neuausrichtung erforderlich ist, wenden Sie sich
an CLIMAX, um diesen Dienst zu arrangieren.
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Wischen Sie vor und nach der Benutzung der Maschine die Schienen und Wege
mit leichtem Maschinendl ab.

Lassen Sie nichts auf die Schienen fallen und lagern Sie keine
Gegenstande auf den Schienen.

54 FEHLERBEHEBUNG

Dieser Abschnitt soll Thnen helfen, grundlegende Probleme mit der Maschinenleis-
tung zu 16sen. Um eine grofBere Wartung zu vereinbaren oder wenn Sie Fragen zu
den folgenden Verfahren haben, wenden Sie sich bitte an CLIMAX.

5.4.1 Der Drehtisch dreht sich nicht

Wenn sich die Maschine nicht dreht, tiberpriifen Sie Folgendes:

* Die HPE-Stromversorgung ist eingeschaltet (Abschnitt 3.11 auf Seite
50).

» [Esbesteht eine stabile Verbindung zwischen HPE und Servo (Abschnitt
3.11 auf Seite 50). Versuchen Sie Folgendes:

a) Die HPE ausschalten.
b) Alle Fremdkorper in den Anschliissen entfernen.
c) Sicherstellen, dass die Anschliisse richtig eingerastet sind.

d) Uberpriifen, dass die Leitungen weder beschédigt noch abgeklemmt
sind.

* Es sind keine Spéne in die Kabel eingedrungen und die Kabel auch
nicht anderweitig beschidigt (Abschnitt 1.4 auf Seite 3).

» Eventuelle am Handbediengerit angezeigte Fehlermeldungen
(Abschnitt 4.2.2 auf Seite 60).

«  Fiir Einpunktmodus: Uberpriifen, dass die Schleppbremse geldst ist
(Abschnitt 5.2.6 auf Seite 101).

5.4.2 Die Maschine fordert nicht oder ist langsam und reagiert nicht

Wenn die Maschine nicht ordnungsgemaf3 zufiihrt, tiberpriifen Sie Folgendes:

* Die pneumatischen Leitungen haben von der Quelle zum Vorschubkas-
ten keine unterbrochenen oder getrennten Verbindungen (Abbildung 4-
47 auf Seite 94).

* Der Vorschubkasten ist aktiviert (Abschnitt 4.2 auf Seite 59).

*  Verschmutzte Filter wurden gereinigt (Abschnitt 5.3 auf Seite 102).

* Die Z-Bremse ist gelost (Abschnitt 4.1.3 auf Seite 55).
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5.4.3 Die Maschine schneidet schlecht

Wenn die Maschine schlecht schneidet, iiberpriifen Sie Folgendes:

Fiir die Anwendung wird der richtige Planfraser verwendet (z.B. die
richtige Grofe fiir die betreffende Anwendung).

Der Planfréser ist in der Spindel festgezogen (Abschnitt 4.3.2 auf Seite
76).

Eventuelle Flanscheinsitze sind nicht gebrochen, stumpf oder lose.
Ggf. festziehen, ersetzen oder drehen.

Die Bremse ist aktiviert (Abschnitt 5.2.6 auf Seite 101).

Keine verschlissenen oder beschiadigten Teile in der Spindel. Wenn ver-
schlissene oder beschédigte Teile in der Spindel gefunden werden, kon-
taktieren Sie CLIMAX fiir weitere Informationen.

Der Vorschub und die Spindeldrehzahl sind fiir die jeweilige Anwend-
ung angemessen. Die richtige Geschwindigkeit hangt von der Anwend-
ung ab.

Die Spannvorrichtungen sind am Werkzeugarm fest angezogen
(Abschnitt 3.6.1 auf Seite 35).

Beim Friésen ist die Schleppbremse richtig angezogen (Abschnitt 5.2.6
auf Seite 101).

Das Innenmontagespannfutter hat gleichméfBigen Spanndruck
(Abschnitt 3.5.3 auf Seite 33).

5.4.4 Die Maschine schneidet nicht ebenmaRig

Wenn die Maschine nicht eben schneidet, tiberpriifen Sie Folgendes:

Die Maschine ist korrekt mit dem Werkstiick eingespannt (Abschnitt
3.7 auf Seite 39).

Die Spannfiifie sind nicht iibermiBig angespannt, was zu einer Verfor-
mung des Werkstiicks fiihren konnte (Abschnitt 3.5.3 auf Seite 33).
Die Spindel ist umgesetzt (Abschnitt 4.1.3 auf Seite 55).

5.4.5 Die Spindel dreht sich nicht
Wenn sich die Spindel nicht dreht, iiberpriifen Sie Folgendes:

Die HPE-Stromversorgung ist eingeschaltet (Abschnitt 3.11 auf Seite
50).

Die Hydraulikschlduche sind angeschlossen (Abschnitt 3.11 auf Seite
50).

Es werden keine Fehlermeldungen am Handbediengerét angezeigt
(Abschnitt 4.2.2 auf Seite 60).

Der Fliissigkeitsstand in der HPE ist ausreichend. Bei Bedarf nachfiil-
len.

Die Spindel ist frei von jeglichen Fremdkorpern.
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5.4.6 Die Maschine halt plétzlich an

Wenn die Maschine plétzlich anhilt, iiberpriifen Sie Folgendes:

» Die HPE-Stromversorgung ist eingeschaltet (Abschnitt 3.11 auf Seite
50).

» Es werden keine Fehlermeldungen am Handbediengerit angezeigt
(Abschnitt 4.2.2 auf Seite 60).

» Die Leitungen sind nicht beschédigt oder getrennt.

5.4.7 Die Schnitttiefe andert sich unbeabsichtigt

Wenn sich die Schnitttiefe unbeabsichtigt dndert, tiberpriifen Sie Folgendes:

* Die Bremse ist aktiviert (Abschnitt 5.4 auf Seite 106).

* Die Reibung der Leitspindel in Z-Richtung ist ausreichend. Falls zu
lose: Die Stellschrauben auf beiden Seiten des Lagerblocks anziehen,
um die Spannung an den Spannbuchsen zu erhdhen.

5.4.8 Das Servosystem gibt Alarm oder Warnung

Fiir Probleme mit dem Anschlusskasten des Servomotors siche Anhang D auf
Seite 179.

Fiir den dlteren Servomotor (MR-J3), siche Abschnitt 5.5 auf Seite 109.
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5.5 FEHLERCODE VOM MR-J3 SERVOVERSTARKER
POINT |

= Az s00n &% an alarm ocours, make the Serva off status and Iremupt 1he main
cEcuit power

If an alarmisanung has occurmed, refer to this chapber and remove I15 cause

8.1 Alarmes and warnirg kst

Whaen a faull oocurs during operation, the cormespanding alarm of waming 15 deplayed. If any alarm or warning
hae occurred, refer to section 8 2 or 8.3 and take the appropriate acticn When an alarm occurs, the ALM turms
OFF

After ifs cause has been removed, the alarm can be deactvated in amy of the methods marked O in the alarm
deactivation column The alarm is auiomatically canceled after remowing the cause of occurrence:

Agamn desctvation i Hame
Display Ham Power | Emor CPiy 82  |Eaftery cable disconneclion waming
OFF=Cit|  reped | resat 56 |Home posson setting warning

O Q oF _|eattery waming

-=“'-=_ E0 |Exessive regensration waming
% E1_|Cverkond waming 1

Abzolate position counter waming |

|Parnmeler waming

Servo foreed shop waming

Coniroier farced Sop waming

Coobng fan speed reduclion warrirg

|Msin dreull off wanfing

Crerbosd waming 2

Sutput wall ecess waming

10 | Linsderecitans

13 | Memory emor 1 (Ral)

13 | Clock aror

15  |Memory eror 2 [EEP-ROK,
16 |Encoder error 1 (A power an)
17 |Board ermor

18 | Mamory eirer 3 (Flash-FON)
14 | Moo combinalion eror

1 |Encoded éfraf 2

24 | Main circull smor

25 | Absolules position erase

Wamings

Eﬁﬂlﬂliﬂﬁﬁﬂ

[¥]

13 |Regeneratve ermor 1) | drdote 1) | (Mode 1)

0
3 [Cherspead 8
32 |Owesrcurrent
33 [Crervollage O

| Feceiag mor

AT

35 [Command freqeency ermos
15 |Recers emor 2
37 Paraem i smor

oo O |O)f oS

Qoo o Gﬂﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬂlﬂﬂﬂﬂiﬂﬂlﬂ
2

(MadE 1) | Arole 1) | (Mati 1)
45 | Main circult device overheal a o o
{Mode 1) | drote 1) | (Hote 1)
4
B | Sered motor cvertial 0 0 o
47 |Coding fan amer o
{Mote 1) | {Mote 1) | (Note 1)
| Onerload 1 0 o 0
(Mt 1) | iMete 1) | (Mete 1)
.,
81 |[Overicad 2 i o a
52 |Emer axcassig 2 o o
Ba  |USE communizabion me-oul emer 0 O a
BE |USHE sommunicalion srmar 0 O Q
BEE  |Walchdog o

Mobs 1. Deactivale he alarm aboul Fhminutes of codling Bme afber remning the cause of Socurrence
2 In some coniroller communication status, the alam factor may nol be removed
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8.2 Remedies for alarms

/N\cauTion

= When any alarm has oocurfed, ebiminale iks cause, ensure safiety, then reset the
alarm, and restart operation. Ctherwise, ingury may ocour,

* If an absolute position erase (25) occurmed, always make home postion setling
again. Mot doing S0 may cause unexpected operation

* As s00M 8% an-akamm occurs, mark Servo-off and power off the main circut and

portral circuit

POINT |

= When any of the following alarms has occumred, do not deaclwvaie the alarm
and resume operatiaon repeatedly. To do so will cause the servo ampifierfseno
oo 1o fail Bemose the causs of otcurrence, and leave & oooling leme of
mare than 30 minutes before resuming operation. To protect the main circuit
elements, any of these servo alarms cannot be deactivated from the servo
system confroller until the specified time elapses after its ocourmence, Judging
thie oad changing conditon untd the alarm oocurs, the servo amplifies
calkculates this specified time automatically,

* Regenerative emor (30)
= Owerioad 1 (50)
* Overigad 2 (51)
* The alarm can be deactivated by swilching power off, then on ar by the error

resel command = CPU reset from the servo system controller. Far detalls, refer
i section B.

1.

When an alarm occurs, the trouble [ALM) swilches off and the dynamic brake s operaled to stop the servo
miator. At this time, the dsplay indicates the alarm Mo
The servo mobor comes (o 2 stop. Remove the cause of the alarm in accordance with this section Lse the ME
Caonfigurator 1o refer toa factor of alarm ocoumence.

| Dispisy | tiame Defritic Cause Action
10 Jundervollage  |Power supply voltage (1, Poser Supply wollage is kv IChsek B pedraar SUPRRY
|eropped 2. There was an insianianecus conlrel
1R -J3-08: 1l Blrmis oF kon
TEIAC or bess 3. Shortage of power supply capacity
FIR-J2-08: caused ihe power supply vallage o
BIVALC or leas drop af star, elc
MR-12084: 4, The bus voitage dropped 1o the
2HIVAL or less fedlewing value of loss
MR- 08 DS
-0 1D
M3 350VDC
5. Faulty parts in the servoampifier  fChange the servo smpifier,
Checking method
Alam {10} oocurs il power
Fatich ed on afer dSCon RN
of 8l cabies Dot She coninol
CNcual power Supply Cables
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Fehlercode vom MR-J3 Servoverstérker

“CLIMAX

Di Hame Definilion Cause Action
12 |Memory emor 1JRAM, memory fsull  [Faulty pans in the Seno amplifer Chinge the seng smplifer
{RAM) —— Chiscking method =
13 Clack arnas Prinbad basdd 150l Alarm (any of 12 and 13)
St i power i3 Swilched &n
afer disconnection of all cables
Ean the controld circul paowes
SUpQly cables
HClock emor Fauky controlier Change ihe sero sysiem conirober
ram emiled nom lhe Checking methad
Roighishieseod Blarm (13 occdrs, if serve
contioller B uiad in multiple CPU
system
15 |Memory emor 2 |JEEP-ROM fauk |7 Faully paits in the servo ampiliel  [cnange the servo amplifier
[EEP-ROM) — Checking method ———
adarm (15]
ey il Dol B Swilchsed on
wRer discormection of all cables
Bt the contnal ciroul powes
supply cables
" The numDer of wiile Dres to EER- |
RO mecoechd 100,000
16 rEI'IGI:lﬂI!lI' Birs 1 cramunecation amer |1, Encoder conmechon [ [=] ] it Cormacthy.
[AF porsser ond red between disconneched
coder and serva |3 Encoder Tault Changs (e serd mobo
piflar . Encoger cable fauly f of changs the cable,
| Wvire Dreakngs o shomed)
4, Encoder cable bype (Zwirg, 4-wire) |Comect the setting @ the fourth digl of
seleclion was wiong n parameter  |parameber Mo PO04.
-Hﬂ:ng
17 Board emor = Filipans faglt Fauky paris in the sero amplifer [Change the serdo amplifier
18 |Memory emor 3 JROM memsany faulk Chcing method
[Flazh ROM) Alarm (17 o 18) cccurs #
power ks switched on afler
disconnachion of all cables but the
contrel cilcull powar SUpply cable
18 r.i:vl:u' 'ﬁncrlg comiination Immu conrect connbinabion
GomErESon Serv armpifian and sarad molsr conrmecied
Enmr End SO molor
20 Encosder emar 2 SirEnunac abon oived | 1. Encoder conmestor (TN Con b oomaclly
oured betwesn desconnecied
coder @l Sarvd |2 Encader cable Ruty [Fepair o change he cable.
plifier e kage o Gheorbed) 2
3. Eneoder fault [Changs [h Sinag melor
24 NN cirgut emos cursd Eauh 1. Power inpul wires and Sevo malor  [Connsc oomectly
e af the sereo|  power wines are in contack
olar poarer (U |2 Shaatises of S8t malorn powe Change the cable,
o W phases) of cabies deteriomied. resulting in
Ehe servo amplfer, I_Eemnd Raidl.
3. Main crcull of senm smplder falled. |Change the ser amplifier
Checiking method
Alarm [ 24) coours if [P 5erag i
gwilched on afler Eesonnecling
thee L. W, W peswer cables from
e Se e amplier
2%  |Absclule Iahsolule posbion 1, Woitapge drop i encoder [ader keaning R Blanm oCourring for & Tew
position erass  fdala in emor (Battery disconnecied.j |minutes, swilch power of, hen on agan
| Aharays mak hore posdion sefiing Again
Z. Baflery votage low Change e hattery
3. Battery cabe of battery is Taulby [iherays make home postion sefling again
Poswer was swilched |4, Home position ol et Jader keanving R mlanm oCcuming for & fee
fiar 1k Tirsd Lirmes in minute s, Bwilch power of then on Sgan
hie aisoluls posbion [Akeratys make homg posiion selling again
tection sysiem
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Fehlercode vom MR-J3 Servoverstérker

Disgday | i e = Dhfimilion Chuie Aslice
30 Riganaralns Parrresslie 1. WWrong sething of paramsater Mo Sal comestly
wrer repeniralive power pang
of 1R buil-in 2. Bail-in regensralive ression of Connas! cormectly
regeneraine nes|sor FeganEnalive oplion i sl
of regenansie sonnactad
option is exceeded. 11 Hol-duly opsration of corlinueus |1 Reduce the regqeency of positioning
FegEnEnlive opsrabon caused the |2 Use the egeneralive oplion of larger
pbrmiblle régenaraliog Dower of .5
e Fogeneiative aolion |o be 3 Peschace [he losd,
exoeeded.
Crecking mesthod
Call the sinfus dsplay and check
the regeneraive load ratio
N il L o e ——"
MIR-J 3B THOVAC of meen i
MR- J3HCIE  More thas 1350AC
MR- SR SISVAL of mone
5, BuiE-in regenenalneg rassion or Changs [P sered amplier o reganeraineg
reganamalhve oplich fAully il
Regeneralig 5, Repenenative Sansistor Taulty Changs [P f8rvd amphfiar
; - Checkang method
1) Tl i G e Sxpllin M
cuerhealed abnomralty
I T sl Sosurs ines aler
rereiranl Of e Basll-in
regenerative resistor oe
resgErer Bive oplion
M Chrap@ed Speed has ercesded [1. Small pooskerabonidessleration me |Increase scoslenalionideceienation lime
the instantaneous consten] caused overshook fo e constant
parmeisible Speed B
2. Serva Syshem b inslabie 1o cause |1, Fe-wel serad gain 1o proper value
overshool. 2 H servo gaim cannol be sed o proper
Vil
1 Reduce load inertia momend ralio] of
21 Resxaming acsetenlion’
decEleraton ime consiant
(3. Encoder faully Change be servo molor
32 |Oemrcument Current that Aew is |1, Sherd occumed in S&reo malor power |Comeat the wiing
hisghesr than e TR RS
parrrssitle currant otz Transisior (IPM = HGET) of the servo |Change (B sarve smplfier
Thes SEnas mmiplifher. amglifer Ty
[ ehe i {320 Chcking rrathid
CGOATS SQan when Almmn (32} cocurs i power is
heming O the sereo | | wwiiched o alber LY and W s
after fesilling the cisconnaciad
alarmm by tuming
CIFF oM e poraser %, Groaand Tl cccurmed in gemea Coorngct This wiring
when P adaren (323 | mobor power (L1, W, W
firs) cccurrad. 1he . Extemal notss caussd the Tak® naoi e SUPEREESION MEasines,
Iraersbghor [1F8 - Shpleiuen| ditedian crsuil le
IGET] of B Sarvd iRl
ampliier migy be al
faisll, Ini the case, do
sl regrasl 1o fum
OFFAOM e poveer
Check th fransisiorn
wilh the checking
masihod of "Colse
)
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Fehlercode vom MR-J3 Servoverstérker

finterval )

“CLIMAX

sergered

Dispilary Mame Dedirghicn Cause Aarbbon
33 |Owensclage Thir follpwing shows |1, Regenerative opbion & m used Ligap dhep resgi mepalieg opticn,
| impul valae of 2 Though the regenerative oplion is  |Se1 comectly
conwerter bus wied the parameaber Mo PARY
vollage setting is * 00 00 (nol wsed)®
IMR-J2-08(1k 3. Lead of Buik-in regenaradive resstor 1. Changs the lead
ANIDE o rohe of fegenerative aplion B open of 2. Cannacl camacthy
MRE-J2-84 disponnected
BONDE o mone 4 Fegensralive ransisio faully. Change [he serve amplfier
5. Wire breakage of buil-in 1. For wine breakage of buil-in regersernative
regeneralive resisior or regeneralive|  resistor, change the serve ampliber,
option 2. For wire breakage of regeneralive option,
ghange lhe regenemaive oplion
. Capacity of buill-in regererat e Add regenersires oplian of increase
Mesislor of regenenatiag opbon cApacty
irvsaufficient.
7. Power supply voltage high Check the power supply
&, Ground Tl ccourmed in serve Comect the wring
rrobar power (U, W, W
5. The jumper across BUE-SD of the  |Fil The jumpsr aoress BUE-5SD
FR-BUZ brake unil is remaeed.
34 |Aeceive emor 1 |SSCHETH 1. The E5CHETH cobde i Conned £ after tuming off the control cirouil
comenurecation emar | disconneched M Sire0 ampifier
|Plentinucashy 2. The surface af the end of SSCHETHE|VWipe dint af the surfece awny. (Refer o
Gomrmuretalion e by FM{ section 3.5
with about 3 Sms 3. Thie SSCHETIE cabbe 15 rokoen o [Change (e cabis

Moise anlered e serao amplifiern

Tk ricise i-l.EP-l'ﬁﬂﬂ'l- MG S

Ciplical characlersic of SSCHETIH
calbbe getenormlsd because winmd
Lanpe @ dar wise shisalh, wiich
confains migraling plasticzer,
asdhered fo the cable

Femmown The virid Cape andsr wine shaath,
hwihich contaimg migrating plasbicizer, and
o han e thie cabde

a5 Command linpud pulss frequency| 1. Command given is greaier than the |Check operation program.
[Trequency enmor | of cammiand paules is magmum spedd of the sensg mplor
Jioo high. 2. Serva syshem caninaler faiure. Change Ifhe sera system oantraler.
3. Morse enlered the senag amplifisr Take noise of VO signal suppression
M AGUT RS
4. Mot enleted the conirolier Taka pcise from e confroller suppression
MHASUTES
368 Recatée amor 2 [SECNETH 1. The ESCHETI cabds i Conmed § alter lumming off the conlial cecuil
commuricalicn ermor | disconnected peoaer supply for serso smpifier
[l errratiarly 2 The surface af the end of SSCHMETH|Wipe ditt mway from the surface. (Reler b
communication emor | cabls got dirky saction 3.4
wilh aboul Flms 3 The SSCHETHE cobds s broken or  [Shange the cable
Jinberval b BT g s )
i Mose enlered the senad amplifier Take noise suppression measires
. Oplical characlerishc of SSCHETI [Femowe the vingl tape andiar wire sheath
cable delerioraied bacauss vinyl fwhich contains migraling plastcizer, and
Inpe andior wire sheath, which exchange the cable
G baare Fragraling plasticiper,
adhered 1o the cable,
P/N 63674-G, Rev. 9 Seite 113
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Cisplay Harms

Dediniticn

=T

Aclion

xw

|Parameber smes

|F'ﬂ'll'l'r=|¢1' seiting s
Q.

1. Servg mmpifer Taull caused the
parmmeier sefting bo be rewntien

[Ehange the serve amplifier

2. Theerg |5 & parameber whes e value
s g (o ol sice [he Safling ramge
by e controller

fChange [he parameder valise o waEnin the
f5 et Fan e,

3, The number of write times 1o EEP-
RO ecceeded 100,000 dus to
padaimeled wibe, elc

fChange ihe sereo amplifier

T3 ||'.|m1 Circull | |MBIn Growt device |1, Servo amplaer fauly. Change e Sevo ampater
gevicn vemeal fovemsal 2, The power supply was furned on The drive methaod |5 revewed
andg off continucusty by overicaded
slatys
3. Ambienl temperalue of servo malor [Chedk ermsranmient 5o thal ambsent
i over 556 lemperabure is 010 55
4. Used beyend the specibeations of 1uaa wilhin the range of specifications.
£loas PaUNEng.
a6 |E¢I"-l'ﬂ el o Servo mobor 1. Ambeent tempenature of servo motor [Chedk erironment 50 Ehat ambsent
ouerheak lemperabure rise i gver 40°C emperabure Is 0o 4070
actuated the thermal |2, Seres mobor s e ded 1. Reduce load.
SENFRT 2 Chegk operalion patbem
3 Use servs molor [hal provides tanger
Sulput.
3, Thermal sensor in encoder is faulty. |[Change the servo mobor
a7 Ifrnd.mgh.n The coolng fanod |1, Coding fan ke experation (Refer b ange the cooling fan of the servo
T ihie Sereo arnplifier saction 2.5.) amplifies
stapped. or 5 Speed |—
deoredaad 1o 2. Forsign matter caught in the coaling [Remove the fateign matter.
belin 1B dlaiic fan sopmed robalion.
el S, The power supply of the cooing 1an |Change he Sera ampiier.
Eaded
TIE‘U‘:HDBII'I Load exceeded 1 E-:n'-n-lmpﬂﬂ'lsusad N EXCESS 1 Reduce koad
oerioad protection of its confinuous outpul cueTend 2 Check operalion patbem
characlensiic of 1 Usge servoe mobor thad provides langer
servo amplifier autput,
2. Berva system s inslable and i. Repeal acceleralion!
husling. deceleralion o execute subs luning.
2 Chanpe Ihe subs luning response seting,
3 Sel suto luning 1o OFF and make gain
afjustment franuslly.
3. Mackine stnick someihing. 1. Chigk operalion patbern.
2 Install bl eailches.
& Wirong connecion of serve moler [Connect comechy
Senad amplifier's Soipan beminads LU,
W do not maitch serse motor's
H\;E tErminals L, W
coder faully !E'Ilﬂﬂ: e Servo mobor,
Checking meihod
When the servo mobor shaf is
| rofated with the serwo off, the
ciemiitalive Teedback pulses do ol
wary in propenion 1o the retary angle
ol the shak bt e indicabon ships
o refums micdheay
B, Afler Oroprboad 2 (517 ccumndd, um |1, Reducs kad,
DFFIM the power supply to clear |2 Check operation patbenn.
the abamn. Then ihe sverlcad 3. Use sened mmohor Thal prenddes langer
oparation s repeated. Sutput.
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“CLIMAX

poiual serso modor
posdtion muceeds the
paraneder Fa PC01
weltrsg walue lindial
winbot: 3 revodbions)

1% Rod smeall

Drspitay Hames Diefirition Causs l?* Action
T |Cwencad 2 Machre colision or |1, Maching sfruck somsthing 1 ok opershon patiem
thae lge o . (2 inesinl lnl swiches.
Fax the lime of e
BIETTR S0 CLETENCE, 2. Wrong conmection of servo meotor.  foonmect comectly
reter 1o the secton Sarvo ampliflers colpet tenmimals U,
101 W, W o ol malch sereo mobors
H'IH lEmninals LW A
3. S Syslem | matabie and 1. Repenl seonberslionidecslaralion to
hunding. axesube sulo lening.
2 Change e wdobuneng responss sefing
3 Set masto luring 1o OFF and maks gain
Doy sieent manually
4, Encodsr lwaly CRAngE BE S maker
— Checking mathod
Wihen the sene mobor sha® ks
rodpied with dee servo off, the
cumulative fesdack pulias danal
Wy i proporion 0GB rolary angle
of the shefl b The indlcalon skips
| or refums michery
52 Errar mrcesaine | The desistion 1. Acceleraionddecelamlion bme Incregge the socelenlionideceisralion lime
b | el CanibEnl i oo aral] il
posiion and the 2. Torges limi vakes 32t with conbioler |Increase the longue liomll vabes

3. Mobor cennoll be slamed due o
lorque shoriage Ccassed by power
supply volape drog.

§. Chesck Phe power supply capacly
2 Uae servo molor which provsdes lerger

oulpul

4. Position foop gain 1 {panamsber
Mo PEOA) walue i smsld

Increase et vakie and adust 1o ensune
proper operation.

5. Sirva moter sl wirs rolated by
gfemal Tl

1 When lohges 0 Imded. incraass the im
valug

T Redee load

3 e servo molor that prowides langer
ouipul

Servo amplfers culpud terminals U
W d il el Seree mealors
inpad bareminaks L W

6 Macking seruch sormethng 1. Choeck cperlion patem

2 instndl bmit switches
7. Enceder fwity Change (Fe §arve maler
B. Wyonp conesction of servo mbor.  |Conneol pomectty

8. SRONETH cable fsull

Change e SSCHETH cabie

10, Opbeal charactanshic of SSCHETH
cable delenomled Decauss wing
Lapes anedcor wire sheslh, which
conlains migrating plasticizer,
adbaind 16 the E

Faeniran | ha Wyl Dade Bl wine shaath,
bwhich contains mignating plasticizer, and
exchangs the cable

device (8. persomal
compiner)

peivional computet) By

A JusB Communicaton with |1, USE cabls breaksge Changs Hiwe USE ooble
comrenicafion |MS Confourator in
i ool e Lo operalion mode
sl cpped for lon ger
Ihan he spacfieg
e
BE |USE 5'"""""'""::“““"'1 USE cable Teul Changs i LISE cable
% BITO S0
;Tumtﬂﬂl LR (Dpan calde o shor dnguil)
amplfier prd 2 Communicalion device {a.g Changs We communicalion device (s.g
COmETIU rekcabboen

|D.1b‘¢| CEFtguner )

P/N 63674-G, Rev. 9
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DN el i vl Dhlisilion Chuid B
[Motel [Walchdag CPU. pals fally Faul of pars in sarv amphfie Changs [Fe servo ampkfier
gad Checking method

Adarm (8BE) coours H power (s
gafiched o afler disoonnsstion of
ol cabies: byl the conind oroug
Porerisd apply Cabile

Moie. A perwsr-on, "BEA" EDDEAT Insaninnecusly, bul B IS nol b6 e,

8.3 Remedies for warnings

= I an atsolule position counbér saarming (E3) ocdurmid, ahviys make hime position

ﬁh{:.ﬂUTI'DM sething again. Mot doing 0 may cause unexpected operation

FOINT

=WWhen amy of the following alarms has oocumed, do not resume operation by
switching power of the servo ampifies OFFION repeatedly. The servo amplifier
and seréo molor may become faulty, If the power of the servo amplifier =
swilched OFFON during the alamms, afiow more than 30 minuies for cooling
before resuming operalion
= Excessve regeneralive waming (E0)
= Owerlioad wanning 1 (E1)

If B8, ET or ER occurs, the servo off stabus is established f any other warning ococurs, operation can ba
corbinied Bt an SIam maly Eke place of profer operabon may Not be perfonmed
Remove the cause ol warning according to this section. Use the MR Configurator to refer o a factor of warnning

QOOUETEN:S
E‘J‘HI Hamy Defnilian Causn Action
52 |Ba%ery cable lAbsoiute posifion debection |1 Batbery cable is open Riepair cable or changed
figh wyilemn batlery voRage i |2, Batbery vollage supplied from the senso |Change the babizny,
mming lisa amplifer bo Bwe encoder 16 1o abowt 3V o
lads
iDhtncted wih the eccoder
85 |Home postion Home position setting 1. Droop pulses nemaning are greaber than |[Remove the casse of droop polse]
peiting warring  |could nol be made [ho in-peivadeon Fange Setling. GOEUNTanGe
2 Command pulie enlened afer deanng of Do nol enber Sommand pulie
droop pufses mfler cheasing of droop pulses
S.Emw Reduce creen speed
oF |esmerywwming [voEsge of bamery for Baltery woliape Tel 1o 3. 7% or less Change the baHery
ab-solife poition debection | Debecied with the servws amplidar)
gﬂum redacesd
EQ |Exoesse [Thens is & possbilly st |Regenenalive power ncressed bo 85%. or 1. Reduce frequency of
pegenerabion regeneralive power may ohe of permissible regenesmalne power of posihoning
fwmining anceed parmiyskde -in regenerste resislon or regenerstve |2 Change the regenerative
rsgenealhee ponwer of pran opkinon fof B oo with [arger
buiE-in regenenative Chscking methad —— capaciy
resistor of regenemiive Call the slalus depliyy and check 3. Redyce kad
sption [ regeneralive load ratio
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“CLIMAX

|Cispiay Hame Defnition Couse Action
E1 |Overicad waming |Thers is o possisbty thal  Load mcreased to 85% of mone of overlosd|Refar o 50, 51
1 leveeericnd alarm 1 of 2 may {alam 1 or 2 accumencs level
Qooyr — Cause, chedking methad
I Refer to 80,51
E3  |[Absoluie positicn (Absolute posilion encoden 1. MNotse eniensd (h encooer Take NoisE SURDIESSI0n
COLIPART warming  fputses taglly TS FUrES.
2. Encoder faulty Change the Seno molor
The midBi-rewoluian 3. The movement amounl from the home  [Make home potition satling
counler value of th posion exceetesd @ 32TET rolakian of A{ain
abeolule posilbon encoder IT2ER rofalion in succastion,
picsaded tha maximum
reyelutich range
E4 |Paramsbar Pararmeder oulside seitinglParameter value sl from serse system|Sel it cormeclly.
Pwnming rang e caniraller is cutside sefling range
Ef |Servo forced siop |[EMT is off External forced stop was made walid, (EM1  |Ensure safely and deactivale
[aaming wais furned off § forced siog,
E7 |Coniroller forced Forced shop signal was enlensd into the Ensure safely and deactvale
fitdll:l'l'-ll'l-'li.l'lg SEnad Sysiem conlrdallar, Soreed won,
Ef |[Cooling fan speed |The speed of the seno |th'r|;| Tan life expiralion (Reler 1o seclion  |Change the cosing Tan of the
raclichon wameng (ampifier decreased oo (2.5 S BT
bl thes Warning leval
This warning Is not
displayed with MR-J3- The power supply of the codling fan s Change the sena amplifier.
T0B/1008 among serve  |ETOREN
amplifiers eguippad 'wilh B
HeoeEing fam
Ef  [Main carcul off Senag-on CoOmmand was Satlch on main CEcUs Do
bsenming iwsUGd with main cincuil
poraer off,
EC |Cwerdoad warning |Cperation. in which & During o stop, e status in which & current |1, Reduce ke posiflioning
2 lourrent exceeding fhe flew imlensheely inany of the U, WV and W frequency at the specific
r.hlil'lg e ill'ﬂ!l'lﬁ\'!l‘yirl- pharas of Ihe S mobor Sosuffed ﬁr.'l'.l.l!ih'lil'l-ﬂ Sddeess,
any of the U, WV and W repeaiedly, exceeding the waming lewel 2. Reduce fhe load
phases of the sanag mobar, 3, Replace the servo amplifies/
taas repealed serva malar with the cne of
langer capacity
ED  [Ouipai weatl The slatus, in which tha Conlinecss operahon was peformed wilh |1, Reducs i sans mobor
|EGES S Warmeng cUlpul watiege (spadd x  (the Gutpul waltags [(speed X bongua) of The St
angque) of the Sena molor |Senad molor axcesdng 150°% of the rabed 2. Reduca ke load
axcendad (he rabed oulpud, joutput
condinuad Seadly,

Die Fehlercodes des MR-J4-Servoverstirkers finden Sie im Anhang D.

P/N 63674-G, Rev. 9
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Diese Seite bleibt leer
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“CLIMAX

6 LAGERUNG UND TRANSPORT

IN DIESEM KAPITEL:

BALAGERUNG - - - = = = = = - - m o m s o o e e e o oo oo oo M7
6.1.1 KURZZEITIGE LAGERUNG - = = = = = = = = = = = = oo o o e oo o m o m o 117
6.1.2 LANGFRISTIGE LAGERUNG = = = = = = = = = = = = = o o o e e e e mm e n e 118

B.2 TRANSPORT = = = = = = = = & m m s o e e e e b f e h e e e e e 118

6.3 AURERBETRIEBNAHME = = = = = = = = = = = = = & o oot e m e e e e a oo 118

6.1 LAGERUNG

Die CM6200 ist fiir die Lagerung in Innenrdumen in einer temperatur- und
feuchtigkeitsgeregelten Umgebung vorgesehen. Die sachgemife Lagerung des
CM6200 erhoht ihren Nutzen und verhindert unnétige Schéaden.

Fiihren Sie vor der Lagerung folgende Schritte aus:
1. Die Maschine mit Losungsmittel reinigen, um Fett, Metallspane und
Feuchtigkeit zu entfernen.
2. Alle Fliissigkeiten aus der Pneumatikanlage ablassen.

Den CM6200 in seinem urspriinglichen Versandbehilter lagern. Alle Verpackung-
smaterialien fiir das Umpacken der Maschine aufbewahren.

6.1.1 Kurzzeitige Lagerung

Als kurzzeitige Lagerung gilt eine Lagerung von drei Monaten oder weniger. Fiir
die kurzfristige Lagerung:
1. Die Spindeln vom Werkstiick abziehen.
Die Werkzeuge entfernen.
Schlduche entfernen.
Die Maschine vom Werkstiick abheben.

Die Maschine reinigen, um Schmutz, Fett, Metallspiane und Feuchtigkeit
zu entfernen. Sicherstellen, dass die Maschine vor der Lagerung frei von
Schmutz, Fett, Spianen und anderen Fremdkorpern ist.

A

6. Ein feuchtigkeitshemmendes Material auf unlackierte Oberflichen auftra-
gen (LPS-2 fiir kurzzeitige Lagerung, LPS-3 fiir langfristige Lagerung),
um Korrosion zu vermeiden.

7. Die Maschine in einer stabilen Position auf einem Stinder oder im Lager-
behalter gemil der ortlichen Unternehmensrichtlinien lagern.
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Transport
6.1.2 Langfristige Lagerung

Als langfristige Lagerung gilt eine Lagerung von mehr als drei Monaten.
Gehen Sie bei Langzeitlagerung wie folgt vor:
1. Die Schritte 1-6 fiir die kurzfristige Lagerung ausfiihren (Abschnitt 6.1.2
auf Seite 118).

2. Dem Versandbehilter einen Trockenmittelbeutel hinzufiigen. Nach Her-
stellerangaben austauschen.

3. Den Transportbehilter in einer Umgebung ohne direkte Sonneneinstrah-

lung, bei Temperaturen unter 21 °C (70 °F) und einer Luftfeuchtigkeit
unter 50 % lagern.

6.2 TRANSPORT

Die CM6200 in ihrem originalen Versandbehilter lagern.

6.3 AURERBETRIEBNAHME

Um die CM6200 vor der Entsorgung aufer Betrieb zu nehmen, die Drehtischnabe
aus dem Spannfutter entnehmen und die Antriebsbaugruppe getrennt von den {ibri-
gen Maschinenkomponenten entsorgen. Fiir Informationen zur Komponentenmon-
tage siche Anhang A.
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ALIGN WITH HIGH SIDE

LOCTITE 242
ANTI-SEIZE

(BOTTOM ONLY)

STAMP "5,850"

OF RING GEAR
(YELLOW MARK)

MOLYKOTE IlI

NOTES

-5 IN-LBS OF TORQUE

ADJUST DRAG BRAKE JAM NUTS UNTIL TABLE ROTATES AT PINION WITH 4

ABBILDUNG A-1. DREHTISCHBAUGRUPPE (P/N 62028)

CM6200 Betriebsanleitung
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1 8 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
2 4 11693 |WASHER 5/8 FLTW SAE
3 |16 27172 |WASHER SPRING BELLEVILLE 5/8 X 1-1/4 X .040
4 1 29152 |PLATE MASS CE
5 1 29154 |PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 2.0 X 3.0
6 1 44658 |O-RING 1/8 X 8-3/4 ID X9 OD SILICONE
7 8 46222 |SCREW M16 X 2.0 X 55mm SHCS
8 2 46232 |BAR BRAKE SHOE CLAMP
9 2 46286 |LABEL CIRCULAR MILL CRUSH HAZARD
10 | 2 54165 |SHOE BRAKE 1.6m CIRCULAR MILL
11 | 2 57874 |SCREW M8 X 1.25 X 60MM SHCS
12 | 16 58202 |SCREW 16MM DIA X 20MM X M12 X 1.75 SHLDCS
13 | 4 59349 |SCREW M8 X 1.25 X 45MM SHCS
14 | 4 59432 |WASHER M8 FLTW 16MM OD 1.6MM THICK
15 | 3 62601 |CLAMP ARM PINNED
16 | 1 62602 |CLAMP SAFETY STOP ASSY
17 | 2 62605 |PIN DOWEL 3/4 DIA X 3
18 | 4 62606 |HOIST RING M24 X 3 X 38MM 70 ID X 130 OD 225 OAL 9250
LBS 4200 KG SWIVEL
19 | 4 62612 |STUD THREADED M16 X 2 X 100MM FULL THD
20 | 8 62613 |NUT M16 X 2.0 JAMN
21 1 62616 |TOWER HOSE CM6200
22 | 1 62869 |ASSY GUARD ENCODER CM6200
23 | 1 62884 |LABEL FLANGE FACERS IMPACT HAZARD
24 | 1 63743 |ASSY PINION DRIVE CM6200
25 | 1 68425 |ASSY LIFTING CM6200 LOAD TESTED 5000 KG
26 | 1 96031 |ASSY TABLE ROTARY CM6200
ITEM|QTY| PART No. DESCRIPTION
PARTS LIST

ABBILDUNG A-2. TEILELISTE DREHTISCHBAUGRUPPE (P/N 62028)
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RED GREASE

SEE SHEET 2 FOR PARTS LIST & TORQUE SPECIFICATIONS
ABBILDUNG A-3. DREHTISCHMONTAGE (P/N 96031)

Seite 122 CM6200 Betriebsanleitung



“CLIMAX

PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION

1 1 45623 |PUSH-ON TRIM SEAL - FLEXIBLE SEGMENTED CORE
44 46222 |SCREW M16 X 2.0 X 55mm SHCS
48 58106 |SCREW M16 X 2.0 X 80 SHCS
16 59039 |LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
61565 |ASSY BRG AND GEAR KAYDON 66 OD PRELOADED
61967 |HUB CHUCK CM6200
62600 |PLATE TABLE ROTARY CM6200
62606 |HOIST RING M24 X 3 X 38MM 70 ID X 130 OD 225 OAL 9250 LBS 4200 KG SWIVEL

OINO |~ W[|N

Alala|a

CD TORQUE SPECIFICATION: CM6200 BEARING TO CHUCK

LABEL BOLT HOLES FROM 1 TO 48 CLOCKWISE AROUND THE BEARING

TIGHTEN THE BOLTS USING THE FOLLING PATTERN IN THREE STAGES 70 FT-LBS,
140 FT-LBS, 200 FT-LBS. NOTE: TORQUE VALUES ARE FOR LUBRICATED
FASTENERS. ENSURE TO USE BLUE LOCTITE DURING ASSEMBLY.

1-25-13-37 7-31-19-43 4-28-16-40 10-34-22-46
2-26-14-38 3-27-15-39 5-29-17-41 6-30-18-42
8-32-20-44 9-33-21-45 11-35-23-47 12-36-24-48

(2) TORQUE SPECIFICATION: CM6200 TOP PLATE TO BEARING

LABEL BOLT HOLES FROM 1 TO 44 CLOCKWISE AROUND THE TOP PLATE

TIGHTEN THE BOLTS USING THE FOLLING PATTERN IN THREE STAGES 70 FT-LBS,
140 FT-LBS, 200 FT-LBS. NOTE: TORQUE VALUES ARE FOR LUBRICATED
FASTENERS. ENSURE TO USE BLUE LOCTITE DURING ASSEMBLY.

1-23-12-34 6-28-17-39 3-25-14-36 8-30-19-41

4-26-15-37 9-31-20-42 2-24-13-35 7-29-18-40
5-27-16-38 10-32-21-43 11-33-22-44

ABBILDUNG A-4. TEILELISTE DER DREHTISCHBAUGRUPPE (P/N 96031)
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* ITEMS 4, 5, 6, AND 7 IN PHANTOM ARE FOR REFERENCE ONLY

PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 4 62875 WASHER M10 FLTW DIN 125
2 1 62615 GUARD ENCODER CM6200
3 4 35339 SCREW M10 X 1.5 X 25mm SHCS
4 1 N/A* CARFLEX X-FLEX 1 INCH NONMETALLIC CONDUIT
5 1 N/A* HAN 10B-gs-R-29 HOOD SIDE ENTRY METAL
6 1 N/A* HAN 10B-agg-LB-K HOUSING BULKHEAD MOUNTING METAL
7 1 N/A* 4 X 4 X 4 SCREW COVER SC JUNCTION BOX
8 1 63180 ASSY HARDWARE HOSE AND ENCODER GUARD CM6200
8.1 1 55463 KNOB FOUR ARM 2 DIA X 3/8-16 THREAD 3/4 L MODIFIED
8.2 1 82195 LABEL WARNING - LOCKOUT/ELECTRICAL GRAPHIC 3" DIA BLUE
8.3 2 55290 CONDUIT CLEAN ROOM HANGER 1-1/4 OD 3/8-16 THREAD
8.4 1 19239 EYE LIFTING 3/8 MODIFIED
8.5 1 55393 SPRING SNAP 5/8 SNAP O X 4-3/4 L BLK
8.6 4 57281 SCREW M6 X 1.0 X 10MM SHCS
8.7 1 59044 LABEL WARNING - CONSULT OPERATOR'S MANUAL
ABBILDUNG A-5. ENCODERSCHUTZEINHEIT (P/N 62869)
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BELOW THE HOOK LIFTING INFO TAG

PART NUMBER: 68425
SERIAL NUMBER:
WORKING LOAD LIMIT: 6000 KG
TARE WEIGHT: 55 KG
ASME BTH-1 DESIGN CATEGORY: A
ASME BTH-1 SERVICE CLASS: 0
PARTS LIST

ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION

10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089

68423 |PLATE LIFTING CM6200

68426 |SCREW M24 X 3.0 X 80MM SHCS

69422 |TAG BELOW THE HOOK LIFTING INFO AND SERIAL NUMBER
59039 [LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"

O |WIN
N[=2[N]|=]>

ABBILDUNG A-6. LASTGEPRUFTE HEBEVORRICHTUNG (P/N 68425)
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PARTS LIST
ITEM QTY PART No. DESCRIPTION
1 1 19700 (NOT SHOWN) CONTAINER SHIPPING FLAT ROOF 20 X 8.75 X 10.5
2 4 57724 WELDMENT STANDOFF 12.5 FF8200
3 8 57851 WELDMENT STANDOFF 17.5 FF8200
4 4 57852 WELDMENT STANDOFF 27.5 FF8200
5 96 58203 SCREW M20 X 2.5 X 40MM SHCS
6 16 59039 LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
7 4 63954 (NOT SHOWN) LIFTING EYE M6 X 1 X 12 THREAD 19 ID 460 LBS 210 KG
8 24 74499 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SSSFP
9 16 79385 LABEL WARNING - LIFT SUB ASSY ONLY GRAPHIC 2 X 3
10 24 82157 LABEL CAUTION - TORQUE 150 FT-LBS (203 N-M) GRAPHIC 3 X 1.7
11 8 89717 CAP END 4.50 DIA 4-4 OD THREAD 2-8 ID THREAD
12 8 89718 PLATE BASE CHUCK
13 8 89720 LEG CHUCK TUBE 4.5 OD X 2.5 THREADED
14 12 89721 LEG CHUCK TUBE 4.5 OD X 5.0 THREADED
15 8 89726 NUT JACKING LOCK 2-8
16 4 90836 ASSY FOOT CHUCK ADJUSTABLE
17 16 91217 PLATE MASS CE 1.0 X 1.0 KG ADHESIVE BACKED
18 4 91232 ASSY FOOT NON LEVELING GRIPPER LARGE FF LINE

ABBILDUNG A-7. INNENMONTAGE-BAUGRUPPE (P/N 62038)
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PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 2 10611 RING O 3/32 X 9/16 ID X 3/4 OD
2 1 11739 WASHER THRUST .750 ID X 1.250 OD X .0312
3 1 16666 WASHER THRUST 1.250 ID X 1.937 OD X .060
4 2 19735 PIN DOWEL 3/16 DIA X 1-1/4
5 2 44227 SCREW M16 X 2.0 X 200 SHCS
6 2 44257 SCREW M8 X 1.25 X 10mm SSSDP
7 4 44905 SCREW M16 X 2.0 X 40mm SHCS
8 2 46222 SCREW M16 X 2.0 X 56mm SHCS
9 2 58106 SCREW M16 X 2.0 X 80 SHCS
10 1 58244 WASHER SPRING WAVE 1.235 OD X .961 ID X .014
11 1 63582 JAW ADJUSTER CM6200
12 1 63583 BASE ADJUSTER CM6200
13 1 63584 JAW SCREW CM6200
14 1 63585 SCREW M30 X 1.5 X .875 HOLLOW LOCK MOD
15 1 63586 FINGER SETUP EXTENSION CM6200
16 1 63842 RESTRAINT SAFETY WELD PLATE CM6200
17 1 63853 CLAMP INTERNAL FLANGE CM6200
18 2 64086 SCREW M16 X 2.0 X 120 SHCS
19 2 64087 SCREW M16 X 2.0 X 160 SHCS

ABBILDUNG A-8. VERSTELLBARE SPANNFUTTERFURBAUGRUPPE (P/N 89730)
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PARTS LIST
ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION
1 1 12418 |SCREW 1/4-20 X 5/8 SHCS
2 2 12959 |PIN ROLL @3/16 X 1
3 1 16666 |WASHER THRUST 1.250 ID X 1.937 OD X .060
4 1 41644 |GRIPPER SERRATED HSS 1 DIAM X 1/2 CBORED
5 1 58244 |WASHER SPRING WAVE 1.235 OD X .961 ID X .014
6 1 63584 |JAW SCREW CM6200
7 1 91186 |CAP FOOT NON LEVELING GRIPPER CM6200
ABBILDUNG A-9. NICHT-NIVELLIERENDE FURBAUGRUPPE (P/N 91317)
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PARTS LIST
ITEM QTY PART No. DESCRIPTION
1 128 10588 SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
2 1 19700 (NOT SHOWN) CONTAINER SHIPPING FLAT ROOF 20 X 8.75 X 10.5
3 32 29152 PLATE MASS CE
4 32 56192 SCREW M20 X 2.5 X 70 MM SHCS
5 8 57724 WELDMENT STANDOFF 12.5 FF8200
6 8 57851 WELDMENT STANDOFF 17.5 FF8200
7 8 57852 WELDMENT STANDOFF 27.5 FF8200
8 96 58203 SCREW M20 X 2.5 X 40MM SHCS
9 32 59039 LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
10 16 59827 SCREW M8 X 1.25 X 16MM BHSCS
11 8 60751 PLATE CENTERING OD MOUNT FF8200
12 8 60752 PLATE WASHER OD MOUNT FF8200
13 8 60753 STUD HOLD DOWN M24 OD MOUNT FF8200
14 8 60755 STANDOFF 5 INCH OD MOUNT FF8200
15 48 60756 SCREW M24 X 3.0 X 60MM SSSFP
16 8 60757 NUT M24 X 3.0 FLANGED
17 8 61433 SHIELD OD MOUNT FF8200
18 8 62687 LEG VERTICAL SUPPORT OD MOUNT CM6200
19 32 63935 SCREW M20 X 2.5 X 170MM SHCS
20 4 63954 (NOT SHOWN) LIFTING EYE M6 X 1 X 12 THREAD 19 ID 460 LBS 210 KG
21 32 79385 LABEL WARNING - LIFT SUB ASSY ONLY GRAPHIC 2 X 3
22 32 82157 LABEL CAUTION - TORQUE 150 FT-LBS (203 N-M) GRAPHIC 3 X 1.7
23 8 82163 LABEL WARNING - HAND CRUSH GRAPHIC 1.95"
24 8 82164 LABEL WARNING - BODY CRUSH GRAPHIC 1.95"
25 8 82172 LABEL DANGER - GUARDS OD MOUNT GRAPHIC 4 X 2

ABBILDUNG A-10. AURENMONTAGE-BAUGRUPPE (P/N 62039)
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DETAIL A
SCALE 1/10

ABBILDUNG A-11. FRASARMEINHEIT (P/N 72676)

CM6200 Betriebsanleitung
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 10538 |BRG THRUST .625 ID X 1.125 OD X .0781
2 10 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
3 4 11165 |WASHER THRUST .625 ID X 1.125 OD X .060
4 2 15731 |RING O 1/16 X1 ID X 1-1/8 OD
5 1 20166 |PIN DOWEL 1/4 DIA X 1/2
6 1 27462 |LABEL WARNING STICKER SINGLE POINT MACHINES
7 1 29152 |PLATE MASS CE
8 2 33777 |RING SNAP 1-3/16 ID (30MM)
9 30 35009 |SCREW M6 X 1.0 X 20 SHCS
10 28 35504 |SCREW M6 X 1.0 X 35mm SHCS
11 2 36087 |SCREW M8 X 1.25 X 6MM SSSFP
12 2 43489 [BALL NYLON 1/8 DIA
13 2 46286 |LABEL CIRCULAR MILL CRUSH HAZARD
14 2 53365 |SCREW M4 X 0.7 X4 mm SSSFP
15 2 57581 |SCREW 6MM DIA X 25MM X M5 X 0.8 SHLDCS
16 2 59039 |LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
17 1 61980 |TOOL ARM CM6200
18 1 62281 |BEARING BLOCK BALLSCREW 20MM
19 1 62321 |HOLDER FELT WIPER MILLING HEAD
20 12 62376 |WASHER SPRING BELLEVILLE 1/8 ID X 1/4 OD X .013 THK
21 2 62378 |ROD POLYURETHANE 1/4 DIA X 1/4 LENGTH 95 SHORE A
22 4 62379 |SEAL FELT 16MM BALL SCREW 1.015 OD MILLING HEAD
23 1 62423 |MOUNT BALL NUT MILLING HEAD
24 2 62888 |LABEL DANGER PART LIFT POINT ONLY 2 X 3
25 1 62898 |BRG RETAINING NUT 5/8-18 O-RING SEAL SETSCREW LOCK
26 2 62903 |WASHER SHIM .75 1D 1.125 OD .062 THICK STEEL
27 1 62930 |BALL SCREW 20MM RADIAL TRAVEL CM6200
28 1 62960 |BALL SCREW NUT 20MM X 5MM LEAD LEFT HAND 33 MM OD
EICHENBERGER ROUND
29 2 62961 |SLIDE RAIL THK SHS25 880MM LG PRELOADED METAL SCRAPERS 2
BLOCKS
30 2 62964 |LIFTING EYE M12 X 1.75 X 24 THREAD 30 ID 2270 LBS 1030 KG
31 1 62965 |TAIL SUPPORT BALL SCREW RADIAL FEED
32 2 62969 |SCREW 3/4-10 X 3/4 BHSCS
33 3 64133 | GUIDE WIRE ROPE 3/8"
34 1 64156 |LABEL COUNTERWEIGHT & ARM POSITION CM6200
35 30 68501 |CAP RAIL 25MM METAL THK SHS
36 1 70228 |LABEL CLIMAX LOGO 3.5X12.5
37 1 72262 |ZIMMER BRAKE 25mm RAIL
38 1 72675 |PLATE RADIAL TRAVEL CM6200
39 1 72869 |ADAPTER BRAKE 25mm RAIL 4mm THICK

ABBILDUNG A-12. TEILELISTE FRASARMEINHEI (P/N 72676)
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ABBILDUNG A-13. FRAS-SCHNEIDEKOPF-UMSETZEINHEIT (P/N 63124)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 4 10588 SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
2 1 29152 PLATE MASS CE
4 2 43001 HOIST SWIVEL RING M12 X 1.75 1050 KG
5 8 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE HARDENED
6 4 58743 SCREW M20 X 2.5 X 55mm SHCS
7 3 59039 LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
8 1 62059 ARM COUNTERWEIGHT CM6200
9 1 62060 COUNTERWEIGHT CM6200
10 3 62888 LABEL DANGER PART LIFT POINT ONLY 2 X 3
11 2 64156 LABEL COUNTERWEIGHT & ARM POSITION CM6200
13 4 40459 SCREW M20 X 2.5 X 50 mm SHCS
14 1 70229 LABEL CLIMAX LOGO 4.75 X 18

ABBILDUNG A-14. GEGENGEWICHTSARMEINHEIT (P/N 62031)

CLIMAX

P/N 63674-G, Rev. 9
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5 1 65840 |ASSY EXTENSION MILLING HEAD
4 32 12339 |WASHER 3/4 FLATW
3 16 57348 |SCREW M16 X 2 X 60mm SSSFP
2 32 58203 |SCREW M20 X 2.5 X 40MM SHCS
1 4 62887 |BRACKET FACE MOUNT CM6200
ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION
PARTS LIST

ABBILDUNG A-15. FLANSCHMONTAGESATZ (P/N 63106)
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REMOVE FITTING TO
INSTALL ITEM 9

PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 1 10770 WASHER THRUST .75 OD X .312 ID X .03
2 1 11132 FTG ELBOW 3/8 NPTM X 3/8 NPTF STREET 90 DEG
3 1 13208 FTG QUICK COUPLER 1/2B 1/2NPTF FEMALE AIR
4 1 14704 FTG NIPPLE 1/2NPTM CLOSE HEX
5 1 16615 FTG QUICK COUPLER 1/2B 3/8 NPTM MALE AIR
6 1 32196 HOSE ASSY 801 1/2 X 1/2 NPTMS ENDS X 180
7 4 35215 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SHCS
8 1 35772 LABEL DIRECTION OVAL HANDLE BALL VALVE
9 1 36328 VALVE BALL 1/2NPTF OVAL HANDLE
10 1 52734 FTG ADPTER 3/8 BSPP MALE X 3/8 NPTF
11 1 57781 TOOL HEAD ASSY FF LINE
12 1 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE HARDENED
13 1 62624 ARBOR GRINDING WHEEL CBN 10MM SHANK M8 THREAD
14 1 62984 ADAPTER SINGLE POINT TOOL HEAD TO MILLING ARM
15 1 63018 SCREW M20 X 1.5 X 50MM SHCS
16 1 63063 ASSY GRINDING ATTACHMENT

ABBILDUNG A-16. SCHLEIFVORSATZ MIT WERKZEUGKOPF (P/N 63239)

P/N 63674-G, Rev. 9
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PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 6 42094 SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS
2 8 42494 SCREW M8 X 1.25 X 25mm SHCS
3 1 44964 SEAL OIL 60 x 85 x 8 DOUBLE LIP
4 130 48281 TUBING PARFLEX 1/2 OD X 3/8 ID POLYURETHANE BLACK X 130"
5 1 51928 SPLINE COUPLING BREVINI
6 1 62624 ARBOR GRINDING WHEEL CBN 10MM SHANK M8 THREAD
7 1 62681 FTG ELBOW 1/2 NPTM x 1/2 O.D. PRESTOLOK TUBING
8 1 62682 FTG ADAPTER 12MM TUBE X 1/2 PRESTOLOK TUBING
9 1 63063 ASSY GRINDING ATTACHMENT
10 1 63072 ASSY TORQUE LIMITER 24 MM OUTPUT
11 1 63714 FLANGE ADAPTER BREVINI UNIVERSAL TO NEMA 42
12 1 63731 REDUCER 162.8:1 PLANETARY

ABBILDUNG A-17. SCHLEIFKOPF FUR SP CM6200 MIT UNTERSETZUNGSGETRIEBE (P/N 63240)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 62624 |ARBOR GRINDING WHEEL CBN 10MM SHANK M8 THREAD
2 1 62681 |FTG ELBOW 1/2 NPTM x 1/2 O.D. PRESTOLOK TUBING
3 1 62682 |FTG ADAPTER 12MM TUBE X 1/2 PRESTOLOK TUBING
4 1 63063 |ASSY GRINDING ATTACHMENT
5 |130IN| 79025 |TUBING PARFLEX 1/2 OD X .328 ID POLYURETHANE BLACK

ABBILDUNG A-18. SCHLEIFKOPF FUR SP, PNEUMATISCH (P/N 62537)

P/N 63674-G, Rev. 9
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION

1 4 20398 |PIN DOWEL 1/2 DIA X1

2 8 40697 |SCREW M12 X 1.75 X 30mm SHCS

3 1 46981 | PIN DOWEL 3/4 DIA X 3

4 1 53624 |PLATE SWIVEL MILLING HEAD RAM SIDE
5.1 2 64281 |SCREW M12 X 1.75 X 50MM SHCS

5.2 1 74224 |RING CLAMP SWIVEL PLATE MILLING HEAD METRIC
5.3 1 16540 |PIN DOWEL 5/16 DIA X 3/4

6 1 74250 |PLATE SWIVEL MILLING HEAD QUILL SIDE METRIC

ABBILDUNG A-19. PLATTENSCHWENK-FRASKOPFEINHEIT (P/N 63250)

Seite 138
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PARTS LIST
ITEM [ QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 62330 |DRAWBOLT 1"-8 X 14.5 (INCH NMTB)
62331 |DRAWBOLT M24X3 X 14.5 (METRIC NMTB)
62845 |DRAWBOLT 1"-8 X 15.5 (INCH V-FLANGE)
62846 |DRAWBOLT M24X3 X 15.5 (METRIC V-FLANGE)
2 1 72277 |MILLING HEAD 2-29/32 BRG 8 STROKE #50 TAPER
COMPLETE ASSY (MILLING HEAD W/DRAWBOLT)
P/N CONFIGURATION
62282 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER INCH NMTB
62734 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER INCH V-FLANGE
62644 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER METRIC NMTB
62735 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER METRIC V-FLANGE

ABBILDUNG A-20. FRASKOPF UND ZUGBOLZEN, SAT (P/N 73354)

“CLIMAX

P/N 63674-G, Rev. 9
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ABBILDUNG A-21. FRASKOPF 2-29/32 BRG 8 HUB #50 VERJUNG (P/N 72277)

CM6200 Betriebsanleitung
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 10538 |BRG THRUST .625 1D X 1.125 OD X .0781
2 8 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
3 4 11165 |WASHER THRUST .625 ID X 1.125 OD X .060
4 2 11729 |PIN DOWEL 1/4 DIA X 3/4
5 2 11821 |BRG CUP 4.4375 OD X .750 WIDE
6 4 15326 |WASHER THRUST 1.375 ID X 2.062 OD X .030
7 2 15327 |BRG THRUST 1-375 1D X 2.062 OD X .0781
8 1 15509 |RING O 1/8 X 11D X 1-1/4 OD
9 2 15731 |RING O 1/16 X1 ID X 1-1/8 OD
10 1 15768 |SEAL 1.625 1D X 2.250 OD X .313
11 4 16594 |BALL NYLON 3/16 DIA
12 1 19505 |RING SNAP 1-5/8 OD .062 WIDE
13 1 20166 |PIN DOWEL 1/4 DIA X 1/2
14 1 20273 |KEY 1/4 SQ X 1.00 SQ BOTH ENDS
15 1 28219 |NUT MAIN BRG PRELOAD
16 1 29152 |PLATE MASS CE
17 2 30207 |SCREW M12 X 1.75 X 35mm SHCS
18 2 33777 |RING SNAP 1-3/16 ID (30MM)
19 4 34643 |SCREW M16 X 1.5 X 20mm SSSFP
20 32 35009 |SCREW M6 X 1.0 X 20 SHCS
21 35014 |SCREW M6 X 1.0 X 16mm SHCS
22 4 35504 |SCREW M6 X 1.0 X 35mm SHCS
23 11 35652 |SCREW M6 X 1.0 X 25 SHCS
24 1 35828 |PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 1.5 X 2.0
25 2 35910 |SCREW M4 X 0.7 X 8MM SHCS
26 4 35994 |SCREW M3 X 0.5 X 8mm SHCS
27 2 36087 |SCREW M8 X 1.25 X 6MM SSSFP
28 2 36150 |SCREW M6 X 1.0 X 6mm SSSCP
29 2 36545 |SCREW M8 X 1.25 X 12mm
30 4 40697 |SCREW M12 X 1.75 X 30mm SHCS
31 2 43489 |BALL NYLON 1/8 DIA
32 2 46352 |BRGBALL 1.7717 ID X 2.6772 OD X .4724 W/ 2 SEALS
33 2 46902 |LABEL WARNING HOT SURFACE GRAPHIC 2.25 TRI
34 1 51859 |SCALE DIGITAL 8 INCH VERTICAL MOUNT
35 4 52936 |SCREW M8 X 1.25 X 80MM SHCS

ABBILDUNG A-22. TEILELISTE FRASKOPFEINHEIT 1 (P/N 72277)

P/N 63674-G, Rev. 9
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PARTS LIST
ITEM| QTY | PN DESCRIPTION
36 2 53365 |SCREW M4 X 0.7 X 4 mm SSSFP
37 4 54024 |SCREW M3 X 0.5 X 4MM BHSCS
38 1 60462 |SPINDLE BLOCK 2.75 BRG 8 STROKE #50 TAPER
39 1 60467 |GEAR SET 40T 16DP 2.5PD THREE GEARS BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
40 1 60468 |HOUSING GEARBOX BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
M 1 60469 |COVER GEARBOX BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
42 1 60470 |SHAFT GEAR BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
43 2 60702 |WASHER SPLIT LOCK M12
44 2 60704 |LUG DRIVE #50 TAPER BLOCK SPINDLE
45 2 60705 |BRG CONE 2.75 ID X 1.00 WIDE
46 1 60706 |SEAL 3.25ID X 4.000 OD X .375
47 2 60793 |BRG BALL 1.7717 ID X 2.9528 OD X .6299
48 2 62255 |SLIDE RAIL THK SHS25 442MM LG PRELOADED METAL SCRAPERS 2 BLOCKS
49 1 62281 |BEARING BLOCK BALLSCREW 20MM
50 1 62321 |HOLDER FELT WIPER MILLING HEAD
51 1 62322 |RING SNAP 1.771 OD (45MM)
52 1 62324 |BRACKET DRO BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
53 | 12 62376 |WASHER SPRING BELLEVILLE 1/8 ID X 1/4 OD X .013 THK
54 2 62378 |ROD POLYURETHANE 1/4 DIA X 1/4 LENGTH 95 SHORE A
55 4 62379 |SEAL FELT 16MM BALL SCREW 1.015 OD MILLING HEAD
56 1 62423 |MOUNT BALL NUT MILLING HEAD
57 1 62426 |BALL SCREW NUT 20MM X 5MM LEAD 33 MM OD EICHENBERGER ROUND
58 1 62696 |WASHER 1 FLTW ASTM F436
59 1 62898 |BRG RETAINING NUT 5/8-18 O-RING SEAL SETSCREW LOCK
60 2 62903 |WASHER SHIM .75 ID 1.125 OD .062 THICK STEEL
61 2 62909 [SCREW 6MM DIA X 12MM X M5 X 0.8 SHLDCS
62 2 63437 |BRG NEEDLE 1-3/8 ID X 1-5/8 OD X .750 OPEN
63 1 63927 |HANDWHEEL ASSY Z-AXIS (NOT SHOWN)
64 | 16 68501 |CAP RAIL 25MM METAL THK SHS
65 1 68623 |NUT LOCKING MODIFIED 2.751-18 FLEXIBLE INSERT LOCKING
66 1 72262 | ZIMMER BRAKE 25mm RAIL
67 1 72279 | PLATE MOUNTING BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
68 1 72283 |BALL SCREW MILLING HEAD 2.75 BRG 8" STROKE
69 1 72652 |HOUSING SPINDLE 2.9062 BRG 8 STROKE
70 1 72869 |ADAPTER BRAKE 25mm RAIL 4mm THICK
71 1 80510 |LABEL WARNING CUTTING OF FINGERS/ROTATING BLADE
ABBILDUNG A-23. TEILELISTE FRASKOPFEINHEIT 2 (P/N 72277)
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5 2 61164 |SCREW M12 X 1.75 X110 MM SHCS
4 1 59625 |BOLT EYE M10 X 1.5 X 17MM LG
2 6 46078 |SCREW M12 X 1.75 X 55 SHCS
1 1 65839 |EXTENSION MILLING HEAD
ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION
PARTS LIST

ABBILDUNG A-24. FRASKOPFVERLANGERUNG, SATZ (P/N 65840)

P/N 63674-G, Rev. 9
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 62032 |ASSY SERVO DRIVE GEARBOX CM6200
ABBILDUNG A-25. SERVOANTRIEBSEINHEIT (P/N 83156)
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NOTE:
CD REMOVE BREATHER SUPPLIED WITH GEARBOX, INSTALL VENT LINE ASSY
69351, AND ASSEMBLE TO END FITTING
PARTS LIST
ITEM QTY P/N: DESCRIPTION
1 6 42094 SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS
2 8 42494 SCREW M8 X 1.25 X 25mm SHCS
3 1 44964 SEAL OIL 60 x 85 x 8 DOUBLE LIP
4 4 50458 SCREW M8 X 1.25 X 20mm SHCS
5 1 51928 SPLINE COUPLING BREVINI
6 1 51930 FLANGE ADAPTER 110mm PILOT SPECIAL DRILLING
7 1 63731 REDUCER 162.8:1 PLANETARY
8 1 - FACTORY SUPPLIED BREATHER
9 1 68823 KEY 8mm X 7mm X 30mm RADIUS BOTH ENDS
10 1 69351 ASSY GEARBOX VENT LINE

ABBILDUNG A-26. SERVOANTRIEBSEINHEIT (P/N 62032)

P/N 63674-G, Rev. 9
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ABBILDUNG A-27. EINPUNKT-EINHEIT (P/N 83100)
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PARTS LIST
ITEM [ QTY P/N: DESCRIPTION

1 3 12920 FTG REDUCER BUSHING 1/2 NPTM X 1/4 NPTF STEEL

2 2 20772 NUT M6 X 1.0 STDN ZINC PLATED

3 4 35215 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SHCS

4 1 35916 SCREW M5 X 0.8 X 10MM SHCS

5 2 39241 DUST CAP 1/2 COUPLER 1SO 16028

6 2 40612 FTG QD NIPPLE 3/4B X SAE-12F

7 2 46944 FTG ADAPTER 1/2 NPTF MALE X 7/8-14 W/ O-RING

8 4 50458 SCREW M8 X 1.25 X 20mm SHCS

9 1 50907 SCREW M12 X 1.75 X 150mm SHCS

10 1 57781 TOOL HEAD ASSY FF LINE

11 1 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE HARDENED
12 1 58671 FEED BOX PNEUMATIC REMOTE FEED ADJUST

13 1 59244 PLUMBING PNEUMATIC FEED ASSY

14 1 13641 FTG MUFFLER 1/4 NPTM

15 1 15625 HOSE ASSY 801 1/2 X 1/2 NPTMS ENDS X 12

16 1 24851 FTG QUICK COUPLER 1/2B 1/2 NPTF MALE AIR

17 1 28493 QUICK COUPLER 1/4B MALE 1/4 NPTF

18 2 35504 SCREW M6 X 1.0 X 35mm SHCS

19 2 35891 WASHER M6 FLTW DIN 125

20 1 51263 FTG ADAPTER 1/4 NPTM X 1/4 TUBE F PRESTOLOCK NICKEL PLATED
21 1 59318 VALVE 2-POSITION 3-WAY NORMALLY OPEN

22 1 59341 HOSE ASSY 801 1/4 X 1/4 NPTM ENDS X 12

23 1 59342 FTG ELBOW 1/4 NPTMS X 1/4 TUBE F PRESTOLOCK NICKEL PLATED
24 1 60669 VALVE 1/4 NPTM X 1/4 TUBE F PRESTOLOCK FLOW CONTROL RIGHT ANGLE METERED AT 5 SCFM
25 1 63083 FTG ADAPTER 1/8 TUBE F PRESTOLOCK X 1/4 NPTM STRAIGHT
26 1 62984 ADAPTER SINGLE POINT TOOL HEAD TO MILLING ARM

27 1 62994 ASSY ADAPTER FEEDBOX CM6200

28 1 10850 PIN ROLL 3/16 DIA X 3/4

29 2 35505 SCREW M6 X 1.0 X 30 SHCS

30 2 39074 RING SNAP 7/8 OD SPIRAL MED DUTY

31 1 62985 PLATE FEEDBOX ADAPTER CM6200

32 1 62986 SHAFT FEEDBOX ADAPTER INNER CM6200

33 1 62988 SHAFT FEEDBOX ADAPTER OUTER CM6200

34 1 63018 SCREW M20 X 1.5 X 50MM SHCS

35 1 63121 ASSY ROTARY UNION CM6200

36 4 13787 SCREW M8 X 1.25 X 16mm

37 4 21769 5/16-18 X 1/2 BHSCS

38 8 42094 SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS

39 1 58039 CAM FEED
40 1 58751 UNION ROTARY HYDRAULIC 4 CHANNEL 1/2 NPTF PORTS MOD
41 3 59349 SCREW M8 X 1.25 X 45MM SHCS
42 1 62891 MOUNT ROTARY UNION CM6200
43 1 62893 RESTRAINT TORQUE ROTARY UNION CM6200
44 1 62894 SPACER ROTARY UNION CM6200
45 4 62978 WASHER M12 FLTW 27MM OD 3.1 MM THICK
46 1 63156 AIR CONTROL ASSY FOR PNEUMATIC FEED 50 FT
47 2 63427 FTG QD NIPPLE 1/2B ISO 16028 STYLE X SAE-10F
48 2 63428 DUST CAP QD NIPPLE 1/2B ISO 16028 STYLE RUBBER
49 2 63675 HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M X 36 STRAIGHT FITTINGS CE

50 2 63682 FTG ADAPTER SAE-12M X SAE-10F

51 1 63774 ADAPTER SINGLE POINT DRIVE SHAFT

52 1 63782 KEY 8MM X 12MM X 40MM RADIUS BOTH ENDS WITH CB HOLE
53 1 63784 PLATE ADAPTER HYD MOTOR TO DRIVE ASSY

54 2 64901 FTG ELBOW 1/2 NPTM X 1/2 NPTF ST 45 DEG

55 2 69486 FTG QD COUPLER 1/2B ISO 16028 X SAE-10F

56 2 83120 HOSE ASSY 1/2"451TC X SAE-10 TO 1/2 NPTM X 12 INCHES CE

ABBILDUNG A-28. TEILELISTE EINPUNKT-EINHEIT (P/N 83100)

P/N 63674-G, Rev. 9
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ADAPTER REMOVAL

FOR SHAFT

ABBILDUNG A-29. SINGLE-POINT-MONTAGE (P/N 62037)
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PARTS LIST
ITEM| QTY PART No. DESCRIPTION

1 3 12920 FTG REDUCER BUSHING 1/2 NPTM X 1/4 NPTF STEEL

2 2 20772 NUT M6 X 1.0 STDN ZINC PLATED

3 2 27977 FTG DUST PLUG 1/2 QD COUPLER

4 2 27978 FTG DUST CAP 1/2 MALE QUICK COUPLING

5 2 29561 FTG DUST CUP 60 SERIES 3/4 MALE QUICK CONNECT

6 4 35215 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SHCS

7 1 35916 SCREW M5 X 0.8 X 10MM SHCS

8 2 40612 FTG QD NIPPLE 3/4B X SAE-12F

9 2 40614 FTG QUICK COUPLER MALE 1/2B X SAE-10F

10 2 40615 FTG QUICK COUPLER FEMALE 60 SERIES 1/2B X SAE-10F

11 2 46944 FTG ADAPTER 1/2 NPTF MALE X 7/8-14 W/ O-RING

12 4 50458 SCREW M8 X 1.25 X 20mm SHCS

13 1 50907 SCREW M12 X 1.75 X 150mm SHCS

14 1 57781 TOOL HEAD ASSY FF LINE

15 1 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE
HARDENED

16 58671 FEED BOX PNEUMATIC REMOTE FEED ADJUST

17 59240 HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M TO 1/2 NPTM X 12 STRAIGHT
FITTINGS

18 1 59244 PLUMBING PNEUMATIC FEED ASSY

19 1 62984 ADAPTER SINGLE POINT TOOL HEAD TO MILLING ARM

20 1 62994 ASSY ADAPTER FEEDBOX CM6200

21 1 63018 SCREW M20 X 1.5 X 50MM SHCS

22 1 63121 ASSY ROTARY UNION CM6200

23 1 63156 AIR CONTROL ASSY FOR PNEUMATIC FEED 50 FT

24 2 63675 HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M X 36 STRAIGHT FITTINGS CE

25 2 63682 FTG ADAPTER SAE-12M X SAE-10F

26 1 63774 ADAPTER SINGLE POINT DRIVE SHAFT

27 1 63782 KEY 8MM X 12MM X 40MM RADIUS BOTH ENDS WITH CB
HOLE

28 1 63784 PLATE ADAPTER HYD MOTOR TO DRIVE ASSY

29 2 64901 FTG ELBOW 1/2 NPTM X 1/2 NPTF ST 45 DEG

ABBILDUNG A-30. TEILELISTE FUR EINZELPUNKTMONTAGE (P/N 62037)

P/N 63674-G, Rev. 9
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 4 13787 [SCREW M8 X 1.25 X 16mm
2 4 21769 |[5/16-18 X 1/2 BHSCS
3 8 42094 [SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS
4 3 42494 [(NOT SHOWN FOR OD CONFIG ONLY) SCREW M8 X 1.25 X 25MM SHCS
5 1 58039 |CAM FEED
6 1 58751 [UNION ROTARY HYDRAULIC 4 CHANNEL 1/2 NPTF PORTS MOD
7 3 59349 [SCREW M8 X 1.25 X 45MM SHCS
8 4 60837 |(NOT SHOWN FOR OD CONFIG ONLY) SCREW M8 X 1.25 X 16MM HHCS
9 1 62891 [MOUNT ROTARY UNION CM6200
10 1 62893 |RESTRAINT TORQUE ROTARY UNION CM6200
11 1 62894 |SPACER ROTARY UNION CM6200
12 4 62978 [WASHER M12 FLTW 27MM OD 3.1 MM THICK
ABBILDUNG A-31. VERSAMMLUNG DER DREHGEWERKSCHAFT (P/N 63121)
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SEE DETAILED
EXPLOSION

©o=-—4)
PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION MANUFACTURER MFG P/N
1 4 14771 |5/16-18 X 3/4 BHSCS N/A N/A
2 4 13489 |WASHER 5/16 FLTW SAE N/A N/A
3 4 19729 |NUT 5/16-18 NYLON INSERT LOCKNUT N/A N/A
4 4 83462 |RUBBER BUMPER, 9/16 DIA X 1/8 TALL N/A N/A
5 1 96732 | SP VALVE ISOLATION/SHUTOFF WITH 1/2 INCH PORTS SMC VHS40-N04B-S-Z
6 1 96733 |SP REGULATOR & FILTER W/ GAGE & SIGHT GLASS 7-125 PSI 1/2 SMC AW40-N04-8Z-B
PORTS
6.1 1 96735 |SP FILTER PNEUMATIC SMC AF40P-060S
6.2 1 97635 | SP INDICATOR PRESSURE 1 MPA FOR SMC FRL SMC GC3-10AS-X2103
7 2 N/A ADAPTER PIPE 1/2 INCH NPT FOR SMC SIZE 40 FRL SMC E400-N04-A
8 2 N/A SPACER WITH BRACKET FOR SMC SIZE 40 FRL SMC Y400T-A
9 1 N/A SPACER FOR SMC SIZE 40 FRL SMC Y400-A
10 1 97739 | SHEET METAL FRAME FOR SMC PCU 1/2 INCH PORTS N/A N/A

ABBILDUNG A-32. MONTAGE DER PNEUMATISCHEN KONDITIONIERUNGSEINHEIT (P/N 97742)
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PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 1 10770 WASHER THRUST .75 OD X .312 ID X .03
2 1 12920 FTG REDUCER BUSHING 1/2 NPTM X 1/4 NPTF STEEL
3 1 13208 FTG QUICK COUPLER 1/2B 1/2NPTF FEMALE AIR
4 1 28494 FTG QUICK COUPLER 1/4B 1/4 NPTF FEMALE AIR
5 2 30502 FTG ELBOW 1/4 NPTM X 1/4 NPTM 90 DEG
6 1 30936 FTG QUICK COUPLER 3/8B 1/4 NPTM MALE AIR
7 1 35772 LABEL DIRECTION OVAL HANDLE BALL VALVE
8 1 55126 FTG QUICK COUPLER 3/8B 1/2 NPTM FEMALE AIR
9 1 59203 VALVE BALL 1/4 NPTF X 1/4 NPTF VENTED OVAL HANDLE
10 1 59695 FTG TEE 1/4 NPTF (3)
11 2 63155 HOSE ASSY 801 1/4 X 1/4 NPTMS ENDS X 600
12 1 71317 REGULATOR PNUE. 2-40 PSI DIAL SET SEMI-PRECISION 1/4 NPTF X 1/4 NPTF
13 1 97742 ASSY PNEUMATIC FILTER & VALVE WITH STAND

ABBILDUNG A-33. DRUCKLUFTREGULIERUNG FUR DIE PNEUMATIKANLAGE (P/N 63156)
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NOTES:

1. HOSES WILL ATTACH TO HYDRAULIC MOTOR.

2. QUICK COUPLERS AND DUST CAPS WILL ATTACH
TO HOSES ON ROTARY UNION.

“CLIMAX

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 63427 |FTG QD NIPPLE 1/2B ISO 16028 STYLE X SAE-10F
2 2 63428 |DUST CAP QD NIPPLE 1/2B ISO 16028 STYLE RUBBER
3 2 83181 |HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M X 36 STRAIGHT FITTINGS CE

ABBILDUNG A-34. EINPUNKT-HYDRAULIKANTRIEBSEINHEIT (P/N 83186)

P/N 63674-G, Rev. 9
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TABELLE A-1. ERSATZTEILE

Stk. Teilenummer Beschreibung

4 62606 HEBERING M24 X 3 X 38MM 70 ID X 130 AD 225 LUA 4200 KG 9250 LBS
SCHWENKBAR

64 58202 SHCS-SCHRAUBE 16MM DURCHM X 20MM X M12 X 175

Schlauchturm / Encoderschutz

1 62616 SCHLAUCHTURM CM6200
2 57874 ZYLINDERSCHRAUBE M8 X 125 X 60MM
1 62615 SCHUTZ ENCODER CM6200

Spannvorrichtung Dreharm

3 62601 SATZ SPANNVORRICHTUNG ARM CM6200
1 62602 SATZ SICHERHEITSSPANNVORRICHTUNG ARM
8 46222 ZYLINDERSCHRAUBE M16 X 20 X 45MM

Schleppbremsen

16 27172 TELLERFEDER 5/8 X 1-1/4 X 040

4 11693 UNTERLEGSCHEIBE FLACH SAE 5/8

4 62612 GEWINDEBOLZEN M16 X 2 X 100MM VOLLGEWINDE

8 62613 KONTERMUTTER M16 X 20

2 46232 STANGENBREMSKLAMMER

2 54165 BACKENBREMSE 16M DREHTISCH

Frase

2 62255 GLEITSCHIENE STARKE SHS25 442MM LANG VORGESPANNTE METAL-

LABSTREIFER 2 BLOCKE
KUGELGEWINDEMUTTER 20MM X 5MM FUHRUNG 33 MM AD EICHEN-

1 62426

BERGER RUND

1 62431 KUGELSCHRAUBE FRASKOPF 275 BRG 8" HUB

1 62719 WERKZEUG 1" GEKEILTE WELLE F. MANUELLE BEDIENUNG

1 51859 DIGITALE WAAGE 8" SENKRECHTE MONTAGE

1 62645 SCHRAUBENSCHLUSSEL 38MM 12 PT 1/2 ANTRIEB

1 53459 HYD MOTOR EINH 1311 CMM (80 CU IN) TYP 2000 MIT 12" SCHNELLKUPP
STECKVERB

y 53458 HYD MOTOR EINH 1573 CMM (96 CU IN) TYP 2000 MIT 12" SCHNELLKUPP
STECKVERB

1 46950 HYD MOTOR EINH 1950 CMM (119 CU IN) TYP 2000 MIT 12" SCHNELLK-
UPP STECKVERB
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TABELLE A-1. ERSATZTEILE

Stk. Teilenummer Beschreibung

1 46375 HYD MOTOR EINH 2442 CMM (149 CU IN) TYP 2000 MIT 12" SCHNELLK-
UPP STECKVERB

1 46549 HYD MOTOR EINH 3064 CMM (187 CU IN) TYP 2000 MIT 12" SCHNELLK-
UPP STECKVERB

1 46550 HYD MOTOR EINH 2294 CMM (140 CU IN) TYP 2000 MIT 12" SCHNELLK-
UPP STECKVERB

1 47383 PLANFRASE 4 DURCHM SATZ #50 VERJ MIT EINSATZEN

1 47384 PLANFRASE 5 DURCHM SATZ #50 VERJ MIT EINSATZEN

1 47385 PLANFRASE 6 DURCHM SATZ #50 VERJ MIT EINSATZEN

1 47386 PLANFRASE 8 DURCHM SATZ #50 VERJ MIT EINSATZEN

1 56175 PLANFRASE 10 DURCHM SATZ #50 VERJ MIT EINSATZEN

1 47229 HARTMETALLEINSATZ QUADRATISCH 528 IC SEMT13T3AGSN-JM

Einpunkt

3 12920 ANSCHLUSSSTK. REDUZIERSTK. BUCHSE 1/2 NPTM X 1/4 NPTF STAHL

2 27977 ANSCHLUSSSTK. STAUBSTOPFEN 1/2 SCHNELLKUPPL AUFNEHM

2 27978 ANSCHLUSSSTK. STAUBKAPPE 1/2 SCHNELLKUPPL STECKER

2 40614 ANSCHLUSSSTK. SCHNELLKUPPL STECKER TYP 60 1/2B X SAE-10F

2 40615 ANSCHLUSSSTK. SCHNELLKUPPL AUFNEHM TYP 60 1/2B X SAE-10F

2 46944 ANSCHLUSSSTK. ADAPTER 1/2 NPTF STECKER X SAE-10M

1 29066 DREHWERKZEUG HSS 3/4 X 50 L FEINBEARB EINZELSCHNITT

1 29067 DREHWERKZEUG HSS 3/4 X 50 R FEINBEARB EINZELSCHNITT

1 46252 SECHSKANT SCHRAUBENSCHLUSSEL 17MM 1/2 ANTRIEB

1 57794 KNOPF SATZ MODIFIZIERT

5 59240 SCHLAUCH SATZ 451 1/2 X SAE-10 TO 1/2 NPTM X 12 GERADE ANSS-
CHLUSSSTK.

1 60033 HALTERUNGSEINSATZ 3/4 SQ SCHAFT LINKS MIT 10 EINSATZEN SECO
TRIGON

1 60034 HALTERUNGSEINSATZ 3/4 SQ SCHAFT RECHTS MIT 10 EINSATZEN
SECO TRIGON

1 63121 SATZ DREHTISCH-ANSCHLUSSTUCK CM6200

Einpunkt-Axialvorschubsystem

1 58671 VORSCHUBKASTEN PNEUMATISCHE FERNVORSCHUBVERSTELLUNG

130 50985 EEAL\JSKLUFTLEITUNG 1/4 AD X 040 WAND DOT 83 BAR (1200 PSI) NYLON

P/N 63674-G, Rev. 9
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TABELLE A-1. ERSATZTEILE

Stk. Teilenummer Beschreibung
DRUCKLUFTLEITUNG 1/8 AD X 023 WAND DOT 69 BAR (1000 PSI) NYLON

130 59151
BLAU

1 59318 VENTIL AUF/ZU 3-WEGE NORMAL-OFFEN

1 58519 WELLENZUFUHRUNG ABNEHMBAR VORSCHUBWELLE

> 58446 LUFTZYLINDER 40MM DURCHM 10MM HUB EINFACHWIRKENDE FEDER
LANG ZOLL

1 57530 NADELLAGER 1 ID X 1-5/16 AD X 625 OFFEN

2 25957 LAGER ROLLENKUPPLUNG 1 ID X 1312 AD X 625 (KB)

2 25959 DICHTUNG 1000 ID X 1312 AD X 125 (KB)

2 59156 ZYLINDERSCHRAUBE M6 X 10 X 60MM

Schleifen

1 62633 SCHLEIFSCHEIBE 15 DURCHM CBN 130 GRIT 8MM BOHRUNG

1 62634 SCHLEIFSCHEIBE 225 DURCHM CBN 130 GRIT 8MM BOHRUNG

1 11132 ANSCHLUSSSTK. ELLBOGEN 3/8 NPTM X 3/8 NPTF GERADE 90°

1 13208 ANSCHLUSSSTK. SCHNELLKUPPL 1/2B X 1/2 INNENROHRGEWINDE
DRUCKLUFT

y 14704 ANSCHLUSSSTK. NIPPEL 1/2 AUSSENROHRGEWINDE X 1/2 AUSSEN-
ROHRGEWINDE

1 16615 ANSCHLUSSSTK. SCHNELLKUPPL 1/2B X 3/8 AUSSENROHRGEWINDE
DRUCKLUFT

1 32196 SCHLAUCH SATZ 801 1/2 X 1/2 AUSSENROHRGEWINDE X 400

1 36328 KUGELVENTIL 1/2 INNENROHRGEWINDE X 1/2 INNENROHRGEWINDE
OVALES HANDRAD

y 52734 ANSCHLUSSSTK. ADAPTER 3/8 G-GEWINDE STECKVERB X 3/8
INNENGEWINDE

1 57888 UNTERLEGSCHEIBENBEFESTIGUNG 21MM ID X 35MM AD X 3MM EIN-
SATZGEHARTET

1 62624 WELLE SCHLEIFSCHEIBE CBN 10MM SCHAFT M8 GEWINDE

1 63018 ZYLINDERSCHRAUBE M20 X 15 X 50MM

Antrieb

1 62702 GETRIEBERITZEL 4DP 18T CM6200

2 63008 KUGELLAGER 35433 ID X 45276 AD X 5118

1 63014 FEDERRING 3-1/2 AD X 109 STARK

2 63042 FEDERRING 4-1/2 AD X 109 STARK

Innenmontage-Spannfutter
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TABELLE A-1. ERSATZTEILE

Stk. Teilenummer Beschreibung

8 89718 FUTTER GRUNDPLATTE

4 91317 FURGREIFER, NICHT-NIVELLIEREND, SATZ

8 89720 SPANNFUTTERFUSS 4,5 AD X 2,5 MIT GEWINDE
12 89721 SPANNFUTTERFUSS 4,5 AD X 5,0 MIT GEWINDE
8 89717 ENDKAPPE 4,50 DURCHM 4-4 AD 3 SPINDEL MIT GEWINDE 2-8 ID
4 57724 SCHWEISSABSTANDSHALTER 125 FF8200

8 57851 SCHWEISSABSTANDSHALTER 175 FF8200

4 57852 SCHWEISSABSTANDSHALTER 275 FF8200

96 58203 ZYLINDERSCHRAUBE M20 X 25 X 40MM

4 61362 HALTERUNG SICHERHEITSSCHWEISSPLATTE

AuBenmontage-Spannfutter

32 56192 ZYLINDERSCHRAUBE M20 X 25 X 70 MM

8 57724 SCHWEISSABSTANDSHALTER 125 FF8200

8 57851 SCHWEISSABSTANDSHALTER 175 FF8200

8 57852 SCHWEISSABSTANDSHALTER 275 FF8200

8 60755 ABSTANDSHALTER 5" AUSSENMONTAGE FF8200

96 58203 ZYLINDERSCHRAUBE M20 X 25 X 40MM

16 59827 ZYLINDERSCHRAUBE M8 X 125 X 16 MM

8 60751 ZENTRIERPLATTE AUSSENMONTAGE FF8200

8 60752 UNTERLEGPLATTE AUSSENMONTAGE FF8200

8 60753 SCHWEISSBOLZEN ZUM NIEDERHALTEN, AUSSENMONTAGE FF8200
40 60756 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE M24 X 30 X 60MM

8 60757 GEFLANSCHTE MUTTER M24 X 30

32 60760 ZYLINDERSCHRAUBE M20 X 25 160MM

8 61433 SCHUTZSCHILD AUSSENMONTAGE FF8200

8 62687 STUTZFUSS, SENKRECHT, AUSSENMONTAGE CM6200

Flanschmontagesatz

32 12339 UNTERLEGSCHEIBE 3/4 FLACH

16 57348 GEWINDESTIFT MIT KEGELKUPPE M16 X 20 X 60MM
32 58203 ZYLINDERSCHRAUBE M20 X 25 XX 40MM

4 62887 KLEMME FLANSCHMONTAGESATZ CM6200

Servo / HPE
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TABELLE A-1. ERSATZTEILE

Stk. Teilenummer Beschreibung

’ 55609 ANSCHLUSSKASTENEINHEIT UND SERVO-MOTOR ANSCHLUSSKABEL
CM62000 15 KW

1 55608 KABELBAUM SATZ CM6000 15 KW 15 M (50 FT)

’ 53433 KABELVERLANGERUNG 19 PIN 19 LEITER GEFORMTE STECKER 15
METER (50 FT) LANGE TPE-MANTEL

1 56204 HPE 25PS 415V TOUCHSCREEN SERVO MIT WINKELSTEUERUNG CE

400V-Version

1 51558 SERVO-MOTOR 15 KW 2000 RPM 400 V MITSUBISHI

1 56000 SERVO VERSTARKER MRJ3 480V 2 KW MITSUBISHI

200 V-Version

1 63761 SERVO-MOTOR MITSUBISHI 15KW 2000 U/MIN 200V MIT BREMSE

1 63762 SERVO VERSTARKER MRJ3 200V 2 KW MITSUBISHI

TABELLE A-2. WERKZEUGSATZ P/N 62029

PIN BESCHREIBUNG Sl
14735 | STECKSCHLUSSELVERLANG 1/2 ANTRIEB X 10 1
14818 | STECKSCHLUSSELRATSCHE 1/2 ANTRIEB 1
19700 | TRANSPORTCONTAINER FLACHDACH 20 X 875 X 105 2
33999  SECHSKANT SCHRAUBENSCHLUSSEL SATZ 050 - 3/8 BONDHUS KUGE- 1

LENDE (KB)
35516 | RUCKSCHLAGFREIER HAMMER 1-3/4 DURCHM KOPF (KB) 1
38678 | SECHSKANT SCHRAUBENSCHLUSSEL SATZ 15 - 10MM BONDHUS KUGE- ]

LENDE (KB)
46249 | SECHSKANT BIT-STECKSCHLUSSEL 14MM X 1/2 1
46250 = SECHSKANT BIT-STECKSCHLUSSEL 10MM X 1/2 1
46252 | SECHSKANT BIT-STECKSCHLUSSEL 17MM X 1/2 1
46253 = SECHSKANT BIT-STECKSCHLUSSEL 12MM X 1/2 1
53197 | KOMBI-SCHRAUBENSCHLUSSEL 24 MM 12PT 338MM LANG SATIN-FINISH 1
58350 | SCHRAUBENSCHLUSSEL 46mm X 8-9/16 LANG FUR ENGE BOHRUNGEN 2
58368 | ELEKTRONISCHE ANZEIGE 500 HUB 2-1/4 DURCHM 0005" 1
58375 | SECHSKANT BIT-STECKSCHLUSSEL 19MM X 1/2 1
63469 | MODIFIZIERTES HANDRAD 5 DURCHM 1/2" SECHSKANT 1
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TABELLE A-2. WERKZEUGSATZ P/N 62029

ANZEIGERHALTER, GELENKARM, MIT MAGNETFUSS 282MM REICHWEITE
NOGA

SCHMIERMITTEL GEGEN FESTFRESSEN, MOLYBDAN-GRAFIT, HOHER
DRUCK 280 GRAMM (10 OZ) DOSE

SCHRAUBENSCHLUSSEL SPANNER 110MM BIS 115MM (4-1/2) DURCHM
300 DURCHM PIN

69465 | KOMBI-SCHRAUBENSCHLUSSEL ENDE 46MM LANG 1
76807 = GABEL-SCHRAUBENSCHLUSSEL 3-1/8" EINFACH 1

64370

65183

65188
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ANHANG B SCHEMATISCHE DARSTELLUNGEN
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ABBILDUNG B-1. MR-J3 UND MR-J4 BEDIENELEMENT KABELPLAN (P/N E00009)
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TRANSFORNER
TSV SERMCE OHLY

CLIMAX CM6200 PART NUMBERS

| I
l | | | DESCRIPTION | UPPER LEVEL | UPPER LEVEL | VOLTAGE | BASE | BASE | oonNTROLS | PENDANT
| ASSEMBLY | ASSEMBLY ey | Gy
| [ | |:| ,,L/_® w/ AR w/o AR w/ AR |w/e AR
\ ,@ | | | | 53135 63186 230 62258
| o e} o] | 62749 | 54089
| | | 25 HP CM6200 63138 63190 460 62375
N | | SERVO WITH AIR
63137 £3189 200-208 63062 54086
| 82750 | 64080
| I 63136 63187 J80-415 62337
ﬁ“" [ £3139 B3191 575 | 62751 | 64091 | 62422
= /_@ k L
(— : ) (C]Q)] e
a @ Ll
: = |
i
| SRV
. © 1.5KW
o o o e = i
s 7/ | =
mrf]l]lIL:|
IEI —t0—T1H
e e :
Q o]
s}
ﬁ‘_" NOTE: ITEMS 13 THRU 17 17 | 1| 380KVA, 400-480VAC STEP DOWN TRANSFORMER ACME TIATISI6-S
ARE FOR 573VAC VERSION 16 | 10 | FT. CABLE AT TRANSFORMER, 16/7 [7/16°d) ANDTER an1607
OF PANEL ONLY. 15| 1 | Locknut 12 APPLETON BLS0
14| 1 | METALCLAD ORING, 1/2° APPLETON 57650
13| 1| | CORDGRIP AT TRANSFORMER, "375 - 500" APPLETON CGaTSs
12 | 1 | CLIMAXSHIPPING LABEL .
______ 11| 1| PROGRAMMING, PLC ALTERATION 200038
. 1 10 [ 1 | PROGRAMMING, PENDANT HMI ey 200029
| | 9 | 1 | CORDSET, 19 FiN, SHHELDED, WITH CAPS i E00009
— 8 | 1 | SERVOMOTOR, 1.5KW, 460VAC, FOR 380- 575WAC WATSLBIHI RS2 1524EK
| HPU MTR = 1 8 | | | SERVD MOTOR 1.5KW, Z30VAC, FOR 200- 230WAC IATSUBISHI rpp—
| 25 HP L.... —_— __J NOTE: FOR DUPLICATE ITEM 7 I REDUCING BUSHING, 27« 1.25" FOR 315 - 575VAC AFPLETOMN RE200-125
| | NUMBERS, SELECT ITEM BY 7 | I | REDUCING BUSHING, 2°- 1.5", FOR 200 - 230VAC APPLETEN 200150
INPUT VOLTAGE OF PANEL. & | 1| ZINCHUB CONNECTOR 2° AFPLETON HUE 2000
= _ gEEEEE:EEAﬂC CO0088 FOR 5|1 | CORDGRP. 1 /4’ NFT, 1.00°- 1.125, FOR 315- 575VAC AFPLETON Py
' 5 | 1 | cORDGRIP. 1 1/2' NPT, 1.281° - 1.531°, FOR 200 - 230VAC APPLETON G 17m1503
4 | 1 | MILLTETHER . BIGO7D
3 | 1 | MILLIUNCTION BOX il 500083
2 | 1 | 122 ToucH screen PENDANT ATRRATON 500110
I | 1 | CONTROL ENCLOSURE, SERVO ROTARY MILL w/HPU AT BU01 16
iTem| oy DESCRIPTION MFG P/N
BiLL OF MATERIALS
I f 4 CLIMAX Portable Machine Tools, Inc
x o Newberg, Or. USA 97132
ko * 010
e - CME200 CONTROLS
/’/ Sl SYSTEM LAYOUT
USE LIQUID THREAD SEALER ON ADAPTER AND CORD GRIP SZE [ EAGE Co0E WG G, VI
8 D1 15509 A00033 B

ABBILDUNG B-2.MR-J3 SYsTEM-LAYoUT (P/N A00033)

“CLIMAX

P/N 63674-G, Rev. 9
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MALE INSERTS
(22)5 END VIEW

NCTE: EYELET AT END OF STEEL CABLE SECURES IT WITHIN
SHELL (BOTH ENDS). CABLE FASTENS WTH BOLT,

@ o

NOTE: POWER CABLE (18) AND ENCODER CABLE (17)
MUST BE LONGER THAN BRAKE/ESTOP CABLE
(15) WHICH MUST BE LONGER THAN STEEL
STRAIN-RELIEF CABLE {16).

MILL CABLE ASSEMBLY
NOT TO SCALE

NOTE: USE HEATSHRINK TO COVER ENDS OF
CABLE JACKET AND DRAN URES.
DRAIN WIRES MUST REMAIN ISOLATED
FROM EACH OTHER AND GROUND.

MYLAR WASHER AND KEPS NUT. \

i

P ®

#10 EYELET

NOTE: PINS 3, 8, 2 AND B
USE SILVER CONTACTS.
ALL OTHERS USE GOLD
GONTACTS.

4 P8 Do _ 14/4 SHELDED 1000V _
L= <1
2 ¢ L {2
® | G e
4 —E # < 4
@ g+ —— — = F

22/3 PR SHIELDED

6 & i‘l_“‘"" l’ _h {6
O3 LI — (e
5 & WO l’ {5
Gy | n¢ ] <u

|| GBI 2z Il

@ | — !.r
0é& 4+— —— — —4 <

18/4 SHELDED
3¢ —F1<°
5 & i <{ 9
2( [T 1l (B
8 & u“ l.l { e
C 3 D3 S ——T D
12 PN INBERT

W

FEMALE INSERTS
END VIEW

PART #7 — HOOD

2 REQ. SCALE 1:1

23| + | Guipe BusHING HARTING |09 14 000 9509
22| + | cupenn HARTING |09 14 000 9508]
21 | 2 | mvarwasHER, #10 MCMASTER | 902954120
20 | 2 | BHCS. 10-32x3/4. STAIMLESS STEEL McMASTER | 929494269
19 | 4 | KEPSNUT, 1032, STAINLESS STEEL McMASTER | 906754195
18 | 1 | caBLE 1874 SHIELDED, 51 LAPF 3018045
17 | 1 | cABLE, 22/3FR sHIELDED, 51 BELDEN BE777
16 | 1 | STAMNLESS STEEL CABLE, NYLON COVER, #10 EYELET, 50° WESTCOAST | SLING33Z

WIRE ROPE
15 | 1 | 52 CABLE, 14/4 SHIELDED, 1000vAC LAPP U761404
14 | 2 | PG29F TO NPTF ADAFTER SEALCON | AG29108R
12| 1 | 1" HEYCOFLEX I TURING, 50 HEYCO 8453
12| 2 | 1" NPTTO 1° TUBING FITTING HEYCO 8406
11A] 9 | DATA CRIMP PINS, 18AWG, SILVER HARTING |09 15000 6102
11 | 2 | DATA CRIMP PINS, 26-22AWG, GOLD HARTING |09 15000 6124
10 | 4 | POWER CRIMP PINS, 14AWG HARTING |09 32 0006105
9 | 1 | DATAINSERT, 12x 108 maLE HARTING |09 14 012 3001
8 | 1 | POWERINSERT, 4x40A, MALE HARTING |09 14 004 3041
7 | 2 | nooo, 108, PG29, SIDE ENTRY HARTING  [09 30010 0543
6 | 2 | FRAME INsERTS HARTING |09 14 010 0303
5 | 1 | DATAINSERT, 12x 10A, FEMALE HARTING |09 14 0123101
4 | 2 | pummy mobuLE HARTING |09 14 000 9950]
3 | 1 | POWERINSERT, 4x40A, FEMALE HARTING |09 14 004 3141
24 | 9 | DATA CRIMP SOCKETS, 18AWG, SILVER HARTING |09 15 000 6202|
2 | 2 | patacrRMP SOCKETS. 16-22AW6G, GOLD HARTING |09 15 000 6224
1 | & | PowER CRIMP SOCKETS, 148AWG HARTING |09 32 000 6205
L DESCRIPTION MFG P/N
BILL OF MATERIALS
=
== SCLIMAX
- Y Porteble Machining & Welding Systems
T CM&000 MILL TETHER

CONTROL PANEL TO MILL +BOX

ABBILDUNG B-3. MR-J3 UND MR-J4 FRASER, SCHALTPLAN (P/N B00070)
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PJ2

JUNCTION BOX SCHEMATIC

18

DATA INSERT
(#5)

ALIGNMENT
PIN

CABLE CONNECTOR
MALE INSERTS — END VIEW

(MPORTANT:

CONNECTOR INSERTS (#3, #5) MUST BE ASSEMBLED AS
SHOWN. DATA INSERT (#5) MUST BE INSTALLED IN
POSIMON CLOSEST TO QUTGOING CABLES.

RECEPTACLE LID MUST OPEN DOWN TOWARDS BOTTOM
OF J—BOX TO ALLOW UNHINDERED CABLE ACCESS.

NOTE: PINS 3, 8, 2 AND 8
USE SILVER CONTACTS.
ALL OTHERS USE GOLD
CONTACTS.

JUNCTION BOX ASSEMBLY

NOT TO SCALE

423
- o
2.0 —]
4.00 ]_ !.uid iomz
25 -)\’\ :
| 20—F10-] PO
| o |
ITEM #18 — JUNCTION BOX
SCALE 1:1
® NOTE: ITEMS 12A, 12B & 12C MAY BE SUBSTTUTED FOR MEM 12 IF NECESSARY.
24 | 4 | GUIDEPIN HARTING |09 14 000 9308
23 | 3 | COPPER COMPRESSION LUG  200-Z30VAC ONLYI MCMASTER 6926K54
72 | 4 | NUT, 832 w/NYLON LOCKING INSERT UNSPECIFIED "
21 | 4 | WASHER #8, STAINLESS STEEL UNSPECIFIED "
20 | 4 | SHCS,B-32x5/8", STAINLESS STEEL UNSPECIFIED -
TN . Py
12 | 1 | JUNCTION BOX dxix4 HOFFMAN A40445C
17 | 1 | MOV, 350V, 504, 1000PF CKE Z140LA10A
TR . 3
15 | 1 | FERRITE, ®0.590°x.709 25-300MHz LAIRD 2BA1507-0A2
14 | 1 | SERVO MOTOR BRAKE CABLE MITSUBISHI | MR-J3BK-2M
138| 1 | SERVOMOTOR ENCODER CONNECTOR MITSUBISHI MR-J3SCNS
13a| z | FT, SERVD MOTOR ENCODER CABLE TURCK RFST616
12C*| 25 | FT,CABLE, 4. 14 AWG {or 14/4 SOOW SHLD) LAPP u761404
128*| 1 | CONNECTOR ACCESSORY, CABLE CLAMP AMPHENOL |97-3057-1010-1
12zA*] 1 | SERVOMOTOR POWER CONNECTOR AMPHENOL F7-3104A-18-10§
iz | 1 | SERVIO MOTOR POWER CABLE MITSUBISHI | MR-J3P3-2M
1iB| 2z | LOCKNUT, 172" APPLETON BL-50
i1 | 2 | SEALINGRINGS, 1/2 APPLETON STG-50
i0 | 1 | CORD GRIP, BRAKE CABLE, 312437 APPLETON CG-31508
9 | 1 | CORDGRIP,ENC CABLE, i/2", .178-312" APPLETON CG-18508
8C | 1 | SEALING RING, /4 APPLETON S1G-75
g |1 LOCKNUT, 3/4" APPLETON BL-75
] 1 CORL: GRIP. SERVO MOTOR POWER. .50%.63" APPLETON CG-50758
7 1 BULKHEAD WITH METAL COVER HARTING |09 300100318
& | 1 | FRAMEINSERTS HARTING |09 140100302
5 | 1 | DATAINSERT, 12x 10A, MALE HARTING |09 14 012 3001
4 | 1 | DUMMY MODULE HARTING |09 14 000 9950
3 | 1 | POWERINSERT. 4x%0A MALE HARTING |09 14 004 3041
2B | 5 | DATA CRIMP PINS. 18AWG. SILVER HARTING |09 15000 6102
2A | Z | DATA CRIMP PINS. 16AWG, SILVER HARTING |09 15 000 6101
2 | 5 | DATA CRIMP PINS. 26-22AWG, GOLD HARTING |09 150006124
1 | # | POWERCRIMP PINS, 19AWG HARTING |09 32 0006105
ITEM| GTY DESCRIPTION MFG F/N
HILL OF MATERIALS
EXCEPT AS
R GLIMAX
x =000
x +om Portable Machining & Welding Systems
ANGLES -5
Dl see |7 B0O0083 G
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ABBILDUNG B-5. MR-J3 UND MR-J4 BEDIENELEMENT EINHEIT (P/N B00110)

S o

x10  x10

x4 x4 x4
USE SILICONE GASKET
MAKER TO SEAL RECEP,
PLATE TO ENCLOSURE 0@@@
— —— ] /
o [ @ o \\
o o
A
O OOO0
—— ——
o [

//

HMI
GT1265  [G]

R

FERRITE P/N
28A3851-DA2

§>
2 >
0 >>
7
8 )

OC

VT

YE/BR

GN/YE

WH/GY

GY/PK

20 | 4 | NYLON 6/6 FLAT WASHER #10 MCMASTERCARR | 90295120
19 | 4 | ZINC PLATED NYLON INSERT HEX LOCKNUT, 10-32 MCMASTERCARR | 206314411
18] 4 18-8 55 SHCS, 10-32, 5/8° LENGTH MCMASTER CARR 92949A267
17 | i | DB9 MALE CONNECTOR BACKSHELL ALLED 70081128
16 | 1 | DB MALE connECTOR ALLED 70121320
15 ] i PROTECTIVE FILM |5 PACK, NOT SHOWN] MITSUBISHI GT11-60P5CB
14 | 1 | SUPPORT PLATE FOR CKM CMS RECEPTACLE SOLLONS HODDS2
13 | 1 | ESTOPLEGEND-2375 YELLOW A NDO023
12 | 1 | FERRITE. 30mm X 13mm, 150/260/410MHz {not shown) STEWARD 28A3851-0A2
ite]| 10| #& NYLON SEALING WASHER MCMASTERCARR | 902954075
11 | 10 | BHCS, &32x 1/2, STAINLESS STEEL WITH THREADLOCK MCMASTER CARR FIF10A148
10| 1 | usacLosure cap LcoM WRLISEMINECVR
10]i USB RECEFTACLE LCOM WPUSBMESX
9 | 2 | contacTBLOCK, 2N, FOR PILOT DEVACES TELEMECANIQUE Z8E204
8 i MOUNTING BASE {CHROME) TELEMECANIOUE 78482009
7 | 1 | MUSHROOM HEAD OPR, 30mm, RED, TWIST TO RELEASE TELEMECANIQUE ZB4B54
4 i CONNECTOR CLOSURE CAP TURCK CICC
5 | 1 | 19PN MALE RECEFTACLE TURCK CSFIRIZ
48 | 4 | GOTHOLD DOWN CLIPS {NOT SHOWN| MITSUBISHI DBOBDISIKG
4 1 GRAPHIC OPERATION TERMINAL MITSUBISHI GT2306-VTBD
3C | 1 | ANCDIZING FOR FACEPLATE, BLACK, 0004 - .0008" AT .
38 | 1 | LASERENGRAVING FOR FACEPLATE A T Gonzs
3A | i | FACEPLATE,.090 ALUMINUM ARy Hoo0053
2 1 SPECIALTY APPLICATION FRAME |NOT SHOWN| PELICAN [450PF
1 i PENDANT ENCLOSURE PELICAN 1450NF
mem| ary DESCRIPTION MFG PN
BILL OF MATERIALS
mem] oy | crimax e/ | DESCRIPTION |

BXCERT
UMENSIONS ARE IN INCHES
PERASMEYIAS

x =030
x =010
g =005

S CLIMAX

Porteble Machining & Welding Systems

D

MITSUBISHI TOUCHSCREEN
IN PELICAN 1450 CASE

CAGE CODE
15509

~ BOO110 I'F
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“CLIMAX

NOTE: PLACE TIE WRAP

H00028 MOUNTING BRACKET, WPUT
4 PLACES. SEE DRAWING POVER
LO005—-1.DWG FOR EXACT
MOUNTING DIMENSIONS.

i ® 3

‘QPERATING THIS POWER UNT FOR EXTENDED.
PEI0DS. O The WIEEUT CONNECTMG. T
TRic WTOR WL OVERMERT T
SYSTEW AXD WA CoGE THE U

CONERS, REFER SERVGNG TO QUALFIED
SRRSO

VAINS POWER
ooo PHASE SEQUENCE

FAN2

>

AROUND CABLES
INSIDE OF CORD GRIP

CONTROLS ENCLOSURE

PROJECT DRAWINGS DRAWING # CLIMAX PART # NOTES

TOP LEVEL ASSEMBLY A00033 * -

SCHEMATIC 00088 * *

LAYOUT: CONTROL PANEL B00116-1,B001162 [+ -

LAYOUT: PENDANT B00110 - *

LAYOUT: MISC B00083 * J-BOX ASSY

CABLE ASSY | B00070 * MILL TETHER ASSY
CABLE ASSY 2 E00009 * PENDANT CABLE ASSY
CABLE ASSY 3 - * -

ENCLOSURE MECHANICALS L00005 * MECHANICAL DIMS

TOP VIEW Pt iy

i

o@@ 43| 4 GUIDE BUSHINGS HARTING 09 14 000 9909
Q 42 [ 4 | ENCLOSURE MOUNTING BRACKETS AUTOMATION H00028
41 4 SCREW DRIVE #2 X 1/4 FASTENAL 32213
o 8 40 [ 1 | 575VLIABEL-4.5X1.125 MCMASTER 58947922
0@@ i - 0 40 [ 1 | 460VLABEL-4.5X1.125 MCMASTER 58947862
: o 40 1 415V LABEL-4.5X 1.125 PANDUIT PCV-415BY
. 40 [ 1 | 380VLABEL-4.5X1.125 MCMASTER 58947912
40 [ 1 | 230VLABEL-4.5Xx1.125 MCMASTER 58947832
40 1 208V LABEL-4.5 X 1.125 MCMASTER 58947842
39 [ 1 | THREE PHASE LABEL-45X1.125 MCMASTER 589474
38 1 CLOSURE CAP TURCK cK-CC
37 [ 1 | SUPPORT PLATE FOR CKM CMS SUPPORT PLATE AUTOMATION H00052
36 [ 1 | RECEPTACLE, 19 PIN, FEMALE, 2 METER TURCK CKF 19-19:2
35 [ 1 | FERRITE BEAD, CABLE, 196 OHMS @ 100MHz ALLIED 314-0253
o ] 34 [ 25 | FT, PORTABLE POWER CORD, 8-4C, TYPE W FOR 460-575VAC ANIXTER 5B0804C
34 | 25 FT, PORTABLE POWER CORD, 6-4C, TYPE W FOR 380-415VAC ANIXTER 5B-0604C
34 [ 25 | FT, PORTABLE POWER CORD, 2-4C, TYPE W FOR 200-230VAC ANIXTER 580204C
33 [ 11 | FT,CORD, 16AWG, 2 CONDUCTOR, SEOOW O -
32 [ 4 | HAN MODULAR CONNECTOR, CONTACT, FEMALE, AWG 14 HARTING 0932000 6205
31 1 HAN MODULAR CONNECTOR, HOUSING, BULKHEAD MOUNT HARTING 09300100318
30 [ 10 | HAN MODULAR CONNECTOR, CONTACT, FEMALE AWG 26-22 HARTING 09 15000 6224
29 [ 4 | HANMODULAR CONNECTOR, CONTACT, FEMALE AWG 16 HARTING 09 150006201
28 [ 1 | HAN MODULAR CONNECTOR, FEMALE INSERT, 12 PIN HARTING 09140123101
27 [ 1 | HANMODULAR CONECTOR, FRAME FOR 3 MODULES HARTING 09140100303
- FEMALE NSERTS I 26 [ 1 | HAN MODULAR CONNECTOR, FEMALE INSERT, 4 PINS HARTING 09140043141
(4 PLACES) 25 [ 1 | HANMODULAR CONNECTOR, DUMMY MODULE HARTING 09 14 000 9950
AL%ENT 24D| 2 HOLE PLUG HOFFMAN AS050
(FRAME) 24C| 3 | CORDGRIP, 1/2" NPT, 0.125"-0.187" CORD APPLETON CG-12508
CONNECTOR, DETAL 24B| 2 | CORDGRIP, 1/2" NPT, 0.187"-0.312" CORD APPLETON CG-18505
o ] 24 [ 1 | CORDGRIP, 1/2" NPT, 0.312"-0.437' CORD APPLETON CG31508
23 6 LOCKNUT, 1/2" NPT APPLETON BL-50
22| 6 O-RING 1/2" NPT APPLETON STG-50
ngﬁﬂggsnﬂ'i”gﬁ%”g‘ 21| 2 | CORDGRIP, 1 1/4" NPT, 1.00" - 1.125" CORD, FOR 315 - 575VAC APPLETON CG-1001255
0 @ X4 Q&Ung%;l’:% mﬂFOR 21 | 2 | CORDGRIP, 1 1/2" NPT, 1.281"- 1.531" CORD, FOR 200 - 230VAC APPLETON CG-1281508
REFERENCE. 20 [ 2 | ORING 1 1/4" NPT, FOR 315- 575VAC APPLETON STG-125
@ 20 [ 2 | ORING 1 1/2" NPT, FOR 200 - 230VAC APPLETON STG-150
19 | 2 | LOCKNUT, 1 1/4" NPT, FOR 315 - 575VAC APPLETON BLI2S
19 | 2 | LOCKNUT, 1 1/2" NPT, FOR 200 -230VAC APPLETON BLISO
18 2 FANS, 24VDC ORION 0OD1238-24HB
17 2 EXHAUST HAEWA 3142-0148-00-07
16 | 1 | NAMEPLATE ELECTRICAL PANELS CLIMAX 39125
15 | 1 | LABEL CAUTION ELECTRIC CcLIMAX 37576
14 [ 1 | LABEL CAUTION HYDRAULIC OVERHEAT CLIMAX 15396
13 1 LED MODULE, 24VAC/DC, RED TELEMECANIQUE ZBVB4
12 1 PILOT LIGHT OPERATOR, RED TELEMECANIQUE ZB4BV043
11| 1 | LEDMODULE, 24VAC/DC, GREEN TELEMECANIQUE z8vB3
10 | 1 | PILOT LIGHT OPERATOR, GREEN TELEMECANIQUE 7B4BV033
9 2 MOUNTING BASE TELEMECANIQUE ZB4BZ009
B O TTO M \/l E W 8 |1 LEGEND PLATE, "PHASE SEQUENCE" AUTOMATION F00011
7 | 1 | DISCONNECT SHAFT FOR 575VAC ABB OXP10X500
( D E T A| |_ A ) 7 | 1 | pisconnect shart ABB oxPx290
6 | 1 | DISCONNECT HANDLE FOR 575VAC ABB OHY95LIO
6 | 1 | DISCONNECT HANDLE ABB OHY80L6
5 | 1 | PUSHBUTTON LEGEND, "'EMERGENCY STOP" TELEMECANIQUE 7Bv8330
4 2 CONTACT BLOCK, NC TELEMECANIQUE ZBE102
3 1 MOUNTING BASE, CHROME TELEMECANIQUE ZB4BZ009
2 1 MUSH-HEAD OPERATOR TELEMECANIQUE ZB4BS54
1| 1| ENCLOSURE, 36" x 24" x12" ATTOMATIN L00005
52| 8 #6 KEPS NUT MCcMASTER 90675A007 ITEM|QTY DESCRIPTION MFG P/N
51 [ 8 | #6NYLON WASHER MCMASTER 90295A35 BILL OF MATERIALS
50 [ 8 | 6-32BUTTON HEAD CAP SCREW, 1/2" MCMASTER 92949A146 | puinSEASNOTED. )
49 | 1 | CORDGRIP, 3/4" NPT, 375 - 500" CORD, FOR 575VAC APPLETON CG37755 y e N4 c LI MAX
48 | 1 | O-RING 3/4" NPT, FOR 575VAC APPLETON 1675 E%étts 35” Portable Machining & Welding Systems
47 | 1 | LocknuUT, 3/4" NPT, FOR 575VAC APPLETON BL75 SATERAL CM6200 ROTARY MILL
46 | 2 | LEVERLOCK TERMINAL BLOCKS WAGO 222412 MULTIPLE VOLTAGES
Size [CAGE CODE DWGNO. REVEION
45 [ 1 | ARCFLASH WARNING LABEL SAFETY SIGN 5543 15509 BOO ] ] 6
44 | 1 | DATAPOCKET HOFFMAN ADP2 Seerasnons A s NONE | [seer 1 o 2
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| s oC = - |
& & 50| 2 | LamcE FERRITE STRWARD A A
[ ] T SMALL FERRTTE FTEWART ThaDmAG GAF
s 4 ] CNI CONNECTOR L 100,40 SO
a g a ar |1 N3 CORNECTOR Ll (Lt e
& | 19 | Sroemocx WAL RIS
ww = 45 | 1| WD MATE WAL 00 172
\@ L L S 28 | 5 | TERMBLOCK Sme GREENYELLONE OROUND WG 1207
¥ | | | mmaPER 5PN ] A
| ° ne @ o @ | 438 | 3 | JumrER 4R WA 0340
- = 434| 3 | JumapER 3PN wann A
SSCHET COMKIOTION TIAGRAM /_@ iy ot e
42 | 0 | TERM BLOCK, S GRAY WSO e
H_/ L PR R o wad 41 | 28 | TERM BLOCK, Servm, BLUE WAGD ]
i R & | 8 END FLATE, ORN waLn o0 T2
CONTROLS ENCLOSURE SWING OUT PANEL 39 | 12| TERMITGAL SRULATONS, BLACK, J0-H0WAL i v
39 | 6 | TERMIRGAL BELLATORS BLACK, FO0-THIVAL & STSVAC e Bk
(ENS”_'}E V|EW) o ouny [ 38 | 1 | cEousD ase o ET
o] o] % & BACK PANE A ERE e
s K N L 35 | 1 | STANDOFF FOR SWING OUT PANEL, CUT TO S HOMANTER +HwATH
el br (53} Ln 34 | | | THUSME SCREW FOR SWANG OUT PANEL STANDOFF WCLASTIN TR
o < (&) — qq 33 | | | SSCNETCABLE, | METER s -
I = JDE e Lol | - ] [ me wrme | Roussos
® -] y W 1] P DI BCARL - Py CHDNPOMBMADG 0 15 e b i
o 30 | 1 | PUSSERINT 3 AS POSITIONIG MODULE [ ORI
L] 3 /‘G@ 29 | 1 | s CONTACTOR MONSEVERSING. 74, 26VDC COIL BT TR 10AAIT]
="t " @ 28 | | | P2 POWERSUPPLY, 24VDC 120W FOR J80-75WAL s TR
o o o B 28 | | | Pus2 POWERSUPPLY, 24VDC, 120W FOR J00-230VAC s T
B CB1 27 | | | PasI POMRER SUPPLY. 24V, 480W, FOR 38057 5WAC ks o
e o /_@ 27 | 1 | POSI, POWERSUPPLY, 24V, AGOW, FOR 200 J30VAT s [T
HE ol 26 | 1 | ALB CONTACTS FOR MCH TATCH Part]
29 | 1 | OVERLOAD FELAY, 28RS0, FONE SA0LS T VAL hATEm ATCRSEAO0T |
5 I o o o o u i 25 | 1 | OVIRLOAD RELAY. S0A-65A, FOR B4 1SVAL AT HTCHESTLC |
25 | 1 | ovemaoan Rrar moa- 1004, FOR 00-230VAC AT ATCHIDOGE |
\J 28 | 1 | sach CONTACTOR 404, 24VDE FOR 380 - SIVAL EATON koo 1
< | i o e . ! 26 | 1| M), CONTACTOR. BOA, 24VDL FOR 200-230WAC LATON ]
(29) 1 r 2] 23 | 1 | ENCODERCABLE 2M ML | bk I
() 2, 22 | 1 | SERVOAME, 20, 400V FOR 380 - 5TSVAC ] b
(27) 2 o AC e [ ol 22 | | | SESVDAMP, ZKW, 400 FOR 200 . J30VAC (] et 4-amoen,
(=) L 21 | 2 | SSRI,SSR2 SOLLDSTATE RELAY WA ]
20 | & | ©mi, o CR3, CRe, RELAY, DPOT [ AL
PR | 1 | PeeASE SEGUTACE RELAY THL Pt A AT
] 1] 1| €00z cmouT BREANKR. 1 FOLE 34 FOR ALL VOLTAGES TELMICAMGU i
17 ] 1 | a0 CmouaT BREARER. 1 POLE, 24, FOR ALL VOLTAGES TILEMIC AL a10n
th | | | CHIO CROWAT BREARER. | POLE. 1A, FOR ALL VOLTAGES TELLMICANOLE [
- . 15 | | | €59 CRMOLT BREAKER. | POLE. 5A, FORALL VOLTAGES THLEMICANSCLE ik
14 | | | BA CIRCLET BREAKER. | POLE, 24, FOR ALL VOLTAGES TELEMICANCLE Wit
13 | 1 | £BT. CRCLAT BREAKER, | POLE, BA, FORALL WOLTAGES THL R AL i
M C'i 12 | | | €BA CRCUIT BREAKER. § POLE, 24, FOR ALL VOLTAGES TR A i
WOTE: FOR DUPLCATE ITEM 4] 1 CHS, CRCLUT SREAKER, 2 POLE, &4, FOR 38057 SVAL THLEM L AN A =L L
. PCLECT T 1] 1 | €S RcLAT BREARTR 3 POLE 10A, FOR 00 ZMAAE TTLIMEC ARG i
® g;g&um coocas fom | 1o | | Che CIRCLUT SRTAKIR. JPOLL 84, FOR [ ALY
1| 1 | che CmOUT BREARER. 2 POLE. 104, FOR J00-230VAL LM ANUE i
7 | 1 | £B3 CRCLT BIEAKER. 1 POLE. |54, FOR 180-575WAC TILCaeour | st
9 | 1 | B3 CROLT BREAXER. 3 POLE. 204, FOR 300-2300VAL TELEMICATUE waln
B | I | €82 CRCLNT BREAKER, 3POLE, 1A, FOR IS0 5WAL TELIMC AL | bk
B | | | B2 CRCLNT BREAKER, 3 POLE, 1A, FOR 00 23WAL TILIAME AL i
© DLﬁ 7 | 1 | LFz LNE FLTER, 154, FOR 380 460VAC wacRn A | e s
i L] 20 0| LrE e pUTER 156 FOR STERVAC WAL PO | BP0 Ss000s |
BA | 1| LF MCINTING KT, FOR B8 - a00VAC O AR
] I | UFLNE PLTER S0A. FOR J00 - $60VALC e SATRCT 747
L] I WLF1, LINE PLTER, 100 FOR 200 - 230WAL WADHLE PO | BRI TSRS
SEE [TEMS $0' b1 FOR DECONNECT LUIG TS
a o e . 4 | | | DSCONNECT KT FOR TS3H BREAKER - SI5WAL sa8 KTLIVENA
=% o | | | P 4 | | | DSOOKNECT T FOR TIN & T34 BREAKER san TR
3 | 1 | €81, MAIN BIEEAKER, &04, FOR STSVAC san Tl
B%  eue OERE REES 3| 1| <o ovenoez, 5on 7k 300 400VAE o
! o) W ﬁ‘@- =] ] 3 1 CHI, NN BECAKER, 1504, FOR B0 - TRAT pam TSI
2 | 1 | 5w ouT PANEL R e |
u s fak
BT (R0 MAE (R - WLE (i) B3 i i ALK PAREL ’m (o]
m-' (] :.: mr c':%: il e (ITEM OTF GESCRIFTION Lar P
s3] 0 | srsviase-rasxs WOMATIER W | e -H:‘ T T W B Y S
B0 | 1|, LK RIT FOR WA BREAKER FOR 200 - ZI0VAL A L) S0 ) 0| seiviASEL-228X.5 Lo e ' "‘"-:':u UCLlMAx
85 | | 15420 KDFRNUT | BUTRALTS 5F | 1| COMPER COMPRISSION LLIGS FOR H00-2I0WAL MCRALTER it S0 0| SIBVIANL-2I5X S el POV IRCY = :: Portable Machining & Welding Systems.
| 5 174-20 5 B4 GHD BT B RATTER PR | - 2 P CGGRADHE 3 NYLOW-INSERT THEN SN LOCKMLIT NMOMASTER WAl B S| ARTVLAREL - 275X 5 WAL TN AMGATS -5 CMBZ00 BOTASY MILL
83 | 1 | ENCODER COMNECTOR KT Lt megtrd | 57 | 2 | 304 OD NECPREME SEALING WASHER MCMATIR e | 53] 0 | daoviassorsxs MCMALITE ey | MULTIPLE VOLTAGES
B2 | 1 | SEDDSAFETY CASLE PEGTAIL T saoeummen | 58 | 7 | 0500, ONC PLATED STEEL FLAT WASHER MCMAGTER simasiis | 53 | 0 | 20eviAseL-225X S MM AT B A OO0 TP w0 L]
61 | 1| CRY, LG KT FOR MAIN BREASER. CLUTGOING LUGS FOR ST A e S5 | 4 | 1.5 00 LOWSFRICTION PIFE FLAT WASHER MCMASTIR wdadr | 52 | 0 | THREE PHASE LABFL-225% 5 [ e D 15509 BDD' 16
60 | 1 | B, LLIG IT FOR MUAR EREARER, INCOMING LLIGS FOR STEV Am AT S| 7 | 3B 1M TBET PAN HEAD MCMASTIR sirtsarr | 51 | & | TERM ELOOK 1DMM GRAY, STSWAL =] s iae | cermrm M s WONE | |Jpem 2 o 2
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USE LIQUID THREAD SEALER
ON ADAPTER AND CORD GRIP

TO HYD HEAT EXCHANGER

TG HYD PUMP VALVE

TO TANK BLOCKING VALVE

TO HYD IQAN DISPLACEMENT SENSOR
TO PNEUMATIC SPINDLE START

TO PNEUMATIC PRESSURE SWITCH

jimmg
S
ID
= D]mmm
T

T L I

SERVO

MTR
1.5KW

HPU WIRES ENTER ENCLOSURE THROUGH
HEYCO CORD GRIP ON BACK OF
ENCLOSURE

CABLES ENTER ENCLOSURE THROUGH
ICOTEK CABLE GLAND ON BACK CF
ENCLOSURE

15 POWER.
P

f o |

CONTROL
PENDANT

i

EXTERNAL TRANSFORMER
FOR 573V SERVICE ONLY
Climax F/MN CHART
WOLTAGE Top Level Assy Contral Parel Refi
75V 90278 90281 &0-03000
460V 90268 90269 60-02993
380415 0266 20267 60-02993
Z08-230V 90295 90296 60-02995
CABLE ENTERS ENCLOSURE THROUGH
ICOTEK CABLE GLAND ON BACK OF
ENCLOSURE
15 | 1| 360KWA, 600 - 480VAC STEP DOWN TRANSFORMER ADME 247951615
14| 10 | FT, CABLE AT TRANSFORMER, 16/7 (7/16°d) ANIXTER 441607
13| 1| LockNUT, 1720 AFFLETON BLso
NOTE: ITEMS 13 THRU 17 12| 1| METALCLAD ORING, 1/2 AFFLETON sTasa
ARE FOR 575VAC VERSION 11 i CORD GRIP AT TRANSFORMER, "375- 500" APPLETON CG-37508
OF PANEL ONLY. 10 | 26 | INCHES, 1-1/4" FLEXIBLE CABLE TUBING HEYCO 454
9 | 1 | ZINCHUB CONNECTOR 15 AFFLETON HUB-1500
9 | 1 | ZINCHUB CONNECTOR, 2 AFFLETON HUB-2000
8 | 1 | REDUCING BUSHING, 2™~ 1.25" FOR 380 - S7SVAC APFLETON RB200-125
8 | 1 | REDUCING BUSHING, 2~ 15", FOR 200 - 230VAC AFFLETON RB200-150
7 | 1 | coroarie i t/a NPT HErco 5638
6 | 1 | #91703-SERVO MOTOR, 1 5KW, 400VAC, FOR 380 -575VAC MITSUBEHI HG3R15248K
NOTE: FOR DUPLICATE ITEM 6 | 1 | #91702-SERVO MOTOR, 1. 5KW, 200WAC, FOR 200 - 230VAC MITSUBEHI HGSR1528K
NUMBERS, SELECT ITEM BY oA
INPUT VOLTAGE OF PANEL. s | 1| mnLiuncTion BoX LToMAn ) 500003
SEE SCHEMATIC COOO88 FOR | % | T | MWLTETHER AeE Baadra
REFERENCE. 3 1 #52738 - PENDANT CABLE, 19-PIN, SOFT TURGK CIME QG 1919133
AUTORAT [OR
2 | 1 | #90858-TOUCH SCREEN PENDANT UTonar o 800110
1 | 1 | #90281- CONTROL ENCLOSURE, CM6200, 575VAC ATl B003%4
AUTORAT [OR
1| 1| #90269- CONTROL ENCLOSURE, CM6200, 460%AC UTonar o 800394
1| 1| #90267 - CONTROL ENCLOSURE, CM6200, 380 - 415VAC ALTOMATION 800394
1 | 1 | #90296- CONTROL ENCLOSURE, CMB200, 208 - 230V AC AUTOMATICN 600394
PLC PROCRAM #700493 ITEM| QTY DESCRIPTION MFG BN
HMI PROGRAM #200494 BILL OF MATERIALS
PROJECT DRAWANGS DRAWING # CLIMAX PART # MNOTES F 2 3
T OP LEVEL ASSEMBLY AQQ0%3 SEE CHART * ...c I I MAX
SEHEMATIC o052 SEE CHART - Port able Machining & Welding Systems
LAYOUT: COMTROL FAMEL BOO3%4 SEE CHART *
CATOUT FENDANT 00110 S50 - CM6200, IQAN PUMP CONTROL
LAY OUT : MISC BOOOB3 N JBCK ASSY MULTI VOLTAGES
Sz [CRGECODE B FEVEON
CABLEASSY 1 BO0OFQ 55608 MILLT ETHER ASSY
ﬁ * : Bl ™0 ™ AQ0093 A

ABBILDUNG B-11. MR-J4 LAYourt (P/N A00093)
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“CLIMAX

A

MAINS POWER
PHASE SEQUENCE a

CORREET  REVERSED

\@

(INSIDE) @

=

ENCLOSURE FRONT VIEW

EEE

ENCLOSURE TOP

NOTE: PLACE TIE WRAP
AROUND CABLES JUST
INSIDE OF CORD GRIP

SPD1
e oo

DO,

PHR CABLE
)
ENCLOSURE DOCR )
f ==
38 | 11 | FT, PORTABLE POW/ER CORD, 5/4, TYPE W FOR 460-5PEVAC ANTER SE04C
38 | 11 | FT, PORTABLE FOWER CORD, 4/4, TYPE W FOR 208-240WAC ANATER SE0404C
37 | 1 | SEALNGGASKET, 1-1/4, FOR 380 460VAC APPLETON sTG125
37 1 SEALING GASKET, 1-1/2° FOR 208 240WAC APPLETON 5T150
= ENCLOSURE DOOR w 36 | 1| LOCKNUT, 1-1/4, FOR 380-460VAC AFPLETON BLIZS
J 36 1 LOCKNUT, 1-1/27, FOR 208-240wAC APPLETON BL1SO0
@@ 35 | 1 | CORDGRIP. 1-1/4, MAIN POWER, FOR 380-260VAC APPLETON ceio0zss
/“ 35 | 1| CORDGRIR 1-1/Z, MAIN POWER, FOR 208-240VAC APPLETON cezmIses
e 34| 1| srsviAsEL-45X1i2S MOMASTER Se9aTs22
34 | 1 | 460VLABEL-45X1.125 MCMASTER Se94TE 62
FaNL FANZ2
CINTAKE> CEXHAUST) 34| 1| :eoviAsEL-4sx iz MCMASTER S5tz
b 34 | 1 | 230VLABEL-45X 1025 MCMASTER se94Ta32
MILL TETHER 34| 1| zo8viAsEt-4sx 125 MIMASTER Se94TBaz
33 | 1 | THREEPHASE LABEL- 45X 1.125 MCMASTER 9474
32 | 2 | GUIDE BUSHINGS HARTING 09 14,000 9909
31| 2 | HAN MODULAR COMNECTOR CONTACT, FEMALE, AWG 18 HARTING 09 15 000 6202
30 | 1 | HAN MODULAR COMMECTOR FEMALE INSERT, 7 PIN HARTING 09 14,007 3101
29 Ll HAN MODULAR COMNECTOR, CONTACT, FEMALE, AWG 14 HARTING 09 32 000 6205
28 | 1 | HAN MODULAR CONNECTOR HOUSING BULKHEAD MOUNT HARTING 09300100318
ENCLOSURE BOTTOM FEMALE INSERTS 27 | 10 | HAN MODULAR COMNECTOR CONTACT, FEMALE AWG 26:22 HARTING 09 15000 6224
an g, oM GUIDE BUSHING 26 HAN MODULAR CONNECTOR CONTACT, FEMALE AWG 16 HARTING 05 15 0006201
¢ Puaces) 25 | 1 | HAN MODULAR COMNECTOR, FEMALE INSERT, 12 PIN HARTING 09140123101
AT 24 | 1| HAN MODULAR COMECTOR, FRAME FOR 3 MODULES HARTING 09140100303
(FRate) MILL TETHER 23 | 1 | HAN MODULAR COMNECTOR, FEMALE INSERT, 4 PINS HARTING 09 140043141
CONNECTOR DETAL 22 | 1 | HAN MODULAR COMNECTOR DUNMMY MODULE HARTING 09 14 000 9950
Fas 1 CLOSURE CAR, PENDANT CONNECTOR TURCK CK-CC
20 | 1 | SUPPORT PLATE FOR CKM CMS SUPPORT PLATE AUTOMATION Hooos2
19 1 COMMNECTOR PEMDANT, 19 Pif, FEMALE TURCK CKFD 19-15-1
18 | 1 | NEOPRENE SEALING GASKET, 1/7" APPLETON sTe50
17 1 SURGE ARRESTER & POWER COMNDITIONER SCHNEIDER SD8A3 650
16| 2 | EXHAUST HAEWA 314201 6-00-07
15 | 2 | FANs 24vDC CRION oD1238-24HE
14 | 1| 15396- LABEL CAUTION HYDRAULIC OVERHEAT amae 15396
13 | 1 | 37576- CAUTION LABEL amax o042
12 | 1 | ARCFLASH WARMING LABEL SAFETVEIGN sS4z
11| 1 | 39125- NAMEPLATE FOR ELECTRICAL PANELS ALTOMATION o002
10 | 2 | MOUNTINGBASE TELEMECANIQUE | ZB4ER009
9 | 1 | UGHTMODULE, RED, 24v-120v SCHNEIDER z6vEGH
s | 1 | ALOTUGHTHEAD, RED SCHNEIDER Z84Bv043
7 1 UGHT MODULE, GREEN, 24v-120% SCHNEIDER 2ZBVBG2
6 | 1| ALOTUGHTHEAD, GREEN SCHNEIDER Z84Bv033
S | 1 | PHASESEQUENCE LEGEND PLATE AUTSMATIEN FOOD11
2 | 1 | WAIN DISCONNECT MEMAS HANDLE £ESY SCHNEIDER 9421LH0RY
3 | 1 | PRINT POCKET, A4 [INSIDE FRONT DOOR) SCHNEIDER NEYDPA
2z | 1 | DOORRETAINER SCHNEIDER NSVAEDRGT
1 | EMCLOSURE 36" X24"X12" SCINEDER | NVSIDC10625
mem| oty DESCRIPTION MFG BN
BILL OF MATERIALS
FROJIECT DRAWINGS CRAWING # CUMAX PART # MNCTES NOTED, ADDITIOMAL INFORMATION AND F &
T e ey | asa : : e | seeeen | e oG LN AN
Climav: F/N CHART SCHEMATIC o526 - - ) : b e Port able Machining & Welding Systems
LAYOUT: CCMTROL PANEL B00354 SEE CHART - PR DW[’Q"IG SDAZTE[) 18
VOS;-:/GE C“”;;DZ‘ BPT”?‘ (20”?;?0 o0 LAYOUT: FENDANT BOO110 0858 * MATERIAL = CHECKED DATE CM6200 HGL%A\/NOTE[JXGPECSONTROL
380-460v 902 67 /90269 60-02993 LAVYEUT M i . LEORASY APPROVED: DATE $IZE | CAGECODE DW/G MO. REVISION
CABLE ASSY 1 BoQO7O 55608 MILL TETHER ASSY
208-230v 0296 60-02995 CABLE ASST Z - B - B 15509 ‘ 800394 ‘ A
ENCLCSURE TEMFLATE B ST oG CAD/CAMSTD 4 fame o |p’N SEE CHART ‘SHEH 1 o 2
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@i W@

©B1/DISCI =
[ 11

LF—1 FOR 380-480VAC

LF1

S
D%%D

LF—2 FOR 3B0—A75VAC

S ] e} o N " ‘
| = r
el ORI KO RN C E——
© e
o|ololo|o|o]o H—— pusn [L—] pwmvz
e T T @ @}
10‘%'_‘%I'
00 0o

o
olle
|
@ looooo|
| e
O o ° MCRA o
rer—req Erfl Y { / K
‘ @ @xz o @xz @ @ " @\
iyl 24 x2 RL
o
OONE oy -
o0
i & -
B0 -
DO d H
9 iaﬂ%‘.’f{m FHEN-20A oC-OisT
5 DR
T ~ -
i ><4 ‘
o]

S

O OMOSIOIOROOOEOCEE.)

3 PLCS

104N _HPU
CONTROLLER
(SIDE_MBUNTED)

= L

CONTROLS ENCLOSURE
(INSIDE VIEW)

SPDL
[N
O 0
58 | 4 | 1032 xG/8" BHCS, GLAND MOUNTINGSCREW MWATER 2949n267
57 | 1 | creeGLanD \coTer KELDFZE17 G
S6 | 1 | SEALING GASKET, I-1/4" APPLETON T8
ss | 1 | Locknur, 14 APPLETON BLizs
B 54 | 1 | PVCCONNECTOR, 1-1/4°, BLACK Herco aeam
. g3 1 GROUND LUG MULTIPLE NULTIPLE
© x4 52 | 1 | GROUND BAR EATON R
@@@ 45 | 1 | siGMAL CONDITIONER wAGo es 412
a7 | 2 | TERMINAL 148G vazal T ea15207
bl bl 46 | 23 | TERMINAL MOLEX 334670024
4 | 1 | COMNECTORCOVER moLEx 345650003
BACK VIEW 44 | 1 | DUAL ROWRT ANGLE HEADER oL 243220013
(J/4 SCALE) 23| 1 | 1QAN HPU CONTROLLERID TAG PARKER 20085110
42 | 1 | 1QAN HPU CONTROLLER PARKER acat
41 | 2 | FERRME, 122 OHMS 100MHz LARD 2880870100
40 | 1 | SMALL FERRITE, SPUT/SMARON, 240 OHNS 100MHZ LARD 28A0640.082
39 | 2 | LARGE FERRITE, SPLIT/SNAP-ON, 260 GHMS 100MHz LARD A3 S0
38 | 1 | cizconnecTor am 10120.2 000FE
37 | 1 | cmaconmecTOR B 10320.52F 0008
36 | 1 | SERVO SAFETY CABLE FIGTAIL WITSUBISHI | MRDOBUDLZME
35 | 3 | FT.ENCODER CABLE TUREK [T
34 | 1 | ENCODERCONMECTORKIT WIS DBkl [P
33| 1 | SSCNETHi CABLE, 1 METER WITS UBHI NR138U5 Th
32 | 1 | SERVO AMP ZKW, 400v FOR 380 - 575VAC WIS UBsHI 1420084 )
31 | 1 | SERVO AMP 2K, 2007 FOR 200 - Z30VAC WIS UBISHI NR-14-2 0082
30 | 1 | 8ANMINMDING CRBLE Lcom DK MIAIS
29 | 1 | DIGTALTO ANALOG MODULE WITS BISHI Fxanzon
28 | 1 | EXBUSSCNENT 2 AXS POSTIONING MODULE WITS UBISHI R U208CH
27 | 1 | PLceese sin/BoUT WITUBEHI | RO GMITDSS
26 | 1 | SSRI SOUDSTATE RELAY SCHNEIDER ssLiD0zED
25 1 SSRT RELAY BASE SCHNEIDER S5LZRA1
24 | 2 | CRi, Cr2 RELAY SOCKET SCHNEIDER RPZF1
23 | 2 | ceicrERELAY, 1 GO SCHNEIDER RP1280
22 | 2 | MCRA MCRB RELAY, 3ND, INC, 24VDC COIL SCHNEIDER CASKN4OED
21 | 2 | PowersuPRLY, 24vDC, 104 SCHNEDER | ABLBRRSZ4100
20 | 1 | FSRI:PHAGE SEQUENCE RELAY S CHNEIDER RN22TGZ0
19 | 1 | 811, CIRCUITBREAKER, 14, 1 POLE SCHNEIDER w0100
18 | 7 | €89 CBIO CIRCUITBREAKER, 104, 1 POLE SCHNEIDER 40110
17 | 1| CB& CIRCUIT BREAKER BA, 1 POLE SCHNEIDER w0109
16 | 3 | C&5 CB7,CBE CIRCUIT BREAKER, 24, 1 FOLE SCHNEIDER o107
78| 4 | 1/420 HEXCMUT WeMAGTER 90473027 15 | 1 | C84 CIRCUITBREAKER 10A 2 POLE, FOR 460VAC SCHNEIDER hGNE1 319
77 | 4 | 1420 kees NUT MEMAGTER 5067 57027 14 | 1 | B3 CIRCUITBREAKER 154 3 POLE, FOR 380-575VAC £ CHINEIDER HiGNE 331
76| 2 | 1/420x3/4° GMD BOLT MeMAGTER 30985301 14 | 1 | €83, CIRCUITBREAKER 204, 3 POLE, FOR 200-230VAC SCHNEIDER 60180
75| 1 | JUMPER 4P WAGO 2002-404 13| 1 | CBZ CIRCUITBREAKER 1A, 3 POLE SCHNEIDER WGNe 323
7a | 1 | JumeER 3PN wnGo 2002-408 12 | 1 | OLT ELECTRONMIC OVERLOAD RELAY & GINEIDER LRID110
73 3 JUMPER, 2 =N WAGD 2002-402 ir 1 MC T ALY CONTACTS & HNEIDER LADNZO
72 | 18 | TBLoCKEND STORS WAGO 249110 10 | 1 | MCK CONTACTOR 90A24VDC, FOR 380-575VAC $ GINEDER LCI D4ED
71 3 EMND PLATE, ORANGE NGO 2002-1492 i0 1 MC 1 CONTACTOR, 80A24vDC, FOR Z08-240vAC 5 CHMNEIDER LCID0BD
70 i T-BLOCK, 4 COMNDR, GRN/YE WAGO 2002-1407 2 & TERMINAL INSULATORS, BLACK WTE BOONSV14
69 | & | TBLOCK 4 CONDR GRAY WAGO 20021401 @ | 1 | LF2 UNEFILTER T5A FORGTSVAC SCHAFFNER PN2EBL 629
68 | 4 | EnDPLATE oRN wnGo 20021252 5 | 1 | LF2 UNEFITER 15A FOR 380- 460vAC SCHAFFIER FuzEsLl 029
©7 | 1 | TERMBLOCK, Smm, GREEN/YELLOW, GROUND WAGO 20021207 7A| 1 | LFI, MOUNTING KIT, FOR 380 - #60VAC CORCOM oS
66 | 6 | TERMBLOCK, Smm, GRAY wAGo 20021201 7 | 1 | LF1, UNEFITER 60A FOR 380- 460vAC coRcom COAVTEGFT477
65 | 37 | TERM BLOCK, Smim, BLUE WAGS 20021204 7 | 1 | LFI, UNEFILTER P5A FORZ00- 230vAC CHAFFNER Fu2sBLT 534
64 | 1 | 460viABEL-225X5 NG TER E29amEeE o | 1| pEmeuToNsET, 346 1468w G SCHNEIDER PDCLEDG
64 | 1 | 380V LABEL-225X5 NMCMPGTER S594m913 S | 1 | DECT DISCONNECT SHAFT SCHNEIDER 242158
64 | 1 | 230V LABEL-225X5 NG TER 7433 4 | 1 | DISCT MAWN DISCONNECT OPERATING MECHANISA SCHNEIDER 7421LE7
RIGHT SIDE VIEW 64| 1 | 2o08visBEL-235K5 MCMACTER 7am43 3 | 1 | CBIICIRCUITBREAKER 354 3 POLE, FORSTSVAC SCHNEIDER BOL3 6035
63 i THREE PHASE LABEL- 228X 5 NICNLASTER 5894TE 3 1 CET: CIRCUNT BREAKER, 604, 3 POLE, FOR 380-4600AC SCHNEIDER BDL3 6060
62 i PROTECTIVE EARTH LABEL PANDUT PRESS-A-PE 3 1 CEI: CIRCUM BREAKER, 204, 3 POLE, FOR Z30-Z40W AC SCHNEIDER BDL3 6090
o1 | 1 | wire bucTcover MULTIPLE MULTFLE 3 | 1 | C8ICIRCUITBREAKER 1104, 3 FOLE, FOR 208VAC 3 CHNEIDER BOLI610
&0 | 1 | WIREDUCT MULTIPLE MULTIPLE 2 | 1 | BACKPANEL AUTOMATIEN HOO503
59 | 1 | pinrai MULTIPLE MULTFLE 1| 1 | encrosure 36 )24z SCHNEDER | MSYSIDCI0628
r7em| aTy DESCRIPTION MFG /N rrem] Ty DESCRIPTION MFG e
BILL OF MATERIALS BILL OF MATERIALS
PLC PROGRAM #200493 PROJECT DRAWIN GS DRAWING # CLIMAX PART # NOTES A5 NOTE ACDITIONAL INFORMATION AND %
NI PROGRAN #2045 i AT : : s |Lrmeeen | asGILLIINMLAI
Clima PN CHART SCHEWATIC o576 - - = o e Portatle Machining & Welding Systems
LATOUT: CONTROL PANEL BO0354 SEE CHART - Pro R o Dm’é’& 5032 18
VDEI;-;AVGE Lo ”;;02‘ ;EHE‘ [)UR':FE#D o0 LAYOUT: PENDANT BOOI10 20858 * MAT ERIAL = CHECKED: DATE CM6200 '\‘:.11(] L?m“oi?gngECSONTROL
LAY OUT: MISC BO00G3 - J-BOX ASST
380460V 0267790269 60-02993 CABLE ASST1 B00070 S5e08 MILLTETHER ASST APPROVED, DATE SIZE | CAGECODE |mm: HO. 800394 ‘E\I\S\DN
208-230V 90296 60-02995 CABLE ASST 2 B S - B 15509 A
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6

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER
(DRIVE UNIT)

+ A% B5GN 3% 8A BIAFT GCEUTE, YuFR SON (Sere-on) off and inleruat the pawer.
« [AL 37 Pasramaber amroe] and wamings {except [AL. FO Taough drive waming]) ane nol recarded in ihe alarm
history.
+ |AL. 801 GC-Link IE communscation arrar 1] and [AL. 8D 2 GC-Link IE communication emor 2] are not
recorded in the alarm history, For MR-J4-_GF_[-FJ), these alaims are reconded by setling [Pr, PHOE]107_ _
1%

VWhen an effar eoturs dufing operation, the cofresponding alarm of warning = displayed.
When an alarm occurs, ALK will burn off. Refer to the following and taka the appropriate acton.
E7° Page 30 Remedes for alarms

Wihen an waming i dispdayed, raflar to the folicwing and iake the appropnate action,

=¥ Page 102 Remedies for warnings

1.1  Explanation for the lists

Far the alarms and wamings in which "S0° is wntien in the stop methed column, the seno mofor stops with the dynamic
brake after forced siop deceleration. For the atarms and warnings in which “DB® ar "EDB" is written in the stop mathod
column, the servo moelor skops with the dynamic brakoe without fonsed siop deceleration,

Afer its cause kas been remaved, Ibe alaim can be deactivabed in any of the melhods marked O in the alam deactivation
ealumn. Warnings are aulomatcally cancaled after ihe cause of cocurmence is removed. Alarms are dasctivaned wilh alam
resal, CPU resel. or cycling the powesr,

EMR-J4-_A_{-RJ)MR-J4-DU_A_(-R.J)

Ak reset 1. Tuming on HES [Rewst) sih inpet davice
1 Pushing the "SET” bulon whis the displey of e serve ampifer i e cumen alam depiy sisius
3. Chick "Oocuing Maer Resat in the “Aam Display” wisdow of MR Configuraion?

ycling e porwsr Tusming U powear off s than busming il on Sgain
EMR-J4-_B_(-RJO10)/MR-J4W_-_B/MR-J4-DU_B_(-RJ)/MR-J4-_GF_{-RJ)

kT e 1. P oo Braim oonlnsler

o Chiek eeorming Alaee Ressr in the A Display® witdow of MR Configuraised
CFU resel Resating fa conaber itsell
Tty ol pivwast Tirming th poestr 07 G (W Bimar i 0N B8

o stem (only for MR-J4W_-_B._)
F"ml:uulgaﬂl:un uhhrma i &8 fnllpws
Each as: Alarm |5 detecied for mach axis,
Comaman: Adarm is detected as the whole serve amplfier,

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (ORIVE UMIT)
1.1 Explanaton for the lists.



L X - z i
Chan By =] Fimtrd

Thumrutnruutmmmh alarm occus
Each auis: Only alarming axis will sop,
Al axes: Al axes will stop,

MR-J4-_A_(-RJYMR-J4-DU_A_(-RJ))

Alarm ¢ :-::'.:."':_i __- . e

To output alarm codes, s&t [Pr. PD34] ta '___-1' whan using an MR-J-_A_[-RJ)MR-M-0U_A_{-R.J). Alarm codes are
Busputbed by anes of bit D o b2 2 Warnings (JAL. 90] to [AL F3]) do not have alam codes. The alarm codes in the following
tabde will be oulputied when they occur. The alam codes will nod be outputbed in nomal conditian,

Wihen wsing an MR-D01 extansion 10 wnit. you can outpu alarm codes by sedling [Pr. Pol2] e ™_ _ _ 1" Alarm codes ane
ouiputied by on'ofl of bit O to bit 3.

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE UINIT)
1.1 Esplanaton for the ts



1.2  Alarm list

i

11

Wilsge deop n
e crmbmd
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1.2
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12

Iarmary ermer
1 AN

121

23

123

124

125

128
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133
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1 TROUBLESHOOTIMG FOR SERVD AMPLIFIER |DRIVE LINIT)

1. Alamm list




(EEP-FORA)

&l P on

EEP-ROM aimer
durtrg cparalan

L

Home poaiton
o e

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UNIT)

1.2 Alarm kst




W | Encoder fial | 181 | Encoder inial | 08 -— - =] Each mis | Encn o 1 1 Q

a1 - Pt Sl

182 | Encoder inlal | D@ - . =] Each i | Ench

183 | Uncoder infial | D@ == - o Each ade | Ench

184 | Encoder inikal | D81 = - 2 Each ami | Facn

185 | Encister sl oa - - m] (2 ]

|

10 | Encoder infial oB = — m] Each aos

B

187 | Encocder inial | DB — - Q Each axy

|

188 | Enceder miisl | DB - - Q Ebch s | Enty
ah

164 | Ercoder iniial oe == = =] Enh mods

B

168 | Encoder iniial om e . u Each anis

&g

165 | Drccder inkial | DD — - Q Each aain

|

160 | Grecder nsial | O - - Q [ 8ch ama

i

HE | ERcadsr mlisl [51:] - = Q Edeh iois

i

#8F | Emcoder indial []:] = - ] Each axds | Emch
e

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE UMIT)
1“ 1.2 Mlanm lsd



17 || Boand smor 1T | Board pmow o -— Q Comman | A oA o ]
iT.3 | Board s 2 ul:} - o Gommen | A aoes
174 | Boad eiree 1 [T - [a Common | ARl s
iTH | Boaed mrmor d om o 0 Comman | AN s
iTH | Boad s 5 ul:} - 0 Common | AB e
YT | Bogudd wiree T 512 - [ w— —
tTH |Bamenws ¥ | EDE = o Commen | Al xoes
T8 | Bead a3 i} c] —_— [} —_ = = -
19 | Memary emar 10 | Flas-ROW i1 - 4 ] Carmnan | AR JaEs L] o
3 iFlashe R L]
02 | Flash-ROE on = = Commen | All aued
ol ¥
103 | Flaiks-ROW i ] = [n ] — —_— —_ —
L]
14 | S oo 141 | Servo mokor oB - o fach axti | Each 1 1]
[y i T CONTRRAT L, aEs
A ol 1
182 | Sares mslor i - ] - o Each awis | Each
conirol mode ans
combiraion
o
188 | BoreD msir oe = 0 Each axiy | Each
Livtladlad L1
e ¥
3 | Convareremer | 101 | Comeeriet ent Da — 5 ] - = 1 =]
L
iE | Emoodesrinitial | 1E1 | Encoder [+:] e L Each axii. | ach L =]
CEATETR TR b LN axiy
wror 1E2 | Load-side o8 - 7] Each asis | Each
L= anis
malluncian
iF | Enooderieiisl | 1F1 | Rcompaticle LE] m— 0 Each axin | Fach 1 L)
ST e o) aam
i 3 1F2 | incompatisl oa - o Each asis | Esch
- S anis
FnmaEl

1 TROUBLESHOOTING FOR SERWVD AMPLIFIER (DRIVE UMIT)

1.2 Alai fist

11



12

|

Each gde

Bf

ma

Each acdy

5§

Enf

Lach axi

i

£

ma

Encesier noimal

Siile e 3

ED8

Each mds

B

Ful

[Encsder nommal

EDD

Each axig

E

04

Each ama

i

20

Each mis

34

z

E;ii

EDA

Each ais

Edch imi

EDB

Each sy

Each axis

EDB

Each axig

Esch sxin

ED3

Edch ais

Each anis

+Ug o] FE[E(rEee[es

o

1 TROUSBLESHOOTIFNG FOR SERVD AMPLIFIER |DRIVE UNIT)

1.2 Marm bt




I
0

Epch aoy

&

mr

i

irital magnEic
ke DEETION

O |

Each pun

i

ny

Time ot wmor

F s aes

3

BE| £5

A

ns

BE| B§

if

ny

[0 R
= 2

|
0

Linad sacodar
o |

- )

Esh dind

8

g

Esaih mxei

g

Each axa

3

Each asi

ach axs

Hach aur

|
O

Each ans

Ok ST

RN EEEEREE

1 TROUBLESHOOQTIMG FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LINIT)

1.2 Marm kst




it 3 s

WA || Crsrcemeni I Qo o
dalecid al

o

Esch g | A0 g

huniction dung
i W)

vilmgn s
34 | BHCHET M1 | BECHET BI:I'-E ] il o Comurags | AR asms | — £ = e
b T 1 TisCiwil (i

M43 | BECNET so'™

a
o
o

Exhans [Enm |— |— |— |—
i

344 | Hardwars e | B0 | O o o Common | Allgass | — — - -

HE | SRINET so'e a 0 &) - - = - - -—

0

1 TROUBLESHIOTING FOR SERVD AMPLIFIER {DRIVE UNIT)
14 1.2 Alrm sl



Mo | SSCHET M1 | Conbrmos 5O o | ik Ewc® mia | Each == ==
recmve e J Sommencaion mes
data s
BAD | Conliee Eﬂ-"l [ n ] 3 [, = Lo - -
T TR bt
data e
{naley
abepryaton
Funaiagn|
3T | Parasai AT | Paramater DB = 2 2 Emch asi | Each <] a
aives w1 WA i
Ll
W3 | Paramaier =111 e o o Each axs | Hach
=y o] L]
T
AT | Paisl ube il: ] == = i = =
matling seer
3 | Pegememy 3081 | Pegremersr | OB = - [+ ] - - ] ti
32 | inErooson [5]:] £ = i} — =
T
PHEE
03 | Aeginier s =11} - — & — -
wmar
304 | P (n]:] . — =] — 1
COTRERONDENIE
TR ST
14 | eeah curerd | 381 | infuis custinl ElE - — i Cisrrenieai | AN Hxiel L] ]
PR T E.[peann
[==T2 0 el sror
30 | Paramaasr A0E | Paramaier OB = i [ — = e i
e o ko CETIGRN
dirfenr’ i bt
oI G ST A
o M
03 | Parameier [=11] - - a - =5 i =
IEATICA TR
wTor dor drisar
DO TR 0
A1 T
IE | Dperation M1 | Dpeeibion moda | OB - i i Esolh dnli | Edhi = =t
mse TS L anth
IE0 | Oparaticn mods | D@ - — . = = o o
W BT
3EB | MR-D3D oB = L] D — - - —
xmnila i
L -

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER {DRIVE UNIT)

1.2 Adgern ks

15



432

fifsrwn corfnod

{her et
Bl MEHEP
g dineot

a3

Fact mca

432

2

|

BE| iE

423

B g

Faly deand

fler fulty cicsed
oty eanb)

EFL

it ek

if

L #)

Enzh nxis

PE

434

#rTed By posticn

(E e iy

i ¥

H

:\'l

o'

:‘L

o

ot

o

ot

'.—-l."'l'

A6

Each anis

LR

Each ant

Emoh muky

Hach axis

o il

D"'I

Emoh mxis

EE| BEEE| BE| 6§ BE

a7

LR

EEFTT

16

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLIFIER (DRFVE UMIT)

4.2 Alarm i3




overiaad wimor 1
g DoerEion

Ech e

23

opmricid Brmar 3
Arng opmeation

TIEE

LR

EreEiamd e 4
S il il

:_':,"I

Esch axi

a4

eeerigad et 1
hEng o Bop

o

D"l

R e 2
Autmg @ Ep

[+3

o

Each anis

CreBThodrd mTar
during a wiap

o

L8

o

Emihi macsy

tremi b= Brsr 3
diring opsiaton

o

1

DPEBTHOGRE BATOT 3
oduring @ wep

::,"l

I:;l-|

Each axi

;E

Easitid desaap

Excess deoop
prslee

=
i}

o

Esih didi

Ermr exoeisins
during i srgia
i

Each axiy

Excens droop
patee 3

Each dods

|

Each axin

Civese gsmed
dering forced

EDa

Enn ais

dsEnE e
iy R

3

£ ach

Pg| BE|REEE) BREERE BE| RE BE RE BE 3%

Frrzed akep

(%]

8.t

Pin| tatbe
SN T

'Eg

570 fiming

SO0 of

B

ETO02 off

570 by

(] ]

[ge——
wabity =il
BN ST

ST el T

masde sfing

ol

Cptralann: i
by aTar

=)

1 TROUBLESHOOTIMG FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE URT)

1.2 Alaren sl

17



ofl mageal pmor |

B85 | Fanoicaal oB = - v e e
sty uid Sk
off mgtad eieer 3

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LINIT)
1 a 1. Alarr lig



Enccder infaal

BA.1

]

ar

j

woror | sadely

i 1 [adtaty
fusciian|

672

Encnder raural

- Resten dain
o 3 (sabety

furchicn|

[Eraodar roamral

- Anceive daia
#imar 3 [sabely

LT =T

BT

[Ermoder normmal

- Aeceree dada
o [eakety

a ]

T daghasts

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LIWIT)

1.2 Alarm fisd

19



20

- Aiscifwib dita

M

Each axiy

&5

a

Hach axia

i

o

ach axiy

iy

Tl

]

Hach axia

if

data eirar §

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UNIT)

1.2 Al s




TaE

I
o

Epch aods

¥

TOF

I
o

Exch maw

i

ECD

1
=]

Fact wos

L}

i

EDH

3

Ma

EDB

B

s

Sty e

oo

iE

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE LENIT)

1.2 AMlarm st

21



b

118 | Load-akde 38 = = @ fach azia | Each & 1 1 o
ann

L T E
7 | Losd-side Lo - = o 1 ach aun

iE

A | Losd-uide Ebg - e o) Each ax

if

T1& | Losd-aeie EDE - - Q Each and

if

TEA | Loged-side EDE - - ] Each awis

TES | Load-side EDE = o k&) Each axis

g
g
£
:
i§| B8 8§ BB &

g
g
1
1
0
£
£
i

B
i
:
g
E
:

Ta | Diplian cand Td 1 | Ogelion caed
e 1 BT 1

43 | Cplion cand

T | Oplion card

THE | Cyptaon pwd

‘Oipticn card 743 | Oplion card

8 g| ¥ 8 B 8 B
i
[
L)
[
[
i
1
[
i

TE4 | Oplias card

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLUIFIER (DRIVE UMIT)
22 1.2 Adarm b



£
1

B

B 8 B B

TA

i

Th

B

ThE

(&

'w |

1 TROUBLESHDOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIAVE LNIT)

12 Aarm list

23



24

Fuinohonal TC1 | Furenensl ) 0 a o
sality unil salety i
EomEnEn TR
bR WSy s g Tt
inalely (mately
abseration obsenvason
furcion} funciian]
702 | Functions ED o7 | o o
sty LK
ML rECal-on.
dialn s
(=alnty
nbesnvaion
funcian
Eafety e oA o - o
ahEsraticn bdavabon
T I T
| 7oz | Spesd 0B [ ]
AT
[l
Mmseriew | KLY | Mashrsive EDN o o o
OEERrEON BITOr opataicn emer
| 1
I .1 | etk mosuls | DB - - 5]
micdule usduincted
inflmiiraton miTE
Lt B4Z | Metworkmoduls | DB - - o
RO
e 1
MY | Nptserk mosiule | DD - - L]
nEsizion
T 2
Metwor ES1 | Mebeddk Sadul | 50 - - o
mdule o mE b
B5Z | Networkmomuls | B0 - - o
[
B3 | Metwork mosut | S0 - - o
moed

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LIMIT)

1.2 Alsm st




pafting o 3

Ci-Lni E

e

- 0

EC-Link E

LIER

S0

L)

8L 2

o

1 TROUBLESHDOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UMNIT)

1.2 Al kst

25



26

I;EE

|

[Fec )
COMETRLAC MG
T B
St
wrmondodte
HTU
CTATERR N
Lhrt

Wakhdeg AEEE | Valchdog [E) - - o Comson | A am | — = - s

"1
"2

Ader resolving the source of inpuble, cooi the eguipmaent for approcimatedy 30 minuies
Thar Tolicwing shows thies siop methods of DB, EDE, and 50,

DB Stops with gynamic bepkp. (Coasts for T sere0 genplife withul gynamic braig )
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Thes 18 pphicabha wine [P PADE] B ast b i irelisd vadss. The gten Sestem of S0 can be changed 1o DB usrg [Pr PADG|
Thi alarm can be chnceled by siEling as follnes:

For the huly closed loop contral: set [Pr. PEDJj ™1 _ _ =
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in some controlisr communicalion siatus, the alam fscior may ot be removed.
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Resat this whie all e safely cbservation funclions are stopped.

Marm codes are cutputed only from MA-A8._A_[-RIUMR-M.DU_A_{-FL). Refer i the falowing for details.

©F Page & Explanation jor the lists

The processing and siop sysiems. are applcable andy lor T muli-acs servo amplifers (MA-JMW_- B ), Refer fo the following for
detaile

£ Page § Explanation for the fets
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This is appleable when [Pr. PADY is st b e inital valss. The slop system of S0 can be changed to D8 using [Pr. PALM]
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1.4 Remedies for alarms

/M CAUTION

30

= Wit gy i hae oocurred, eliminale i coepe, sraure eafely, and deacivarie e alarm belons metaring opsmaSon. Othensiss, § may casss njury
< F AL 25 Abspoluls powtion @rabed] OCOWE, BWATE MRS Nodmed PoSdan SSUng sgaen DPeriss. B may Coss S rapensd ooesion
< A B B8 BN Bl DOCuTE , Tkl This STV -0f SLuE 0ed Tl e S CPDuR [we

When ary of the foliowing slarms has pocurred, 9o not cycle the power repeatedly ta restart. Doing o will
cause 8 malfunction of the senvo amplifiar and servo modor. Remove &5 causa and allow abaut 20 minubes far
coaling befare resuming the operation,

+ [AL. 30 Regenerative errod

« [AL. 45 Main circult device averheal]

= [AL. 46 Servn mator ovarheat)

* [AL. 50 Crwarioad 1)

¢ [AL, 51 Owerload 2)

[AL. AT Parsmeter armar] is nol recarded in the atarm hisbary.

Remowve the cause of the alam in accordance wilh this section. Lise MR Configuralor? fo refes fo the cause of alarm
GCCUTEnRCE.

1 TEOUBLESHOOTING FOR SEAVO AMPLIFIER (DRNVE LEMIT)
14 Remedes for alarms



‘oHags dop v
e oo

L ot

{1 | The contal crauk Chact e comacton of | It kas & falurs Connec I corectly.
DORET BUEDRY LB T —"—— Check (2
conraclion I8 incomect. | BuppRy.

[F] | Th oRags of e Criimh if Wi volig o T vasages il Bl Ay Wb village of the
zonbnl cour poswer Uy corviel Srouil gorendl' | praseriteed vaiue of Sl chrll PO
R ol Bupply b ks than et Sopphy

prenaorbeed vabin r—

200 clams: MOV AG m“m S
S0 claes: 280V AL f——

100 % clss: 83 ¥ AC

24V DaC gt 17 W DC

0 | The powsr was cycled | Enack e power-on 1 i B problaim. Ciyclin Tha o’ e e
et T bl matsod F i bas A sevan-sigimenl LED of
iconirpl cincell poswes prbine Fp pavo Srpiler
Sy Bioeped. armnd o

I il ol Pl G (.

4 | Aninstsntansccn powest | Chich f the poser haa o | B has & proBlam. [Fstwaires Il Pl
tslure has nocurrsd for || problies
Ineger lime Lhan the
pcifiesd fme.

Thea Wity il Dt B0 e

when [Py, PA2D] s *_0

T Srvas wril b Dhud

waiua wnd in [Pr, PV 25)

whn [P1 PA20 71

T Srme will by 00 ey peshiam
when [Pr PEE Is™_0 bl e
_ Tand e A

i T Ol B

ki, Th BT will BE

P ikl il i [P

PA2E] v [Pr, PaS]

[T .

A inslananece R

Hadiure o 15 o or

lorger has pooumed o

AR Sl A R o

MR- MNE-CRI0BE.

|5 | Vetsan & porear Chach F Tl powris’ i @ | 1 il @ problemn. Rt il gaming ol
Mhgeseration corvenier | pretsem TAL. 10 Liadervoings|
l usad, e wolaps of Whan powi Supply R it
‘a corfrol clecuil powir | impsdancs: in high kst wils Ba
BLipDRy iy Siplerins posver mupply wlsge el Ialiirwing parareiail.

b disioried e i |Ak [Pr. BC2N)
CuTEAL B e [ e (RO [GF
regeneraon, ard 4 may [Pr. PG

Do oz Fogvits e powesr.
sl

GFEE

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UNIT)
1.4 Asmedies lor alarms

31



32

LL A Bl WET s JETEET RUPRY Wity
porABr Apennraeried Creck fum main crcan
For i deive uni, Pa &
PR, CRDLE PO m:l" i Cornentid. Cheeck (2}
Sappty wisng ol
Sl Ul wid
dsonraded
{T1 | Thi wineg babaeen P3| Crack ha winkng B digooneenied SonraHc i Gorestly
el Pl s beeivsgen PO and P4
s lin Chaisok P wiring
Fizi ™ Sitem unll e ateepes 71 s P2 al
wing batwaen 'l and | he comvitel usi i connacied ik (1}
3 of the convarer usil
WS RO
45 | o ma e uni, N Crasck P miralo s dEeshAeak CoAnEd I Doeey.
g contacior corlmcier aantl
sonirod comaecior ol the connecior of Be
TSR Lk s Gonerer g, & huas red Ladure. Civeck (4}
akpopnracied
41| P il kel AL, 1R Craslh P DUS Do & dhsanneTied. Conngd L comesly
Eard B¢ Edrboviaibi i L freitir® D CoriwEiad
ST ol ] S | G i i has ro e Check (3.
rul wan discnmnecied
% | The volage of ha main | Chech f B woitage of This voliga in e IpEdinisial Wi e 3
ST [l BLIRY iR e rrain ot g sragcrites vale o e rain Srcuell pesser
o, wapply is o prosorbed | iowet =y
WILE O e
200 ¥ oass. 160V AL
400\ dass: IBOVAC | The wolags s highet Chack (35
p00 W Saas 53 W AC Fan P prescrbed
A5 [ seting 38 DG | ek,
24 D settng 13V0C
| Th slarmn hiss cecuimed | Chich f Pa Bui wiltigs | Thin wallige il e thifi | enaids P SSorkeiaben
RN B o ahian durira] arcalraion & e prescrbes wnie Hme conwlant. Or
bt i n the prosoroed mreasa the power
e Buppdy Capaaty.
00 W olass: 200V DE Th i o ot
400V cass 380V OC mﬂ-ﬂmuﬂ G (T
B0 Saia 158 DT S——
45V D aslng. M VDG
24V DG seng: 15V DG
{71 | The sene amplfierss | Check (s bus voilage | The Bus woliage is lexs. | Fisplaos e sene
bSOy vkl Wi thik presorited vl | Sl
g P weRagE o
Fip main picull powar
‘Bupply & wntlen
Speciboaniony.
200 ' chases: 200y DG
400 ' clasy: 380 W DT
100 W sl 158 v [T
48V DC aeting
VDG
4 VDG seting:
15 DG
i8] | For e driwe uril, the Eliplacs the cormene Hin not 1epaatthie Raplacs P Sortvner
OB LA I8 wril. @ shen chack Fa it
ROl nepenatabeliy.

1]

[Rabengg
|GF]

1 TROUBLESHOOQTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE LINIT)

1.4 Fempdes for sarme



B raTie
e e

(1) | Tea seiting of e dais
., i insomec.

Crack P Seilngl of i
ealiary Axil Ak
st switched (SW2-81
Sl -] and axa
nlacinn motary waiich

When boh of the
Ereriiary ddd rrdmbees
by iR B0 SN,
check the icdd saketan
ratary welch # 7 b
waimched for MR- MWL
[E"or F° In pelecied for
W MW

Sel the mos Ne. comecily.

B, o [ ey Eaid
natier walien wwelibad
e ol

Flisplaios T 280

sy Fesimber
BT ATOT

@2} | The station nember is
| wstiom vendom cobasr uay
| 1 10 12 with e
A Rt
| necion sotary mwitch

Check iha setiings of the
Ler T S e ]
rolary swihes (B

The seding of the siation
T BHleCtan rotany
waich i sed io T or
11" o

Get iy wialion mgmber

The Wtabat nussabar | dl
1o @ by o =17 92
"LI0" with P wialon
NamGer sekction rotary
[

[FR————

%]

o anm
e ting wTEr

[¥h || T salting of th
dinatling conirdl son
marlch in et

Chach Deb faling o b
dizabling condol ani

Chaek f T Sedliineg & as

Induray

1) Oraly Ao 5
dinabing

2} Only Deasinin
digabine.

A} Aesin and Bomos s
disabisg.

&) s and C-aa ane
aEkalit]

) A e e s,

B b oorrely

The safling in cthar than
abaowe .

Paplacs B w8

121 AN o 1 (9} | A b e soren Dipcennec] e cabiles 1l in repeaiatrle. Fnplacn e deres 8]
anpifies s falure. wnept For the ool gkl L]
GOl s Bapply, 300 |Gy o eemiatle Check e
e cbaeck i . R
Fapiaiity [GF]
[} | Somsthing near e Check the power supply | Thora i@ & probiem 6 e | Tebs Soorlimeasures
devicn caused i, for mipn. waroundieg. gt B causs
i3 AN a3 sk B wilh D Ohsk mrsthod Tor [AL. R2.1).
1 FAM a3
124 LM @i 4
AFE] RAM aimat &
s FRAM o

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLUFIER (DRIVE UMIT)
1.4 Aemsdes for alarms

33



34

131 Ciock grrar 1 CHp | Thee WRJ3T 10 Camie heck AL Td Oplon iy poowATing Chesch il wilh Py chiasch RN
oF during the CO-Link card simor 1) cocurred madhod dor [AL. Td]
IE COMMURaRon, il kT Pisioey. i1 e ma] Bt Chisc {31
@ | A partin the senm Oisconrect e cabien | Il in paaiabls, ibapiace th seres [
i i fading. marapt bor the controi gkl [
oL poweet supply, and | : Chack o)
e s el pEpEaLabie {131 R0
Lty [GF)
I | A ek merer Check i ihe slarm occers | Ilaom Miaplace the conlroilar [l
fraraervtied from i when you consedd he [T ——— ook (4] [
CONToer GOOLETIRL TR LD e CondToRlT
(4} | The servo arpiler o | Check H the sere i1 18, Fra L) FOEpE I BiveD
Hiw Fanl ampiser o Lve reial s bl of 1 i) dnth
mafysclioning. i malfunciionng. 1118 ool malencioning. | Chack 3]
(5 | Sameiting nesr ihs Chiech e poweid Bipgly | Thens is o probies in the | Toles oouniermeasures A
dacE cliried il e i, SrToun g, WS I Gl =l
Chech, B e cornecind i)
shoried o)
WoF)
132 Clock ar 2 Chapich sl e ohec methad Por (AL 431]
133 = g

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UMIT)

1.4 Remadies for alarms



141 Controiprocias | (1) | The MR-B-Tidcame | Checud [AL 74 Ceton | s oocusmng, Chack Cwil Be check. | [AA010]
o off dorieg T CC-Link | el orrer 1] oetumed i for [AL. T4
IE commgnicaton with gl hivary It g et e Chack 7]
{E1 | The parameier ssfing | Chisci f e peramater | 1 s iscomec Sl i comectly. Al
i Ao B 18 inCemect Py pry—y ]
]
¥ | Gemeihing reor the Chisck the power supsly | There i3 a problem in e | Taks counlenmedsuies DI
s Carated i or nise Chaci f the AT NG agans iy cies poF]
ORI i e Thers & no (obem i | Chsck (4]
this SulToailing.
{4 | The mervg amphie i Fpplacs o seres LET e Fopisce I Sere
mabynsionng mmphlasr snd than check arpifisr
‘i repatabekiy
k2 Coalral prociesd | (15 | Tha MR-J-T10 came Crvmmoii if J&L. T Diplion b ODOUTIng. Chwack |l I ORaCk; Aargg
wrrad ¥ oH duiirg ma CC-Lisk ‘ewtd ared 1] oouned oo For [AL. Td]
i commenicaton wilt Aarm Bislony. 58l rok Sl e 2],
[ | Ammohiososs sgnal | Replace e conbolisr. | B s repeatable Feplacs the werss |
#TO W ETERed fron wnd treen chsch P A ||
T OORTORET GODLTE. | repdaalabdly. 1§ AL IBEaAEEH. Chack (3.
| Adsplive hning mede Check e saitng of [Pr, | 0 has baon sxecuisdior | Execuie B lor aech axis. | [A8]
o wibealion suppressos | PBOY] o [Fr. PROT] mipie gees.
caningd luning made has | With the 0 exdegion maresbaranainty
Begn apecuned for Yencion, Theck the i g ol Been sasouted | Check €]
lbplE Aniy saming ol [Pr PRI ], P B meultiple axes
[ G TR ———"
Wy | The paramels sefleg Chach if e paramier A aed, Sal i camecily (L]
I incoreecd. pding is Incomecl [T ep—— Check [B] (L]
i%) | Bormetivreg raar e Chiezi s powes supply | Thees i o problem e | Taks coumisrmeasres :f,l,l“
il Silnsiibd B 1o sk SumeUBEng SpANS S CdlisE 5
Chech d Mt comactar B |y e iy o problem in. | Gheck (8]
sheried e srraending.
1B | The serve smghlier s | Replace e servo & i not repeatabls Feplacs the ssren
malhanokcning. mrripblasr, nd D oheci AITEEAR
I Papeanatsity
143 | Costrolprocess | Chece il wih the check meshod o JAL. 14.1)
w3
e Coalml prociss
T 4
M | Gostrol process
wimad &
(] Conkiml process
wTod
T Cosiral protidd
wirad T
LLB Coalrd process
T B
g Cosiral prosesi
[l
A oAbl protes
e 10

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LRWIT)
1.4 Remedies for giarms

35



36

(2] Conbol process | {1 | The MA-JETH) came | Chech # 4L T4 Oplisn | B is aocuming Check il wih e check || [RL0ID]
w1 off daring e CC-Link | card o 1] gccumed mathad for A T4]
E Comimaiasalisn stk T higiony ¥ B hied s Chiil (31
§% | The paramaler sstiing CRack ¥ e paiamislin B b rameel. Sl I eoecly |44
s IncoeTecl. peiing s incoeTecl. rey— Cheak (3 (1]
[wog
[RJoriDy
3] | Something nedl Ta CRabek Psf powar Bupily | H has o fader. Tk EEvsnidisbiiares | |A)
i cansed il for noise, Cteck i B e 11}
ENNEIN 1 shoned K has no e Lhec 4) mr""":
41 | The seres empifers | Repiaos the sarvo H 5 Ot Per= Rt Replee e sera [E-Fllq
maltanSnifg. m=plifiar, s thn e Ayl
It inpmalabddy,
HQ Conbod rrecess | Thissk @ with e check marisod for [AL. 1489
o 1§12
o Contal pradidd
i 13

1 TROUBLESHIOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE LINIT)

1.4 Remedies for garms



151 EEFP-AOMemsr | |1) | EEF-ROM s Cisconnec the cables I i repaaiate. Repiace he servn [
f jpovenr o b i el | ExDep S T coniol wrpdfr #IHF
. Circul poewl gy, 300 | 5 55 ned repealatie. Ttk ().

Ihsinsy Clve=th T (R
1ezanlats By |EF]
(¥ | Bomeihing reor the Check B power supply | Thers i a pecbilamin the | Take SSusisrmeasuies
Sl Sini B L Tor nise . Chack ¥ ia TSRl aganul i csinn
CONNECOr 8 SROR. | Tnaey iy no peoblemin | Gk [3).
i BT TR
{& | Tha numbar of wile Chapck F pargmaien. Faan changed Piplica B Bafvi
WP N T podni fables, o prograns ampifisr; Changs e
A0 D ore changed wery process o use
freguenty. parameriens. pen| ke,
aral prograne kess
Prsgisently afiesr
PRpBSETHL
152 EEF-ROMerer | (1] | The MR-JATID came | Chack AL 74 Oplion | R i eczurming. Check i with the chesi. | [FdiD]
during off during T CC-Link | oo wmoe 1] ooemed masthigd foe [AL. Td)
piRlian IE COrTieaiatdldH wth akarm hisinng B el ol oo Chetk (2}
@ | EEPH0Mis Chasck i they wrrer potues | M oturs. FAnslacs hie Sanag L8]
maftenciinning Jurng whan you change arpaier B
FRTTR DR paramaiers during B ovar et DU Fr—— [WWE]
normal operabon [Fuin]
@] | Awii erer poourred | (Check il e Bl 0o0is | 1 mEes e howr or more. | Eleglace the seng [GF]
wehibe adpritRel FLE ERSEY e arrpiter
T proiaed. o T e (4}
hawr
€] | Bomedhing near b (Chisck e powser JUpply | Thaem i a problem in fa | Teke counfarmansures
Iﬁh'h-_idl. o ppign . Theol il the AR nEng paird du raue
COVIBDIOT i Shiofied
154 Horme posion | (1) | DEF-ROM is Cireserinse] [ Cllis 1 i Fepeaiabie FEplaoE T SBMED [A]
niprmatiod - maffunclnoning 3l pesswr | srcepd lor the conbro? - [GF]
P . o TG powr BUppl. 809 | 1 in nct repastatle. Check ()
then chack the
B
@) | Wi polbon Sain Chiil H U Feame: 1 hars @ dadure. Llyte hodmee Qaoafion
saree? ok i P Porkilla wirk S8l spdbng agen
poaiton and fad fem | Somectly T Fuirs fver Pasiluir G {33
EEF-HOM ware [aitung
@y | Somadhing near e Check the power wupply | There b & problem in (e | Teks courslarmma iufes
D e I dor rapiey. Chach o the arTnEng i U e
Gonracice IS Shorted. | vrure is no problemin | Chsch ji)
vl BAFTDURENG.
(4} | The number of wiite Ghesk if parametecs Bas | 0 wal Shasged Fotpiiance: e Sere
s emcepded Guen waad very anpifiar Chafsga hi
100 D3 rpquirdly PECEE I U
para—anere e
bregussrty afler
rispd B rrasny

1 TROUBLESHOOTING FOR SERWD AMPLIFIER (DRNE UNIT)
1.4 Remedias for alams

37



38

f6.d Encodar witial | (1F | An enoodes cabie 8 Chack H i enonser I has 3 ladure. Foeplmc of regasr et [~]
A0 PTS Fl e: [ T [T L T T Caile E]
- Ricaten dila ahiied. 11 Akt ) Aaiare. Chesh [WE]
e 1 o [ H0]
1)
CZF | Vhen you uss @ Baaar | Cheok @ he seren Thi SereD mpdeliasr (508 | Lt @ B Smpicher "]
v molod with an A | amplifer (WR-0._Adiie | oompalinke wilh IL wihich & compabbls wih | [B]
E2-prase oherestial oA Wil e AT L [GF}
ostpul inear ncoder, | Fphise difererisl The servo smgiier s | Chea
e peren mmphfier a ourput krawr proctsr Cormpatite Wit | &
nal compaiible wih e
Ll e
[ | VWhan pou uls @ beear | Check 0 e wimng of the | THe wanng s foomect e il commectly.
fafer) Moior with anAd | iinedd entoder is coresl The waring ls cermect Chach
I -phass dfsmntial (Check R owiesd i .
Adpal bnear pncode PSEL ]
o conreeclion with e
et Erecoaer i
[
(Ah | Th dieen asplfer & Fiplaca i saiva 10 i ol Pl il Fopplisc Pub dsdivd 4]
mafinoicng ampitier, ang then chack mmiphtor [L=]]
Wb rhpblaty. i1 in repeatatis Check |2) ﬁ“ﬂ
(5} | An enmooder is FEslain T seiva moior | 11 s el repeaiable Fotphincet T SET IR [GF]
Frfuretisrng of faE escoaed, ard 1 b repmaiatl Chach
than chach tha L
repewiabn,
B} | Somehing near e Check fhe aoige, smbieni | Thens is & probism in the || Take cosnisrmessees
OB Caused L srmparhare, Wi TN ] BT B et
e
W Encosor inflal | Chasch, i willh [has charck manisod for [AL, BET)
L= ie Tl e ]
- Reveda dn
o 2

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UNIT)

14 Remedes for alanms.



183 E neasdess ikl (9} | Anoacs nolgaed i fod | Check the deling ol the | 14 5ol del s ddabied- | D 8 & deable G [V
COHTITR M i0n nal an doaaabiesd-aea sanahing rerfmd aos A
- Rgoerse dals welichas | SWWD-TEWR. H is Set oy chsabled-axiy, | Chesck (21
i E-1 et |
@) | A encoter cabls wid | Chsch i e enoDded 11 i el Exswis sl sl Conne & coersoiy. [
reccnracied calin i§ Lonnicing N in conniscing Chisck {31 [1:5]
comectly, [wE]
M | The paramsier seging Chieck e aramednn T seding is. mcaeeect 561 B coetecaly I::"‘-iml
il Carmemaneata IR T E—— Checit (1)
PP . LD
(a3 e PCE)
(B9 o] (FLa0] [GF]
4y | Inihe paralel drive Chieck B parmmaier The wling s ncones So f cortecly, 1]
SyHiE, ok SEling of | Sedng Tret seming is coeenl. | Chasch
[Pr. PR4S) s neores =
[ | R encoder cable n Check i the sncodar It Rk & ladurs Fodjieon £ rapds i [&]
maluncioning 2mbim 1a dincornecied o il [E
shoried 1 hars o fakare. [—y [l
. . (Rjon)
[F]
% | Vihenyos use o bneas | Check il he waring of the | The mifing is ncomenl | Wine i Somedil [
tenrve marker wilk an &) L e [E]
Tha wiring is come Coach (T}
B -phase Siferental {Chaa i i i wined 42 [3F]
culput braar socsder, | PSEL )
the ornecion wih e
Inear encoder i
[ 1
(T | This valags of Tia Chisc M vollisge of thie | A8 InFLMTLENE00S power | Review T posser and [&]
oreral et e ol i) feredt failuire b5 cocuving o i | newsed pans [11]
mspphy Buiid ban Sugply. Py CR O e 8]
yratshin nsppby [Faa10|
I =ay = fadure. =2 L 19€]
08 | This serss amplifie 5 Roplios T SV 1 53 red repre-alabde . Rapiace ira parep
LT ETiskis e Tt Sheich amplifes
Bl PRSIy 1 i e ek ()
¥ | Ao emcoder i Faplacs the seres mater, | H ol fepiaints, Riplace b Sired mislsr
i nosnnisg v thasn chisck thi i 5 repeatanie. Chack [10%
Tepeyiabdkiy.
110} | Bamethng e B Chiehi [N Froths, fbail | Thess i 6 pPollam i he | Toks coumiBmEaLrEs
s camaasd i lrmperilue, wbealion sanToURng BNl it cuse
o
T Encoderingial | {15 | As eacoder Fepisce e pren mader. | @ nol repaalabls, Reptacn the peren mator. | J8]
it i b maanCirieg. i Thean chisci e [Py r—— For— ]
- EAcoser repeaintekiy. =
maburchen i) | Bomething nea e Chiac o festbe, Al | Thens & 6 poBkm 0 e | Taks couismsasres
e el raLnad i lerrparalure, wibialian, Eatounding againgl ity Sluse
L]
185 Eachsi inisal iz, il with T cReCk masinoad f24 JAL. 15.1]
Tt S
= Tranamsidion
dada e 1
LT ] Bt indsial
TR I L
- Tranamadssn
data wmor §
18T Ecrh sl
T Th B b
- Tridrmisdion
cmta wires %

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE URIT)
1.4 Raemedis iof Blame

39



40

commenicalion wacder, which s nol paren mslonkraar the gren ampifier. compabbia che |
= Incompariible compabbby vt fha [y it i3 compaiibds wilh e Chaci
eI Y Tl mid .:mm e
asfnnoled.
(@ | The slesrs viraicn of | Chch i e ofwirs It i st esmpatible Feaplace [ Sires
v Barvs BMpkiar doss | VEFBON BIpROTTE e mmiphfiar o one which
nob SUEp T sren [EAS LT (Rt R ]
DF OF IBS SROO0E, | SO FpOTE (h 8D
oo (e O,
Il iz compabbie Crack %)
G | A0 encode i Fapisce (ha pereg maoser | 0 & ned repeaiabie. Repigos tha parvn molor
AN . o i eDoedes, and OF e B DO
i, chinh tha S Pk Feepaon Usl sivess
164 Encoder el | (1) | The servD amplifer Rapiace Fa seres It i el repaaiabin Repiace ihe sorm Bl
-.FTHII:I:III'I'-I' [ Pepiabity L (A Chasck {3 m1
@ | Anencoeris Repincs Tis sarvn meter, | i nol iepeatabie, Fepkace he aered malor, ﬁﬂ
mafincticning mnd ihan chack he e—— F———
recediateky
[ | Someting nas the Chisch s e, ambisel | Thins i & probies in he | Toke counlsmesures
drvicn cauied & Inmparalune, wikalisn, TNy BgEnEl i G
L=
1658 Ercasgiist iretial Chieck Ewilh It Chisch mathod for [AL. 108.4]
TR L
- Pracais &M
2
me Encoder inilal
TR N
= PTOCEES s
a
Ll Encfd intlal
£ T e S
= Procegs emer
I
16.E Endartd il
= T
- Prachs ermsr
8
i8F Erecindiist il
DO TR
- Proehas emer
L]

LER Board arer 1 [8h | A carmen] datection Cresh f o blars 2cuf | B otSurs Flepiata v Sehvd L]
el i melfuseSoning | durisy the ssfvo-sn as gl 18]
s [T — Check () [we|
[y | Sarefing s he Crach b notge ambant | Thers & 8 probbeman e | Taks cousleSeitoes mm
s cauned £ Iemperaiuce. i BuTOUREng apainil il SEuka.
ir: Baoard gver 2 Chaack K wilh (et chaci mathoed 3o JAL 171

1 TROUSBLESHOOGTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UNIT)

1.4 Remedies S alanms



T4 Board iroe 3 i) | Thee seren mmpifier Déscormed the cables ' s repeatable Replacs the e Y]
reoOgilon signal min | asospt bar e conienl AT L]
ol read prepedy. et o supply, aed | Chack 2} (e

than chisch Ba [Fejaim)
g by [iEF]
(2 | Somshing nea he Chack the nods, smidend | Thess i 3 problem in e | Teke counbprmasirai
i Cluded i1 IR, #h EST aguingt dy couma,

174 Peaard wor d (Nf | Then dentting valie of e | Dcennes Ths cables P o e atalen Foplaos thi g8nwg
matlch (W) we nok Sireuil perwar supply, and K b8 nof repeaiatle b
read propay, then check e “

rEpaLy
(@ | Bomatiing el T CF el il Sl Mevibaiiil | TRae W 3 piobiem e | Take COUnSEmEaraTes
i i i Iy, W BT OURENg SQRED A LR,

178 Bazard eopr 3 () | The weiting valye of the | Disccnesd s cables 1 i repadtabin FAoglacs e Sanad [E
ondnol mis gafing axiampl for Hhe canbrol artylillir. [
swkch {EWE] wams nof | il pawr supply, and | Check
rig] propeasrly. then chieck i "

rEpataiekty
[ | Sormeting neat he ek N Soiid, mribder | Thad i 8 probiem i P | Take COUMMSNTEaIIES
chevicn caused . tampatatate, wis. surrsusing SgEAL S Caoe.

177 Baard tewvrd T Chack Ewiih e check maeibod for [AL, 1T.4]

178 Bowsmrer 8 | (1) | Ewush cemem Aeplace 18 w8 1 s Rt repeatable Anplace Fin sera ™
SLIPRIEESE sl s PP B T b amphfar ]
i csreng b FeaMATEry.

e Bsgard mnoe B (1) | Someting near e Chpck T noips, ambien! | Thats s 8 problem 5 Pe | Teor eouneimeaiuses [3F)
A e At el surrouraiing agerat by Lo

Trsre is no protdem b Check {13
T AT
@ | The servo aspifier & Fliplaca T daiva L e s Poispd it i 8T

8.1 Flash-ROL {1 | The Fuash ROM is Disconnect e cabiss 1 is repeatabis. Faplace e seres 18]
i 1 LT TER B Y it for thie oo ik =
AL R BUPDYY, B0 | iy o repaaatia e 31 ]
Wit Salechl vl AN
Fepralaluity 1GF1
{51 | Gomaing near the Check Taa ngies. ambion| | Therm is 8 problem in (e | Tete coormenmsaiuies
deon caused i memperaione, ol METDngng. i By roues
1% F Lich-ROL Chisc B wilh v chack methad ot [AL. 10.1]
o 3
183 Flash-R 0Ly
ST 3

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPUFIER (DRIVE UMT)
1.4 Remedies for alarms

41



42

]
rmmbonatan Tl BETD MG eT A ol T penm moine and e SOTET AR L]
oo b orrEoked Ereoomecky. DEATE BRI BBl [WEY
T Thelt COmbiraain. & Chasl £21 [RI010]
[aF]
@) | Thesstting of [Pr. FA01] | Check the [T, PA01] Tes cormbiraios i Gl [P, PAGT ) coiecly, | [A]
i ol ormeapending i | seiting nonmest. Wihan yEng a linear [123]
e connecied BanvD Ruodary ssvo medor *_ soren malor, slso check | W)
L=t o L 11GF]
el S [ e pp————— e 44
A T
Dirwet doiww msler ® 8
(A | [Pr. PAAT] andd JPr. Chech f [Pr. PAAT] @rd T i el el COATRCEl 5% T DOETRORy
P B] vepre mot el [P PA18] are et Booording Io the keear
Eeviithegg 1 Tl vl | oimectly. B T 1D D LSl
mive il 5 ba ciad
M} | The seSware virsion of | Check B the soffeare M is C7 or narier Rsplace Fa pares
the seren pmphler doss | weneon of e senen mnplifas with B ona
ROd LSRN Ea Thi- W Sapeods WOBE M VRGN
AGHATR-FUL TR RO TR RLEHRA sppis e TR-RGEMY
s dencl dre s TRl Sirnd.
FnE it i CH gr Later Chack §%)
5 | Aa encooer s Rpplac the sores manof, | 1 is s repeaiabie Faplace g servo mamor | [A]
PR RN i Pl Chil Shig 1]
smpeaLidsity E]
[FLI0 301
[5F]
&2 SEren malor [t | Thessttngof [Fr. PA01] | Theck the [Pr. PADT] The coimbarcaboe i S [Pr. PAD | ety | [A]
Coairnd mode i 001 comesponding M | setting inoomesl. [
[ T e R v LT B IRoley Banv Mol ®_ _ e
ey e o [GF]
Liesar bisves males:
e
Drwc drivn mclir-*_ _ 8
[2p | 'hen W fully Sosed vl W COSN RO Tl CoesreIREN Coarinisnl B oMTEclly.
ey Eanival made i Sagbnaben of s dean=abon of Ma
mabscing, gncodedy of ancoxler mecodar b mccimesl
fhe semin mclor Ede
ans] i machines s
A cornBoied
ety
&4 Hafvo maler [V | The sern ampller is Raplacs B sarve 118 fel Popeladie Repiass fa SiveD
pror 1 T e Aty

Coaraiitad wil [V} | Thi peolsotos Chiseii i ol I i ol OonifeOlE Consigr] i oomeoily.
e coordnabon cable i enaidinilion cabis [T — Chaed (2]
not coeTecEy oenecied | connecion
[2F | Am star enosmed s Chieci the o of s Comvera enit, and lake B gotion followsng he remedies
LUt T ] for e of Tl CbiTverie ail
durifiy B bere-an

1 TROUBLESHCOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UMIT)

14 Remedes for alswms



1] | T rezaer i1 | et ereasder B Fspleos T Soren marid, | B nol repoatabls. Feplacs i persn molor. | [JA]
maftenciion maffunctaniig and tan chech fin 1t o rapastatie Chack (3] ]
mepratabity fohal|
{21 | Bomething rear the ‘Checi Tha noise. ambast | There is o problem in e | Take counlermesatures s
Slreinl Ll B ‘mperalune, whision, SarounEng. BEinEi i causE. K=
-

VE.Z Lo g 111 | Akadeds mcodm | Replecs B losd-sde 0 nal ripallat. Rliplacn [t ilal-d520 il
[0 mayncioning encoder, and then check aecadar, -]
maitenciion T repEEaLY. 1 & repaatatie Chack (2] EI

(| Somlherg i e Chich b nothe, Smbesl | Thess & o protdeim 0 fe | Tike couslbmelsurey
Ernce cauaed f lermperalue, whbiaticn, marcuniding apansl it luse.
wir

Lgee 120
eNCodE encodn: which &5 nob wern MGl bnear e pervo ampltlie: competble cne 1
S | — s COMpADIE wih e | Check (2). g
D BT, P —— Xt ]
O 15F]
(2] | Thin ssftware vermisn of | Chis i e schwas B O Fligaie Mg SE0
T o Rmplifesr SORS | VIXEOR SUPRORH U arnpiier o ona which
o mappor the somm peren mcloninear Aolhent e viraisn
ol or bnags encoder | enoocoe nespradiy Tur daiha
mcioringar gnoosin:
T ST Check (3}
1A | s erceded b eaplace De bives mats | §d A ia2aMa0E H.Ill.lni:-wluh
malfunclioieg. o bread encoder mnd @ AR O
Iheni check the
s repaariaben Heplacs the sann
regalabdiy, gt
k3 Feampalisls i | b besidmide e, Cheoh i mbdel of T B i nod compalinds vl | Uss 3 load-side ancoder | (4]
- R0 it i S COSpIEDG | i3 BHoONE il i TRl wihih b8 ooempaibds with | [B]
o with e v iy, et Baervty e [veBy
W e s computtle wih the | Chack 21 oF]
By pmpifisr
[ | Tl Softwaans sersen &f | Crisoh f e solwale 8 Dl Cosmpatine Hugpla i BB
e seivo aspliter doss | versian ol he et argE e i ore whach
vl wopge] the kaad- ampidier iLSpils e BT HTE R TR
wslm mreocoer ot e nSoder oy e las-soe
afisaler
I i compaitle Check (35
3] | A E-Sate SR EET & Fodjpirib o Wil SR B AOR repsanabie A epd gl i B
g, Eia, Bed hien oheck SO,
T FORRICNE. I i repeatatin, Ragisce the s
ampiiier.

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFEER |DEIVE LINIT)
14 Remades b alems

43



44

Fepair or replacn the [&]
DOATHIT S LA 0 i U ey Cabie 8 e o . [121]
- Fecive s shoned. When you s [y Py Chec [ET]
wiver | an ABT-phine e o [R10]
dferariial suipit braar [GF)
sncorher, check it mnieg
il the e s ENooTE
2y | Tk gomsrrial oorSislar | (Cheeok i 0 is Soerssilied. B ] ol DR Coariiedl il DHTEORY.
o el v Siible i 1 | conipcies. Coec |3
nEt conrctig 1o e
pesund plaie of the
CRTHEIG
(35 | The parmmeie: seiding | Gheok e plmmster The Bedling i incomect | Sid B compoly,
o oL Ak G T T—— Chect 14
fraiod i issract. :
I [P PR
[B1] () (R0 |GFT
[Pr. PCIM}
|| =i poraliel deve: Ciebich Bive paramehr Thee Betlnig i eosimect. Bt it oDy
Byalorm, ia Seing of atling
Pt PRt a Thee matting i cormect Chac 45
) | The sereo pmpiifier i Beglace e senva H s mod repaatatie Raplace Fa pervs
e Coning. arEiher, ang hin Check A
i pmaiakiiny. i1 18 PepEalaDia Crsch 48
M Anencoser i Elrplace e sarvo molod | 1 s cofd repsaatatls Raplncs o serss rmalsr
rafunciring 3¢ BT ar srcoden, and o brear encoder
then chach e
i repeatabis g (T
repeaabebty.
i} | Something nead Ba Chick tha o, asbienl | Thar b & problem & e | Tis coumemmeasures
ki i il mparatam wiralon Burttufeling iy Bl B4 Clteried
L
otk Encoder soimnal | Chack §with i chack mesihod Tor (AL 20 1]
COTETIAN BB
- Flisttvn dina
wimor T
203 Excoder sormal
OO Caon
- Fligsodwi 3o
LT

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LINIT)

1.4 Remades for alwms



Encoder rawmral

dals grer 1

in

Check o e All-phase
puies mignals (PR, PAR,
PB_and PER] of the
DS Lok e

R TN o SR

M wi dasarmeested o4
anoried

Feped Tl afeo e

R & nod SsConnecieg or
AT

Chack (2.

in

1]

Chesch, # wih o chnch, et for JAL 20.1)

I%F]

Valaly i LS B ATEY
Z-phicke S bl
s v e,
e wire o B el
ncndes o neTecl

Crack @ e I-phass

pelse sgnais FLFIR|
ol U EOO0ET ChbkE WS
dlicenfarehind &f Shomed

1 is dpconraced o
i,

apuair the o dar

N b A dhscansacied of
il

Checi (71

TEE

An ercsder cable iy
maafunciining .

]

Tt sl CPaR
of B encoder chlbae i
upl confrtiid i Bl

pround plile of tha
rornecin

1]

Wiven ou use an ABY
7 phase dhansnnyl
Dkl e DO
P PR i SR
L e

)

Tha saren aspifiar b
TR g

]

AN ENC0d I8
T

LGl

Bara®ing o
devicy cauked il

{Citsack i weith Wi chiick ireelhad o AL, 30.1)

E!E

i)

» Trandmeidion
e gmar 3

Encoies roeTe

- Rcwwn didi
el 4

Encoder reral

- Rddiwd dili
et

Check; i mith e check methad for [AL. 30.1)

1 TROUBLESHDOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UNIT)
14 Ramackas for slams

45



46

wived 1 Bigh apead! nd thah check s o pain. H:]]
sccalaradion filn dow B | repailsbdiy il = gty Chegk [well]
an perilabon o cihar & JLE i
dagdors 1GF]
{5 | The axiemal conducioe | Chedi of i is connecied. | & s nob connecisd. Coneari i comectly.
of e escoder table & I cornacied Check
sk Cafnnsed W the " &
@end plate of
neaTior
3 | e enooder s Faplace M sered Maar, | 1S nol iepoainbee Fieplace e seme moloe
RO il e Chei=h Wi 1 i reptas Cheek (4]
epaatady
{1 | Semathing rear the Check B nolps. aribionl | Thers moa problamin the | Take counlermeanussg
L CIRR] T mperaiune, Wiralion BTN agansl iy Cauise
B0
1] Ercader dala €1 | f eicodal & Faplioe hi deres s, | 1S ned epalekls. Frplace he drvd malis. | [4]
updiris soer maluncSoning and s chics e Il = repmatatie Check (7] @)
repealabilty [
£ | Th exiemal conduoiosr | Chescl i il is oonnecied. | B nob connected Conrat il comedily. nm'?m{
ol the encodar cable & 1l & Cofrecse Chach (3]
i Cofrted 1o i
pround piats of e
ek
3 | Gomebhing reasr e Chesck Thiy resice. ambeanl | There = o probemn the | Take counlemegneess
Qe Cadi B emperaiore. aic. BTN mgans s cause
Ha Enoe dils Skl W iwlly Mve Chioe e Bor AL 31 .J)
wirenliw e rrar
Id Encadar nen- §1) | Amignal of the sncodsr | Chesh i the snensar 11 Ema m Pl Reamy 1o wiring 1
EBgral ETer LTt DL L [ ——— Chack (2] 18
s
@ | The axiimal conducler | Chisck il il i connecieg. | IS Ral conhecie Conifaiel i Stfractly, GF]
ot ihe scoder cabie s s cornecied Check (1]
nok corneciad in the
igTrin pate of e
OINIACITE.
3 | Seormeibify Sbad itz [Pl reosie arsieail Milpﬂlnhﬂ.ﬂlw
denarm caunmd f Iarrgerahure, als Eurrundng againil its S
5 Encoier Gheck i with the check methed for JAL F1.3)
e g T
1
na Encodar
haregrg amer
2
Hne Emiribei dili Tkl 0 il T chich mathod for J&1L 1.9
wiTer 3

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE UMIT)

1.4 Ramadas for alanmg



241 el faud {11 | The seres anplifnd is [iscoanect B §iret LT 8 Auiplaca the senn ]
T W) aned chesch © Pa plarm [T ——— Check (1), [wa)
ST Rl DOOTE. [Riaio)

[2) | Aground lmil of shom | Check f snly ine sers | 015 shonied, [rer———— L
scarred al the i ST favedi CabhE i POewsT Cabie
s pereepr Cable. shariled E i nod shiried. Ghack (3}
(3 | g Ml eoDemed | Disconnss) B 58D B is shonied. Hnplaca the wenvn moie
B TPl SETAZ: PRaIOT Tediar powetr Cabbes on P a—— Chick (4},
s S, @i Ohaik
nsulation of e Mol
[bateenarn LIS
() | T i choull power | Shet off Sha poser. and Thary s in conkict o il wifng
supply cabée ond serva | checdk i the main ol Tty arw rod in Contac. Chec (34,
PR il CRDVE wAlE | IesBi B[ydy Cabin 3ed
FUET Bl ITREA LN v Cabrbe
I e
8] | Somathing near e Chack the noiva, amisden] | Thare iv & probioen in b | Telon Sounteima iteies
dhwioe caused I tesmpayratuee e surTRanST g Sgairal . il

a3 (ftufed Laull I4 | For MA-MW2ONEE, | Chech e coniood coul | The conbrol circel pesser | npsyl e penvo-on [Tl
i by i SEPeE-O8 COMMANT | [ow SRl woRage SLDEY WO WaE command aker e
[ Wi R palid whin e | e®ah [ SEreD-0n Dibow 30 W oD CHvapl Dot
daleciicn LI B P o wdld Fipalbeil By SR IBRNEE
fendion supply vokaga v W or highar

baler 20 . The control crcell powsr | Chack ()
gl volage wai 71V
oo huigieer,
[ | Tha servo ampifier s | DEcontieo) e sem 1l DCELE Rgplaoe ha BEND LY
Frafuictisnng sler povint cabia (UMY skl B3
WL Wl chac K e i dea ot acear Check {3 ey
il ctura, [RE
[@) | Agound feefl or shar | Check @ oaly the senvo | 1 s shoried Rapiscs i tervo Mol 18F}
OCLFTE Bl e BEnD | MoiDr poses cabie o [powar cable:
I""*""""'""- sharied i bs. 7o ERariEsd. Chici (4]
) | Aground fash ooouered | Dscencasd the lave Il i Sl Figplioe 1% SEnay Ml
2 the: srvn maler: melcy powil CRURLON | | bn sl leariaed, Chach {5
Meine Hos, and Check
et hetesses
M{lﬁml
5 | Tred el Sl sl | Shid o Dl PO, 580 | They o0E B ool Comasi th wiring.
Bupply Cabin Bnd Bervd | Chck e man ol T nt i conie. | CRe {B)
sl povesr Cabla peaid | o iopply Sl and
shored. YD TS e bl
arm i et
B | Somaiting Rear b Check the soss, pmideni | Thens is o problemin the | Take ounismmeasunes
e cluied i [ T AT BJENE RS CMIBE

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER {DRIVE LINET)
1.4 Femedes for aarms

47



FiA ] Banyh relar {11 | Power s swichad o1 | Chisok I Tus is & fesl Tiis is Tl S e Chech that ha bamery i | A
LRI - o T Rl GSE 6 e [Tl yins EweilCiend o [T Ui DoHTeORy, arsd [1:3]
Alrichotn ‘ahwoluln proctan st i B abicloba ik Faire Saalisn [y

e This bs ol the it Bme. | Gheck (), [GF]
qE1 | 1) WeEn an MR- Crch F o By wild | Fsis ramoned. (Chvbich [hal Ing Damary

BATEV IS TA) iasSeratd i U iy MUt LHTRERy, @il
baatiery or MR- mhan b conbeol oyl maks hama pasiicon
BTEVCASE batlery || posser supply was oft Fabum.
CASE Wl LS,

O ol thi sEmv:

irtizhlal wis

dirnecied during

ol creud Ereen

mEEy BT
4 When an WA

BATEY 1B bafmesry

far jahcbion baliery B mps ricd remicved Eheck (3
AR WS LibEd,

stk CM & T

iy arpifier wnd

WP-AATE TR

‘hahsry lor funcion

babiery cable were

dkpnsneched from

‘Tha MR-

BTEVCELOM

e Eatay

=]

5 | 1 Weesn ah MR- Chis0h, T il powll was Wi i ol Chick that Pa bamsry &
BATEN 1BET{-Aj tenvi £ iy Mk sl molnted comecty, and
Ealiary of MIT. AR P T BN
DTEVCASE bafiery Fibut
cose wan used B
P s hurnad
off with. e bameny
RO frodm
Crad

T Whan an VE-
RATE 1L balery [T ——— MR- BATEV 1B Datlery
lar jancion batieny fo punedian L Py Eatie
caids was wed, the Fler o (4]
el was hered MA-DATEVISET]-A)
off with T bamery amary o MR-
diconneded fom HTEWCASE hanery Case
CM arad b2 [Foxled ko [A].
BTFCELOIM
piraction batieny
Cainhs.
| This erooder cable wal | CRack § e enonder N ey denonmsrieg. Chect M iha MR- ]
S Onfa LR wALh [Te Cable mid dSofrasied BATE 1B hatleny b &1
MR-EATEV B batliry | A S Sk obnrsthls 1o CRE and [RUOiD]
Anconnecied lrom MIT- MR-BTEVCELOM [3F)
BTPVCBLIOIA pnclion paclcn Balady cabli,
TarmETp LAl N o a R
poskion rebhrm
i evick ol dhscenemed. | Chieeok |5
43 1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UNIT)
1.4 Remedes for alarms



ercSon EaSecy cable in | BTEVCELOOM junson ETENCELDMM panciion [1:5]
el conrecied o e hatirrp catle n bafany Calbli 15 thi [Fi0id)
BT by carnecied o fa enooier encocder cabiy |GF]
cabie. It b8 connecied. Chec i)
) | Thebatary vollsge i | Check thi baleny 1t b s s 3 W DG Rt 7ok CAITo g ]
fow. Tha hatiery b wolags willk i Liider. [E
o g ‘When an ME-ATEN LD ]
BaaErp dor nckon [Resang)
bafiery cable sas used. | i i 3 OC o mive, Chec (T IR
Chech e wbhage of e
COMBHLT (BaAgE) I
| Baive Errpllar
[l ] hl'!'l-ﬂq'lhﬂ Ghieik @ a recormmended | H s ol usesd Lise & merommeengded
}thn bl i uid 130 e LN
mhdET SRl wiied 18 | anoder cabie Ty —] Chach iB1
e Baritary
M) | A barivery calble i Eheck for tha lass i e & fadure Poaplisce toa Rabary
TR IR e ormacion wih a esier kil
s 0 Akane. Chisch [H)
@) | There i & lcose Chach fof B lsaie 1l Rii b Lo a3 Mol B it
eonnecson of e commachion wih a el Il Sabe
sunder cabls rn hie Negsure the voillsge on T — [hech {10}
BESTWT DA I e gy mOAor B
[N | Thei ebaohuls soStan Ghech i e ataoiie H 5 1ol Conraecies]. Canmipcd the apaciiie &1
abirigpe A i S Ok AV el i3 [ORRDN Srage i 1]
cofnied fof uling @ | conaecisd COMECE: ey )|
HCY e A, Ty — Check (11]. I5F]
(AH) | The servo empifier i Foplace [ha sens 1 s read repeaiahin Repince Fa awvh o]
[Tl P ampdfas wnd s check wniphlisr (]
ihe repeatabin TTy——— ek (121 e ”
{821 | An encoder in Hoplace s smiva moler, | B i nsl repaalabis Fobpsiace tve SFvn Meiis. | popy
U i ared lheen chisch Bin
repeatatslity,

1 TROWBLESHDOTING FOR SERYD AMPLIFIER [DRIVE LUINIT)
1.4 Remadies for alems

49



50

L

Eeale {11 | ARar e seabe Croch if Fibh |8 P sl Tieds ik Tl Sl o Chieti st s Batlary 8
TEanmanEn FREAUTRSEE] §O5538T L 15 Belzh Gh e el GRSy, Bsd
ncodr Wil e 1o e abiohie | power dfed e dosls ks horma gaiticn
Srachile rstion detecion e Fraremaetl pnonEen e
postion sased Fysinm, the power wan | was el in the sbsalite [ e T
waichd of Tor the Bl | oaiion Sebeciion
"8 SR
& | Thae catmy was Chbch if i Batesy wad | 8wl rmdeed Chesh sl e Ballery 5
remawed replaced) remorad when e rmonisd conachy, ard
whin ths corvingd cimul | coningl Circd| posves make hems poation
PR SLpply Al 0F. || supply was ol LLCTh
B e (40 T izl 45
[ | The power was emesd | Chack f B power was | e lurmed of Chech that [5a Baflory i
ofl with e hatiery furruesd o in Mg slate. miraied commecly, and
dkscresriecied trom Chid. makE home popdion
T
ik il et 6T, Chish (4
| The Gattery wollage s Crisch b Gatesy B by b than 3 W O Rspiace P Eattery
. Thee hatiery is volnge wih @ jester B I8 3% O o mors. Chech {5
LA
155 | Tha wehags bas Craek il recomsrasded | B i Aol el Lise @ reco =ume i
droppisd graaty in the bl i uied for e W
pncodor cably witsd in | sncacier cable. oy [
‘e battery
§E | Abalery Cab @ Craack for tha ipog F has @ fadure. Faplace v batiesy
i i COFABE wili b 1 L.
B hiid s lahiis Chissi (T}
71 | Thare is 2 loose CRanch lor the foose i has a talure, Rapak or miplace the
oot of e COFNETIN WT @ e encoder cabile
enciemid cabis o0 he b rlare T Ol o0 1 ik s e Chc {5
LD RS LT IPsil BEaUa (FHEQBLIETHET
‘Encnd ki Encoder gide
B | T servo smplfieria | Replace the e 1 by o repaatabin Pepince Bm ares
eyl unGisrg ampifier, and then chisck mmphfisr
R p——— i it P EaLEbs Chech B
¥ | The e mepmmenl | Feplace te wai 1 in rod repewtsbin Fapincs tha scain
O i e s TRt pncnder meapsmman ancoder
L B @il thin check ha
el ATy,

BE=

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE LINIT)

1.4 RAemacies for slarms



A Magrasiic pole | (10 | & movieg pat colided | Chech i il colliced I comiicdad Wicwe e akari pesiios of
AR againet Fa machine e FgnFlE poli
Aol delrcion
s 1 04 ot Coicied Chek (2],

{5 | Tha wiring of e serve | Check f e wiing of e | @ has & fabor Comet Pu wirineg
RO DR el L L [ ———— Creck (3]
sooame i oHTeCL.

§31 | This i snoode Chibeh s sibrgy of [Pr. | The seiing i Roemen Sl B coamecily.
Fekchihd dilling dlless | PMLOZ| e PP PLODY. Thi sisng i cormes Chask (4]
from Ihe ssflng vals

1 | Tha dinection ol Chisch posarties of Bra Tha mountngdeection in | Mounl I comeciy
] b e enooder | Baar ercoder pod the Enpoemech Review Fra "snondes
i COTBoL R B RO pred i 0 Sl by

ambeciann” 28 g of e
TR RS redpred.
A} [P PC4S]
[B] ] [GF]. [Pr. PC2T]
Tha meunbing deeclion in | Chack (5]
Lo

151 | A etk W of Chissh T Lriresd i e shom reoriad il with e [Pr.
tho magrade poda dhiilanin dursing a PO seiling
grpcticn volags el | magneic poin defaclon
% pmall. i loa e (Tor @ poadion.

ahiechcn meshad|.

Chieoh § T iraved Tha trawed disiance i koo | Reew e [Pr LT
DL Dol B [ g o i Vel I8 LR
IS ol eRClR | ST

b BB lang o @

wibraton i peeurTng (fof

o miresle poadbon

delrcicn methasd )

PR Migreste: pole '11] Bérwo-ad wird anablisd | Chsch § sern-on was Berean was enabied Siap the nasr wn
ditactinn - T whin e prmary siels | enabled when he moler | when e mobor df el | molor and he direc)
oLl EeTor of idar dafvo mold o | e ot siop. lop. ek o], aredl TR

b ol STt drva BTV -D0R B} ERn
mgkar S nel misp G rwn-on wak enaties ek (2
Wi B motor alopred

{7 | Dby one o e Gt Chipok s el swiichaes. | W has o fadure. Hmmces g caise
wiiohes i of daring Rdoes the slaat position of
Eghete pole A Tl Y BT, (i
Aatcssn AT inn

H his o failare heck Q3

(31| Th magneic pole Chash § 1 maved 1 s 300 ghorl. Increass i with a [Pr
et ollagE el | Chaianog Suring e PLOW] serting
e il TR s LI

i 13 i (et 8 s
daleson cetid )

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER {DRINE UNIT)
1.4 Remadies for slams

51



52

Baih ol the bmi Tom on B bmil
chepchann - Limil ‘weTicRas arg o during wwiches. When wsng s | (0]
TWRC T IR T D direct dries malor, ssn [
L chisol, (21 GF]
2y | Whenumng s ded | Check e [Pr. PLOE] Tha [Fr PLOB] satang i | S the [P, PLOS| sating
ditws oo @ Eyiem | EedEng =05 B s
e hee mobor rodate
oot Terepbslion o mone,
e aloein slroas el
Eprale me el erabied
with & parametnd
AT L5P and LGN
] [0 FLS and RLS
JGF| LSF and LEN
§FLS and ALE froem e
oomrolier]
A Magaabe psk Chack # with he checs: mithad for (81 571
detncioe -
Exbrravied amme
e FAagadrr [0k
dietieC e -
Peaiton
dervialion admi
] Fagreir pode
s
et dirsudibein
[
mnr Magewic pols
crtmchan -
G BT

- Enwirpnmeen| ineparaturn of the temperabung of e Snear Conlad ta lnaar
[ i Brvear @nooader s oar ol [l BRCOTHET T T R
spaahcaions. I I within specfications. | Check (2},
G2 | Thi tignal lewsl glthe | Chiscl s meusting I has a fadurn Cortect [ha o
Lnear encoder ha ‘pondduwe of [y Bnaar mathad af the knear
dropped. EnCogn wrcoder

§3==

1 TROUSBLESHOOGTING FOHE SERVD AMPLUFIER (DRIVE UMIT)

1.4 Remedies for alamas.



381 | Limmarencoder | (1) | Meusing consiSon of | Adjusl the posisonsf | 1 i nod repeaiabin. Uise That equipmant ai the | [A]
wimae 11 the btaer anceder and | tha Sesie dnd Baad, aed i poioe. =
head is tadure, then chach the e
1 o ropmaiatie Crarck: (2}
repaatatuity 1aF)
{33 | The esiemal condocicr | CReck i is cosnecisd. | It i nal conrecing, Conoed i comectly.
B I seties cuben it 8 erec] Chck (3},
net connecied 1 the
pround plate of B
geneador
{3 | Gomeihing rear the Chack thenoise, ambient | Thers i o problemin the | Take counfarmassure
AR RIS I IEmperEE, Vi, | saTounding ngaina! itz cauna,
wie. Thers is no pobkmin | Chack ().
thi SUfTranSng.
41 | e plarm i e inewr | Check e content of e | Flesovs s couse Conle alh ancode
#nooder was delecind, | mlwmdeisdBsiolthe | descrited e marrfackaar lor how Lo
Linear Encoder ininaiion manial deal with A
rrsinsciion Maresal.
A2 | Lisearpncoder | Check § wih fie check metos for AL, 24,1}
wimor 12
FTE] L ity SO
w13
iad | Linmer pacoder
o 14
288 Liratar sarnoe
e 15
IAB | rmar e
i 18
8T Limapar ennder
#er 147
248 Lttt SO0
im1-ﬂ:

Rappai of replacs he LX)
Euribar avor FEi ol iyl o8 ERBLOAIECIEE o7 f- (L5
el it ha ne fadlure. Chissi (2. f"[ﬂ"'__l"]
(2] | Tea exieral conducier | Check H A ip conrecied His =nl comecied Camas i cafrectly.
A e iy B H is connecies Chect [3)
e Connler b [
prewnd plaie of e
O
[ | Something near he Check P noiee, amiblerr! | Tharm is o problem 6 e | Tete oxudlermeasuses
chavion Cueed il femperaiury, whraton BETngndng g i Caliia
o Treere bs no problemin | Chascl (4]
el SUFFELIfENG.
(5] | AR Snecooer s ‘Aupplace fro drecd dree | H g ol repeatable Aaplace D S dFa
il ClRsrareg. D, a then chisok radar
T P DAy
&3 Encree Chack i wifs Ba chack method fof (84 3801]
oo T 2

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LUIMIT)
1.4 FRemediss for garms

53



321 Flispitans alsan (1] | Tea setting of the Chasch; I Pogeneralive Tha ssiting valus i el B correcHy
haal smar Ll S B S LT rREAr |gEna T [
[regerarpiive oplion] in | oplon] are [Pr. PADZ) H is st Chescii
ey [:3
{2 | Ted Fegeneraleeg Chepih, f thib inganiecalies | W b nol commnciad Cosned § coftecly
reRaior regeTneralie AN |rpgEraaten Ty
oppbawt s m rard aphizn| g moneched [Py — Checi
: ooy [ai
N | Tha comiesason o G, f thee fegeneralioe | T sormBinason S Ukl T o i £l
Mgeniraiien (hSRIOF | fAMNOT Tegetarattes | incoerest covmisination
[Tt slree plan) oxplion| ared Tl v
g prvo ampider e ampiFier are coonecied | The comBeation @ Check (4}
noomeG. i B mpecfied Pl
carmisnataen
| Tha powsr supply Coraeh, o i woiags oF B b Fbgher I [ Pl ol Wi ol Sspply
wellags is high s el power Susppsly 10 | prescribed valun weitiga
renr the praderibad
LTS
ol T e
100V dass; 132 VAG | TR DT iwer
£8'v D seling: 7OV OC
24V IDC satting 50V DG
(5 | The regeneraiive inad | Chack Ba regeneratsn | B is 100% of mome Feducs the ey ol
et pogeaced | DR koad D mban plarm posiioreng increass e
DOOWFS. oL DiTe
CONFLENL Redud T
Inad. Liss o regeneralve
egrlion if i is r Being
used Favies tha
regeneraive cplien
CapLaIty
Fior W AR R
el URL D000
Ehairth f M Fiiaf (PO
pirvm Supply volage
A8 [ aven Tuough the
eting is 34 9 DC
302 Fapenerannn i | Adeiechon camas of the | Chsck I the regeneralsae | B B ovseateg Aisplaos P =200
B3l & D AT & TESHI {rigeti di SOy FT e
ATy Bl I8, DT,
ana Haganeraion [0 | Adetecion cooul of the | Remowe the regenepires | The alarm ocoss. Faplace he senvo
Tesihack Epnal ‘e Tkl ogadinn o sl 4ni i
T malkinmonng TS gaE TaE T TEHHAT
il thisn ohaack ¥
R sSSP
on, Tha imlarmn cems s fusl Check ()
For MR- H-0R88{-F.0} s
mnd ME-H 008,
Chigai if B BLINT GOOLFE.
i o O
@F | Something raar the Chack Ba noise, ground | Thavo i a prosiem in fue | Tl counfesrmaspams
e carnmd & tens B, armiziend TSRl agasd in rasne
BT BOE, 5

54

1 TROUBLESHOOITING FOR SERVD AMPLUIFIER (DRIVE LNIT)
1.4 Fmisdad for aiarms



ana

ENf | T commemand pelss Chach e command Tha gomenand pules Chack opndaticn patteen. | [A]

Ireunisy & g, Pulb Fipsnty. Arespusbray is high
T seerisan polis Check (2},
Arpapuncy i ke

@ | Thie semngs of he Capch By sailing vahst | The setiing value s Firpery Iha ssllings.
i RN B o (el glecaroner paar oo
IcoTic That setting vakie i Check (5}

R=-al =]
(3 | The comraed rom e | Check ¥ s command 1 is owepr o porminasbles | Check opralion paBam. | [B)
conrobe B antassree | From e conroler i over | spead. [WaT]
Ll T ——— Check (4}, Lkl
e — IGF]
| Al spesd Crack Fal the aciual Thee perve motes apesdin | Hawwrw tha [P, PCOS)
OMTITINT TV SEVD IO B eghar han he aitng
v it GLT MR | gl et T SEND et BpaEd B
wirh iegrdlid sabse of [Fr. PCO8 dheteohon el
Ceviipia] aiafi The seres moler sptedis | Check (51
etercten ] foat ikt vieapadd
wharrn delection lusl

(55 | Thie safet mebor mis ol | Chack i iFe fonges 118 P malmaim jaue | nease Be A
e MRl | S (e i the iime of o e frus | oceleraionfdecetoration | []
(iU thead) Mlhe | Soombenation is e e consiant. Ormeduce | [WEI|
ane o acodiralos [T i boad. A

ok 11 i3 leaa thae e Check 18] e
MU e
{macdrrurs Tl

) | The senve sysiem i ek H U Stewn maor | 11 i oeollatng. Agust [he seren gain. Or

uritalie aad odcilabng | L sboliafng. aesdce [ras oo
1l sl seilitng Chasi [T}

{T1 | The velooky wavelorm | Check B R I i oewretaciing ok e

P gy, yrEhooing Do Bonaralicen itk &SN
e SO M LT krmee conatan|
CORUIM 8100 RO | iy ot gwarshootivg. | Chesck ().

{8 | For MR- M-008E-H) Check il a Bus vollige This bed wiliags hias P/ il Cagacity of &)
i WRHWE 0. | dmps iempsracly dutng | dropped B 24 ¥ DC mais ciezull | [W8)
he spead has overshol | an operakon. Pl iipply, NETids
W THET THE ol el b wollage of 1ha 34 W
it Wi @ DG mren crcul posssr
tarmponany s vollage Bipply wilfin the
Srap dariag &h PeETTERMDAE W mgE
operaton PurChalibie TR Q.

Change the mamsn Croui
gt ‘el 1 4B Y DT
Gl i Blian plllers.
Tha bus volage Bas sol | Check ()
L e ol

M) | Tha canamcion Chissh e cemssion BB o By Wl i TRy [¥E]
oesination of the L R ee—— Chatk [
EnChdesT Cabie ks CHPE, ard CH2C, "
LD

(15 | Tes consmchon of B | Check hhe wiritg of WY | B b incsmecl. S i coimelly. In]
BEYD Moier i ecomed. | W e [—— Chack (1], I'I'.EI'IBI

LN || T @ncsder of B Chidazii of b kit B N i oOoueng during kess | Replace the seng moboe [rana]
e (1 ‘dEurring during bidd T ¥ L Lt o ndsar snooder. [GF]
maifuncioning ‘Bas netanisnecus Pl apeisd,

parminale spead

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLIFIER (DREIE UNIT]
1.4 Remedes lor alams

55



56

i CRETOUTERE 113 | This senes mmpiler s | Disosnnso e Ssrv i Ccars. R (v BErvD )
newelE 4l PR uster et ERBH (LI arpifie 5]
henguere Wyand chach i B sl [y ooy nt oo Chack (71, |
iumng {71 | Ageoandisular ghort | Chackd onlyihe seren | B phored Riepiace the servo moie | 1571
apsraion) SO @ [ S0 | lor powlt cable i poewer cable

ki ol ik iharted o ot aheled Gtk (4]
X | The senag: moioe ig Cugaonrrrosc] Bul BOSTT A rraared 1 iy Repiacn the pend medor
manoRonng raviDr ot cabbes on DOTHTIRG.
Mmolor sioe, and herk [
$1o {gFoafel Y Chueh (&)
hatmwess LNAIEIARL |
) | The dymamic brake is Chesch H e pfars ocouy | B ooowa. Repiacn the psnn
maunEnng. whan youl fum on e arpifisn
SBMVD-0N COmmand e P——— [WEJ Chach (8)
|08 [RUDED] [GF]:
Chasch [T}
£ | The conression Chirch i Concgion B ol Lo R | iy [W8]
MV b, O e ‘Ealnatong of CHIA
SASAhr b bk i cormect Thesk (8],
P
Somating Sk L Chissh (he potss, mbsns | Thiss s 8 probiam o he | Taki CouHimsasue
enrm cauaed nmiper ahrte, Bic rTEuRdng mgenl s Sl
(71 | Semeibing near fhe Chech the noiss, ambisnt | Thees o problem in the | Taks counlemeanures | 4]
deace caused it HTEELPE, BT FaTRuning. againsl iis cause ]
There i no prebbam in | Check £wil be creck | 17010
ey ey mabod ter (AL 45 1] | 10F]

a2 Overourent {15 | The seowo gain i high. | Check f an cacillslion is | An osclabon s Reduce fa spaed losp | 4]
detecied al CCAATING TG gan [[Pr. PBOGHL L]
i b Froer MR- Jd-00AE-AT) e8]
[IT3Ta wrdl MR-J . DMEIES, [RME
Funciion [dusing check il the main cioel | JGF]
pparsien) e sy wolIgH &

S5 B e theugh the
paiiing w24 W DG
An osClerbon & nod Chasck (7).
SOCHTIY
(1) | The et ampiter i | [istoomed b ievo B purd. Ribpkica this finfva
maluncioning murlor powest callan (LAWY acphfier
Wy and chock B0 05 |y s non Donu Chack (3],
[T,
(3 | A prousd lill or iha | Chesh f snly lhe Sered | B shoved REplatn M sl Mot
cerued i e eres el povest Cabie i promwer cibia
Wil powrat Cathi shoried s ot sheried. Ghec [d].
() | T sifvo mokr s Cisinfe s S A ground laul s Fleplacn i s Mot
matundoning el poweir cabled on | Sccuimisg
molor ude, end check [T o e s ot Check
saion ol e molor | =
[ b LIS o
55 | The comnesson Chech B consmclos | B o nel oo gl | Sedrectly [¥E]
devsraton of the dastnmiens of CNZA, [ Chatt
ancoder cable in LMD, and CHIE ' "
[ty i
08 | Gemeting sea e Chieck the noise, amiient | Thees i 8 prodiem in e | Take courdemeisunes | |A]
deroa caned fempershre, sic warreUSding EgEnEl il Eimiia By
L
(R
|GF]

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UNIT)

14 Remadies ior RlamTg



W3

Chmch I 'wills B chaed. rrositad fo [AL. 32 1]

4

Chack @ wils P bk il foe [AL. 22 2]

A

Wign progi
g BTN

{8} | The ming of he heck the megunaratres | Tha Seng vk i Barl {1 coTactly,
e PR | repenaTee incTec]
(regeneraive opfeniis | spton) and [Pr. FADZ] T 1y et comecey: Creck (21
noomeol ing
@} | Thie Mgatatie Chiecl Frihal regasentive | 1 is sl oonseoied Conead d comecily,
(LT e ] il [PegRrEatve TRy,
ot i el Sprben| s ofneded il iy conpecied conpany, | Check (3]
marmecied comachy
3 | VWer beeaknge of bule- | Measurs the cesigiance | The resisiance When yning @ bult-in
N egenerpirer resinor | of e buillin ponormal reganeIEeT renipkar,
o PRENETanAE DR | des)enETala PERBION OF meplece E e
e BTl DL mmplifier. When eung a
EQRTREEVE PG,
TEfdBE P MEgEnEaye
opkian.
The resitancs @ normal. | Check (4],
[l | Thie negesaraSon Bet @ ger DeCileration | 1 s rol repeaiabie When emireg @ budin
Capacity 8 insufcienl. | e consiand, and hen rEpEnEEiE IEEE use
‘eeCil el PepeeaLabakty i FEENET A Dpion.
Fhen wling &
reganEralve S, Use
A g capicty e
i oy repoiatie Gl (5},
5| Pomed supply valags v if e wollage of i s Teghes han ihe PR s K pneisd By
High Pl i el Supply | prasonbel viilue. e,
arenr P Pl
Wil
e S LTI
100V clams: 132 vag | YR O fower.
i DT saifing: 75 DT
BV OC sting: 55 DO
81 | Something rear e Chaci b nodse. ambisl | There i 8 probiom in the | Take countsmasim
el Sl L ‘emeralune, HL ETOUNdRg. FIARLINIE S AT

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER |DRTVE UINIT)
14 Roemedies for plams

57



58

SLCMET 21 | Thia SSCHET @ calsa Craok P SECNET I I & dedasafiruliClind. Tinr o Ba ooslys Svtul
recave Sl wiil dscoanecied cabis connecicn preswer dupiply of the
comed the SSCNET B
cabie
Al o ek {3 ).
1y | The wartace ol the end | VWiee off the &l rom the | & nol epestatie. Taka meanre 1o keep
of SECMET O cable gt | cable #p, and fhan chack Ehee catie b clean
. e g it i repaanabis Civck ().
A | Tha SSCMET @ sl | Chavsk if e SECMETE | 0 bas o fadlung. Fiplace the SSCNET O
= proloan or servered cable 8 malunciicning cakin
It Fag e ladrr. Check [4).
4y | Avieylispeis sacked | Check fEveyitpe i | NS used They amin Tahs Sousi S
s e SSCHET @ uiid, Check f ha cibda | Sfilaer apanil il e
cabim. Or a wire is contacting with oiher
mmalalor comiaining cabies il notweed. They ave | Check ()
R GRS o Not in coninc.
mdhated W e cadia.
5 | Thia senas amskie s Raplace tha seras LS sl repainils. Replacs ihe s
malnshoning. ampiifis:, and [en chack arpdir
tha repatabilty it i regeatabie Chack 8]
| Thiie presdon o sl Fapiaie [ prirsioed 11 ol regaiahds Ripdaia thit gareD
i Serel pnpiferof | e feed et ampifer AT
e T Besurrad o I s BlAITH
] Chach
et R ImpEsatie "
tra repeaiatekty
[T | Ths conmroler is Rl o Lhal COminoET, 8 neod regaalabs Arplacs the comimiler.
maiingining. wnd ihen check e T Chack (1)
Pisza By
@y | Ssmaihing raer the CBoch the noise, amisenl | Thers a & problamin e | Tike couslersaiiuie
AT S B Iemgarahure. eic EaTOUnding againal iy causn,

gl
|

BECHET
iy e
St B
o

ESLMET
TN
dain s
Hardware s
ngnal detncias
BECHET
feZehd dald
s (ality
Ry
BECHET
CEOPSTLIFREES
dals wor
inaiuty
LRt eyl
Tunobon)

Craach il Wil T chasCh mathiod for AL 34, 1]

1 TROUBLESHOOTING FOR SERWVD AMPLIFIER (DRIVE LMIT)

1.4 Romades for Blamms



Ire=quasrady i high. paiss aguency Ireguenicy @ high
Tret coommand palss Check {2
frisguency is low.
(2§ | Tha sadiing of Chack ¥ i command i ganl ol ety canpe. | Flavier e filed safing
“Command npel pulse | pulse fsquenoy i within I Is within e seting Gheck (5
e BRE seeCmon” in i seting ranga ol s range
[Pr. P b3 i ol czarcd. | Py
(3 | inpuliesd reciscy with | Chech P ingures Tree exvremand pulis [Rvdhsce b inpatied
n manal i freguency of e manusl | Insquancy i Tigh trmipitcy of Tie Marwal
pgeneraiar i high polen genecalor. e St
The cowurand pulss Chexi (81
Trespssncy is kv
{4y | The command from e | Check e comesand 11 i v ekl Chiech aperabon patem. | [B]
COEITEL L DRIRLRRSE Iros e confroler s he | spead of Righar. [
porminiibin wpmed 0F |y o irveer o B Chack (5 Lm0
highear. perminahls spesd I5F]
5| Thi stiioled & Rl Wi GOAloRE, T 8 ol Pepebariable: Frrpdac Tra OO il
malunciisning @ s Eheck: thi 1 . Chassi 8.
rege Aty
& | The command pulss iCheeck e pommand The command puiss Check oparalios palleri, | [GF]
frequancy is high when | palss frequency. Iroquency s high
[ T T
aacatar ada a The cormmasid piiss Chasch [T
: IIEeTICy & hoss.
T | Semeting near e Cteack thar e, mritden] | Thes i o prsbiem in ihe | Take couniemeasoes | 4]
s reaasaad il ismpmaiurn, ok wonoundey g i Gl =]
fe|
R0
]

1 TROUBLESHOOTIMG FOR SERVD AMPLIFIER {DRDE UNIT]
1.4 Remedies fof alamsg

59



LR ‘Conlisusiin {11 | Tea GECHET M cabla | Chack s S5CMET T It by eonracies] Tiwm off B corirgl cimcall | [B)
T LA WAk faornesied Gl LD, e Supply of e [Wweyj
DL BET e amghifest. @ thien

camecl the SSCHET O
cabin
1 in conmacied. Check (2}
12 | The sorfecs ol iind | Wioa of e S0 Inom Ba | R S 508 nepsatatls Taba #hinddasii: 10 s
of SCHET [ caltde goft | cibile b, d i chisck Ui it B SN,
ity U impedialskly T is ropemiatie [r——
3 | Tha BECKRET H cable | Chak f Pas SECHET @ | K haa a fadure, Feplaca e S5CHET @
B Dnliian oF Sivired Cobbli H ARRLIION [
B haa no fsiurs Chack (4}
1 | Al tape s stacked | CRack i viesd tape i i 18 used They anein Tako COUNGSTITABEIEE
3 Tha BECHET E il Check @ the cable | comiso BN s Cate.
cade. O @ wite i Contacing wilh oie i A e Clek
Fisudits Son Listing bl ool HH'I.“ l.“‘"'h' =
GG planione w
witernd io e cabee
51 | Tha seren ampkifier s Repiacs the seren H ig nod epeastatis Replacs e sana
Bt aptamability. P if repratatin Chai ()
61 | The prowows of fex Repiace e pravicus F in no? mpaaiatls Repiacn the ssna
G M gl of wnd et senvn ampliter arpidier
‘e 3l ootumed ks of i mods slarm R is repeaiabin ek
POl iR . CeOCAE P, e T OOk Ly
It Fepealilsity
{71 | Ths controber s FEapisce tha corriiliae, B it nof nepastabla Fiplsce tha contraler
matloncisinicg and Bwn check B K Is repealabie Chack @),
rapasbEtdty
§E] | Boemathing nee the Chisck thie nbise, dimbasrn | T 3 BOobbET 0 e | THG COunia T s
Sl Gt it T W, AN g, SpAiE A5 Lo,
W2 Grnlnusn. Ghech il with s chach mathosd for [AL 38.1)
CEATETIRA
L T
T
Sl
urfion

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLIFIER (DAIVE UMIT)

1.4 Aermedes for alarms



1]
dellieg) ARG il T S6ING rafge. aimoe o, i Selling b within tha sating Chsth (3], [1:H]
R Hoiht [\
- [Fs0i]
2y | Aparmmelsr setiing Gheck the pammele Aosetling valun iv Cormee] ip pting walue, [I3F]
COALNIEEOLS anoiier. #moe . and seting dnoreTeci
e A setiing vakus is coeect | Check (3]

(A} | The peaneier sefing | foplace he mnm H in Sl répeatable Fbpliin he S0
has changed desdea | amplifer. and hen chack mpidier
| g ampiter e repealatdity.

Em.
me Pargnaine [V} | Aganrmete Seiling Chack B parafialad A sening ki i§ Comect e sealing value.
mThanalan mniradiciy anolhar s Ko, afd Selling el (VAT T Tl SlET - S
T g Turtelnsh i i, dkid
chece (23 )

(2 | [Pr. PAGA] oo e Chil e parmmeies [Pr. PRI is st o other | Sl [Pr PADT] in L]
sl S0 Wil S o | SN Erini "sanaae oonod "wiancard conlinl mede” | (muEsen)
e Han “Elandad meat” of “hilly Chidad o “Nally olased laog
coninal mode® or “lully g coAHGI ROSE" ol TeE"

CRP W [Py, PAZ1] I3 it 12 Chaek (4]
e’ "gandard roehd made”

o "Vally clossd loop

CimniTOH Mmaeche”

[ | [Pr. PASI] on D slave | Check e pamseter [Pr. PAX] is 56210 ofier | Sl [Pr FADT] o ]
E wild Bel 19 ot Bing ik ~ SRS e "slandars coslil mode” | (eEvel
Hhan “wianciard coninal e
P [Pr. BADH] tn sel I otk 4]

“srarciard conbrod moce”

TRE Civeechs ek paim=sEts Forosd sop DChsabis “foeced wlop =
dbtibian et NG dinsberaton balboe DeCRlE RN AireTEon STEER |
nalpctin bs [P, Pas) sislaction” seting b [Pr. | selactioe” in [Pr PAD4). | dslave)
in snghind PAL] & afalhed

ara Fadnl wble (8} | The sarmiag of poim Check i the asding of & priing valsa v Correct Ba aalting valos, | 4]
il BT (e b mcomect. [P inbelps iy wilhin e | oomect. =]
BT T
TR T paimmeied
A K v ]
rriad W, with the poinl
‘abin prese b, iy 80 | 5 someg walee b5 corest. | Chael i3},
o dpiay of e serv
gkt O chack ihe
srdun vk wethi lhes
pea ke desplasy of MR
Configpuaralog

(1 | Apor labie saitng bas | Fapliss Ba e 1165 fo P B B Flaspdaos Tié v
changed dus i 8 senvg | amphle and Fus chack armpifier
ampitier malection T repaateiy

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE UMIT)
1.4 Remediss for alems

61



amr Programesoe | [V} | Acheckesm of the Chack i an wroe H haes @ talure. Ripyritp fen rogram
peogram did rol maich | ocoumed [such as
i prever-on. (This Ll L R T —r——m— Chea (1)
PRSI REE BN BT ) | O] EODAM wele

(2l | Aprogumas chasged | Replace T sen H is mot repeaabia Rapiace B seres
dun o 8 ve'vn ampifier | ampider. and hen chech Tkl
mafirien the: rmpe sty

30z B (1] | A program has neser Civecll if @ program was | 1 i not s Wil v rageam
gL [ pe IR SR wiTTas e Siacakad Check |31
sl et oy il e

[l | Acommand argement | Check H the command 1 haw g iadyre, Cipmes Se command
W UG 3 wnkuee i ol desoriplion has o fakin descTipaon .
PRy M has i Faskirs Chasci {5).

[A] | Aprogrambhes changsd | Beplacs e sann K im ned repaatabie Raplace B sares
dam B & s ampifier | ampiler, and Ten check Tl
rredfunciagn e e pbmbuiity.

ITI"B.‘E Fligiuber b i1 | Aspecifed numissr of Sk i el oo d R ek @ ladure. Comimesi Mg podvimand
T Bl il BSOS B ET L T B Tatuie N BLTRR
ragisier sad e 3 K has no il Check {71
e i ek carl
of specilicatons

{21 | Aprogras has changed | Replace e servo B 5 not e atable. Replace o sere
ke 10 @ SE0wD amplifisr | aepiher, Bnd MEn e Tkl
P Clae e ipeatatiity.

an4 Fon- 111 | Aused commang i net | Check F e command F has @ fadurg, Comed the command
CeATRRpondencE compganden| o the descriphion has 3 fallure escriplion
Enruciion sTor progFEm. 1 has e Tadkire Chis {1

{2 | Apiegras hin chingsd | Riglids B pafva Fmnol impeatabie Feapladi B dara
dul b 8 servn anglifier | ampiier, and then chsch TRl
madfunchion e repeatakdisy,

Inrush cumert
PR DACiAl IS

Replaos T Sarv
arpihder, Gl hen etk

Ui P ity

i MO% MR aaiE.

Repipoe T Serec

FFER

301 | Parmmeter {11 | Tho master vansmi Ctescil I Selings of [Fr. | Tha semng b incomect. | 5ot H comeohy. B
ol aticn A selnchon dor dévar | PO and [Pr. P T en {slare )
T i drived ‘comimusicaticn i ral It rrsaler mde
communication pet CoTecly.
o s

32 | Pammsar Chech i wilh e ceek matnd lor AL 30 1] &l
combinslicn =il
mTor for driver
OGRS N
o T

1 TROUSLESHOOTIMNG FOR SERVO AMPLIFIER |DRIE UNIT)

1.4 Remedies for alanms



3E1 Dpwnion mode | [1] | Tea MR-M servo Check I e consection | Tha aonssios mis INitaiPE 1P BETVT [1:1]
i wrigbfast used 0 J3 ‘wan changed o ks changed arnpifier wih ih Dulin | [WE]
GOy MO i | (e apphcaiion Eoftwais
LA nECIe] 0 P Gl Tlie-MW-H mode
BSCHET T webection” of MR
cxmiriiar. Ch i LR Confguralord, and s
wervn armplfipr which. oo the ampifeer i
waas connecied o s CORATTHMET.
| BBCMET M controter
s Gomnected o
:'mmrrt
Exaeilreiiad
(@) | The [B. P01 sstiing Chach § |Pr. PAN] wad il wis DFafged. et [Pr. PAIM | comecily
vaiie wan changed changed
En Operabon mods | (1} | & method of posfiening | Ohack @ e posSioning | A was changes APt changiag the [A]
e i ik reOized in e | mode |point tabie (with & purpass) POEonng mose,
fanfv T (poinl maihadiprogram nibiire [t paaind takde
Iatls Sahodpragam | M) Wikl St el program
mattaad) is Siferent madhiad. [Fefer 1o saciion
from the scheal Foafigning made T34 [Pr PT34] of "W
poadboning made (paind | [Pro PRON]S__ _of J-_A R Beren
tainde meshoalprogram Arnpiber’ nFseion
metnadl kv (Pediinning
Linsal
Wl Changss by 501 Ba posticning mosdn
L AT back i the comect
g
34 WA-0E {13 | ¥ CCaLink IE Fisld Checic i NEFL-030m B o psnecied Dacannez kA -0 6 ]
= T Mitwors Basic g ied
i OOTHTRABCATON
wbeciead, MR350
fusciiangl salety Ui
wilh SEvtaied

411

Siprvo contral
T by parelon

(11 | This neds enobder Chiachi s s8iBng of [PT. | Tha setiing s ncormes. Tl o ooamectly
Fedchuion sMing Sfeis | FLED] and Pr FLOGL The setting i coimes. Check (2.
rem B apting value

[ | Ths direciion o Chack polarmss of the The meunbng Seection i | Mousl i oovectly
e IYRe] Beaar gncoder | bnear encoder and e et Flirwrs [hail " i Dol
T T B TR pulaa cousl palaity

meipction” salling of thi
parmmelEr o requited
AL Pr. PGy
[E] [WE] [GFE [Pe PCET]
The mouning deecion i | Thedk )
CoTeE.

[ | Tha covrecta of the (Crabch B wisng Tl v b8 ieoiTeCl. Conned E ooy,
e michor mincomed The mirmg is el e (4.

(&) || T il g Esbiarks Fa Slgieiic I recl Pepreartabe. Exmculs the magneis
o Slection mih N6 | pobe SelETon, e TN i delscion
eecuisd chech the repsetebilly. | L Chesi |5

D5 || Tl posiion desaton CRack a vabss o deoop | The devislion i lege Hawiew e opeation
oroewded [hi SalEcish | peliis sistus. Reaew Ba [Py
v PLOS] wiirg deparding

o1 DHCLTATATE

33%2

1 TROLBLESHOOTMG FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UMIT)
1.4 RAereches for slarms

63



64

a3 Sepes costral | (15 | This e enceder Chech e sating of [Pr | The semieg is Reomesy. | Sel i comesty,
iTof ey apaed miohilon ssiing &fery | PLOJ] med P PLOG] The sefieg & comest Chack
derpation fram e seting vaius o
455 | The dnscion of Gheck paoratas of e The mogridng derection i | Mo § comactly,
W ] e SO0 | N S0 G L TR Risdisy il "enoiaey
LT A Saiv el pralse Lol pedinly
nalpcion” st of Ba
PATAITEE E requred
| Ak [Fr. PLAS]
[BYE®E] [GF]- [Pr. PLEIT]
Thié FoeerThing dreciion i | Chack (3]
e

% | The comeclon ol s | Checl e wirisg, The mireg s incomed. | Connact A cormectly,
[ RO i incorTec]. S ——————— Crack (4]

| This el gk Excutia Hie magnats LET - Exscuts T migraie
Anncubad ek lha repasatabdiy il 8 rOpEaatiE. Chach {5

8 | This spdadd dedatisn Cabtlile B Sarwdibist Thi disidlah i Wige Flisviee Tl Gkl
tevn! command and adusl L8| et dprndog

el 68 SroumElances

a2 S Conimd £ | The ko enoooer Check e selng of [Pr | The seflieg s nooeamss Garl A ComaCily.
BTDF Dy DN rgoiuion seling Sfers | PLOZ] aad [Pe PLOD] The satseg s cofrest Chbek (2
el il e [ SETBNG viliue. - =

G | The drscten of Check potacilas of e Ths mereriing direclion in || Mgunl § comectly
Mt g Engar prooder | lnear mcsder and (he Cate il Review T "pncisier
L= e Enpar gan melne prales coond polanty

S gay e of o
PATATTR S TEGUTed.
[AF [Fr. PCAS]
[BY (] |GF - [Pr. PC2T]
The mounbng direction i | Check [X)
[~y 08

E3 | Tht CosmesoRon o e Chech T wiiag. T wifiag & BCoTed. Coneacl i comectly.
SIS kr M o Ther miring is conme Chack (4]

Gy | The infal mageekc Enpoeln e Magnesc 118 ngd repa fnbae Exiane i musgreg b
pole deiechon was rol | poie desecison. and Ban pate delecton
] chack the repeatabdty. | Chack: (5)

5 | The lorguedfnsl Calcylaie B deviabon | The deviation s luge Review Fia cparaion
desiaton pocended Pe | Bobween e cumet saius Hwview the |Pr.
detnobion el command and karqes FLOT] setiing depending

el Of CRCUMEIaNCRS.

L]
|

1 TROUBLESHOOTING FOR SERWVD AMPLIFIER [DRIVE UMIT)

14 Remades for alams



T ] Fully et (U || T imsskation of e Check the seiting of [Fr. | The seiting isincomedl. | 5e1 A comecty i
oo el oac wide wiiie PEMjana [Pr.PEOS]. oo cemeet. | Chasch {2y if}
ENoF Dy paossion pfing ey drom e [veE]
A atinn LT R |EF]

2} || T deesdon of Chieck e maoning The maunsing dirsclion in | Mown| § cofmasty
Taing led i eecieod o th Wed-ahoe | o Faviess the “ancodar
pricsdan @ el ey [akeE DoRand polarity
FEEChn” pEng of e
Pl FRE 3 Miguaned.
JAE [Pr. 5]
(B D8 |GF]. [P, PCET)
The monding direchion i | Check ()
DONTROL.
@ | The pealon devislhon Chich tha wihos of degp | Thie devislion [ Ega Flisbisa Tl DpsRlion
asceeded e defeciion | pubes lihis. Fhirsles: Dl [P
an crnsmylances
) Fully dowed {13 | Tha nisciusicn of ma Chesi the ifiag of [Pr. | The seiingis ncowect. | Sei @ comecty,
T By apead pating offe from e
Lt ] nebing value
3 | The desobion of Chect the maunking The masgniing dirschion e | Maual i cormectly,
AR Had-sade deon of e kad-ede | Ingomec] sy Ba “sncoder
ek H SOl BT pulap i prdsthy
seteciion” patling of fus
PArHTHHET B8 PeCuned.
AT P PG
[Ef] [We8] [GF] [Fr. PC2T)
Thi meenbng dreclicn i | Chaek ()
Samecl
(3 | This spisd deamson CeabDuhides Lol Ol Thee desdason i rpe. Aerairs el Gpeeraion
aaroded M GakcleEn | DEteen T igesd wiaber Favips the [Pr.
el cofRitaifl S Sl PED] seibde] Depereding
ipad O S e
43 8 Fully Oosed Checl A with the chescl marinos tor [AL 43 1]
g i
1 Erp et
Sarainbr dhe
command #iop

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVO AMPLIFIER [DRIE UNIT)
1.4 Aemedes for alarms

65



d45 1 Bl ol {13 ASTEHETY BT i (CraCh I% iRl LT g Lirld i @] &)
A Gutrtaid s nsbeied 55 . | L LS T 1]
a1 B in best than 58 T Checx @) e)
1 | Thar olysd mocnting 5 | Check Ba speofications: | B oit of specfications. | Lse wilhin e rangs of [GF]
il ol S{ecHfCmieds. o Chosi PR SO IMITE.
E i within spaciications. | Check (3)
3| Tuming on and off wave | Check i e overiosd R DoouUTEsd. Thissk opssrabon pabhem
s e under tra by S CODWETED MUNT R il A pECu Chieck (4}
tranrioad Mrus. Itk
W) | Acsoling len, heal sk, | Clen e coslng Tan, R s not napeatabie Cinas i paricdcaly.
of opanings i ciogged | heal mnk, or speningt K is repeaiatis Checi
with foreign matier, arsd hen check e ”
TR e ALy
451 | Tha seven asplifier @ Finslacn b fo7 I8 Aot epatabie Aaplios Pa S8rad
rafunclisning ampisiar, afd than chsst arrplier
the regealabdly
457 Pl circuii 415 | Ched & wih Pa chack mahod dor [AL. £5.1]
Dt et
el I

amperalare of i serys menas has Imppratus of the sereo ‘mperaiue
e moiar amcseded 40 T miator Yy ——— Chea (1)
{1 | Beren masioe 8 Chach i efleciies D@l | Tha sfecirae osd rato B | Fetuce the kel o
areadad Py righ Wi (el paTERON
panam
Thay ePpctye ingd raln is | Chesk [3)
Emall
(3 | TEe Meenal semasd i | Check e seres motsr | The 800D males REplase e S R
Fie nsoder 1 Uit whi b | bRl b
el unclirng, akirm oSt

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER [DRIVE UNIT)

14 Rembdas for elamms



FTT] At (1} | Ambesnt lemperatures of | Chack Ba ambient H s aver 40 T Liowrér i amitdeni 18]
empealre ol Pa brvear sereD moler | lempatanurs of lhe Brear e m
st malne 3 | st chvmct b smctine hias | b et o dinesi T T [

eecamdad 80 T L |GF]
(2} | Tha inear peren metor | Chack he afeciive ka8 | The efecive lcad iatisin | Reluse Ba ad of
o e it %00 haes | rada hegi. revis the operation
D) i Eh B4RTHEG Pl
TS Th wfctve e s | Replacs e ssnvo maio:
wnad

463 T mrsior [N i pacales drive Chack e pefinge of [Pr. | 1 is not sl comeclly, Sal e paramsier and
[ SN e e, the parameier | FFIT Familsl dove - e meie rrembest
e BT 30 P il Enindes 1T saming 1) Gy

Frsifiles’ SSEingE e Chack ¥ e sadling of 1 k8 56t Crempetly Chack
e [Fr. PR40 Pawalel driwe - . o
Sarva molcr side Iyiam
wesiing| matche the
wetiing of e axin
MATIGE BaE walh [he
aambanation of B¥E-3,
EWNE-E are] S
@) | i gl deive Chach, e Bridisbi 1118 Fasl Codwh el CEAIECT [ ENI0OET
Eyifam, s anosder cabin from P s b ol T S0 DA
cably bom e senve melor is conneciad |0 e . Wi S Pl
raed is nod connecied | sncoder masler s s amphier
I [hag pnCoader manher ampErier Coanect tha andider
YD AR, e g Bl
and g encoder Hase
ey Enpdfies i the
arder of the R remiber
11 b Eiwifsiidied. [ T
3 | Aermisior wire is aol | Check e farmisicr H o rerl connecied Connadd | infecly
— - il I8 conrcied. Check ()
() | The encodes cabds MR- | Chack B mosel of e MA-EMECBL_M-H & Change il BR-
ENECHL_W-H $or HI%- arccder calde Uil ENECEL_M-HMTH
JP e pervo molin MELEMECIL B-H-ATH | Check
i wml for [he 1G5 s "
SR E] sy
TRET.
By | This P rEa WA Chirihl it P TRESIET w8 dhscosneched Ruspaair e imad wiew
dateimesad . e Fil Aksan fseted Fiispddad The BB PP
d04 Tresmiglor {1 | A Tanerstor cirogi] of Hrplace T sanvo A m nol repealabie Raplace o sarw ]
Tl ST B w0 ampiie i HrpEtey. ang st check gkl L]
TR L e reDs sy, |
[aF]

465 Abrarmal Ghicl i with tha chack misthod for [AL. 48.1]
ety o
WD Mol 3

485 AbFu 413 | MDuTent Wil appied 0 | Thedk e eVeckve oad | The effeciee ioed rato i | Reduce th lad or Al
ITpmiatuig of o BireD araphiier n L higgh Ay tha oo 121
MmrvT motar 4 axtnis ol i oonlnusus [paiem, O use @ lager [

eulped curman, ity e, R
195]

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVO AMPUFIER ([DRIVE UMIT)
1.4 Remedes for alarms

67



ar Coolngiesngog | (1) | Fomsgn matsr was Check f 3 forsign matier | Something has e Flemoym e foesgn
Lo g b e Coaplirg o G e cooding | cauphl matier,
- " hslheg R Bean Cheek (2]
caughl
§7 | Cocling lan e espinsdl. | Chect if #ha confing fan | K s slopping Bleplacs the serv
i DR Al
AT Caaslify A 413 | Feqmgn maked wai Chinsi of & forsigh maller | Someiling hid e AinTacw Ti R wign
gl Lt Elighl in . 2oaing gt 8 18 Sealing [T Fruilles.
e i fan Hafning has besn Chack 7]
caupnl
{E | Coslng len e expind. | Chesh he coobsg fas T Ay S (8 bickl Fopliis e safet
e Tt e akim arepidn
oetmTancs brvil

il
Ll
|

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPUFIER (DRIVE UMIT)

1.4 Remedees for alamms



[T Trarmal (1] | Tha séren moler pewee | Check B sena mol | B B disconnacied Hipair o repiace the 14
renricad pimer | eable wan el bl SErel Marlal pawer cabde. | [B]
daring decomesied Finot dacormncied, | Chech (3 i,

@ | T edwiisiosa of Tl Gk e e of LAY | 0 e Encamacl. Connec B ooerecily, |GF]
Sanfn MSOY i ncoeTect. | WL T Chszit $31

(3} | T pleciromagnesic Chachk @ fha B o nod rofnaned Rldicks P
rl:luu-ln:-:lr-nd. plachmagnaic brake s sleciamagnelic hiaks,

(Thet edectraaragmeih rebeased dunng e — Check {4
R TR TR SpBrion.
achvirted |

(d} | The desciion of iheck polarites of the | Tha meusiing drestion is | Mo i comesty Ay
mouninginearsncoder | Enear encode and e | neoenect Fodtidm U "R CO0E 15}
i bosmeci. Il SETFD TOROT. frabiss Sourd polarsy [

pncion” eling ol he |GF]
pammstE 3 negured
|k [Fr. PLAL
18] [WE] [EF) [P PCET]
The mousting dinectns i | Chesk |5
=) o]

85 | A oeirerd was applisdsa | Check the offective load | The efective insdraliois | Radecs he kad Druas | [A]
I et anpifier in (8 g 8 Lger capacEy molor L}
il o I coaliniisa e ————— [
adpral curenl ey [RH10]

[GF]

(8 | The conneciion Check the coaneciicn N s ral oemet. Ceanfagst i camecty. [wE]

i b of e e singtinng i ChIA H i corenci. Chack [T]
o bl IS CHIB, and CHET
RO

™ | The saryo wyilem s Gk B i Selonaing LREE T T ATjE e [&]
urazahle o Fiowt RR- X180 -RLT) [E]
maneabng s MR-JSEIOEIBE. | e8]

ehigesi il the e ceroull | [RUD40]
power supply vokaga is. | [0F)
&8V O ereen Ehough tha
wtiing i 24 VD,
5 ol PO Check [H].
3 | The msrv amplies Faplacs P safve 11 el P L Replace (he Leved
T repratabaRy. i s repealacie G hveck 9],

(B | The encoder of inasr | Rapics (e S8na ol | 11 is nol repeaiabla. Flegkacs th seres malor
wncoder in tr bt ancoded, Snd O AR B0
malisncioning o chach e

egpealabl by

502 Tharmasl Civeain i with the chisck reeinod! dor JAL 839
ovirad B 2
g
opemion

503 Thevrmal
it e &
dring
Spraion

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE UNIT)
1.4 Remedies for alams.




70

B4 | Trermal {15 | A moving pan colided | CReck B R colited. & cofed. Gheck opamtion patier. | JA|
wrebriad s | A T macRE 00 pol o, Chech 2y 1]
st & s o]

§T1 | The serss modor power | Ghack the serve moker | B s disconsacied. Flepaer oo replace Ba JRn]
cabde was [ S TRV MRad Dayeer cable T |
oA B not Hecoonesed, | Check ()

3 | Hustisg ccuriduring | Check il e busing | Tha hutbng i coourring. | At gans
enwo-och. erumng This hunting I nod Check (4},

SOOI

) | The slectromagratic | Check £ the 8t imiessen. Aotessa ne
Brakn has nof rebeadnd. | eRciomageeEc brak in i cTGRagrEiE braks
{Tha sleciromagnelic rebmsed. B reinawed, Check (5
frake has Goen
acianted

65 | Thi dinaetisn ol Chepihl polaribad ol thi Thia Frediribing Srection i | Maul | oy )
ey e encoder | lnear ard e 1, Rirvurw ths “ercised 8
a neneed brae pran mdar puisn Sound palady o]

selsciion” seting of the | }GF]
CF TR 35 el
A1 P PO4S)
[B] [WB] [GF}: [Fr. PC2T)
This maening drection . | Sheck 8}
comect

(85 | o Cusveni wus nppied in | Chwck the eREcFes oad | Ths efscive lcad raso i | Fleducs the iosd. Or use | |4]
the s amplfer i | rabo. migh.  kvper cagacty mokw. | 8]
anEid of i SO r— ® | Chech [wal]
culpd Eumint, 1 T m RBnj

[ |
¢ | The consecion Chanch trae conraciion B not cormect. Connect & comecily. [wen]
aeEEnaion ol ihe desteaions Of CHZA, [ moer Chveck 1
e Eabls i CHIE, nd CHIT
wEe

My | The serve syses s Chck f s rasonaring, | B s nesomaiting, Byt gaing 4]

ureviabie and m
B noi resonatisg, Chick (53 vl

[ | The servs ampiferis | Replcs e setn 5 0L e Fplacs M Serv i

mafunzonieg arprter ard then chece arrghber )
e ® m repeatatin Eheck (10),

£80] | The sroader, seres Replacs the sarn molor | B S not repaatable. Amplace hie sanvg s
A o Bl pA000ET | Of IEl BACO08 . Bd o el STR0OOHET,
 malirshemnrg than ctach P

iraaby

E05 | TRamal Chack i with fha check mathod for AL 50.4)
eI BT E
g d il

s0a T rral
overioad emord
during a sop

1 TROUBLESHOOTING FOR SERG AMPLIFIER [DRIE UNIT)

1.4 Bemediss for alams.



511 Thermal 111 | This srva mcler powsrt | Ghach thi lefvo moler | 1L is dscomnected. AR O TEpacn thi Al
overinad emer ) alse wae pirvn Ealila, il MlE posin’ cabia. | JH]
duning @econnecied. Wis not dsconnecied. | Chech (3) mﬂl

¥ | Tha carnsion of hie Chach thi wirisg of WY | 1S hoorect Coamed i comeoily. 1]
BEYS BOI0F I RciTed. | W [ryy— Lk (%),
{3 | The comnecon el e | Check i the escoder L incoeech Comps A comectly.
encoder LAt i cabibe 5 Coneed ey r—
BT LOATELTH.
8 | Th dreckos of Check polintey of B Thi Feariliog Srecion i | Lol i camecty. jL1
i Inporeect. near B malor pritiss coord polerity [V
pincion” safing of B HEF]
ParmrRtET 3 rerpred
I [Fr. PCAS] [B) [ad]
IGF] Pr. PG2T)
The moantieg dreciona | Check [5)
e
B | Tha oegue b Chesdi the peak osd The lorgue s erwaled. | Reduce e lkad or L1
T fi oo TiFwia Ll D erlion 110
patiem. Or uss admpar | [WE]
C{sCiy' alor |FRaiEO]
Th aegu i net ik (8], IGF]
natirale]
A | The servo ampilieris | Feplecs e sere ¥ it nol sppaalabie Repiacs ihe wsnen
HillafiOhOnEg. arphifnir @0 1M Chel amplf
e Papiubiy, I B repastatie b [T
71 | An sacodsr or s Raplsce fis asnn malor, | B i not iepaalstia Rapliscn th gisfvn malr
modod g maiunclioning | and then chisck e
ety
L% -] Thissrrasl [F] | A irisiag Pl oalded Crissii il ol oolided B colghed Chasch mpation patiem
evaricad errer Eganal B maching T Rl 5 4F)
o @ | The serve mofor power | Chesh it with e check meod for AL 51.1]
L
P e T
@) | Tha coreackos of Re
wrep moler i incoiTed.
) | The conmacion of e
enchges cabie is
oot
5 | Tl deectios ol
Frcnariieyg b’ Srvscabin
L=
0 | Tha egue s saturaied
(7} | Tha sanve smpiter
g
) | 0 arccdar i
maituncloning

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UMIT)
14 Raemaces ior alarms

7



72

a3 Excass drosp £ip | The seres mekor power | Gheck the seren maler N in gisconnecied Papaer o replace he ]
prslee | abe aapn e S BETVG MoEor parwer cable | [N
dacameced. L e mm]
@ | Tha éonnection of he Chack Bhe waring o AT | 1l is ngirrect, Coonct Il coirecly, [GF]
nenvn mtor ks incoreet. | W [Ty Chech @
i) | Thee connecten of e Civeck H e BOiser il I8 ieorecy Coaned § Comealy.
eEnder bl i cabin i Sonnecind T e (4}
e carmecily,
(A} | The lomes nE has Check § the mding The kmbing iegue is in | Inceass e wegue b
s enatded. BRI | i [OE e o e T8
Thes imiting bwgue i nol | Chac o5
n pregreda.
(] | Amowing pari colkded | Check # i colided. | colided. Gheck Gparaion panem
Iguinsl s e 1 ci o il Chech (83,
18] 1Tflm Check ¢ ginciomagnesic | 11 is sl relaased. Hpspasa H
braka Fas mol relpased | bwke i released alechnmagreias Hace
(The HecTamagnes: i bn releaned Checi (T
brake mas et
BOFwaned |
[T | T oigea s Chack the paak kad Tha loiges is aabunned Bassuce the load o
naufficent. raiin, FEvin T OpsIaSon
padeen O gaw @ Larger
Iy Mo
Tree torges is fesl ek (AR
aried
0] | P supply vollage Chack tha bus vollage T bus vollsge it low Cheih the prwss duply
drapipaed Habkie o s o
Bl oty
Thath Bul wollige i high | Cheak 08
9] | Acsalarebon Sal a longar decaleralion | 1 B Aol repestabis Incriida e
therrry licn R b ronwignt s lhen s Eec el o
conadaet iy oy ghior chisch i repeatabddy. T ol
11 i el Tl | 100].
(150 | Thm poaitos ioop gain b | increaas the pesiton: il in st rpeariabin incride fie poailion
urad kop gain, wd fhan loop gain (]Pr. PODRD
chech e repRRISY. | ) ig sepeaishi. Chem (111
111) | Tha emer encesaie Chack the ssfting of tha | 11 i S sl comectly Sl i eor ey
slarm hpusl wan ool pil | @Tod Srcenanes mlarm
exeecshy el
P a4
H Lk 1t is 5t Comecty. Gl {12].
[E) [¥e] [RAIAD] |GF
[Fr. PCO | [Pr. P08
{125 | Bovwo moior shali was | Measure Ba aciual H i robried by eoctemal Harwarw the machine.
roated By Enaimal POsiton under [P Seres- | TR0k K Wl moved Dy
lerza.) This Madwitg pae | ook sk arsms foige
OF Wi i a3 Mcor it i3 oot oty Chack {13].
way moved by axiemal S i
laroe. rrapwesd by eieemai foroe.
1135 | The encodet of e Faplace Bw sere mobad, | il 8 Sl Pepeaiabie Fmpliess S S molor.
Ry msler i i Wi ek,
W in repralshis Chae (| 14)
rraflun cisgpnineg, rE ey
{1} | That Sdren mnphiier & Replacs thi s i = repeaiable. Rplacs T B
rrafun dlezrare A, el Then et wrgkie
Ui st bty
fa e} Encans oo Chisch d with P chack methad for [AL. 32.1]
Piisa F

1 TROUBLEEHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER {DENE UNIT)

1.4 Remades for slarms



24 | Emorewcessve | (1] | Temmuemteay | Ghock B torquaiamt | Tha longue lmit haa been | Do not inpul & commard | [A]
tiring [ ianges baen 0. vaiss. ] whils B 10wgus v 8}
1] walym i 0 [wlj
[Rba0c
IGF]
525 |Ewcessdmop | Chack & with B check mebod for [AL, 521
pabss 3

i0h | The deres byslam i | ek B the dires motsr | Tha iorgus fpske S Adpst U S50 DA
unilatly and gecllstng | in oeolafing Check Ba | vBirshg el T 3000 RRing. S
e rigpin with M P mishin hiron ios
Configuraiend, W EsLGe tar
Thod WodTgaE Fpinbe: iy nog Chisch {371
wibralrg.
@) | The mesonance Meanrs Ba reiorance | The rscnance Crange Tis safasg vake
requency hax changed | frequimcy of e Iriusnsy of B of thel ELEChing
s b detaricraion. squipment end compane | squipmeni s difeienl FEESANLE BufaRaisn
Wt e enieg value of | from S Tier sefing ar
he maching resonance | value.
Saperussion e The resonance Crech 3]
Isyuency of 1ha
RN & [ LTS
8 Wi ST Gy il
C3 | T evcoafios or linsar Awplace T penn moioe | H isoral repeatable Bapiace e seres rmaks
ENE of brear gncoder, ard o e engodes
3% LT T hen dhack P
cEpealatehty

SE3eE

1 TROLBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER {DRIVE LINIT)
1.4 Remadies for plams

73



74

et apeed {1 | Tha fored slogp Ircrease i paraneter | B not repesiatile Adjest e Geceleration || |a)
i) Foroed e RO LR s vadue, ard Ten Hme poratang B
A COASIEAL & S il G N ity 8 rapaatetie Check (2} [weE)
1A} [Pr. PCE1) LEAL
18] DI [Pl (O [GF]
Pr PG4
21 | Thil eyl Femil huss. Crasok F s Bimiding The limeling jongus i v | Py e iomges lmd
L kg DG 5 b POgPEEs. EIOpress ki
Thi lToiling |2igus i net | Chack (1)
" proga
i3 | The sersn Brsiam s Chasch F fhy servg monor | The borgue nippls is Afpand {ray pares gan
kil and osodiabrey | IS oscillaiing Chisch T | wibeatieg. Bt his machine
lErgiie Figple with TREONOE S e S SR
Coarbgermant. fillar
Tha Eorgun ripple @ nat Gheck (4}
wihepfing.
) | The encoder of bhel | Feplaos e S0reD moier | 8 B no repestatie Flospbacn T Snag FOn
BTetSat 4 i Wil Srcse il o Pl i ST
raffuncierrg It cheech T
repE sty
Estrraned {13 | Tha Aoemed shop Inceeares b pormmessr | K i nob repaatable gt e SRcelrralan
e el WS LSS athfe] wihued, 351 THRS By oondFaL
ey e b A i Wil il By I8 repauatin Chack ()
g IAF [Py PC31)
] P [Pdoind pF
Pr P24
{21 | Thar e Kl has: Craach F i lwiing Taa lmeing longus b | Flwsrw e fenqus End
i) ETIADARD MGl o b PO progress. wibod
Tha liting iongiE i not | Check (35
n progmis
31 | Tha snoodes of ks Ferpiaca the geren mislor | B is not regssatable Amplace T BnG Mmoo
ETIOORS o e enooder. and o bratar @ncooer
iR Clirg. Ity CRBCh T
rien ety
Frrpnd plog {11 | Tea SSCHRET Il cable | Crack B lha SSCHET Il | B i nof coanecied Cosned i cortmcly. i3]
ssan s # dconnecied cable in conrecied [y —— Checs (13
TR,
31 | Tha SHCHET Il cabie | Chack P b SECKET 11 | R has o faders, Aeplos o rapai e
& makurcsoning cable in dsconnscind of abls,
whorad i haz no fadlurs. Chesk (3
3 | Bomahing nea B bk i Acnsa amiierrl | Thae'® b5 & probiem ia e | Telke cosnbenmea et
dhirwici caibid il LT, WD, T B R O
. Tras inoo probiem im | Check i)
a seTouniding
) | The sereo ampliters | Replacs the sanvo 11 8 A0d e nakie Faplaoe R BereD
raifuncliorirg ampidiar, and hen cheth gkl
U rep ety H in repeaistia Chesi §5)
05| Tha conirobel & Fliglais e aosiToler, 11 b6 Al bl Feplacs P conirolier
mratfunclisning. el Wi Shveck e
reppatatily

1 TROUBLESHIOTIMNG FOR SEAVO AMPLIFIER [DRIE UNIT)

1.4 Remedes for slarms



Point labis
pEing ranga

1

[peind Imkple {1550,

Rirw [ SEINGE

BE

it

BTOA ol

th

BTD was emesd ol
|Enaked) urder th
Islcaing dpaed

1) St molis igead:
80 tiesin or om

1 Lirmar parvs molior
epeed 5 mmis of

¥ CWwci dries o
S B e o
L ]

Chesch f 5T01 s off
Ienached ).

i in of (mabled}

Turm on ST [disabied),

5132

L}

ST v hamesd of
|eaipd) urder the

1] Sret medlDe Speed:
53 (¥ OF e

B Lkl S MO
spred 5 s o

A} Dlres) driws meser
ipead: & n'min of

Check  STOE b efl
[l

N i o jeratie)

Tuer ol BTOHE (diabied).

EEEEE

=83

BT ity
sately unl

ifip

| 5TO ol the funciioral
El.ﬁhunlmuﬂd
jwmmu
Iebirng dgpeed

1] Ssnvn molor apsod.
S0 riman or mene
& Lreeas gares malor
s B0 mamds o0

3] Dinecl drive msker
g & pimen of

Chock ¥ 5T0 of Ty
Functoral salety umi is
off |enatled].

M is oA (enabied).

Tum on ST [deabled).

BEZ

&1 ST inpal emor | (0 | WWhen @ funclonal Chack the connection of | 1 is connscing. Tism off the conbrol deast | [A]
gatety end is used, a e CMA connecion vl pupply of B 2]
COFNECIE 1 Lot B wEreD arepinier, and en | [GF]
12 CHE ol B e e Rl COnPasCior ol
mrigirfar CNE.
L B Comeakbakiy (N} | vihen @ funclonal Chack e pammmstiar The i cormpatitiity Tra J3 compatiblity =)
T BT watty wnl i used, the | meiing: e i wal. e i el supporied
T A cHmpalibdny mode & wn I dunckonal eafety
ey it 5 B comecly

1 TROUBLESHDOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LMT)
14 Rgempcies for slarme

75



76

8L

Oiparation mads | (1}

TEE

864 Funcliaral [y | The kinokonal safsty Cmiack Py nveallation of | N s Sisconnecieg. im0l th comvired G | [A]
sarkEly wiid s v of e dpreobnal Sarbety el apiE! SUpply of i By
L LAl ez irnphl, B hen | [GF)
wmeer 1 Spriree! Tia funcssnal
iy unil
1 Is- conreecied, Chack {71
[ | Tree benobonal safety Repiacn thi haotasal T a0 DAt Rogplioss T Furoniana
il is mallenesoning | sarlety L, and than sty il
theck e Mpassbly. Ty iy ropeatabin G 2
) | Thet servD aephfee i Repiacn the gasren H ks ol nepaRatage: Aplacs e s
BT LSCTRe] ST, @A) e CRESOh Tkl
P iRl atslity. 1t repeatalie Chaci ()
i} | Somadhing neas e Chasch fhenoas, snbleni | Thaie |3 2 problem in e | Talos coundeimassens
dewicn caased i Iemipemiae. vic. BFTdng Sgaiead s Caw.
853 | Fencuosm Chach il wilh Ik Shoach i for [AL. 85 1]
vty wrnd
COFTUTLITICATCN
wrer 2
-!-E.! FanCiea
ety il
LU
wrer
a6 d Fanclneal
Sl el
ORISR
e &
an Frgngtinaal
sl el
DOTHTLISCAN
wer B
(LY ] Fonctioaal
ey url
DTN
el
a8 Fronetosal
petaly urel
CERTHTLCAN
o T
LY. ] Fonchofal
patarty rul il
Oft gl emer 1
850 Funolbnaal
Rty warul Bl
o gl ez 3

1 TROUBLESHCOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UNIT)

1.4 Remades ior alams



661 | Escoderimal | (1) | A encoder cable i Lheck H the ecoder i B it Fleplace of copu the [
ATV AL, mabuncioning cabde i deconnecied or cabla [E]
'""":""“'" wheried, if s v e Gk (7). 19F)
mﬁ' (1) | The servo ampieris | Roapiace R s i1 ned Popadini. R EEace th $Ere
furction| mathrcioning gt and e check arnper.

Wil PpRCEt;. 5 repesatie Gheck (3]
3 | Aa encoder i@ Fosplieod: Wi S07w0 TS, | LGS nol repealabde. Roplacs the seren milar,
malimncianing and e chieth i 14 rephatatie Chaek (4],
Tepalatity
) | ‘Gomethinsg raar the Chisck Iha neise_ ambapcl | Thees iy a problsm in@e | Taks counlsrmpaaured
a0l Caviiad 0 Jemperalure, wheation, wamounding sguanel ila caue
o

802 Encoder niial Chech il with e chisch mathesd dar Jal 84.1]
comeynication
= Fmoeew daty
T ¥ [salety
Sl N
Raresion

] [Encoder infal
comemunication
- Auceive data
T 3 (ealety
DD SETE RN
L0 5

ey Encoder nifial
smmunication
+ Traramamson.

e earsr 1
|nartety

OSBRI
Sareohon )

[ 1] F necaler wmrand {11 | e peoRor vl ok i @ pmren mphoer H i nof @ servg moslor Lornes n weovn molr 1]
f-t o T bl Bt o el il funolong salely B wP lenclaonal salety. Wil linchonal safety (1L
+ Proces erol eonrcied moeecied. I 5 i Sisten SO Wl | Check (7). 1GF]
:hrnlm
fanion) (@ | e hircSonal sately Repiace the hinchonal | 1 i nof repeatabls Peaplace T functional

Ll i malanosoning salety wnk and han wiply wrl
check the repealablity. |\ g enegiaiie. Check {2
[ | Thae seres amplfiarn Brplace lhe smren 1 b merl ropaalatde Raplise 5 2800
maifundianing ampifiar, nad [hen chach iriplil
T ety 1 i repeatabis. Chmch 14
4] | An efesde s Fiplacs I 280 moid. | 1 i 8ol repeaiable. FEpsio 154 SR PO
s afd Tt Shick ey r—
ALy
G} || Something near ha Check the noigs, amiden] | Thare is a probiesiin the | Take courriaimaaseni
hewiCl Cairsed i [FRa T Ty HETDEnEng mjasn Fu cavs

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE LINIT]
1.4 Fpemicias for alanrs

77



78

Chiok ¥ P #ncocer
Cbd  JRoenifaChd oF
ihoried

Flissir oF repipot 158

I i r daliore.

Chack G}

1€

Rapinoe te grvD
arnplifier, @nd then oheck

e repeatabikty

& nol repeainbie

Feplycn the peno

1 o epeatatie

Chack (3.

Repiace T ssn mkr,
and then chack B

fpa R atiy

& nod repeaiatis.

Heplacs the senn mobe:

11 repaaMatle.

Chvck (4}

Lo

Gormathite raer the
T RIS E

Crach tha noise dmiant

lemparaare, wiralon,
L1

Thers = & pioklim in T
BTG

Tabu SfnrflRi P
againal ity causn,

]
18]

LT

Efcosier noemal

- Riseten data
mitor 3 [adety

ETa

a7

iz W il e chasi mmathed for [AL BT 1)

1 TROUBLESHODTING FOR SERVD AMPLIFIER |DRIVE UNIT)

1.4 Romadcas for slamrs.



11 | STO and STOT am Chack il the STO0 and I sl it SqTREDY, Wil il coameclly
naot inputied comectly. ST of CMA connach [ p—— Chack |
ar wired comecily A
(1| This npusl staies ol (Chtik e ol stades of | The oaiofl waies of 5ot 5TOF and 5TOZ 0
BT ans BTOF ww ATO4 snd STOE HTOH and 5TOZ we T wTeE P Sl
dftwranl e
Th oajoll wiaies of Chech (3)
ST and 5TOZ are e
T
{3 | The sefag of [Pr. PFI1E | Sod o lenger ims A ma | & nol sepasabie. Rt i [Rararmasier
ST cdigrcais smar jpatamsier, mnd then Belnt]
dptacton ma| ([P chack e fepanlabidy. i repaatatle Chpck
Pr] for when e O HI
niennian functicn is
Lo} i WOTECL
1% | Thie ST et i Flaplieoe I S0 't & nol repaaiabie Replace ha $eres
maburSoning amahied, and Ben chedk fipddii
Tha rapihatsbitty. ® i regeatatle. Checs (5)
{51 | Soireriniag mir e Chiech e nolse, ambéend | There s o probies in the | Take cosnisrmeasures
[ T L T SlLNE, S TGN BJEriE S GRS

EEEE

oo - 1k sacaidied 32 Dhd whah | posison B oenedl. Willl B0 X3 LAs o PR Coereily.
woftrnre Bl i rBwibng: B o [ 3
iection - acireaied Tha commmans passsn Crmci (2]
Command st Enepctly
NGRS T
(21 | This command posion | Chisch f fis paramaier Amias sl wiihin ihe Sal [Pr. PTIS{ 0 [Pr
exvaided 30 bas from | semings of ha softeane DL Pl FT1E] correciy
i vilue Bl wins S8l | el (]PT, FTS]  Pe
whan the s Bl | PT18]) 1 Ba commasg H 2 CoTmOlly. ok (3]
wak sctiaaied, [PORiStn B cortect
(X | The conbroler is Rplace tha contimiler, B iy nof repeaiatle Feeplacn the comimiler,
mah TR and then chadh e 1 i repeatatie. Charc (],
Sirindlabety.
4] | Somelking rar s Chesh e novis, Srtden] | Thess o 0 problem in the | Taks oousliswal s el
dwrers saund nmperature, s nurnusding againsl ity Slusn
602 Roarwiat 8 Chisdi il with the chisch methad for [AL §3.1)
ki -
anftaars e
Seriecticn
Crnmand
BB BT

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LINIT)
1.4 Romades for alams.

79



(k] Forsan {1y | The mmand poslion | Check the command The command passon Cnach operabon patism.
POl STk aniieded 3 it from | oSl il Sl 3 D00 i o
AR SR - ol CHPl BT [eEckrtled Mo
Comitacd alar e detechion ol [y - Erac
ancEy o LEP [Forward rolation o
ik
23 | The fonwaed rodation Chieli i i it gasiich | i s reot COnTeecing. Coonisol il coamecily.
Stk B SR 8 fal | 8 cosnecled oty
cafnacied o LSP
V¥ exrwand nztataon vk 1 penecn Chack .
el
3 | The cosbroiler ks Pisplas i 0orrolber, I i roai repiainbie Fepace ita Conirplier
Lt LT S e e P Checi e
FepEatibskty 11 o g b Coabch )
() | Somaiing Ao e Choechl s fadets_ mbeenl | Thene (& & peoblem i e | Take coenismmeasures
dEAE cliisesd L ampEThaE, Si2. AT B S ke,
A Hevaim (1) | The command posiion | Check the command The tammand poeflion Crapch operatar patiem
rotalion ik uncipded M BB s | poplon i sl 55 30 BiEs or
] e ctugr - frae Srbeced poarkon made.
Command wimr e debedon of
1} 1 Cmaok
sl LEH A Wil S8 DTNy {5
siroks sndj
(2 | Thi feveras rotalios Chack @ the s meich | 11 el connscied. Contect B canacty.
sirokp kmil peiich inno! | i connecing (msly.
cornecied o LEM
e — Il i oenecied Chach {3
e
@) | The ccniroiber i Anplacs e coneoer, it i oot sopeaiatia FRBpssE 5 Soniolls.
el e ehack the
i repeatabty I s repaatacle Exmoh L)
(4h | Someicg near lhe Check e foss, imbien! | Thare i & problsmm the | Taks cosnisimaasured
devica ciused i mmperaian. mic nurrounding: mganyd £y rause
&85 IprI'ﬁ':lI (i} | Thee comurarnd posgion | Check ife oosmumand The command posiion Chisch pperabon patiem
e o - erDisgiied] 30 it from | pOSeOn il Bt 00 200 DS o
Cosrreriind B Skl pedibin i
RCSRL ST iﬂﬂlﬂﬂlﬂlﬂ-ﬂ i [ep— Ehack
FLE fppet sircks o ; v
lird)
() | Tres ugspesr sirodie kit Check B in ek gafich | 1l Bas & falure Taki OOURRETTIRG SUTES
| mewdch i ol widim. 13wl Zepctly B3N B8 Cause.
Cr 1 wwitch in Orchechiitheswichis [ Chach (3]
nenmecly poamkoned inccmachy poakneed
@ | Somanhing nas e Check e sos, anbeent | Therne & o problem in the | Take counismeasFres
Do Cliirsed o BEMpETANTE, @i B TR R B S I
Thers = na problam n Chabcie [4]
e sapTTRanaing
(€] | el cowibrobbr s Aipdaos e oonober, Il & ol repaaiabile Riepiace ihas Conrmiler
Fralfudisnng el sy chack the
repaalainity

80

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRME UNIT)
1.4 Remadies for Blamma




acandnd 30 bl from | peaion i i 30 S o
e delnsied pankion i,
afer ihe delection of
RLE (Lower sk wan s cormeclly, Chach 2]
[T
(& | Th loeved ok Rl Clirl, f o Wil sl | 0 had o Tadbgre Tak@ Ccouripmmeaur e
wwilch ki nal wined. I wired comeeDy. apainsl i caue
OF the weich ia Cr chisci if 1P Swilsh 0 ek o e, Chack (3.
incomecily posiianed Roonecly poalicned.
{3) | Bomething nea e Chack th noden, ambiard | Thoes & o protiem nBe | Teks Souslemaaise
St Clodad 1 IR LR B0 SuUTOURdnNg againai ilv couin
Thise is N0 probiem s Check [d}.
il Sounineg.
[ &) | The comieoier s Fepiacn the tomtmiler, E i not repaalatie. Aapla he COATOMT.
TN Dl ard hen chack e

Liaad-pade [V} | A e Sncodin Crath I F load-ddte Il W PG Aeglaca oF repar 14
Ecnoer s cable is mallonciiosing, | ecodar sabla s b |
COPTACRIN discormeded of shafied, [ e Chek 3}, [weBj
- Foptes cals 1GF]
e | 2} | vten you wse B ARV | Chack § e sena Tha sarvo ampadier i nct | s & servo ampliser L]
I-phadg Sficenbad aepileer MR-M-_-Rlbis | compaibie wilh i which is compartible with | [0
Gulprd i @RS, Cafpadinke Wil i AR [ |1GF]
i seren arrpllier s | Z-phase dfisnestial e ————— Ty
nok compabihs wilth Bl | dulfed BT @ L0 Erveapibbie wily i
Linege ancnge
CH | hen Foe use e A Chack ¥ ihe wisng of ha | Tha wiring i inoomecl. Wl i cermechy,
Z.phags SWeremial Enear ancoder i comect
iyl i Sreo0er, [Chek B i 5 wined o
thin eonsckin wils e | PBEL ) Tires: wiring I8 COMECE. Chest (4}
Lnpar BRSO o
e
i | The servo ampliisr s | Feglace the seno 1 in mal repadtatde Rsplice T SEV0 [A]
T Tepe M I8 epeatabie. Check (30 ﬁ
EF | Alead-ude mcoder o Heplacn hp koot dida I 6 Sa3] P pairialee Repiace (fa load-sae
mpbancloning ancader, and Fuen check et
e reps alnany. I is regeatabl. Check {5
) | Somathing neal e (heck i s, atieinl | Thid is 8 probiamin the | TREE CUN TR R
vk Camieed i empersium, wibratine, | sufrendng. Bl B Gk
#L
702 | Losd-sde Check il with the check e for JAL T0.1)
encaaier maad
COATH TR
- Amcerst dala
e ¥

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LINIT)
1.4 Remedss for slarms

81



T3 Load-side 411 | An asis not used i nat | Check he ssfeng ol he | iLis not el as dabled- - Sel i o deabled-axs. | [WE]
ecer nial Sel o Gieabledasis | dsabEeg contel wais dnis
i TR wwiicnas (BWE-HEVE-Y [ o os Sntndans. | Chesk
- Rgaeen Aln W) ‘ o
it 05 | The ad-sde secoder | Gheck B the oad-uide | 1 Ie el consachet. | Connact i comecty, [T
b was encoder cable is Tep— Chathh Bl
SsoDAnEE oonreoied corel e
(%) | Aloadamie meodar | Chech il the adaide | I bt a laiuee, Raplace of repak the | (00|
cabie & mafunciioning. | encoder cabie in @b
dmponnecind or whored [Py —— Check 4]
41 | The powes voilage s | Chick e power 1 Faid i L. Fvitw Tun power' fcd
Ewen unilible. (For the | capicity nd valtags. ralated parts
ioad-gide encoer wilh e B e ——
e mxismal power
‘seppiy inpul)
(53 | The perameier sailing | Chick e parameter Thi Siing is HomTe Bl i Dofracly. &)
ol eisTuturizatisn wilbing =]
mathad i incosmest ]
(AL {Pr. PCa4) The sesing iz correct Chack |1
%] |GFT [Pr. PC26]
(8l | WWhen yoe use 88 AEL | Check il ihe sinng of the | Th wirng is noomec. | Wink I Domecty.
Tphasa Sferial EAVEF AV CDS  COTe
culirel i afcoder, | ek # 1 8 wined 15
the Eornecion witi Ba | PSEL) The wiring is correct. Check (T)
Inea encocker o
incarmedt.
(Th | WWhin you uss @ four- Chack i [T S7el 111 OO LHeE & Sl BTy
i g e armplifier B cornpatible e b SRt i
Sfssder, T wehve Wi thie Four-wine Hype [
arrpirer i el Inear encoser. (MA-M- o Chack
compaible wih the Ry s
Erpar-wine fppe Eraar
Liie= s
(8 | The sero ampifer s | Feslacs hi s Il i Fu3l e pEalalin fiapace Iha ires [
matures ey ampifier, and un chack arryplifan. ®
Tl gt  ip repeatabie. Chect {F) :;ﬂ']
9} | Alond-sios encoderis | Aoplace Me lcad-sde | 11 i sl repeaabie. Fep@oe e 0a-5de
milursting areaidin, G0d an s e
The repaiubily;, (e ——— Chach (10},
(B0 | Samaibing s the bk T Feéss, @mmbanl | Thins IS & robiem in the | Taks couniETHasE
HEADE CRAITRT B e G e e Ul BTN B RS CauEE
[ .8
04 Load-uide it} | Alosd-sides mcoderin | Boplace e kadede | 11 iz ol repeatable Repince the losd-sde | (]
anooder inflal makuncioning encader, and hen chech mnCnger b
DTN the repsaatEy. Ty [ oot 21
 — (2 | Somafting sasr he Ghack e nome, asbisnl | Them s a probiesin the | Tete counisrmeases
devicn capped £ Ipesrmiare, yibeation BETEnEng imhmﬂ
#ic.

82

! TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE LINIT)
1.4 HAemades for alarms



™o Load-side 111 | Wihen poeuss s A8 | Chack f he AB-phass | 0 i disceansnied of Fpsr Ba enooder [et]
ercoder sl I-phass Sferwrial polin signats (P, PAR, | hafied by Bl
COHTETHACAk puipul near snceder, | P, and PDR) of the 15 nol deceneacied or | Chack (2} I5F]
- Trissdricidetst e wirkng of ha Bnear | encoder cable e il
it @ 1 ENCLE i T dsoonneched of shored. |
o Bricodi Chick i wilh Ui chiech methad for [AL. TDU1] Al
cabry by malfunciioning, E
The sanv amplfae s ]
f= T T ] KB
H1 | &lcad-side oot is
malfuncioniag
{51 | Something rear the
eeol Caretetd 1
T6 I, - ke 1] | Ve you ule @A ABN | Checl § e Z-phase 1 s heraesnaohed oF Rispair the: sncacer -l
encocas iniliak E-phuis Si¥areriial putts Sgeal (PIFTA) | shomed Caiiy. ]|
commamication B L T T I T e ———— ey I5F1
- Trarema o e wirkng of By near | dEsconnecing of Eared, ';.“ e
SN o 2 O (L INETETIE
HE] A - B BT (Chiaii i with the chech methad for (A1 70.5] 15
b i MARURTBENIng. 8]
[ || The seres smphie: & :’;It
masfhunclioning
) || Abosad-side mrooder s
PrafunCloren].
5] | Somethng ral S
daviie Eaviad L
0T Load-site Chach it with T chsck methos far AL, T301]
Nk i
i
- Traf A
dals w3
708 Load-sida (1) | Amad-se enssor, Chich e medel of e | B nol oompatible with | Liss a losd-ssde escoder | [B)
encnoer ndil which i not tompalibls | ksl enctde Wit SR STpEET whioh i compaitie wih | W)
COPITRIRCE0N with Py wenyg ampidier, Do S @PFRQITET
« IR W G, B campaticls with B | Check (2],
EnLode [rery= e e
2 | T sifrmiire virienn of | Chisoh § D ssfaan R i nod coenparbbin Feplace the senm
Itet nfve BEpifer dosd | veriion ol U Safvg ampiter o o which
nol supper #a ioad- ampddim suzpets the PR VIR
g neier Iz ude #nomeine SUpens e lad-soe
arecilin
fi is compaditle. Check ()
Ay | A sidte enceder i Fiapiace e ood-side i b8 nid repaatabde Arplace e ad wde
malurcioning e, i Tis check T
e ity i is rpaaabin Fliplacs B SV
argier
A [ep— (1) | The sefeo ampifier s | Replace e sareo 1 it ot repaatatle. Aplace e s Al
mncoder inisal maurcionng aspifier, aed Wen etk ampier ™
oLt Ifot Fepelabiity 1 18 Fopaatatia. C vk (20 i
- Process B | GF]
¥ G| o bl bk @000 I8 Flepatis thie Wiarl- o 1 ig P repaatnsde Heplace e load-uide
milunioning ERCOOET, ] Th Check ANCjeT,
ekt . 1 it Fepeatatin Check (13
3 | Somainng R e Chapck the nouse, amitsen] | There iy o problem ahe | Teles counienmeisue s
dervial Slargied L [T T N T T smendng fo P e P

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERWI AMPLIFIER (DRIVE LUINIT)
1.4 Remedes for alams

83



o

TOE

(T il wilh e hich medhod for (AL T0.4]

L] b CEE | oA ok Evo e Cranck F I Wb LRI, Rbpai o PE{RBOE et 6]
Nl ATl chli s masfoncbonng. | ehootel calie i sk, [12]
_-auuﬂ.uh;:! e L Eye— Chec i m
e 2 | The eviemal conducior | Chack P& consacted. | 1 im0l conmdscied. Cariniensl i CowTescly.
ol il enoooeT Lok
T CEe R 1D U
 plade of e I b St i (24
ooy
A | The parameisr semng Crach e g nmete Tt SECNY i Ncomec 5ot & conrecEy. [&]
ol commencaios g E]
e TR [GF]
Th 1 i
A [Pr. PCA] 1N 1 cormeal o
(B F]. [P
[} | The s ampater o Rapiace i gsr H inma repepariabie Replsce e senva [~]
Mmafuncenng ampifiar, gad thin check ke [E]
S — M in repestabin Chack (5 ;“r]
) | Aload-skds encoder is | Repiace M nadsics I ig =3l repemaabie Feplace kel ol
Lyt Ta 1T oy B enopdar, and hen oheck Lo o
b o 1t ia repealabie. Check 8
| Scmathig near Fa Chack the noiss, ambleni | Thars is 8 problen in e | Taks courisimastsras
TeCE CausEd i LT T TR TN Al i Cou.

84

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UMIT)

1.4 Asmeces for alarms



T2

Aals e 1

7in

Tig

TiA&

Check i wih T check medhod for JAL TE1)

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER {DRIVE LINIT)
1.4 Remadies for plams




86

TZA Loag-gide {13 | The encoder destecied s | Decrosss ha loop gan, | 11 is el repeatabie. Lise e encodes with kow | 4]
wiscades data Bigh SpeELBCHEralon | End Den chic e K0p . =l
i 1 #uln dud 43 8 TepBalatsly 1 s repestabie Cres [l
sacilalion of oo o =
faciors
E25 | oA oo eR000heT Faplace Fo load-=de W b mal repeeaiabie . Repiace Lha logd-sade
RO, ECides W I Dk O
Wa FRpamDIN: Hin tepnalatin | crasqm
i} | Bomething nearshe Chec e naoise, ambieni | There is a probles in he | Take couniermeasures
ey Caneted il IRTpETHLNE, e BHTCRREN] . BT B G
i
i Licad-nide (1 | Abassde moxderin | Faplecs Be icad-ude il i ) rpeartabin Fopiace the inad-side
pesoder dain mallyncioning. engode, and Ban check CTEal
L TN i repaatabiny. i is Fepalat. Chech {271
(| Semuihing read the Chissh tha paiss, assbienl | Thare B8 probins in the | Taks couniermeaiunes
i cEusad i lemperatune, eie. mrTEnSng BgEn B Chuse
23 Lead- gt Civachk i with ihe chech mefhod for |AL. T1.T]
erooier dals
J-'Pull.lmr
EFE L cad-uale [ | Asighal of i lad-side | Chich if he id-dise I s i e, Fatrvitas thin waiiay]. )
e nen- encsder hai nal beasn encoder cabie in weed [ ——— CRech {7 ]
sgnal smor mputinsd. pormeciy o]
[2h | Gomathing b the ChiaTh tha repise, @msbienl | There is & problem in the | Take counienmeasnes ¥
vl Slardaed il HTRer R, SIS TRy BT B I
T4 Load-sde Chaek it with thi chisch sethod dor (AL T3 F)
Encoder
hardvaars smor
1
TaA Lo gathi
mrcozder
hardwaia amad
2
T8 Locdpa gt Cheack fwilh [he chisch methiod Sor [AL. T2 1]
e el d8ls
ey 2

T

Dpsan cand (| TheWR-O-Tiocams | Gheca @ e WE-0-T10 | 1l is nol maunins brvicad if cormecly,
e of during Pa CO-Link | i mounied comecly. roecEy,
IE ComTRARLIln it b8 marvied ek 2]
@ | MEeT o Fapisce B ME-L-TIS, | 0 is ool repaatabie Pepiace the WE-J3-T10,
maBundining. a0l then check the T ——
repeaiatEy
EBET L Fapims B v i1 3 Fasi PEpaalalin Feparce I BEeen
madyncSoning. wmphliet and Bes check monplifinr,
e repaaRaTay.

0|

1 TROUBLESHODTING FOR SERWD AMPLIFIER {DRIVE LINIT)

1.4 Remadas o alarms



42

Oipsien card

T3

Oiplan

T

Cplion can

T4H

Diptan cad
e

Chisi i with ths chicl methad for (AL T4.1)

753 [iption ardi (1) | WR-JATI0 came . | Check  the MA-2RT10 | 08 nol meunted tnatall 1 comecty.
CIMESRDN ST i mounied Someclly: coitesly.
A mounted comectly, | Chash {7,
@) | WR-F3-Ti0 & Replaos Me MR-JLTHD, | 8 nol repeaiabie Rapiscs e WR-3-T10,
i Cliofafg. g s Chibok T 1 i rapaalah. Chsci [3].
epealalrkty
A} | The servs mmphifed o Hmplacs Fun Bersd LER T Fopiise e Sifet
maitunianing ampliier and then chect anphir
dhe repeatability
THa Oipien £ard thh | WR-F-TI0 wi pat Checi f e MR-J-T10 | & nol mouried Il i comacihy.
diconsacied conngcind ooftecly. S Maunied oofPedhy. b e
i mounied oorectly, | Chaech [T]
2} | WRF3:T10 s Rmplece fu ME-I5TIH0. | Bia nol repeaistin Raptace e LiE-10-T10
PR Tl Al Ihan chack a i repasinne Chaci (3],
LMLy
(A | Thaseres anpliier s | Fapiaos Ra seres ik nod epaaiabls Feepiaoe [he sarvn
rrua b ey g wnd Men chesh P
in rapaatabilily

ry A Furimsnal (8p | The powes supply ol the | Chach the irstalaticn of | 1§ has & lalure. irostall il ool
salety umn funclioral salety undie | B fusclional afely unil ¥ has na lafure. Chiek 2]
e’ wORIQE Imiiirg.
WY G| Trei Ransobonal safeli Replasoe i hanolona 0 i nes repealabhe Replace the hnchonal
s i RSN g sartily wnd, and iFan wafedy usin
DK Byl MEPRSERDIRY. | iy epestable. Chack ().
(3 | Thee seren ampiifier s Rapiace Fa perem i noh recaatatis, Boplace he s
maFuacikaneng. ampdliar, and then chack ampifier
T repEalatibry. Il i Fe{seaLibe Chack (4},
(il | Somafing near fa Chich B power supply | Thade i a probiem in e | Taks Souniadme s
e Clsed L o rEA s BaTTn g agamnal i e
kLl Furcscnsl (1} | Tha tenctonal safaty Fpiace tha bancldsal 11 i 0 it . Replage Mg funchong
sl ety wnad wii i malincldning sty ok, and than AdFEy ufal
mlerral smoe check the mapaatabily. H it repentstia. Chack ()
[y | SamaPuing near B Chisch it poweer spply | Thadt B a prolem in e | Take Cosnfeqmaasares
devics ciuied il o e suirpusding Bpains ds D,

BEZ

1 TROUBLESMOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE LMIT)
1.4 Aermedes for alerms

87



88

T8 | Absresa [1] | Armbiert tenparstes | Check the mmbient W e 55 T [ ——
\errperaturs of his ewcpaded 35 T | serparmters. temer sty
r:"""“"h'__ it oo fhan 55 T Chesk 7

(2] | A ismgarehss i | Chack b smbieni L b s OC [P —————
i Ui 8 Mt Tt
i 0T or maoie Chaech {31
{31 | The closs mouning |8 | Cieck he speciboasons | 1 s oul of specicasens. | Wown! i coTechy,
{41 | Anopaning s ciogged | Clean fe opsningand. | Wi nist repratabin. Chesan i pericdically.
up. e e R T T Civeeci {5
151 | T fanctonai asfety | Anplacs e hnchional | 1 net repeataten [ P —)
unh s malgncsioning. | safely usil aed then palaty wrel,
chack e repaalib. | g epeatable. Chesch 45
{E] | Domsmngnesithe | Check D wer sugply | Thers s & (rebismin the | Taks coumiermeasores
dhitvice v o A, iy Egicrrid B
Tod | Serecwmpifier | (1] | The fonclonal safely | Check ihe insisliaSon of | i Ras a fadue. naiall § cormecEy,
T U e of the fncliosal sabety Il [ oot vy
ih | Thmbnctonsl asfety | Awpiscs e fonctional | i nct repaatabie Pregince P furchonel
it i mallunclioning. | aafely unil and then eatyty ol
ek e repealabdy. |y e ainhis. Checi {7
Y1 | Tha seres pwpier s | Fesiees e s i1 18 s FepEaLabin [ ———
P pnrE— AT, ard TiEn chack, R
Il Ty 11 in repeaintie. i 4]
) | Gometingnearhe | Check hescss, entieni | THe is b probies n e | Tete comviemeasaes
Blwel Lk i b AR b ST g BieRA 1 il

T8 | mguldests {15 | Asgralol npel devics | Check @ the mpul device: | 11 hai s i, Prawimss thit wasrrigg

wma 8 ol inpued comecty, | cable i wired comectly. [ ——
65 | Tha Bl devios saiieyg | Check Fohe paramateris | i1 rel sl comectly. Foweires e pRIGTFENET
patirnete ool kel il cemacily.
it in et erecEy Enec {3
{3 | The test pelse ime was | Check e seng of [Pr | The iesi palse mickh i | 504 b walus ionger,
ol . CommeCily PEOEE inpli Dedon = | longs: an fis wel waie.
Tl The lesd pulse wicth | Chissh 4]
shirer s e a8
vilun
@l | The Aecional safery | Replsce e fencional | 1115 rel repeaiabie Fiepiact T hircional
it s malurcionng. | safely s and then paaty wnil.
e R T "] Chiect %)
53 | Something rear the Gheck honnine, ambieni | There s o problem in the | Toke cownismmsasares
el Catemd i DA, BiC AT ‘gaenE br couer

gRE

1 TROUBLESHOQTING FOR SERVD AMPLIFIER ([DRIVE UNIT)

14 Remadies ior Blams.



TR Chalgasl dirwin {1 | Adegral of an tuigid Chech el Diripitt R has 4 tare Pviess the wirng o [
o derwem hun pE Seen s CRhES |8 WAEBT oo, L]
upumd comedly, comacty. Or checkilthe | see Chach (31, ISF)
ead of ihe culpul dersca
i within e
gy
@1 | Tha el pose e was | Check e seming of [P | The tes pulss width s Syl thee walue longer
inal il SoarRcily PEOA0 Curtput devdos - ol AN THE S8 VI,
Toun ping o inal} The teat pulee wilth i | Chieh (3.
dhorked B e B!
wakie
[ || Currast of e Sl {hiak i e cusenl 8 D i i (et Fredarece 150 cidpad
davice in sroeiaier wnrd mihin ekl e
Vithin prascribed. Crak i)
&) | Tea horesonal safety | Fsplace e fusciional 1l iz el repealabie. Froplacy the fenclional
uill & Fmlbanolong. Saity undl, and hen walety unt
‘ivick: [Pl FERRBLADETY. 1 i P Chack [5].
B} | Someiing near ba Chesck B ncdee, ambiscl | Thers = a problem ifia | Tiks soudler@ibiired
DhEiOE Calised il ‘TRl e AT sgainal ity casse,
m.r Winmarictad (¥ | A S of inpl Chisch f h inpal Sarwiog | & fas o Folur Aty [T wiring
i pgral pgnal Di_Aasdifi B | cobbe b wired comecty.
= cordinued Sar o fosd
e P PECH b e 1 s e tadre Theck (2}
FEO23N
[2h | &n g miamalch me | Chisch the sefings of [Pr. | The mamalched tma s | Sel e vl lonper
il 100 B OOITRCHY. FE014 Masmanch inigar Lhan the sl vaden
parmissisie fme D110 ", reemaiched smais | Check (3
|Pr. FEDIE Mismasion ahewrier fhan e se
priTRSiskE L B o
[ | The lanctonal salety Rapiace tha dynciona H in nof mpastatde. Foaplinte 1 fusctonal
il b U Ol . sabely wni. gng e pafaly unil
ohveck e EPOMDREY. | by rppeatabin. Check (4}
(#) | Semetticg radr the Chach e fiada, dniaid | TRado B § SO0 B T | THGE SOV EElwE.
T CaRinegl B Ismgerature PR BT Sundng . BJiatell i vkl
Tad Paaibon (7 | Thie poaiiion fesdoact Chack e [Pr PEATT] A is ned el cormecily It e puaretst
Pisdcitaaeh, foiee data o i chamngs Sastiena].
i withiiry v it
fapciback Tbdfey Birer i is sk coeTecy. Chack {T]
denction ime [,
PEAZH
{21 | The postion feedback | Check the fesdtack data | The posficn feedback Prieamn ah oparaion
e ) CRange. Dy rodang TE G dala changes it (ORI BETYD
TRCAL. ler wilhis e POt
Tesciaichk Awng poow
delncsion e [Pr,
FEAZT]
Thi: feiditen e Chasok; (3]
data da net changs
(3 | Thi Sl ey & Flispdaod ilvk Seres reonsd, | s rl repeatabls Replace the sered molor,
o Elfiieg. i e B Ul 1 i regaalabe: Chack (4],
repakalaty
k1 | This Funosonal safesy Awplacs e hinctional 1 b re3l repeataisle. Repisce the lancional
il i Pallaroioning safey unil, med then wabely unié
SRaCh Tl repEaLATE

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DEVE LINIT)
1.4 Remedies for alamms

89



90

Tan Elsrarmasiar i1 | Apersmeier ol i Hpwisw the ummetar ¥ & ngl repealabin Sal the parasieser
weTinion pror tencional satety ond i coecEy.
i safeTy nComecL T X
il e i Cnaerh [F)
P G | The hunctonal satety | Raplace B fusctional | Mis nol repeatabie Fieplkace tha tuncional
i i maltireRarng safply urel. ars hen malety unit.
check the repealabily. |y oy e aiahie. Ceck (3],
3] | Somsthing neai B Chich tha nsise, ambanl | Thore ia & peoblasin the | Taks counisrmessused
davice caued il temperatue, sic. marrounding. sl Bs causs.

TAZ | Parameser {11 | Tew iniint sefingsdor | Chect e [Pr. PEAIM] | W is nol enabied. Enabis s peting witn
BN Enge i Puimcrpongd gafeny SH1INY ChECEag Parameher
Wi uafity i ivm o Dems et
;Iﬂﬂu Frdabed. B enablad [

121 | A parameier of e Checit e vaiue of gl | s oot of seding range. | Sal il within the rasge.
TarDbonad sakely wnd A TR
was il oul of fangE.

Tal Famareis: 111 | Apardmaier ol the Chech the paramates B im ngl eed coecily Sal the parameter
rembinaticn tencional padely end o | pettings of the knclional ey
Brror saledy BEED TIPSR I8 sy LN ared BETe
[o S L TR nopemRGk gkt
Tunotion) Funobinad safury unid

[P PEANY). |Pr. PRAIS
1 e FEATI), [Pr,
PEoaa). [y, PRI | m
(@ PEOTYL [P PSOI
Servo amphliar

Po PAIA]

Th 4 Fusitisnal 411 | Acsmbinamen of el i ot A i S Rl o [ha SEDES
ariety it Il iyl | Strmskarion of S arper el AspilEl whh was
exmbination and irvn ampiier 4 amphles i connecing cofmined wilh the
meror (halety mcgared funcisangl safaty il e
LR T weer wl e ately
Function) b ryyban dinchon, o

nimaoe the peting

]

E rictdin (11 | An sfcoder calie il Chinci i thi ecodar N Ml i L. R o nepliod i
chagrals smer mathsnchoning, cabily m dhconneciad or cabls
1 (eafnty whared. 1t s ma fadure Check 3]
e n)
harsctiom) 0 | An secoder i Rispiacs the seevs malsr, | 1 is ket Fepeatatee. Fleqiace L Sefv0 Mol
maHunshonEg, and Ban check tha i repeatably Chaek (3]
repratshity
£ | The nctional safesy Anplaos Bl Fuscions Wk el repaalabte Replacs the lnckoal
RO T Sty rel, A i walety g
Shack B PSIUDEY. | g ip repaalabie Chaek (4]
G | The sena aamplifsr Aoplacs D W i iz read repeaiabie Replacs e penen
PR . gk and P ohio L
e rapmataiy A = impmidatla. Crack (5]
5 | Bomething s e Checi tha ngdes, ambisal | There s § peoblamiin e | Taks cousisrmeanures
el et N empErHune, wieaton, | samoundng. agains its cause.
i

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERWVD AMPLIFIER (DRIVE UMIT)

1.4 Femadess for alamms



ma

Chach it with T chiech, el for [AL. TH.1]

dagnoss mTer
2 | safety
[CE TR
fusetian

a3 Encoser
dagnos s
3 {eafty
TN TR

—_—

md Encadar [4}] lﬂlm-ﬂ'ﬂlﬂ.ﬂm A is i dl) T Lowar fis amiesnd [k
dagnosy we tha Bncodar Bas. imgeralure ol the emperaie [
4 [naaly macmeded 40 °C, wecodai, T LT Check Z) [GF|
b EETvE
hmeben} (23 | Membseni lempermire of | Chack B amient (TR Incraice B amban

el EnoOadis i b P | Iempaature of the Wmperabae
B BACOTH. 58 °C o0 mee. Check 3
£ | ‘Serva midor s Chack e offeche Sad | Thi efacin i il | Fesucs i ke o
avenated. ratn. hig vt T SERRTA b
fain
Thee efleciva load raio s | Check {43
sl
A1 | Thae thesrreal gsnear in Flaplacs the sores mofd, | 1 ismsl repsatsbin ol P SETED ML,
e oo ared e check the
Hip mgaglatie Chassh (%)
mabinohning rapaarabekiy
151 | Thi fuscianal sality Aispdacn shi Functisnal i rad reperariadie Raplace tha funcionsd
il i Ry saleny usil, @ed Hen sarihy andd

weding ([Fr. PECOU] of

e BenDO Eysien Communication cycla Chack [2).
oonieoier and te seiing ks comed.
duresonal satedy el
| 1@ | Tt ke dor the | Harler 1o MDD i nod B codTeoly. S i cormeily. [&F]
delechion of wafely lnairyston Marua™ md
COmTURCRTon B | check B aniing s el comecty, Chece (),
ol SBL Lo Rty
3] Thay Sresbinal saiely Raplace fra bincional i not rgeatatla, Riplica he functsnal (B
L B T TR sty unil, and e nalpfy uni [GF]
ohvack ot pasimblly. | iy enentatin Check (4.
[} || Somafing near e Chich the noisa, ambiard | TRets i @ probiem e | Tl Coonts s eone s
devion caused IL femperaiuee. oG aouRding Bghial 45 CirodE

1 TROUBLESHDOTIMG FOR SERWVO AMPLIFIER (DRIVE LNaT)
1.4 Remedes for alarms

91



92

=+

T[T

(1] || Thes e ks dor B | Foader o WAR-030: i ia nst el comecly, il i comaclly, HEr
dalsciion of aafety Inpirucion Manug™ and
omumunication emors s | check Pa seiling 11 i 8! CoTREtly, Cimaek {T)
ol S84 DOl
) | An eeor cooumed ol e | Checl # o8 slam sooers | LS ocuring Rl ba the
Sty Madne SLaon &l i alety rasle Iorbiessbanding fof e
[T ke idler dliriert Bnd Lk
counlmmeasues
I il ool Qo Chack 3]
31 | An seor pocurred i e | Checl it sietisgs of I mars b SR Sl M comactly. -1
S RN CORGEET | 8 deivD dyiElim
uete coniciind wide e it s im0 adere. Chack 4]
ATt

14)

[B]: Chach, i wits T chaack merimod for AL 34.1]
=} Checl i with the checl method for (AL BO.1)

1 TROUBLESHIOTIMNG FOR SERVD AMPLUIFIER (DRIVE UMNIT)

1.4 Remedes for slarmms



EEE

Thin trawel Sinlancs of the
BOE Yanchioe, e pernvo molnrposlion s | Bervn mater i keget than
posiion of the serve | higher Man e seling | e seing vakes in [Pr.
motor bas changedby | vakse of [Fr. PEACS]. PEADS],
oy s, e S04 The rawel dslanes o the | Chash (7
arvparca valus uet by S i N
PRETIR than the slar= detecson
el
(3] | During achvaion of The aoiual saren molee | The Seres o speed B | Ravies the pammeter
BOB hunchon, B Senva | soesd [5 phir (hen he | hights oa T S88n) | seting
mor weed has weling vaius of [Pr, wiaksn i [Pr, PEAL]
bl L The servo motor speed s | Caec (21
the 505 alowanos ohoer b b 400G
s il ot Pl valen in [PT. PEA1S] and
el Tl sisis has il 10 o lowesr han
eonibiriussd for longer thai in [Fr. FEADM]
‘T e §ot DeTel
(apactas by [P
PEATED
31 | Durng aciwation of Check  the ommand. | The command o e | Check e opeiion
BOE hunciion. fra S e contoiler s over | conirobee b ver the paitemn
ApEid COPTURD PGS | the SIBN0VE speed selin | setling valued in [Fr
changed by wper han | [Pr. PEAD] PEAI]
ha B05 s The command from [ —
vl 8t bry pirdrrte, el i Highar
indl that stale hisi s SO e I P
S Rt ot Bl o than Ba in [P,
{epeescitied by [Pr PEAGH
PE&TA].
(141 | an aneeder Flisplascs e Birvn mokor, | 168 RO Iepaatabie Feplace the seren malor
P—— e T rr—y—
sipalaslity
{B] | Tomtuncional safely | Hnplece Fie funcBonal | B b nok nigaalatis [TeTeT——
LNk i madlanchoning sty uril, ard Fe aalety unit.
| e AT T Gheck (8]
L) | Tha sereo ampifier | Repiscs Te seres B H AON Tegeatabie. Feplacs the s Mmoo
ralfusciionrng mmpidet, mnd Ben check |0 T Chack [T].
i rapamiabibty I
[T} | Gomefing near fa Chesct the noise ambient | Thars i 4 probiem in B | Tike countemansuies
DAl Cauked femperalure, whiaon, AT TUndng againsd dy caune
e

BEE

1 TROUBLESMOOTING FOR SERVD AMPUFIER (DRIVE UMIT)
1.4 Remeces for slanms

93



94

Gpem iy | Tha command puise Check Fa commang Tha command pulis I e—
chesraation requancy i high ks Eoquesncy. freqsncy ix high.
e Thi casrenand petss Chisi (1)
ety is k.
[} | Tha settngs of the Chech e meibng valus | The seling valus i Hyrwepw Lheg spitingy
RS gear am of I slectronic paar, ncomect,
oL Thas selieeg vasd s v 35
Rty
(A} | Tha command from e | Chech i T command B v the permaibls | Chesk opsaation paltieen
combrollar o dncossve. | bom ihe conbroller i the | speesd
5LS mpaed [P, PEANT) i b i Checi (i)
b [Pr. PEATA] o mane. P
) | Alegel dpod Chisch St I ssusl Tha seren malor speadin. | Hipsiew D pailing valus
eomrand than the 5L5 | ssreo motor spesd in migher Fan ths 5L5 of e LS spend
s (|Pr. PEATLE] o righer than the s Sl
[Pr. FEAL]} was e of the BLS spesd. [
. e i e 15
g
{51 | Tha sens syl s Checl i the senva mpbor | i osollalng. AT e SEOAT G0 O
wnglaba ang o BCAR g redee e bead
tacilating 1 2l cnctaney Chick ()
1 | The welecity wavsloim | Checx ilin & i overshooling. Incresss e
Fan cverahok yarphogbng becavee e pmen di-eberaion
T LT TN G SEE DO
consiantistoo shol. [yl ovarahosting. | Ceek (7]
71 | Tha compcios Chect i conneciion i ngl comect Wilre | coimacty
Sasbnation ol the amelnaton ol the Py — Chveck (B}
ancoder cabin g SNl
incoamest
81 | This mrcsder orinear | Fliglans thi sefvs molsr, | 1S net fepestsbls. Flpglacn the e maloe
S &nd Ban chech b
LET Check [9)
maliinsaning ropealshiddy
% | The hndiens safety Auplaos i Funciong 0k ol reptaiabia . Riplacs the Foncboral
wnil i8 radfunorioneneg. Bty e, @ed M Ealeny sl
L T T pere—— et (40
§10} | The senvo smpiier Hepplace e veng i im nead repeaiable. Replaca the germ
Tha repeaiabily. 1 % nepaati Cresek (H1).
£11) | Semathing can the Check T noine, ambant | There s problem in e | Take counlsrmaagures
dereaa capnd i mparateng, sic. BETOWENg. againg s causn.

FEE

Chwck #wilh thee chack mathed flor (A1 34,1],

1.4 Fiasnsdes for alafms.

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UMIT)



[T p——
unceEced wap dienanecisd s iy Srnneed Emechy,
— oTmCEy. iLis Cosnecied comecly. | Check (2).
(T | Somsthing e e {hvisci bl nEd80. afmbeel | Thers i B peobios in B | TALE COUD ISTMEARFES
davice cawmed i femperaluce, o s g 4 B
Rl o [ SYS—————
Iechndpees” BEEN O fhe susTamdng.
AL BTV Il
nstruson manreal for e
i TSI
Wchrgues
[ | The networt mocule s | Replace e setwork o nat repealatiie | Reepace he natwsit
matunciionirg. o, ard Fen check | maca,
e repeaisbdity if i repaataicis. ook (4],
4] | Tha serus ampifierin | (Beplacs e deres LT e R e g B
ratnianng mpdifiar, and Ham chech arspifiar.
i repratabity
843 | Metwsikmosul | (1) | Thansiworimodue | Check I e nebwor i nak onnecied Conrect i ooy
e — WS HECHnEned. et i connecned ooy,
Ll Ty L comected comeclly, | Ghack 2k
@ | Anewos moduls, Chac § Fun e E  not compabbin Flestacn wilh & fthwarh
which is nod compatible | modube & compatbis madsle tompatibls with
wilk T g ampllier, | Wil e seven amplifeer Evw peren ampiier,
st i crinfuind. R is Compatisie. Chack 3},
[l | Anework callewas | Chisch f o netwers E it ned connectid G HFBEL A LORTEy.
nrmonecsed catie iy sonreced e Thech (1)
TRy,
(€] | Tha wisng of the Chack £ i wieng of | The wiing s ncomec. | s B comecsy,
ot b was rotweerk cable is oomect:
Tha pe— Chveck
Wil & (%
i# | Aretwok cablewan | Chack § e niswert fi i & Fihare. Fligeiaci T s
Harmmesad cabie in matkmcanng catsn
| 0 has i lare. Check (3}
8] | Gomeming near ra [T ————— R T P ——— [ SE———
it Chued i P BLFFDURNg apainal i rmoe.
bt Ll [ T ——————
Inchniguet” eboA | b e e
nach peve ampifier
inmtruction manual b e
neise rekiction
[[o=l BT 1 N
[T} | The reiwork moduls is | Replaca the netwark i 15 Ao repaatable. [ ———
rrafurcenng e, Wl i Ehdech P
o repbiinhiy. 1 In repeatabin. Check (4)
i} | The seren ampiSer is | Replace fie sev i is mrt repeeatatie. Hnplace B seres
[LFLTER arepeer, 3 Tien ek Tk
e Fira A4y
B3 | Mesworsmodele | Gheck Ewe e check methad for [AL. B4.7]
Wisazaton
o 3

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UNT)
i.4 Remadies for slaems

95



25 Mitwiriandhie | {17 | The nddedi Modus i il it Pl bovtarl T8 Rl Efifathid Cariaa 1 DDty
L | Wik detnanicied mosdule [ confecied cofTecly,
Ry i1 in connected comecly. | Chaeck (7).
21 | APt Cabiy Wil (G B Ul PO I i3 o OafiAEched. Coanimsn! i oeTsoly.
Antorrscied ol & Lo nEcies It I Cxsanecied [
comectly
X1 | The wirtnig of e Chack o the wiring ol Thie waring |8 inComei. e il Coamechly
O D W i, Cable b Coewe o
Thi 1 Ok
WA 8 COFECT [T
1| A nedmor cabie wirk: Chick d e rertwod, 11 huiri & ladurs: Fapiase T AeSwbn.
Aponnedes salze o mabunclaring ratie
1 hars v Fadirg Chapch {0
5 | The seting of the [ T —— il I ierpeet Pt e gl
conielarinincomil. | saing it in correct Check 6]
(5] | Something raer the Chicl b radesd, @nbeen] | Thers i & probiem in the | Take OOUTeTTS S s
gl Ciaied il T, Ak, BT B B e
Fiter a Movsa resbsetion [ vy
Sechiigudi® SEnn iR I surrsumiing
sach aenon ampitier
ingirgchion manus o e
LA RN
ot
(T3 | This nistesn mecubs i | Faplic Fi et 1 i #l Feprealate Foeplie Bus s,
i SOy ol W Uh Sesh LT
e repaetabiy, tin repealabie [
A | The sssnas Sk Risplaca T g T s #a3l repeeariabie Faplaoe [ S8
TR O . i, @i e ek @l
e iy i1 i repealatie Chach (i)
# | The contoder is HAnplace e conimisr, W s razl repeaiabie Repace I conimshn
madlinohoning wnvd Thaes check the
FRpE A DTy
LT Hatworkmadele | Check #with the chech madthod for Jal BS.1)
e 3
BEA Wi mesdle:
wror 3

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE UNIT)

1.4 FAernpdes for alems




igg

ws dscoonecied mcdiohe b confmcied ey
Ty, i ie cornecied comecly. | Chisch (7]
&) | Asetwirh calhi wild Gk B 1l Rl LIRS e Tiami ooff i ookl ool | |5F]
dacornecied cabin is connacing power suppl; of e [Crhex]
codmeclly. Saen ampafier, &na ihen
et D ratwnrk
eatle cortecly
W oorEoied. CRasok (3]
3 || T wing of tha Lk H el wiriig ol Thi i & PecTe o ) ety
netwark cable was nees cabi i comedt. [ ol Tk 4]
NG
PR | A Cab W Check i the re bk o ran b Falkie Repiace the rabwark
RS Sl b iU able.
LT Conaeh [5).
LB} | The sabwork was Check @ thay nefeort s | 1 was nol pesriormed Parform il
discornemed by 5 e ko R I p——— Chach,
SO POOBOUT. 3 Wil kel OF Pk o o
@) | Dada rarsrisdion frem | Chinch i data ' Pt Rlisdbien Tl SO IO
He conbeolimr wan WanEmEon irge he COHTH TR g
inipmymed for o carlmin | conbrolied i rol 2 i3 nod intemupeed Chmck (7],
peeriedl ol S Anempded i
[T | Thee sasming ol the (Chiescl v conbroer i imsceemacl Rrsseey v pedingn
[ S HRANG il GTEEL Chack (8],
@} | Semafing near hin Chech ha neies, ambass! | Thore i a prodlem inhe | Teke Counfarmbaius
deton caueed i femperaiure, #lc ‘waTourding aganal iy g
(Rt 3 Thagese neduien Thees is no problem n Cihack (5],
fechaiguee” seotkon in the sumounding.
each =g amphle
Aibirecibon maraial for e
il
MR
@5 | Thenetwork mosuin s | Replass P netwerk B b8 nod repastatle. Fieplaca e nteecr, [Cimar
L EeThre et mrEEn, and then check mcdule
B i it repeatabin. Check (8]
(B | The servo ampifier B | Foaplics B b E th D Te{e Matie Aleplacs Mie sena [5F]
malusciioning i, nd thin chach wrrpier. e
T reptabilty B 1§ repeatabin G heck (13
[RE) | Thie coamilsr & Raplace 1 Conbodo B i nod repssatat FArplaca e corvincler
L LT B B e chisCh P
IepailakEly.

203

B4

Cohmch  mefh D ciasch. ol for JAL, BET|

1 TROUBLESHOOTIMG FOR SERWD AMPLIFIER (DRIVE URNIT)
1.4 Remades for alarma

97



98

mmunication cmmandihavenct | raamiEed bomihe [ m— 18|
werial 1] | hoomewnication cable | Replace he % ot repeatabie. Repiace fhe [Ragy
i ‘wah BsCoraeoted CEFTIFRLNITEIN CaDE. COFRTLINCAGON Cabib 1=F]
gl ol fmn chach e 1 % gt | Crasi (3
inpilabty
31 | Tea seres wmpllfier s Raplacs fi wervg: LET - T Repmce s pervn
rafunchianng. Empter and o check ampiter
i rep ATy |
Momtua RTU | (1] | Commoncatos Chech § 8 comrand mih | 11wl fol rsfdmited ;Tmulm. )
Al B baen Tanumigad onbole o | o
{21 | Acommanecation cabls | Feplaos M i ol repaaiabes Fepace i
was BHeEned oM aLion CaléE. COTMTAIRCRGON CabM.
nd Feh Chie HiE
LT T Coinch (3]
rpealatibty
3 | The seoss smplifier s Rmplace iy sen i st repealabie | Replace the soren
e epeatandy. |

1 TROUBLESHODTING FOR SERVO AMPLIFIER [DRIVE LUNIT)

1.4 Remedies for alams



Thie W0 T10 cama
ceatrn el off duriag the CC-Link | card emor 1] eocamed rmnthied for [AL. T4)
i | IE comprTairiCabon. wlh akaim hisdoeg [ e — Chesck (2],
(@ | The Ettemel cable was. | Check Ba Eihemel cable | 11 IS Soanecied. Tism off ey Conirol cml | [RA010]
deaopnracied. GEnraEnn, [preent Siipysly ol the (3]
et armpiier, Bnd s
comne e [ Bl
cable
I8 oot Chasck {3).
&3 | The CC-Link IE Chesx d the Tha commusisaian wid | Foli e coimen
ST R Al sl CEATETRE G wa deoneacied by usng e | procedun for
WG pRoE Wi LT e COTTRIRCE.
Thi CORMUSLOE0N wak | Chack (4]
dacennaiied By Liing
e comet proosdera,
] | This wirkiey of e (Chitazi il e wring of Thie wring is incomest. e B comecty,
(Ettartrain| Gy wrid (Etinivenl Calvhi 5 COMECE The wéreg is comscl Chack (3}
et
{5 | &n Eshems? cabie sms | Check § ha Ethamast It Bk e Rieplaca hi Ethemet
sronnecingd cably i maluncionng. il
it g o Saliere. e (85
(6] | The enarmssion sus | Chssk e noise, ambies) | § Bas a el Taks COUTSNTRERIRE
of P CC-Liske 1 TSR, HE against i e,
ommusication in B e tadure Chaek (7}
is
Ir.|"| ER-J3-Ti0 s Repisce tha ME-JE-THD, | B nod repealabls Moplsis Ba ME-I3-T10
i Clerang. and thn chaack P 1 repaasaie. Chack (%)
l; TR BTy
UIm) | The seres ampiiiar i | Rapiace B sénes i ek repaatnie. Aipiacs B Benvs (R
mafunrdianing ampiifiar, nd Bih Ehece il
Pt popastabiity 1o mpeatabin ek (#
@) || Tha maver suon is Crack ¥ ke manis & has a falkre Heplace [ra mayier [Fann]
et fialen i malfncionisg. Hation L]
BN | CCLnkIE Chmch i with b chmck maihos fof [AL. 80.1)
COHTHTR PG
s 3
DA Maider stubon | (1} | Thes sttiss Melissetis | Check B [Py Pold| Tha setiing valse i Sefl R comacly, e nj
wallesg wrnur 1 o vibos ol e 1 0 | el Incomech.
T ity e Tha seting vakis s Check (2]
aimion et
[2F | T rebvork reemder is || Chack I [Pr. Fodd)] Tha weiling valkie in Gl 1 erimisetly.
S 108 walual O han | sl [fe g e
0 W iy Tha satling vakie is Chesck (7).
Elain et
3 | MA-B-TIG Replacs the WA-D-T10, | A v nol repeatable Feapiace thi WA-J3-T10.
A reoning. afed e check the i is Fepealabi, Chack (4]
repaaiablty.
)i | The ssvn ampifes s Arplaca the iaho B i sl repeislaldn Fapiace (h sanm
MmN ng ampifier, and en chack b,
TR N is regeatans. | cneck (5).
05 | The masier glakos Chedl i the masler 11 his @ e Riepiace the masier
TN g SO i mancionng alasen.

1 TROUBLEEHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRME UNIT)
1.4 Reredes i alams

99



[ [} Wagier safon | (1) | Aressvesd slglion has | Chack i & ressrvesd 1 in selecing, Cancel the imsened [Rda ]
Eiliag emar 1 Geen pebaies] by et sl i g gelenad wakon
maaner siaon, and the
OO DTS
i G pgid,
L1=F1 CL-Link £ Chack Awilh e chack methad lor [AL. 801
EOMETAIALA 0N
w3
oy CC-Link i€ £y | Thevransmiaess ilald | Chesh ihe nose, amian | 12 his o felore. Thb ErnsiviaiTrenRbared [Fesaii
O ITnaadon al the CC-Link IE lampersluce eic againal s Ciuss, |GF]
mror 4 Somman s tan & LT e— Check (7L
atmgemal
2 | MR-IETIO Fapiace s ME-F3-TI0, | NS il nepestabie. Amplacs ha ME-JL-T10. | [RIDE0]
s foning i thien etk e It 18 repaaiabin ik (1)
1epm ety
3 | The senn ampiter is Repiace B pern 1 in-nod repaatatie. FAsplace e seng [Rianm
i noEnng wrwpilasr, pred Bhan chsci amplite |GF]
B repaalahiity 11 18 repaatabin vk (4)
(4} | The mader gaton o Chich f hn manted 18 ha  fasikore, Heplece T maais
mafyrepnng slardicn in mafunctoreng alan
aDA CC-Lini Crasck il e oheak msaod Foe [SL. B0 7]
LTRSS
]
[1+1-3 Synchroniration | Chach § wilh e check meod for [AL, 80.1).
T |
BO& | Bynoresrizabon
s 3

100

1 TROUBLESHIOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRME UNIT)

1.4 Remsdes for slarms



usa [Ad
communcsilon Eebietll COMPLET, B0 | personal oompaneT, sl [y —— Lhecs (2) [1:5]
rRCER BTo i ineofe (]
serial [RJoin]
{F | Acommenicalion cable | Crack T 11 i o puprisaiibiie. Faplace ma
oommEnicHon | mauncticning. commurcyion. cabils, [T T ST T [5F]
G RS 1 is rmpeatatls. Check (%)
repe aatebty
i3] | Th Eared emplhifed @ Aglicn 6 S 1 i ot repeaiabls. Rpince o werec
malunclioning ampifier, Bnd o St T
the rapaatabisy.
al.z [Fo ] A1) | T sesting of the Check the peiing i he | B i imconed P T salings.
smrreeun kaban TR COMEaUIE, §IC | PECRINE COMDUIE, #iC
checham mr i T
penipl
TN
e Gl BT
BE.3 LEd L{i] || The imnsmisied Check the characies Tha Wariiteg Comact i Waddmatso | |4
P Ca e TRl Tt characies i oul of cosie i Ehe e of graracier s oud of dala. =]
charscier aeroe specifeaiions. ransmission. perridiarone [y
et Tha ransmaes Check 2). o)
commusication EFATACIET IS witin
‘characier e SO
2} | The communcation Chisci if ransmigyion i ned confanming Mloeidy i e Sckians
EITAGCOd  Taire dais Juppoits fhe data Sccoiting 15 e
COTHTAIS RN TGO cTITRnEgbae. [rolocs
1 i conrmeng Chedk (31
[} | The seiieg ol the Chsch i salng of 5 | 1 i noomect Rursiary het SETINQS.
pErsona competer o | pamoeal compln. pic.
I ool
EE 4 Lisn [0 | This ransmilked Charoh Ta comenand al T pransmited CoeTec! th ranaminiion
CAIEITa TR rrann cormrmand i ol o Il Bl o8] WFAPRENEANT | COSMTERN B Ol O e
COTITEn TR mpaalicalion. speohoalond
I The Ebmined Chcis (1)
TR NI RO i i, withi
CUHTTHEN SO e
(@5 | Thi communcaion Chach | Uransmisson 1 b3 nat comborming. oy e Faniminiion
profecnl o Fabare diili Bupponi Tie fals gecording in the
TRl proless CORTARCtN Prolacnl.
Il in confarming Creck ()
i3 | The seiiing of i Crerck iroe sediing of the | B & ncomec. | Reviem i safrgs
PIROAN COMRATIE, 00 | PETSDNIE DTG, D
e
BE & UER {11 | Thas ranemdieg Sals Chack; s S0l8 normiset This Irassemilied datl. Comect he mamspgon
OHTH TR S L ramber is gt ot al the bme of nurmnbar o ool of datm
ALl AUl BRI Lp RS pacficatiom
Ll This irgrandied daea Chack 7).
e nicalon P R—
t raimbhar R,
- §E | Ther communicaiion Chedk i raremisson & iz nod cosliorming MAsckFy Sl I dfudiin
psioanad i Aadurd. i PP daln acxniding o e
TR prebocnl. ComITLrECSon. prolocol
It s conoimming. Cheeck (3}
13 ru:-ii";;- Chech ihe sefiag of e | | is incomect. Flovorw e sofingt
parionsl compuler, #lg. | PefEonal DOmRik, H
i Incsrmesd

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD ARPLIFIER (DRIVE UNIT)
1.4 Remredies for samms

101



EER Modous ATU (13 | This sarmag of M Crinck I Sefting of tht | K b ivooimecl [Foararviiw [Tl SSTIE. ]
ORITRI RO L COflrelber, e
Yelirvg mnoi rrplfar, FiE. 5 AP, W Cich i
nssires communicition pratecel | K i comeat Cheech (3
amipcia had rate
parky].
(2 | A commusicaton cabds | CReck i 118 A epaalasie. Faplios e
s maifonesoning. G Sl Serneurmealos Lalie
o W cheack By K in repeatatin Chex ()
| repmatatany,
35 | Thee ssnen armplifier is 1Hﬂﬂlﬂ-il'ﬂ:l K I8 0o nispasatabie Aiplaass i 80D
il tothie ity o im.-nmm ke
s cepEalilily
BET e HTL iV | The cammunicaSion CEach ¥ Fanemizsicn H in nofd anforming Braiety tha franumissicn
FIETUT MR T Ermaad o teuer dala sondnms the L pRcErEng In e
Ty paagE rme CHMTATRINCIRREN PAToal Coammnac i prodncol
e l e i cevanring Civenci (2
2y | The wsng of the ek e wetting of Ber | 18 lnincomect, Erraies the spdings.
ponier, panv CIRAITELET, BEAG
ampiier, wic. is mnpifar, wic. (Rach 2
TR COMTAITECANON PO
LSBT, Ddbeed TR,
pariny).
BlLE ey FTY Chsch 1wl 1ha chach maiod for [AL, A1 T]
ERATUTRIriSIEN
CRLE gamoe

The Wf-J3-Ti0 came | Chach F A T4 Dption R i sorurting Check il with the check [Fesae
of during B C5-Link i e 1] eaourmed =adhod for (AL Td|
IE cosmumainbcataon ‘wth ot hiskory P o — Chec 2
[ | A 6 e e apiacs e Sired 12 i A0 fegaatasis Fleplis T dbiv: ]
ampifier n laum wmiplifsar, and then checs, mmgiter [11]
ira repeatahidy [z
[RIDED
[GF]

102

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DREMNE UNIT)

1.4 Aemesdes for alarms



1.5 Remedies for warnings

/M CAUTION

I BAL E3 Absakaie pesifon counhiy warming | coiaurs, remavd the ciuks oF Pl wilimiong, i ahsiyl mbke Bt pOilos s6Tng again. Cthensas, I may cowess
FURTLETTC T Ul o T

VWhen any of the fallowing alms has occurred, do nol cychs the power of The sarve ampifier rapeatedly o
restart. Doing S0 will cause a maluncion of the sarve ampifer and seno mobor. I the powar of the sena
amplifier s swilched efion during the alams, allow morne than 30 minutes for cooling bafore mesuming
operation

= [AL. 91 Servo amglifier owgrhoat warning)

= [AL. Ef} Excossive negenaralion warming]

= [AL. E1 Overioad warming 1]

» [AL. E2 Seevo molor overhaat warming]

= [AL. EC Crverkoad waming )

Wamings (except [AL. FO Tough drive warning]) are nol recarded in the slanmm history

If [&L. EE] [AL. ET], [AL. ES]. [&AL EA], or [AL. EB| acurs, the amplfer will ba ihe sarvo-off siatus. H any ather waming
oocwrs, operalion can be conlinwed but an slarm may ke place or propes oparation may not be pedormed,
Remave the cause of warning according to this section. Lise MR, Configurator o refier o the cause of wamming ooturmence.

1 TROUBLESHOOTING FOR SERYD AMPLIFIER |DFENE LINIT)
1.6 Remades fof wamings

103



Home peaitias | 1) | A5 sslomalic cparabos | Check e home A e poslion relum Executa & harma pastizn | (&)
rrlumi. wad sxpcuiad al hona | polnn relem wink nos 'win ngd oicled nifum GE]
incompleie pastion netem o [ T ———
monmpdeion ey are o0f of | EE————

[A] ZF (Home positon

TR ]

[GF | ZFD Hama

pamtnn iwm

cmpieton 1)

(21 | ApoaSoning operabos | Theok #8125 Aneobsle | [AL. 25 Absslele positon | Check s Daslery
Wikl aeCned wihoul | pcidinf arased| Doceied | i ikbed] cecurTid Ewlﬂﬂlﬂ'"ﬂ'
BT podities gAY | wdieg EkTR HRISG gIi.l-.-l-l---mmIll-runl
with sbichute paulion ?mﬁmw
afer [AL . 25 Abrechuln e afar remcee T
pocpban prpsed] talre.

T, | AL 25 Abschute pesiton, | Chack (3)
|| imaeiael] i) Akt oo

3 | Vi Ba inderer Check 8 &L B81] |AL. 80.1] did nof octur | Remows the cases of
mathed, [AL. E3 eoanTed iimelangously | Eeuflaneously with g | [AL EJ) and periam
Angohgie poadion weiih wiarl of the off e pagioning :mmm
OO IR | [ e B ] DpEration i pooumed | (CRach i with Tl check
BeeuTEd thrify porbdineg | o dor JAL. B3]
STulEnasusl Wil fis Dl W
atarm AL, 90,1] pesurred Chach {4

| mmitanecury seth vt
| of B pOEIGONINg
]

(4 | IF [Homi podebin Croach i TP [Hamd kﬂ?lﬂmlﬂ- Cui=h, Wil Corudilesieh i (]
flern Stemplation | pedilaan fafuin Empiation ) i o Z (Homa padiian ridem
frrgd of ater the eomplebona of gmlmhﬂ
hamie PN netam | (Reler o paciion 2.3 of
iy e outed ]m#_‘a_mm-u

Arpibes Insieacmon
| Masusl (Pesitosing
]uun

| A pobewre pbroke bmil! | | In e B0 mede, chack @ | [AL. BE Soleare piroks %Iﬁﬂh-ﬂhh F]
ok T was [, 38 Soroke i bl maming| or (AL 29 mathin the el raraye ang
dederied. wambsg] pocured when | Stroke bl wasing | Pan make g Fors

t _TEmsilPr Docurved in e U0 mode. | posiion reium
PR or AL & Ko el P Pals e By
Esfwiare slroke i s fiuedd, arable Gafve-on
I_ P [AL. B Sofwore simks | CRach {5)
PO il wming] or [AL 59
Strake il wasisg| del
RSl ool
| Cir i5a mofion mode i
| i

A | TP {Hoims pasiion Check ¥ 2P2 (Hieme ZP2 {Haim pOston ChrepCh, Pl OOFIESONS I
fitern dompletian 1) el (BT ik et 3 wash 20D (e
hmed o after e compliton T) b cfl o peaitien milus
hemie pesiSon maum campisdcn 1) m off
b guecudind LR - _GF_ (A%

Syl Aumipliber
et et Warasad (10
L H

104

1 TROUBLESHCOTING FOR SERVD AMPUFIER (DRIVE UNIT)
1.6 Famadies fior warmings



oz Home posilios | (1] | Tha preoifmity dog Wl | Chck if e prosady i is nol Donrecisd. Connest A comecty.
Pt absorrsd connecied & DO did i cormacied 1 ok crrvinchied T ()
Bemirabon cormactly.
(2] | The wirolos Rmil was Check @ the sirolos mil is | The siroke b s ot Comned the wroks kmil
phebbtied et T Fimel | oonirssciesd comecily i TSl
[ PRI S O ek T R s Or e sinioe B Favigs the gt bmil
irril i Pel Imativil [ Tl ] R
Thin deroke bmil is Chesch {3}
conraded.
r the strake bmf i not
reached
(A} || ABosD podibed et | Chinch i B9 et This peedmity dog lumsd | Revits e 00 posiion.
speed dad noft dng humisd off birlsre a off Bafirtn il Of Fering P Bl iaToeLesT
decalorain i 2 ceep o pooslion rirkarmi Satalalod 16 8 e v ool Dl Padiral
speed Hmpieieg decpiration | wpeed podfson fetn apemd.
i B Teep el craep apaed, and sl
dislance afier proadmity
dag
[} | DecelsiaScn from Ba Chesi d #0 hame i pEL uiTeed S0 Fivitm Tim poebomal
homae poalion retum N wan urned on Barlza i decabstGen riskrbionshap of the sk
speadioreep ipeedic | bolore e decelsralon | wail campleln Tl il B P
It home posdion lded | fom the home posilicn O rirwres el Pl Tt
ol ihe ingases method. | rebum speedioreap v ol the homa:
Speed lo e Rome poadion reasm mpeed,
PISEN WAl COmiphes Tenp spend,
decEraton fme
aeland. s b
pediiaon shifil dararos.
18] Z:phmse (1} | The Zphoan signalwea | Check § s T-phase Tha I-phides sgaal vt | Reviey Ba T-phds
‘un pasdad not delecied nosmmaly. signal of the servo maloe! | ngl gedecied. signal snd wrngi.
B BV T W [T — e | Clwek
oebecied normaly. — - =
@) | Akoma poadion felem | Chech § e mslor T F-philies 'wilid Al Rireairye el SEOAQ
wES ancuind while ' | paaaed the £-phase i o1, POl O el T
wenvG: molns Jid ral signal unill e proximity poristand farbuimi dRaN &3
parss fhe Z-phase g hurmed of after the prommety dog
ez jpereion relum
siared

BE

(1) | At mparaure of | Check B armiiant I i erver 55 °C [PE———
e pevn ampier has | Inmpari a———
coeded 45T il i bans B 58 T Check (11

{3) | The clome mounirg is | Chock the speciicaiens. | 1 is oul of speciicalions. | Uiss within Toa range of
ot o e e ol ESrbe MmN lng SERCACann.

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LNIT)
1.5 Aemedes for wamings

105



Bz Encoderbatery | (18 | 1) Wi an MR- Cortech i Pl SRRy 1 b8 S COPRB T i DOy,
calim BATEVISET-4) Exsfaad CATRCly,
diaconmation Basady or M-
waming BT AGE baswry
A WS URE, the
By was Nl
CONFRRCIRD 13 LA
I i MR-
HATEY TR batiery
1l is conneciesd. Check
fof jusclisn Balery &
cabibs v used, the
Caney was reai
conrcied 4 Do
Ch and MR-
ETE BLEE
[nielsn hitlery
cabim,
ﬂraumumnuimnmmﬂmumlmu_n Feplace or repar ine
gacontentd | mskmoRoNIng. T
[ 1 heiei v Pl Tk (3]
{3 | Thetabiery volage s | Check fa bafiery Hislmpafan 3 | WEE, | Beplace e batisry,
lowi. Tha balery i Oitmge with B bR
oormed When an ME-BATIVES
Luattery fist jucin
bafary catie wici uaed, | iy 31 v OC ormor. | Check (4)
ehik e valigs of tha
comneciol {eranga | dor
pervn ampiifler,
4] | #n encoder cabimwas | Chech f fin snccder 1118 Sgsiniresied Flbplits o [z e
discanmsed catls b diisonrecied cabin
w23 Batery 11 | The bakery witags is | Chack tha bafiery Hislesmien 30V DE. | Feplace e hatiery.
Deprataian law. The bafiery i VORLEZE wilh 3 M [ MB30%DC ormes, | Check 25,
[ ST O
{2 || Thes Ruirtinry s Roaplice Do balery, and | 11 i Aol Hapa bl Fliglica thin batlesy
disvionaem Fns check he
Tpin g plilshy

%ziﬂi

WRAEeT i O Bl BErED-ON. | wilkiS DAG-FEeDhelion 5 | WS ned wmed on ) dabia e MEQNEED

requitenan -, poin deinchon. Alwiya

Wamdng diring o hayme poodion

LI [0 wafbng ppmn

oelan i bo oy P T° (Tha | Chaek 23

Z-phass wid lumsd &n.]
[ | T magretic poks Chisch f he ARE Sata i | Tha ADS dats in Crpshin the magnesc
O T WAl ransiemed during the immnslemed. pole dedecon. Aller fhai,

ard ansler tha ABS
S

106

1 TROUBLESHOOTING FOR BERMD AMPLIFIER (DRIVE LINIT)

1.5 Rembdng for wamings.



detezon ottty CH consacior i wired el weming e ST (L]
el funclion, afach ha shos. | [v|
i comnecior came | [RRATE)
it T e TP b | |5
ChA. )
)y e comecly, Chack ()
&) | SFC was furnid off Crack ¥ 3TOA 1ol L o [enabled). T o 5TO (dig=abdesd).
parcpbdesdls under [he {rablnd),
TodhTwdre] Bpeeessl
[l
V) e Mok spead
B0 phriin oF WEs
2} Linasr safvo Mol
spaed 5 mmrd o
£ 1)
Ay Trrest dewsy madir
ol Sorimin oF
13
T ETOE off (1) | STOR i nat ingmed Chick i e 5TOE of 1 by o e coemecly, | Welre B comectly, {VWhan
Anfacion Dy CME COAHECI 1wl ml uming e ST
ety Agrpcion., atiach the shert-
] CENRECH CaAmE
AT B BEPAD 3T QP T
CHEY
H s wirndd coamecily Chmsk [3].
(@ | STOD wild i o Gyl STO2 & ol N s o (eriabied Tigm en ST0R.
{enabiad) urde’ the (Enaa)
fllowing ipied
condrions.
1§ Servo melor spead
OO i oF hess.
& Linaasr geres maior
speed 50 s o
i
&) Derat Srtwib masiod
ipead & rivren of
L1
53 STO waeming | | {11 | "Inpol devios - Fleing: Chiack i "lnped Sawace - 0 waa e aeetuind Exculs iL ]
jaaiaty BRI BTN Fiire)- fiagnae 18
riEnpradiin SEBI0N M ST B O sencion o [Ty Chack (2], 1CF]
hnctan) s Fel Eadcuted st up” was sscuied.
3] || S “Wipii S - Chisch i [Py PEOET] and | & s nob sed commscly. e I parmmeler
Fraifyy-thangnoms |Pr. PECOE] are na
EopcUlion MBChon Bl | EOBONY.
A i LT Chack
MM
[3) || Thek wiring in inooreect. | Chack F i wiing hae o | 1 hae @ Ml Flirures [ widiig
Pk, ¥ has i ladure: Chack i)
(4] || Thea fanchional palety Fepiace the lensional LET Apdzos s fuscsinal
U i matantlnneng . salety R, ana Fan ity el
check the repeaabdly. | 3 psotabie Gheck (5
|6} | Someiing near e Gheck the nome, amient | Theee i 8 probiem ihe | Tell COTE M ismss
desde causesd i, b mi urrcurding amgaral i Gl

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERWD AMPLIFIER (DRIVE UMIT)
1.6 Remedes for warnings

107



DE 4 ETQwmarmingd | {1] | Tha tesl cparalion Chi o the sena LE -0 08 Sl il compstly, (o]
raatesy e wne et vl ampkler and hncmal [ Check @) "
abaenagtion oy, safety ynid are set ko P [
Furnckion | et operalion modt. R

12) | An e oteumedin b | Chick he descrgion | 1 nel repealabis, Tabs coustermeasures | 12
ity commusication | “Thi Sapliy shtwd agaral i Sauis
T "= T er—n Chack
diprnrneced ZF Fage 126 Troubls = o

i ks n0n Ingger
aarmte arming
1% | “ioput mode sebeesen® | Set [Pr, PRAL] comeelly | it not mepeaisbis Firees 50 pararmaier,
n [Pr. PEALS #nd check the
funcioral welsty uni | sepealsbafy
——T § o rejmatatle Chach, (4}
DoemeTy

1| AlurcSsnal seety urdl | Check the salwiss A oF el Aeplacn e Feniboral K|
which i not tompaiible | wersion ol e nstenal Salety Uil wilh B ofe
Wil P wafety ey il with softwarp yarsion A2
COTmUREGN I8 o latar
—— R AZ or haler. Chesck (5]

151 | Tha ssting of [Pr, Cormes the sefting of [Py, | 1S nel iipadtabls, Rliraiew Wi pacarmster | 8]
PEC0A Safwty PR andl chck the g, HF)
CTETUTA RSN repealabiiy 5 ] Chack

o e At m
CDATHR UL
Beteon| I8 nCorea
51 | The seres evipifesr s | Faphieos Be sers W i o0 fepid bl Fpplaca thi §sfe &
matuncionng empblios gnd e checic armpifier i
A iptelsbiny i repaatable Chack () m'lﬂl
iTi | The fuscscnsl safety | Replece Pa furctensl | RS nod repedisble. Repiace the kenctosat | oy
wnl o mallresonng | Lty unil, Gnd Hes Ry il
chack the fepastsbi®y. |y repeatable Chack (1)

2 | Gomething neat e Chisch it noise. ambiead | There is o problem in e | Takn couslrmaagues
vt i il PRI, B SaToUNIE )N iy DB

[0 STOwamingd | (1) | STO commanaS51 Chassh ff 5TO command’ | 1 s oFf [enatied), Tus on | dsabled) STO
nalety commard of e 551 command of the command TS ommand
Lok P i Aynchonal sy wnd dinonal safely end s ol the fandlionsl wlaly
Rnobisn| s kTl o off (enabibed) it

| i | LrSET e

Halicewing i

condbors

1) Sero moior speed:
B3 rivnde oF hean

B L serd moler
Bpead: 53 s of
[P

3 [Durss! dren malor
spewd: B nimin or
L]

108

1 TROUBLESHOOTIMNG FOR SERVD AMPLIFIER |DRVE UNIT)
1.5 Remades o wamings



EX Inposlion {11 | PP {inepositon) @dnot | Chwck e drocp pulses. | 1 1 in-pesiion nngs or | Adust gaing i set dreop | [A)
wlming ai frm o withan [he during homa posiloning. | mam puliai witin i Ih- B
e spriifed BT durbtyg powton range. Remave | W]
peabiniy T DAY the caute of dreop pulie | [RI080]
GOCLITEROE, Al make GF]
POeTiE oD SR
=T Command inpat | 1) | & command has Chack f o command . | Acommand luingumed | Sel i sfier home
Wl al wready petind 3l he | ispetied 3l bome prilinning.
Tl iral o s (oS s B [P —— Chick (Z)
prtoriy PRBSNG. e
{21 | Creog spessii high Cincreasn e croep 1 i sl Fepasiable. Dezpberaile el ibep
apead, and then chack paed, and rrake home
a3 [r—_— (1] || A here postiosing wis | Check B B siaiu is H i pamrwmiandl. Tum by m#rvg-on, snd (18]
warming al eoBcubid durife] Sires- | divo-0 il B M BRI T8 home
home o, poutonisg PRy
porslarars
Bl 4 Hisms i) | Z-phasewasnobiimed | Cheok 7w Z-phasa was | The Z-phase sas nol Aolale the dreci deve &l
ponirg o BT SO, furmed o tmied e mofar dedem en the 2= | [GF]
waming Sufng phasse, #nd maks home
magratic pols [pOsson sHing
vt

R Pitgram [y | Whsan uming e Chick ¥ B powed of e | Thi poser of 0 560D Coprit iy prosser of e
arerabne peaitoning banclien rve: armpla wis. arnplifier wir ol cpoied. | Seten Brpdfier.
Ghpalted Hor g progesm silh Pa | cpcled afei e program
WA PRy T opesaicn wan changed

e
'E ] ] iy [1h | An sbncewal valel wis | Chesi i a sumber of The numiter of slabone Ravigss T paramaier
pamlsn wirning sl 12 6 gl MR per rolaion (QFY. | perrolaSon P PTEE[] | ssfieg o nast slalicon
Al of Tid ded slatien | PTHA[) oF e vakis o M Vi posdion gl Epna
poaiton apacHication wilth #a3l apadled o e | Specifed.
e duboraac frl SULOS POSEEN. | Tng nunter of statiors | Cheek ().
o T Yl ws nel
spurcited
[y | Thee poesd of B gerss | Chisdi il D poresr of Ba | Tha powsd wis a0l Cycle B power of e
ampiFier wand rol Cpded | e Tl wid bl v e
aba i rumiEe of cytied sher tha sursber
AN s intabon of plaficr po rolafion
(IFv: PTIA]) was [[Pr. FT2E]) weam
onanged Changed

1 TRODBLESHOOTING FOR SERVOD AMPLIFIER [DRIVE UMIT)
1.5 Remeadios o wamings

109



981 | Forward [t} | Asoftesre bmil was set | Chack f ihe gasmaier | The Selingwad oulof | Sel [Py PTIS1i2 JPr,
irabor-zde wlhin Lhi sctusl st ([P PTUS] 18 il g PTHH] cambely.
pofspre shioke QEEEEEGN range. |Pr. PT10]) B2 the Tha seting wan within Check (2},

i mpched SO rAngs N Cperalion rarge
TRl
2 | il naibds of D Crabek I (r LAl Theal Sdlng wikd oul of Sl T pOen Lebie
positin dils which potin of [he poir dals | cperalion range carmactly,
et ko LBLUL Sl U perm—— ey
forrid ey e . TRl em——
[AF | Asoitwins Bl waE Crack Fi%a JOO 1 nideREs 18 [ sl ol Dperaln willsn s
raschad by using e oparESon of masusl BpEERlion rangs sfwiie il
SO operalicn ar pelar generaior Edpad preparly B
rraneal pulss opERiion Wik soscuiad Faramatery puch ap JOG
O, Tpety Io e cperaion Epaad and muiplcahion
rarge of this maneal faee w
el Y.

BE3 Hawpre Crach & wilh hay chayck o for (AL, 501
Akl
sofreipre BT
et eachisdl

o i Fapwar (i) | Thee tonears rotaios Crnch i (58 nd swilch | 7l IS ROl corneoied COnnec & o ey, £
Foluie b brvhi b deiteh I Stsarclind Strdecily [GF]
and o conesied 1y LEP P i
R} | The tenward rotabom Shack P ina dorea] 1 hurmad o, Check opsraion patem
ke #rd was rolakion s kit
Lo SR T ] wewitch e off
deving.
gaz Heawran [1F | The roverss rolabos Chasch B thay il wwilch | 0 b8 Aol cannedied Connact § eosimslly.
ol MiTa e aimikn i waiich m I8 SRR SorTEGly H Is conneciad. Chack (7
end off connecied o LN,
13 | Thes firemrse notabos Choath | el PesaTl i e oo Cheel Ofsaraion panem
alrohn &% wilk roladicn srokn kT
ercpeded durng ewibch fuimed off.
drsang.
] Uipgsr soie [h) | Tisd ugapeer siroidie frmit Chonchk F ira il gwdich | 1 I8 nol oonnescied Connect i comecly. [GF]
Bl o Eich & Rl SONPCieS | DORRECIES DOy 1 I Sevinscisd, Chao (1)
16 FLS of e ool
(2} | Thep wpper proks kil Chach # e upper sirpics | 1 hurmad of Chack apraton paBem
= aceded duning T i famesd ot
g
e Lrwer aboin [Th | T s idioies bt Chach @ bl iwilsh llliﬂm Coffib i Sisly.
md ot waich gl conmeciesd | momnedsdcomeelly oo aey Chacs (1)
o ALS of the confmoler r
(2 | Thos erwei Blrodon ki Crancil # ifat oot wivshn | i iurwoed o Chek operabom pabism
AR Qurng | BT S temid o,
dring.

110

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE UNIT}
1.5 Rambdes for wirnirgs



AT Cipfscnal undi (11 | The MR-D01 edienuion | Chech if MIE-GOT 1l i Sl SOt Ceonrsct i Gomectly.
el dan S B e b ol ronnecing correcly [Te—— [
e coanemed
!lﬂl- Boms af + @il - SRk Chiazh B gn of e Both @ oh o pOT ane Tuam on g of ihee s
i o0 o off opbosal unil inpul dis. | oR only.
Oniy ofm of o digeai | Chack (3,
(=]
[y | Tie - g b Sel 6 Chisck Ma 3ign of hi T - mign is sed el it =
command.
(€} | T WR-D07 axiensicn | Repiacs Ba MADOT, B o nok repaalable Moplaca Pe MA-DOY,
W0 it b v then check T
[T e il Ry
LW Opsonal unil (B} || Oy s 0 iU i | Ol m BCD gt o vhon ol BF I Sl & value from. "0F to
BGD input dala sl in @ gl ala ol .
T

pudse | warming

cabis way powwer catin Slired Mol powser Cibde
daconecied. Bisnot dgconnecied. | Chech (31

@) | The cosnecsion sl e | Clsel Bl wining of LAWY | 1 i incemeol. Corneoi i oumeciy.
mafva malnd ninsomest. | WL T e {31

3y | The cennecion of e Chack F iha encoder R iy ngeamect, Conmac A comacty.
foodier cable i Sl I8 ConreCied P T— Chesk {4]

T TRy,

4y | The lergue ksd his Chack B ha Imilling T Rerwlinng M0 i i Increane e fodgue e

bean prabied Hgue b it gL pragPedd wih.
Thay fimuling bofgue nod | Chesk |5
n progress

(5 | A Mg pael colided | Chieck i 0 coloed. 1 codiged. Chisch cpsraian paliem
UATE N feacting W et mart colte. Chick (8.

81 | The lorgese s Check iFe paad load Tre o in saurmied Mptocs Tha ioad of
rep e radia. e Lhe operabin

paltemn. O use @ lange
CEpacEy moir
i 1arus i nst Chaok, {T).
[T

T | Poswes sapply woltage Chek the bus voltage Tr b vollsge i iow. Crusch: Iha pirwin mupply

aropped Wb, vl pge and preesr
BAIfyY ST
Thie ki volligs i5 igh. | Chock (B).

81 | Acosieradon ‘Bet g longer decsierabon | i i nal repeaiabie |noreann the
rEher LIS LaTe Pl COMEAMTL and theen O R o N
Sorilial 18 b0 e arach Pa repealalebty me corasant

1 s repmalatie, = T

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER [DRIVE UNIT)
1.5 Remadies fof wamngs

111



B lxcesadmsp | (9 | The poaiten loop gan | incoeass the pasiien E i ot repastatie, [ ——— M
palss | wwrming i prrad leop gain, and fien o gais [[Pr, PFROS). 1]
check the repeatablily. | o 13 eneanaiin Chak (1 [
(00 | Sarws motsr shaf was | Masiors $ie ssusl T L T [ Ter—roep—— o
rolaed by exinmal poaibon under 1o wen- | S Nt was moeed by
fovca The mowing part | lock shatun axtarmal Toece
o e v o ot o By Ciwik (11}
PTOALE il R By Fatarirl forse T i e
RO farce. rmcrewd oy wnteml farcw
LNl | e encoder in Replace Ba wervo moler, | E i noi reposiable. Replaca the v moknr
maynconng and then chech e
repewaLiy
1] fxiasd drosp Chapck B wilh W chack mathead fof [0 98.1)
s 7 maming
BB | Emorexcesssm | (V) | Thelorque bma has Check e toegue imil | This iongue Bmel hasbeen. | Do not gl & commasd. | |4
WAITEY ifing vest 11 vaikis o while e iorgue i B}
0 b A vk 50 |
IGF]

(COfreRne und

i

& HRITENG Boused
I SO ARET LR
i T iva-on

Coack B wirning of thee Dorwsenes? wnil, med take e Boikon tobowing the
rermieda s 1o mbTEngs of el COfATIS LR

wwilch change

wafing was changed changes nof changs e siakon
L Mo maich aher poser:
an
v fibL Ehangms Chack (I}
{2] || Thee peren ampifer iy Feplace ihat porvn s noq repaatatie Regplacs the serve
(1% TR Sy aemphles, i thaedi Chgck TR
4 FEpRaLELb Iy

112

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER [DRIVE UNIT)
15 Remedes for warmings



wellng wainng 12 parhom palely o BeveD BmpEneT 1o Bataty commumicaion & | Ghedk (@)
e e, i WAR-OM). P pertermied. Or
e g S - ddri et i
B30 arw nal cenacied cannecied it N D0
ey, Eericly,
12 | Thi seitngs of e Ciwck e gediing o ve | The sadliag is ingomect. Raview e piing on Ba | (RI00]
nladion Fyps o cpike el Flitss @id the marsier sinficn e [SF]
[ecirits o [he Failer s Brrgkie
slaticn pide do not
rach fase on be
Siut ol g
1k Creoriappifey (i} | Tha sarme sindisn Moo | Cheok desdons on thi They are oweriapped. Favies e asling of
Eation nombe i e O Wi it i St W fra wadan Moa
WM ! 0 Oyian P
a0a igmanhied [V || T mislion Ne Check the piatien Mo on | Thisy afe nal matdsed Fiiina i S8lings of
R NS combmilad on masier maake pas aed Eaee [ HLaL M
WA piin cifery frovem that mel | cde Py are matched
o Bl L

(e) | e GF R Chvick B combination el | Tha cambanatien ofthe | S e combination ol | [GF]
panyn armpisier gt o e ilicke wichini of the | abSe dwichad |SW1-17 sl Sl Fwilohas [EWT:
CC-Link K Field e amplifer SW1-T) e e Jer CC- | WIENA-2)der CO-Link IE
Metmorkis cornaciad iz Link 1 Pt Mot Finkd Ratwash Base
el mirbvieh, of C0-Link W11 OFF (doswm) FAN-1; OFF (o)

IE Fii Mtwirk Bagic. SWH-T OFF (doswm) 292 OMjep)

2y | Thirardmskon slatul | Chich B ioise, Smbasl | B has & fadin. TaE COLNETITE MY [Raea]
ol the CE-Lini I ifhperElies, Sl SO AN G, [1GF]
COMMUrRCaEon in B has pe I e (35
abnermal

£Yi | The Emaran cale was | Chesh the Eheeel cabls | 1 s discennadiesd Tusim &4 i coninal cistull
Bl coenion. povnt aupply of Ba

sarye ampifiar, pad Shen
consaci e Ethemed
L=

N i il e (4

(4 | Ths wiring of the Chisch & T swirineg of Thee wining is inccmec! Wilre | cormecy.
.E'I_lzlhﬂ Etfepimiad Caitde B oomacl Thet wieing I8 ot Check {51
el |

{51 | %= Elhermel cabie was || Chech § e B LT Fspliere Tl Eismin
aiponnrasied rabie i malbnzlonng il

A s na B, {hecx 05

i8] | Commusication with Coack, ma seiling of [Pr. | The seming vakm is Fvirs the [ad il
s madler alaen id Pofri| et [Py, Pairy PR COTTUSCatn SEngE
S The sefing vakm is Check (T)

ooTed.

(T] | The mashe’ ko s Chack i e iariai’ [N, R T Rieplascd (™0 marar Fanj

maligncioning slaton s mafuscticnng sation. §3F]

1 TROUBLESHOOTING FOR SERWD AMPLIFIER |DESVE LINIT)
1.5 Rermaded lor whmings

113



6y Lo By i1 | Tha batiery sl Crack £ Ibe babary s || W innol cormescied Coanes i comecy. ]
connecied i CHA. conneced comecty, e Chach ¢7) El
(2 | The batery volaga is | Chwck s tamary inbons Ban 4 0V 0G| Aeplace Ba batiery m'
lrwy, The bafany is 1”&!‘1-# [GF]
s When an MA-BATEV IR
batiery for junciion
aunuuuu_n
| chich the vaings of he
| onncaor joemnge ) for
| s armpifer
®i Banery (1) | The abecksie posion | Check f e absolets i ot connescied. Coanec i ceTecy. [
degradation FhDgE il has not poaibon HORQE U i =]
IGF)

incregas ihe decebermon
e consleT
Bt e ol

Utal & DR
pticn il il i el Being

LR

114

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DEIVE UNIT)
1.5 Aemedies for wamings.



(L] Thisral [h | Thie ks was over BE'S | Chack £ wilh Pa check mathod for [AL 50.1] 18}
ovaicad A Ly il il 51 1]
wming U [AL. 801 Thermal [we’}
AN G TN oveeinid e | derisg [ e

operon | |GF]

[ Thirisl iy | Thie ks was over B5% | Chack §wily Pa chack mathod lor [AL. 50.3]
owErnul 13 e alirss v =
warming 7 [AL. 502 Thermal
g DpEraon averingd emed § dorifg

aperon|.

Ei13 Thrssl () | Thebomd was cver 85% | Chisck § with fre chack meod lor [AL. 51.1]
il 3 v s vl of
waming 1 [AL. 51t Theema
g cperaio aviniaad Bt 3 durifg

oparaion|.

El4 Thr=al 13 | The load was owar B9% | Chack #with e chack mafhod o [AL 507]
Eaparicil o v s el of
wiirafy 4 [AL. 50 Thissrrasl
g Speraios aalhed &TOF 4 dufing

cperbin,

EiE Thiwral {11 | The load was pver B9 | Chick § wilh the slvich mthod fof [AL 50.4]
Lo o b i e ke vl of
T ST R (AL 30 4 Thassrreal

ariodd aror 1 dunng
& sog].

Ern TR (i1 | Thi load was ceer B5% | Checi i with the check methed for AL 508)
oricad e 2 3 W A vl of
during & Eop A4 805 Thadrrual

evarioad sror 1 dusng
P

[IK; Teorrral (17 | Tha load was reer BS3 | Chesh il with the check methad for [AL 51.3]
aarisEd simar 3 = warm e of
during B #ap AL 50 3 Tl

traiiond e 1 dueng
operatan]

ElA Tirarrast 1] | Tha lgad s ower R53% | Choch d with the chisth malhed dor (A1 S008)
Eregiiaad dirar 4 1o e leveed ol
dufing @ s AL B3 Themal

reiioad dTor 4 Giring
& sinp),

g1

i

]

T tarmper Bluse of e
leri® B (FErlSF O
drpcl drfwe malsr
machad 8% of the
DOOURTENCE leve of [AL
&6 7 bwairral
TPt e Of SErad
maler 2|

Chaok & with e chiock masihod for AL 85 2]

EFEE

1 TROUBLESHOOTING FOR SERWD AMPLIFIER (DRIVE LMIT)

15 Remedes forwamings 119



Ear Wui-mwepiuiion | {1) | Thae favel dsiance Check the value of [ha W in XITE0 rew o mane. || Review operalios mnges. | 4]
counier aved ‘Fam b hyma poption | meli-revolution counine Execiie it home ¥F]
O BRDS s JITES re O ImOiE N padition TEHTI SR,
TG B8 Ukl f poidiboet SRS thi powE’ b Sy

Iyl cychiad, paflsrm home
poailion isluim apan

[ F3 Absohrie {11 | Something near he Check B rotee, ambien] | Thene is s protéemin the | Take counlermeasures | 4]
e i ‘o Cabetled e aene, 8lC BLTORE B S S, =
TN AfEr this poesr i sursly | [WE]

eycied, paiferm heme | 010
pearbon feRm agn =
Thesre is ey problosm i Chack (2]
Pl BUFTLAIRINT
| A etesasT Flinsladal vk Sed ravsl, | I i ) Pejeadrlibie Reflath U Sifvbd MO,
‘mafridoning. et Bt chack the
repeatabikly

E34 Alrsoune €13 | A home posiion was Check il ihe pperaiion Thett Cpraion v oot of | Sl the command speed | J4]
PSRN seniwidd {EEP-ROM Wil wilhin T Followire] | CORdERNE il (ot QOO N [ ]
it EER-. WITHE ) Tl O FSEE N SRS Dblealien Mg Bt thie rraimies’ o i
R0 witing 10 il i e D | Audiben of pas et of Lt Ot sl
rrgquency arrgier dus to rolation | maching side ([Pr, A0S mithins (e condifons.

TN & e gamw dinsclion in | CWX) a0 eervo molor Aller the power v parmly
whaori fime i B poant. | speed (N1 Gycied, parsrm home
fabde marttad o the = Wetan CMX £ 3000, N | PO rEum agan
PO P, < MITH.T aimin
SO R W = Wi CWUX > 3OO0, N
EAOpTET FaThod, of fis < JITE T PO ® B,1)
indturear rsthod irmin

= Wteen (CROGCDN i
s iy v
i, GG £ 15500

EX5 Efvceates Chesch M with e chich mathod S (81 E3 3]

b it

pastioning

FIRITAT RAITINg

& DTS wlld B [0

Check e [arums

116

1 TROUBLEEHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (DRIVE UMIT)
1 & Remsdies for warnings



E51 Tene-suf daring | (1) | The siing of ¥3 Chack €t V0 pignal | 1 Ran b Islus, Puspair of pepiace i 13 | [A]
ABE dals Sajrait jg nmect wirg 4 diacanemcied or gl el
trarnfe ormecied leotaly, [ d— Check (11

{2 | Thi sequencs program | Chaek thi Siguinde This SS{uenn pgmm | Liofy e ssgns
s Incomect progras, i e e

Fir | ABSMaR Cicil A with s chck methad for [AL ES 1]
duding ARG
ety franler

ES3 | SOM of during
ABE dain
arariiei

Eniaure aalety and ium | J4]
WaTTing fTHEd off EMtE. o EMBTME {Fonced [H]
s [t
isan. Check (). E
(@) | Trwesteral 34V DG | Checa if e axiemal 38 | 1 i not inplied, ingst i 34 DG powar
o SUPp (8 o DG e supply (8 supehi
g i i ngpurtnd Check (1),
@A) | The seres amphlied & s 158 SireD T b A e el R el e gnen
maduscianing i, w0 han Chissh. T
1 repaatatibly
EB2 S50 fatcaesamap | (1) | The 55§ comemand s | Chesch o s 551 The 551 command is o | Tusm on Bae 581 Bput Y]
maiming 1 of [sraibed). coeearans] i of [mraiblod). [ ] [L:1]
{narbaty [enaced]. IGF}
sesmnvabon o | an wctemmal 34V DC W | Chech an exiemsl 24V | 11 is 5ol inputied. nput ihe 24V DG power
—— ot inputied o the BE i inputtent 15 Iha sepply.
Funciicral sabely unit kenclaeal gty unil it i nputied Chack (3
| Thie Fanciaonal sabety Rapsace e tancineral 1 in regd reprariabde Huaplace #in fuschcnal
Ehvich e nepeEatabisy.
EBR3 551 femadsiop | {11 | Aeemorcooumadin the | Chack Ba dascriplion 1 i fl Popelalde Tk COnaATHETT R AT &
miming 2 wafely mmmuncation. | “The daplay shosn e i Gk
isakey "
ntaarsatoe 0 Page 155 Trodbke
Tunciizn| wih foals Nl TgRRE
-““

1 TROUBLESHOOTIMG FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LINIT)
1.5 Fernpdies lor wamings.

117



{11 | The foreed step sgeal | Cihack o e servs i1 is T Foveas slop Enura sty and cance | (8]
f th daive dyilem Eydlem conieler d | alalR, o Fovead wlop aigeaal ol | (W]
caniestor Wt inpuites. | Torced slop malus P conioler B0

{21 | The foroed siop sgeail | Gheck S coniolier i | 11 i T fovmed siog Errsera sality and cances | [(A]
of e conuoler was | b foroed siop wiakes. | simus. i foeced siop sigral of
A it WD B Cenyehe
RTL commuricition,

ENI Decreased £y | Fomdgn made was Crack P a foreign matier | Enmehing has besn Fmmayee Hh borwgn Al
g lan ST I e Sadrng % Caighi i thet czeolineg = o T =
mp— - N Netring tas been Check (2} el

eaaght. i
(4] MM-WEthﬁm H eacoed the cooling fan. | Feplace fue servg Ll
| oo bima of B sens e gl
El.p!lr.
EEZ Cooling fan dlop | Check i eeth e cheeck mirited for (AL EB 1]

ER1

Smren-on mgral
‘on during main
il of

(1p | The man crool power | Chack £ i5e main cietudl | 1 s nol inpetiedg. Tum on e rram Gl
wapply i ofl. pezerer sipply i npoted [T
Four shie deie enid, the Chiach F v poawes it is ingumed Chec
powey wipgly o the sipply of the coavEne o
iefrRies Uil i o, LT B e

[} | The wiring batessn P3| Chisck e wirmg E in dinconnerind Cosnect B comacty.
] U tentwamey P wred P
o= Chisch inie winneg
Fuowr the dive wni, the beiveren Pl and F2 ol
i Betwien P1and | 1P CONVERer Lk i connacind, e
P of fhin areeria il
i derersciad,

(A} || Tree masn circud powser | Chisch Pl s ool It RSOOSR Cinnrean i OHTEORY.
P WG Wl PRt SR R
dhdrnis Chineh P misis et
For the déwa unil, the | powsr supply wirire) of
min ol power e converier uni 1 Tl v Fadime. Checi ().
sapply wring of e
CORRTE LifH Wilh
St

€] || For e deive urd, the ChEoh P mulgrela LA LT e T Coaned i Comecly.
TR ol DO R Costired
eyl epsiictted i Dhil | EdvAnieor oF P
A R ——— FE has s Pailure. Ehach (5)
dacnrnemed

15} || Foor e deive wiet, the Check ine bus bar i Ssooen e ‘Corneci i oomecty.
Il D' Eoitwiird Bl iyt T ST
Eciiarine USH Jncl by | wnly ] dirbe il 1 e s P Check i1
LN v e hencmmcied

CEFEE

118

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER {DRME UNIT)
1.6 Farnsded [of walfings



i
= Hniey PADY Magaate weiing nd he winng InCoETEE PR [Hm
ciat of ESracier drive GUpl | SSnEEGSN, The setting and witng | Chasch (7]

salechion] coriradcts et emy (R
fhe warisg censbibuSion, [GF]
| Forms MR-J-008E- Lheck e ETHE Thes adting in income Sl A oty
A o MR- RN
OH0FBE saivD BEpiter, | MA-J-0385 RS Pr
T4V OC Bpud b ncl PCIT) Tt siing b8 oomect. Chisch (B}
24V OC ok b usnd [
(8 | The bus woisgs s low. | Check if e tus woltsge | The village s Kwar iy | P D wvisg, ChisZi
o ket [T el et prascribend vakin b prrwe sapply
prescnbed vale. gty
0V clasa 205VOC My cnapsmageaiio o | Caeck (9],
400 el £30 W OC hgtod Tt B
100 clasa: 215 ¥ OC prescrted v
AR VDG eiing 38 B2
DV OC meng: TV S
B | This seives wnglfer s | Replaos e sene i s rood pepeaiabia. | (1) Repiace the iared
oty gl P check ampifier
P re sty
{104 | For f oriww unel. the Paplace B corramriad Wi oSl P Lidvla Fieplace e Comsiner
COvETEr Und i Wnk, and then check the il
rraifun Claanandg eealaidy
[T Ak woliga {15 | Thalk B wilege Chsck T D WIEsgE iy losser Hhan e Firdary ha povesl supply
arap during i Srapged dury Te prescries valie. pacty. Incresss T
s cperaban Bl rsler’ divang 200V clasx 200 W DC aComlaraton bme
wnder S isin, 400y olags 420 ¥ DG ST
903 W plagac 200 ¥ DC
48 W D seimng: 35 W DG
I D e 18 WD
Ena Ramdy-onsignal | Chash i with ha chack mahod for [AL. ESLT]
on using rain
o off
ERd Comeermerunl | (1] | Thelored siop of the | Check § the fosced siep | B i anubied, Diacireain the fomed L]
Foroed sap covprier undl e ol B cxnvmrier und i sop of i converiel unil. | 8]
enabied durng Ea ematied N oot soshied Chedk (21
| B0 0TI
@ || Tre proisaien Ghack e probeciion E i not comnecied. S nonest e profection

EpnElE i RO e B RO OF signl wire.
e i 1t hies o Padure, Check (7).
[2F | The seguenos program | Check the seqgence The seuence progiam | ioddy e seguinis
18 rTE. g s incomecl. pregram

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER {DRIVE LUMIT)
1.5 Remedes for wamings

119



Thie othes asis
SITO WA

13 | AL 2] sooarmed a8 Check @ [AL. 2d] s Il I8 DOOETgL Elminaie e Cavina of

‘pifver mE SCOUHTIG Sl b dds. JAL. 2] oo thes it Bids
[N
1 o rl e, ek (2],

2 | AL 32| ncosmed Chack d [AL. 3] 1 1 GoCaET g Eliminale o canine of

e QTN @ ot aods JAL. DT D odbeEr S0ds
[N
1 did ngl eoour CEmck (3]

% | "N slaems" of "Target | Chedk the |Pr. FFOE] “Adl slarra” s sdecied. | Remove the cosss of ihe
BT bt Of e B DoouIng alarrn B oher
‘il B SO [T
wiiTEry" i slecied A
P PROZ]

T

ERE Dfpet wahl [V | The eafys, inwhich e | Check the s msler Thie paslpasl wnlags in Prestucs ha parys moler | 4]
B WEITEN] eufput wiiage (peed | speod and longs, or 1:20% of rating. ppesed. Reduce Ba load. | (8]
= jorgue oF o) of CRHECH T MO e Teem]
THE STV FO el Busl, R0
s 13N ol i &)
Eidied Earlpud
mn b thrusf)
confirged Hnaddy
Foq (ST, T [T} | This vwekage of Be Sk W il B Do i fow [AL. 10.1) 1]
Tough drive wapply has dopeed [
TN LD
FO3 | wiissonssugh | (1] | The setbeg vales of he | Check i o wes changsd | |1 wirs change: Sl e maching 1GF]
v Wity iRne reddhinie frisguim iy, sty FRSORIAE USRS EOR
meppresson Sl wan fiter, (hack the maching
charged dur ina ek n o moreas amm loows
MR PERONNE or e b

120

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLEFIER (DRIVE UMIT)
1% Remedies for wamings



Fi1 Dt pparder = | (1) | The FashRO0M Discomned R Cablee B in repraiabie Feplace the sanm
Arad wiing ralrtiarersy. encepi for the cordrol ampifiar
ot o] pests’ Safsbly, B
WG ‘T ohieck thie

repeatatiity

FlZ Dwbs reoidier = | (1) | Disba weere nol wiilenia. | Chech if claging slarm Hig =ol carceled Hiplarn Tie garva
[ale i dmiling v drive recorded area. | hisiony deables s ampirser
ARG alam with MR

Configiiatard

EEEEE

Cacllpdeon Chack Rwilh the cteck Mo for [Al, 341

Targel posdien | 1) | A laged posfion wae Chnck fo geting vaiue | 0 igoul of selling resge. | Sef tha largel posiion [Others|
Sl NG wed o of peting range. | of e farped posiEon. cosclly. @nd cancel the
BT WY warmng [lern on
C_ORSET)
4B Rosleratos {11 | Thib isccideralns e Chack B Sedling value | 06 oulof seling rmage. | Bet b aooslsrnion Bma | [GF]
lime coratant sonulanl of hie o b tadiri b Limie LORSIEAL BN Pa
waiing range dnceleraton Yma eaestart ([Pr. PTEE) and dacaleralion Gme
EITOE AT conuiam wat ol cuf of | e Secadneption Bne coalanl strrectly, and
seiing rangs. corasant ([Pr. PTSO{, o B weleTiReg: (e
on ORET),
FaT i b et {11 | Gk B wili D oiwe