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©2022 CLIMAX ou ses filiales.
Tous droits réservés.

Sauf disposition expresse dans les présentes, aucune partie de ce manuel ne peut étre reproduite, copiée,
transmise, divulguée, téléchargée, ou entreposée sur tout support de entreposage sans 1’accord €crit préalable
explicite de CLIMAX. CLIMAX accorde par les présentes la permission de télécharger une copie unique de
ce manuel et de toute révision des présentes sur un support d’entreposage électronique afin de la visualiser et
d’imprimer une copie de ce manuel ou de toute révision de celui-ci, pourvu que cette copie électronique ou
imprimée de ce manuel ou de cette révision contienne le texte complet de cet avis de droit d’auteur, et pourvu
¢galement que toute distribution commerciale non autorisée de ce manuel ou d’une révision de celui-ci soit
interdite.

Pour CLIMAX, votre avis est précieux.

Pour tout commentaire ou toute question a propos de ce manuel ou d’autres documents de Climax, veuillez
envoyer un courriel a
documentation(@cpmt.com.

Pour tout commentaire ou question a propos des produits ou des services de CLIMAX, veuillez appeler CLI-
MAX ou envoyer un courriel a info@cpmt.com. Pour un service rapide et précis, veuillez transmettre les
informations suivantes a votre représentant :

* Votre nom

* Adresse de livraison

*  Numéro de téléphone

* Mod¢le de la machine

* Numéro de série (le cas échéant)
» Date d’achat

Siége mondial de CLIMAX Siége mondial de H&S Tool
2712 East 2nd Street 715 Weber Dr.
Newberg, Oregon 97132 Etats-Unis Wadsworth, OH 44281 Etats-Unis
Téléphone (international) : +1-503-538-2815 Téléphone : +1-330-336-4550
Appel gratuit (Amérique du Nord) : 1-800- Fax : 1-330-336-9159
333-8311 hstool.com

Fax : 503-538-7600
CLIMAX | H&S Tool (siége au Royaume- CLIMAX | H&S Tool (siége Européen)

Uni) Am Langen Graben 8
Unité 7 zone industrielle de Castlehill 52353 Diiren, Allemagne

Bredbury Industrial Park Téléphone : +49 24-219-1770

Horsfield Way : .
. E-mail : Cl E t.
Stockport SK6 2SU, Royaume-Uni el imaxEurope(@cpmt.com

Téléphone : +44 (0) 161-406-1720
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CLIMAX | H&S Tool (siége Asie- CLIMAX | H&S Tool (siége Moyen-Orient)

Pacifique) Warehouse 5, Plot : 369 272
316 Tanglin Road 02-01 Um Sequim Road
247978 Singapour Al Quoz 4
PO Box 414 084

Téléphone : +65 9647-2289

Fax : +65 6801-0699 Dubai, EAU

Téléphone : +971 04-321-0328
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DOCUMENTATION CE

.. Declaration of Conformity ., .,

*ﬂ o 2006/42/EC Machinery Directive W W
e
?'3"_ fi‘ 2014/35/EU Low Voltage Directive “ﬁ f
31-.- ﬂ' ﬂ.ﬁ 43V EL EMC DMirective 1':! ‘;3 H o

Mame of Manalzciorer;

Clemay Portable Machiming and Welding Systems
Full postal address including country of origin:
2712 B Secomd St N-:'-'.-lh:rg-ll}}l. U752, 1F5A
Objectis) of the Declaration:

Portable Milling Machins(s)

Name, type oF model, batch oF sertal nwmber:

Chs200 SN Ramge: 30000268 and up

Huayrmonised Standards nsed, including number:

BS EN [80 13854:301% - Safety of Machinery, Gaps EM IS0y 13845-1:2015 - Rafery of Machivery; Controls
ES EN IS0 2413:2010 - Safety of Machinery; Fluid Power EM 150 13850: Safety of Mach-E S10p

EN IS0 11200:2000 - Acoustics; Moise Emitted EM [0 1 3857:201% Safety of mach-Safe Distances
EM 50 121 00: 2000 - Safety for Machimery; Principies

EN IS0 13732-1:20:08 - Temperatare af Touchable Susfnces

EN G0kd=1 218 = Safety of Machinery; Electrical Equipment

EM 6 1000 series - EMC Emissions snd lmimunily

Full postal nddress of the suthorized person in the Community:
Guido Ewers om Kods

Climnax GebH

Am Langen Ciraben §

£2353 Duren, Germany

Approved as conforming fo Stamdard 1500 9001 2005 by
Eagle Regisrations Inc.

40 N, Main Street, Suises 1830

Deryton, (00 45423

Declaration

I declare that the showe information in relathon to the supphy ¢ manufsctune of this product 2 in conformity with the
rebevant provisicss of the Directives and Hermonised Standards listed above in this document alomg with their respective
mmendmenis sl other relabed documents. This declaration of conformity is issued mnder the sole respoasibiliny of the
manafactarer,

Skgnature of Miull'u:llmur":_.-ﬁ;"'f "H‘.J-‘-'_"' Position: VP of Engineering

L
Date and Plagey £/ 7 A= ¥ L LSA
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N° standard : 'i
&
€ EN 3744 & EN 11201 CLIMAX
Le niveau de puissance sonore déclaré est : Lwa= 74,4 dBA
La pression sonore pour I'opérateur est : L,a= 652 dBA
Le niveau de pression sonore déclaré pour un tiers est : Loa= 65,3  dBA
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GARANTIE LIMITEE

Climax Portable Machine Tools, Inc (ci-aprés dénommée « CLIMAX ») garantit que toutes les machines
neuves sont exemptes de défauts matériels et de fabrication Cette garantie est offerte a I'acheteur original
pour une période d'un an aprés la livraison Si l'acheteur original constate un défaut matériel ou de fabrication
pendant la période de garantie, il doit contacter le représentant de son usine et renvoyer la machine entiére,
port payé¢, a I'usine CLIMAX, a sa discrétion, réparera ou remplacera la machine défectueuse sans frais et
renverra la machine en port payé.

CLIMAX garantit que toutes les piéces sont exemptes de défauts matériels et de fabrication, et que toute la
main-d’ceuvre a été exécutée correctement Cette garantie est offerte au client qui achéte les pieces ou la
main-d’ceuvre pour une période de 90 jours apres la livraison de la pi¢ce ou de la machine réparée ou 180
jours sur les machines et composants usagés Si le client qui achéte les pieces ou la main-d’ceuvre constate un
défaut matériel ou de fabrication pendant la période de garantie, 1'acheteur doit contacter son représentant
d'usine et retourner la piéce ou la machine réparée, port payé, a l'usine CLIMAX, a sa discrétion, réparera ou
remplacera la piece défectueuse et/ou corrigera tout défaut de main-d'ceuvre effectuée, les deux sans frais, et
retournera la piece ou la machine réparée en port payé.

Ces garanties ne s’appliquent pas dans les cas suivants :

« Dommages apres la date d’expédition non causés par des défauts matériels ou de fabrication
* Dommages causés par un entretien incorrect ou inadapté de la machine

* Dommages causés par une modification ou une réparation non autorisées de la machine

* Dommages causés par un mauvais traitement de la machine

* Dommages causés par une utilisation de la machine au-dela de sa capacité nominale

Toutes les autres garanties, explicites ou implicites, notamment, et sans limitation, les garanties de valeur
marchande et d’adéquation a une utilisation particulicre, sont rejetées et exclues.

Conditions de vente

Veillez a prendre connaissance des conditions de vente qui figurent au verso de votre facture Ces conditions
controlent et limitent vos droits a 'égard des biens achetés chez CLIMAX.

A propos de ce manuel

CLIMAX fournit le contenu du présent manuel de bonne foi a titre d’aide pour 1I’opérateur. CLIMAX ne peut
pas garantir que les informations contenues dans le présent manuel sont correctes pour des applications dif-
férentes de celles qui y sont décrites ; les spécifications du produit sont sujettes a modification sans préavis.
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1 INTRODUCTION
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1.1 COMMENT UTILISER CE MANUEL

Ce manuel décrit les informations nécessaires pour l'installation, le fonctionne-
ment, I’entretien, l'entreposage, 1’expédition et la mise hors service du CM6200.

La premiére page de chaque chapitre comprend un résumé du contenu du chapitre
afin de vous aider a retrouver des informations spécifiques. Les annexes contien-
nent des informations supplémentaires sur le produit en tant qu’aide aux taches
d'installation, d’utilisation et d’entretien.

Veuillez lire I’ensemble du présent manuel afin de vous familiariser avec le
CM6200 avant d’essayer de le paramétrer ou de 1’utiliser.

1.2 ALERTES DE SECURITE

Faites attention aux alertes de sécurité imprimées dans ce manuel. Les alertes de
sécurité appellent votre attention sur des situations dangereuses spécifiques que
vous pourriez rencontrer en utilisant cette machine. Des exemples d’alertes de
sécurité utilisées dans ce manuel sont définis ici :!

Indique une situation de danger qui, si elle n’est pas évitée, PEUT
provoquer la mort ou de graves blessures

1. Pour plus d’informations sur les alertes de sécurité, consultez ANSI/NEMA Z5356-
2011, Informations sur la sécurité des produits dans les Manuels des produits, les Instruc-
tions, et autres Documents accessoires
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Consignes générales de sécurité

A AVERTISSEMENT

Indique une situation de danger qui, si elle n’est pas évitée, POURRAIT
provoquer la mort ou de graves blessures

A CAUTION

signale une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, pourrait
entrainer des blessures légéres ou modérées

signale une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, pourrait
entrainer des dommages matériels, des pannes d’équipement ou des
résultats indésirables

1.3 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

CLIMAX est a la pointe de la promotion d’une utilisation siire de machines-outils
portatives. Assurer la sécurité nécessite un effort commun. En tant qu'utilisateur
final, vous devez assumer votre part de responsabilité en connaissant votre envi-
ronnement de travail et en appliquant, a la lettre, les procédures de fonctionnement
et les consignes de sécurité figurant dans ce manuel ainsi que celles de votre
employeur.

Appliquez les consignes de sécurité suivantes lorsque vous faites fonctionner ou
que vous travaillez prés de la machine :

Formation — Avant d'utiliser cette machine ou une autre machine-outil, vous
devez recevoir une formation de la part d'un formateur qualifié. Veuillez
contacter CLIMAX pour des renseignements spécifiques relatifs a la for-
mation.

Evaluation des risques — Travailler avec la machine ou a proximité peut
présenter des risques pour votre sécurité. Il vous incombe en tant qu'utilisa-
teur final d'effectuer une évaluation des risques de chaque site de travail
avant de mettre en place cette machine et de 'utiliser.

Usage prévu — Utilisez cette machine conformément aux instructions et
consignes figurant dans ce manuel. N’utilisez pas cette machine de maniére
non conforme a son utilisation prévue décrite dans ce manuel.

Equipement de protection individuelle : portez toujours les équipements
de protection individuelle adaptés quand vous utilisez cette machine-outil
ou une autre. Des vétements ignifugés a manches longues et des pantalons
sont recommandés pour actionner la machine, car des projections de cope-
aux brllants de la piece usinée peuvent provoquer des brilures ou des cou-
pures.

Espace de travail — Maintenez l'espace de travail autour de la machine
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Consignes de sécurité spécifiques a la machine

dégagé de tout objet encombrant. Laissez les cordons et tuyaux connectés a
la machine. Tenez les autres cordons et tuyaux €loignés de l'espace de tra-
vail.

Levage — De nombreux composants de la machine CLIMAX sont trés lourds.
Dans la mesure du possible, soulevez la machine ou ses composants a I'aide
d'un équipement de levage et d'un dispositif d’arrimage appropriés. Utili-
sez toujours les points de levage désignés sur la machine. Suivez les
instructions de levage définies dans les procédures d'installation de ce man-
uel.

Verrouillage/étiquetage — Verrouillez et étiquetez la machine avant de
procéder a la maintenance.

Piéces mobiles - Les machines CLIMAX comportent de nombreuses piéces
et interfaces mobiles exposées qui peuvent occasionner des impacts, des
pincements, des coupures et d’autres blessures graves. A I'exception des
commandes de fonctionnement stationnaires, évitez tout contact de vos
mains ou de vos outils avec les piéces mobiles lors de 1'utilisation de la
machine. Enlevez les gants et attachez bien les cheveux, les vétements, les
bijoux et placez ces objets dans une poche pour éviter qu’ils puissent se
prendre dans les piéces en mouvement.

Arétes vives : les outils de coupe et les pieces a usiner ont des arétes vives
qui peuvent facilement couper la peau. Portez des gants de protection et
faites preuve de prudence lorsque vous manipulez un outil de coupe ou une
picce.

Surfaces chaudes - Pendant le fonctionnement, les moteurs, les pompes,
les pompes hydrauliques (HPU) et les outils de coupe peuvent générer suf-
fisamment de chaleur pour causer des brilures graves. Faites attention aux
¢tiquettes d’avertissement des surfaces chaudes et évitez tout contact avec
la peau nue jusqu’a ce que la machine ait refroidi.

1.4 CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES A LA MACHINE

Danger pour les yeux — Cette machine produit des copeaux métalliques
lorsqu'elle fonctionne. Portez toujours une protection oculaire lorsque vous
travaillez avec la machine.

Niveau sonore — Cette machine génére des niveaux sonores potentiellement
nuisibles. Une protection auditive est requise lorsque vous utilisez cette
machine ou travaillez autour de celle-ci. Pendant les essais, la machine a
produit les niveaux sonores suivants L.

» Puissance acoustique — 74,4 dBA
» Pression acoustique ressentie par 1’opérateur — 65,2 dBA
* Niveau de pression acoustique ressenti par les tiers — 65,3 dBA

1. Les essais sonores de la machine ont été réalisés conformément aux normes
européennes harmonisées EN ISO 3744:2010 et EN 11201:2010
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Environnements dangereux — N’utilisez pas la machine dans des envi-
ronnements dans lesquels des maticres explosives, des produits chimiques
toxiques, ou des rayonnements peuvent €tre présents. N’exposez pas la
machine a la pluie ou a d’autres conditions humides.

Machine tournante — Une machine tournante peut blesser gravement un
opérateur. Verrouillez toutes les alimentations électriques avant d’interagir
avec la machine.

Attachez les vétements laches et les cheveux longs— La machine
rotative peut causer des blessures graves. Ne pas porter de vétements
laches ou de bijoux. Attachez en arriére les cheveux longs ou portez un
chapeau.

Flexibles, cables suspendus, et cables électriques— Suivez les direc-
tives suivantes :

* Ne pas malmener le cable du boitier de commande suspendu car cela
peut endommager le cable et le boitier suspendu.

* N’utilisez jamais le cable pour transporter, tirer, ou débrancher.

+ Défaites tous les noeuds avant de redresser le cable.

» Tenez les cables et les flexibles éloignés de la chaleur, de I’huile, des
arétes vives, ou des pieces en mouvement.

» Les prises doivent étre adaptés a la sortie.

» Ne modifiez jamais les prises.

* N’utilisez pas d’outils électriques a la terre avec un adaptateur.

* N’exposez pas la machine a la pluie ou a des conditions humides.

» Avant de les utiliser, examinez toujours les flexibles et les cables pour
déceler tout dommage.

* Veillez a ne jamais laisser tomber un équipement électrique, cela pour-
rait endommager les composants.

Réglages et maintenance—Tous les réglages, opérations de lubrification et
de maintenance doivent étre effectués avec la machine arrétée, et coupée de
toutes sources électriques. Les soupapes d’arrét doivent étre consignées avant
toute opération de maintenance.

Commandes —Les commandes de la machine sont congues pour supporter
les rigueurs d’une utilisation normale et les facteurs externes. Les interrup-
teurs marche/arrét sont clairement visibles et identifiables. En cas de panne
de I’alimentation en air comprimé, veillez a couper la vanne avant de quit-
ter la machine.

1.5

EVALUATION DES RISQUES ET ATTENUATION DES DANGERS

Les machines-outils sont congues spécifiquement pour réaliser des opérations pré-
cises d’¢élimination de matiére.

Les machines-outils stationnaires comprennent des tours et des fraiseuses et se
retrouvent généralement dans un atelier d’usinage. Elles sont placées a un endroit
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Evaluation des risques et atténuation des dangers

fixe pendant leur fonctionnement et sont considérées comme une machine com-
pléte et autonome. Les machines-outils en poste fixe offrent la rigidité requise pour
réaliser les opérations d’¢élimination de matiere sur la structure qui fait partie
intégrante de la machine-outil.

Les machines-outils portatives sont congues pour des applications d’usinage sur
site. Elles se fixent généralement directement sur la piece a usiner, ou a une struc-
ture adjacente, et obtiennent leur rigidité de la structure a laquelle elles sont fixées.
L’intention de la conception est que la machine-outil portable et la structure a
laquelle elle est fixée deviennent une seule machine pendant le processus d'enléve-
ment de maticre.

Pour atteindre les résultats désirés et assurer la sécurité, I’opérateur doit compren-
dre et respecter I’intention de la conception, le paramétrage, et les pratiques d’util-
isation propres aux machines-outil portables.

L’opérateur doit réaliser un examen complet et une évaluation des risques sur site
de I’application désirée. En raison de la nature unique des applications d'usinage
portables, il est normal d’identifier un ou plusieurs risques a prendre en compte.

Lors de I’évaluation des risques sur site, il est important de prendre en compte la
machine-outil portable et la piece a usiner comme un tout.
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1.6 LISTE DE CONTROLE DE L’EVALUATION DES RISQUES

La liste de contrdle suivante n'est pas congue pour étre une liste exhaustive des
choses a suivre lors du paramétrage et de 1’utilisation de cette machine-outil porta-
tive. Toutefois, ces listes de controle sont typiques des types de risques dont le
monteur et l'opérateur doivent tenir compte. Utilisez cette liste de contrdle dans le
cadre de votre évaluation des risques :

TABLEAU 1-1. LISTE DE CONTROLE DE L’EVALUATION DES RISQUES AVANT LA MISE
EN PLACE

Avant la mise en place

| Jai pris note de tous les avertissements apposés sur la machine.

0 J'ai éliminé ou atténué tous les risques identifiés (tels que le trébuchement, la cou-
pure, 'écrasement, 'emmélement, le cisaillement ou la chute d’objets).

J'ai envisageé les besoins en matiere de sécurité du personnel et installé toutes les
O . . :
protections nécessaires.

0 J’ai lu les instructions d'installation de la machine (Section 3) et inventorié tous les
éléments requis mais non fournis (Section 1.8).

J'ai créé un plan de levage, comprenant l'identification de I'équipement d’arrimage
0| approprié, pour chacune des opérations de levage requises lors de l'installation de
la structure de support et de la machine.

J'ai localisé les potentielles trajectoires de chute impliquées dans les opérations de
0| levage et d’arrimage. J'ai pris des précautions pour maintenir les techniciens a
I'écart des trajectoires de chute identifiées.

0 J’ai pris en compte le mode d’utilisation de la machine et identifié le meilleur posi-
tionnement pour les commandes, le cablage, et 'opérateur.

0| Juai évalué et atténué tout autre risque potentiel spécifique @ ma zone de travail.

TABLEAU 1-2. LISTE DE CONTROLE DE L’EVALUATION DES RISQUES APRES
REGLAGE

Aprés la mise en place

J’ai vérifié que la machine est installée en toute sécurité (selon la Section 3) et que
O e trajet de chute potentielle est dégagé. Sila machine est installée en hauteur, jai
vérifié que la machine est protégée contre les chutes.

O J'ai identifié tous les points de pincement possibles, tels que ceux provoqués par
les pieces en rotation, et j'en ai informé le personnel concerné.

O | vai prévu le confinement des copeaux produits par la machine.

O J'ai suivi les intervalles de maintenance requis (Section 5.1) avec les lubrifiants
recommandés (Section 5.3).

J’ai vérifié que tout le personnel concerné dispose des équipements de protection
O | individuelle recommandés, ainsi que de tous les équipements requis par les régle-
mentations, qu’elles soient du site ou autres.
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TABLEAU 1-2. LISTE DE CONTROLE DE L’EVALUATION DES RISQUES APRES

Aprés la mise en place

J'ai vérifié que tous les membres du personnel concernés comprennent et se tien-
nent & distance de la zone de danger.

O | Jai évalué et atténué tout autre risque potentiel spécifique a ma zone de travail.

1.7

IDENTIFICATION DES ETIQUETTES

Les étiquettes d’avertissement suivantes devraient étre apposées sur votre
machine. Si certaines manquent ou sont abimées, contactez immédiatement CLI-

MAX pour les remplacer.

TABLEAU 1-3. IDENTIFICATION DES ETIQUETTES

——

rrrmry by e S e

o m ey —
e L

Réf. 27462

Etiquette
d'avertisse-
ment de la
machine en un
point unique

Dm{]
SRt

Réf. 29152

Plaque de
masse

SCLIMAX

Portanle Mackming & Wesddng Systoms

Réf 29154

pet a bille

iy s € __,g' nf.-_-:, Numéro de série CLIMAX, plaque signalétique avec
i e i année et numéro de modéle
o
Réf. 35772 CEBLIMAX | RreFssss
Etiquette de T i i i St s Plaque de
direction du cla- 't c E T série année
iie modéle
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Identification des étiquettes

TABLEAU 1-3. IDENTIFICATION DES ETIQUETTES (CONTINUED)

|
LA DANGER [gjjgm Ret. 46902
: Etiquette de ris- Avertisse-
o que d'écrase- ment concer-
ment par la nant les
LE":‘ fraiseuse circu- surfaces
laire chaudes
Ciwrsan
Réf. 59035 Réf 59037
Etiquette Etiquette
d'avertissement : d'avertissem
porter une pro- ent : porter
tection pour les une protec-
yeux tion auditive
Réf. 59039 Réf. 59044
Etiquette Etiquette
d'avertissement d'avertissem
: point de ent: lire le
levage manuel
4\ DANGER
MEICT AR P/N 62884
L "3;?:4 '.'ﬁu,'-'=:’:1 Etiquette de risque d'impact de la surfaceuse de
“RERLT el sERoh brides
j SET. il OFERATTRG AAHL
PO FUWTHLDE Ot
5 5
REF. 64156
Etiquette de
231 30 9 § 7 & 5 4 3 F i |Ppositiondu

contrepoids
et du bras
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Identification des étiquettes

TABLEAU 1-3. IDENTIFICATION DES ETIQUETTES (CONTINUED)

“CLIMAX

TWCLIMAX

REF. 69422

Etiquette d'information et de numéro de série

wCLIMAX

Portable Machining & Welding Systems

Réf. 84019

Etiquette du logo CLIMAX

Réf. 79385

ﬁ Etiquette d'avertissement : consulter le manuel pour
e les instructions de levage
Réf. 80510 .
Etiquette !‘ }'?EF. 82157
d'avertissement | - Etiquette
: risque de cou- ‘ 150 FT-LBS d'avertisse-
pure des doigts 203 N ment de cou-
dans la lame [ -mj ple
rotative
REF. 82163 F,{EF' 82164
Etiquette Elt|quet_te
\ . d'avertissem
d'avertissement o
L ent : écrase-
: écrasement
. ment du
des mains
corps
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Articles requis mais non fournis

TABLEAU 1-3. IDENTIFICATION DES ETIQUETTES (CONTINUED)

REF. 82172

Etiquette de placement de la protection du support
DE, étiquette de danger

REF. 82195

Etiquette d'avertissement électrique/de verrouillage

Pour identifier les emplacements, voir les vues éclatées en Annexe A.

1.8 ARTICLES REQUIS MAIS NON FOURNIS

* Clé dynamométrique

* Niveau

» Comparateur a cadran

* Blocs d'appui

* Plaques d'usure (plaques d'acier boulonnées, serrées ou soudées a la
bride ou a I'ame d'une picce a usiner pour monter ou sécuriser la fixa-
tion d'une machine-outil a la piéce)
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2 GENERALITES

DANS CE CHAPITRE :
2.1 CARACTERISTIQUES ETOPTIONS = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - oo o oo m oo o 11
211 CARACTERISTIQUES = = - = = = = = = = = = = = = = o oo oo o oo oo oo 12
2.1.2 OPTIONS DE LA MACHINE DISPONIBLES - = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - == - - - - 12
2.1.3 VITESSES DES TABLES ROTATIVES UTILISANT DES MOTEURS HYDRAULIQUES LORS DE L'USINAGE EN UN POINT UNIQUE 13
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2.4.1 SPECIFICATIONS DEPOIDS = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = o - o oo oo o oo - - 20
2.4.2 SPECIFICATIONS DU MOTEUR HYDRAULIQUE = = = = = = = = = = = = = = = = = = - = = - - - - - - 20

21 CARACTERISTIQUES ET OPTIONS

La CM6200 est facilement configurable avec de nombreux accessoires et options.
Ce manuel couvre l'utilisation et le fonctionnement de certaines de ces options
possibles. La configuration de la machine achetée peut ne pas contenir toutes les
options et tous les accessoires détaillés ici. Si une application spécifique de la
machine nécessite des options ou des accessoires supplémentaires, contactez un
membre du service commercial de CLIMAX pour étre aidé dans 1’obtention des
composants nécessaires.

La CM6200 est congue pour effectuer diverses opérations d'usinage sur une picce
circulaire, telle qu'une bride. La machine se compose principalement d'une table
rotative avec un roulement circulaire de précision et un entrainement servoélec-
trique. Un bras d'usinage réglable et un bras de contrepoids sont montés sur la
table pour permettre un usinage précis dans n'importe quelle orientation. Une téte
de fraisage est montée sur une glissiére radiale. La CM6200 se fixe a la piéce a
usiner par un systéeme de montage sur DI ou DE.

L'application la plus courante de la CM6200 est celle des brides de raccordement
des tours d'éoliennes. Elle est utilisée pour les brides de grand diamétre ayant les
dimensions suivantes :

* Pour le montage sur DI, 78,9-177,2" (2 000- 4 500 mm) de diamétre
intérieur (voir Figure 2-4 a la page 18)
La plage d'usinage a montage sur DI est de 78,9-197" (2 000- 5 004
mm) avec une fraise a surfacer de 8" (203 mm).

* Pour le montage sur DE, le diametre extérieur est de 135,5-200,4"
(3 442-5 090 mm) (voir Figure 2-5 a la page 19)
La plage d'usinage du montage sur DE est de 67,5-197" (1 715- 5 004
mm) avec une fraise a surfacer de 8" (203 mm).
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Caractéristiques et options

* Pour le montage frontal, 67,5" (1 715 mm) ou plus (voir Figure 2-5 a la
page 19)
La machine est facilement mise en place grace a des boulons de serrage dans le

diamétre intérieur de la surface de travail. La machine peut étre facilement mise de
niveau et centrée.

Le bras d'usinage tourne autour du roulement, ce qui permet a la téte de fraisage
(ou a la meuleuse en option, ou a I'outil a point unique) de couper en douceur.

Pour les applications de fraisage (ou de meulage en option), les déplacements
radial et axial peuvent €tre actionnés manuellement a I'aide d'un volant. La téte de
fraisage peut tourner sur 360° avec une plaque pivotante en option.

2.1.1 Caractéristiques

La CM6200 comprend les caractéristiques suivantes :

Dégagement du pivot -Diamétre de 25" (635 mm) pour les grues de quai et
de construction.

Systéme d'entrainement rotatif rigide -Le grand diamétre et le rou-
lement préchargé assurent une rigidité optimale pendant I'usinage.

Bras de rotation et de contrepoids réglables - Le bras d'usinage et le
bras de contrepoids peuvent tous deux étre réglés pour obtenir le jeu
d’oscillation et la plage d'usinage souhaités. Le contrepoids est recom-
mandé, mais non requis pour les applications d'usinage horizontal.

Conception de serrage - Systéme de serrage rigide tubulaire avec un
niveau en place et des pieds réglables congus pour une installation simple
et rapide.

Conception modulaire - Permet a beaucoup des composants de la machine
d’étre retirés pour faciliter I’installation et le stockage.

Commandes sur écran tactile - L'option servo est livrée compléte avec
les commandes du boitier sur écran tactile.

2.1.2 Options de la machine disponibles

La CM6200 est configurable pour de nombreux besoins d'usinage spécifiques. Les
options suivantes sont disponibles :

Montage sur DI -Cette machine peut étre montée sur l'intérieur de la piéce a
usiner a l'aide de boulons de serrage sur la surface intérieure.

Montage sur DE - Cette machine peut étre montée sur le diamétre extérieur
de la piece a usiner a 'aide de notre kit de montage sur DE, en option, et de
stabilisateurs ou de plaques d'usure fournis par le client.

Montage sur DI et DE - Cette machine peut étre montée sur la piéce en util-
isant une combinaison des machines DI et DE.

Montage frontal - Un kit de montage frontal est disponible pour permettre
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Caractéristiques et options

de monter le mandrin directement sur la piéce a usiner ou sur un dispositif
de montage fourni par le client.

Usinage en un point unique - Fournit des capacités de surfacage de brides
a des diametres plus importants. Cette option est compatible avec toutes les
options.

Equipement de meulage - Fournit des capacités de finition de surface
beaucoup plus fines. Cette option est compatible avec toutes les options.

Contactez CLIMAX pour plus d'informations sur ces fonctions et options, ou si
une application spécifique de la machine nécessite des options ou accessoires sup-
plémentaires.

2.1.3 Vitesses des tables rotatives utilisant des moteurs hydrauliques lors de
I'usinage en un point unique

Tableau 2-1 indique les vitesses de rotation maximales effectives pour chaque
moteur hydraulique disponible lors de l'usinage en un point unique (c'est-a-dire le
dressage des brides).

TABLEAU 2-1. VITESSES DE LA TABLE ROTATIVE LORS DE L'USINAGE EN UN POINT UNIQUE

Déol td ¢ Vitesse maximale? & Vitesse maximale® a
Réf. du moteur eplacement du moteur 20 gpm 10 gpm
hydraulique
60 Hz HPU 50 Hz HPU 60 Hz HPU 50 Hz HPU

46950 11,9 pouces3(195,0 cm?) 32 t/min 26 t/min 16 t/min 13 t/min
46375 14,9 pouces3(244,2 cmd) 25tmin 20 t/min 13 t/min 10 t/min
46549 18,7 pouces3(306,4 cm3) 20 t/min 16 t/min 10 t/min 8 t/min
46550 24,0 pouces®(393,3 cm?) 16 t/min 13 t/min 8 t/min 6,5 t/min
48968 29,8 pouces3(488,3 cm?) 13 t/min 10 t/min 6 t/min 5 t/min

a.Régime maximal de la table rotative
b.Régime maximal de la table rotative
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Composants de la machine

COMPOSANTS DE LA MACHINE

2.2

FIGURE 2-1. COMPOSANTS DE MONTAGE SUR DI

TABLEAU 2-2. IDENTIFICATION DE MONTAGE SUR DI

T
@© Q@
» o) _
m. o < 8
0w D = 0O
E 5 © 9@ s O
o $ 8 & £ £
B8 o = o O
g 2 ©v o o
e £ c o E £ o
5§ 8% o888
g 5% S E 5 0238 8 8
¢ $ s o v 92 c 2§ 59
.&wneedmrddd
Ollx..l.r.l X
5 o 2 & &8 5 o © o 3
T © o € € ® ® g T T @
wn = £ 0o 0o © c 4, £ £ ©
auossn.at.m.n_l.vn
- O &£ C C C ¢ 0 <= < c
m - o W w < w - b w <
5
El- 0 ®» ¢ © © ~ © o 2 =
S
4

Manuel de fonctionnement de la CM6200

Page 14



“CLIMAX

Composants de la machine
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FIGURE 2-2. SENS DE ROTATION DU MOTEUR HYDRAULIQUE, DE LA TABLE ROTATIVE ET DE LA TETE DE FRAISAGE
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FIGURE 2-3. COMPOSANTS DE MONTAGE SUR DE

TABLEAU 2-3. IDENTIFICATION DES COMPOSANTS DE MONTAGE SUR DE

Numéro Composant

-_—

Ensemble de mandrin réglable
Bras d'usinage

Bouclier de sécurité

Téte de fraisage

Ensemble de contrepoids
Plaque de nivellement

Plaque de centrage

0o N o o »~A w0 DN

Anneaux de levage
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Dimensions de I'enveloppe de la machine et de fonctionnement

2.3  DIMENSIONS DE L’ENVELOPPE DE LA MACHINE ET DE
FONCTIONNEMENT
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Dimensions de I'enveloppe de la machine et de fonctionnement

©200.25
[5087 mm]
MAXIMUM SWING CLEARANCE
@73.5
[1867 mm]
MINIMUM MILLING DIAMETER ?135.6
(CENTER OF MILL) 3444 mm]

MINIMUM SWING CLEARANCE
$189.0

[4800 mm]

MAXIMUM MILLING DIAMETER
(CENTER OF MILL)

[4500 mm]
MAXIMUM CHUCKING DIAMETER
@78.9

[2004 mm]

MINIMUM CHUCKING DIAMETER
WITHOUT LOCKNUTS

@81.1

[2060 mm]
MINIMUM CHUCKING DIAMETER S
WITH LOCKNUTS (784 5 6 mm]
MAXIMUM

ROTATING HEIGHT
W/O HOSE TOWER

. 60 ] =) °o o
> [EEEX ® ﬂ
‘ 4‘(—\‘ o o
‘ o o] =
25 ILIBT T ™
o.04 |
6.900+ .25 *
Wvﬁiﬁ&ﬁn&nl 12.10+ .25
ROTATING HEIGHT [3“9“7Nt| A%T\T]
W/O HOSE TOWER

BORE DEPTH
NOTE: + .25 TOLERANCE IS BASED ON TRAVEL OF LEVELING FOOT

FIGURE 2-4. DIMENSIONS DE LA MACHINE A MONTAGE SUR DI
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Dimensions de I'enveloppe de la machine et de fonctionnement

?#199.0
[5055 mm]
. MAXIMUM MACHINING
Ny DIAMETER
\\\\\ <
' 67.5
[1714.5 mm]
CHUCK MOUNTING
FACE TO FACE
\\
\
, /.
u gl ‘ :[!D?.. ﬂ‘
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1R [1765.3 mm]
MINIMUM MACHINING
DIAMETER
2.0 — 1 Pr— B 42.4
[48.3 mm] [ J H‘ [1077 mm]
% ) %

:k tao [127 mm] ] 2.2 [120 mm]
10.0 [254 mm] CLEARANCE W/

TOOLHEAD FULLY

RETRACTED
210.4 [5344 mm] MAX

145.5 [3696 mm] MIN

FIGURE 2-5. DIMENSIONS DE LA MACHINE A MONTAGE SUR DE
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Spécifications

24 SPECIFICATIONS

241 Spécifications de poids

TABLEAU 2-4. POIDS DES SOUS-ENSEMBLES

Sous-ensemble Nurr!?'ro de Poids
piéce

Table rotative : 62028 3 493 livres (1584 kg)
Bras d'usinage : 72676 1 310 livres (594 kg)
Bras du contrepoids : 62031 1 590 livres (721 kg)
Section de jambes pour montage sur DI 12" : 62038 70,5 livres (32 kg)
Section de jambes pour montage sur DI 17.5" : 62038 90,4 livres (41 kg)
Section de jambes pour montage sur DI 27.5" : 62038 110 livres (50 kg)
Section de jambes pour montage sur DE 5" : 60755 25,5 livres (11,6 kg)
Section de jambes pour montage sur DE 12,5" : 57724 66,5 livres (30,2 kg)
Section de jambes pour montage sur DE 17,5" : 57851 80,3 livres (36,4 kg)
Section de jambes pour montage sur DE 27,5" : 57852 108 livres (49,0 kg)
Téte de fraisage : 72277 112 livres (55 kg)

2.4.2 Spécifications du moteur hydraulique

Voir la Figure 2-6 a la page 21 pour connaitre les vitesses, pressions, et débits max-
imums des différents moteurs hydrauliques. Ne pas dépasser ces limites ou les lim-
ites du bloc hydraulique.

A AVERTISSEMENT

Le dépassement des paramétres spécifieés du systéme hydraulique
peut entrainer un dysfonctionnement de la machine, ce qui pourrait
I'endommager ou blesser le personnel.
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Spécifications
Data — 2000 Series Motors
Displ. cma'r [l BIME  B0[ES1  W0IRI]  R0R0]  WE0[RE 191119 24514.9] 06 [ERT] ISI240] 40128
Max Spapd Cominuous 'S B3 i 575 Lips IS I 28 1% 153
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FIGURE 2-6. SPECIFICATIONS DU MOTEUR HYDRAULIQUE

Pour les plages de température des conditions de fonctionnement, consulter le
manuel de la HPU.
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Cette page est laissée vierge intentionnellement
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3 INSTALLATION

DANS CE CHAPITRE :
3.1 RECEPTION ET INSPECTION - - - = = = = = = = = = = o o o oo oo oo o m oo o 21
3.2 PREPARATION DE LA MACHINE POUR SON UTILISATION = = = = = = = = = = = = = = = = = oo oo oo - - 22
3.2.1 VERIFICATIONS PREALABLES A L'INSTALLATION = = = = = = = = = = = = = = o o s oo e e o o - 22
3.2.2 EVALUATION DE LA ZONE DE TRAVAIL = = = = = = = = = = = = = = = = = = = == =2 ooz e 22
3 3LEVAGEET GREAGE - = = = = = = = = = = = o & o s e e e o e e e oo 23
3.4 RISQUES INHERENTS A L'INSTALLATION = = = = = = = = = = = = = = = = oo o oo mm oo o - 25
3.5 INSTALLATION DE LA MACHINE SURLAPIECE AUSINER - - - = = = = = = = = = = = - - - oo oo oo - - 27
3.5.1 GENERALITES SUR CM6200L'INSTALLATION DE LA FRAISEUSE CIRCULAIRE - - = = = = = - - - - - - 27
3.5.2 ENSEMBLE DE JAMBES POUR MONTAGE SUR DI = = = = = = = m o oo e e e e e e o 29
3.5.3 ENSEMBLE DE JAMBES POUR MONTAGE SURDE - = = = = = = = o o o v e e e e e o 33
3.6 MONTAGE DUBRASD'USINAGE = = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo e m s m i m i m e mn o 35
3.6.1 MONTAGE DU BRAS D'USINAGE SUR LA TABLE ROTATIVE - - = = = = = = = = = = = = - - - - - - - 35
3.6.2 REPOSITIONNEMENT DU BRAS D'USINAGE - = = = = = = = = = = = = = = = - o= oo o oo o - - 37
3.6.3 CONFIGURATION DU FRAISAGE, MEULAGE OU EN POINT UNIQUE = = = = = = = = = = = = = = = = - - 39
3.7 POSITIONNEMENT DU CONTREPOIDS = = = = = = = = = = = = = = = & o oo s e m e m i m o m e e 40
3.8 MONTAGE DE LA MACHINE SUR LAPIECEAUSINER = = = = = = = = = = = = = = = o oo oo oo m oo - 42
3.8.1 MONTAGE SUR DI DE LA MACHINE EN POSITION HORIZONTALE = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 42
3.8.2 MONTAGE SUR DE DE LA MACHINE EN POSITION HORIZONTALE - - - = - = = = = = = - - - - - - - 42
3.8.3 MONTAGE SUR DI DE LA MACHINE EN POSITION VERTICALE - = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 43
3.8.4 MONTAGE SUR DE DE LA MACHINE EN POSITION VERTICALE - = = = = = = = = = = = = = = = = - - - 44
3.8.5 MONTAGE INVERSE = = = = = = = = = & o e e e e o e e o h e e - 45
3.9 CENTRAGE ET MISE DE NIVEAU DE LAMACHINE = = = = = = = = = = = = = = = o o o oo mm o e o - 49
310 FIXATION DU SUPPORT DI = = = = = = o s e e e e e e e e e m e e 51
3.11 INSTALLATION DES CABLES - - = = = = = = = = = = = = o o oo o o oo m o oo 53

Ce chapitre fournit des informations sur la maniére de configurer la machine
CM6200 concernant le diametre intérieur (DI), le diametre extérieur (DE), le mon-
tage inversé, le montage frontal et le montage sur contrepoids. Votre machine peut
ne pas disposer de tous ces composants. Contactez CLIMAX pour obtenir une for-
mation et des pieces supplémentaires.

3.1 RECEPTION ET INSPECTION

Votre produit CLIMAX a été inspecté et testé avant son expédition, puis emballé
pour des conditions d’expédition normales. CLIMAX ne garantit pas 1’état de
votre machine a la livraison. Quand vous recevez votre produit CLIMAX,
effectuez les contrdles suivants:

1. Inspectez les conteneurs d’expédition pour déceler tout dommage.

2. V¢érifiez le contenu des conteneurs d’expédition par rapport a la facture
incluse pour vous assurer que tous les composants ont été expédiés.

3. Inspectez tous les composants afin de déceler tout dommage.
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4. Lors du déballage de la machine, placez la machine sur des blocs de 102
mm (4 po) de hauteur afin d'éviter d'endommager les composants.

5. Utiliser des solvants pour retirer les revétements de protection.

La machine est expédiée par CLIMAX avec un liner épais de LPS 3. L agent de
nettoyage recommandé est LPS PreSolve Orange Degreaser. Pendant I'utilisation
de la machine, un produit anti-corrosion a long terme différent a peut-étre été util-
isé. Toujours utiliser un produit de nettoyage adapté au liner.

Contactez CLIMAX immédiatement pour signaler tout composant endommagé ou
manquant.

3.2

3.21

PREPARATION DE LA MACHINE POUR SON UTILISATION

Vérifications préalables a l'installation

La CM6200 peut étre montée et configurée de plusieurs manieres. Avant de con-
figurer la machine, vérifier les points suivants :

* Les ensembles de la machine sont correctement positionnés.

» Il yaassez de place pour positionner la machine entiére sur ou a prox-
imité de la piéce a travailler.

» Toutes les connexions sont correctement branchées.

3.2.2 Evaluation de la zone de travail

La CM6200 est souvent utilisée dans des endroits dangereux (en position
surélevée, a proximité d'un autre équipement en fonctionnement, en surplomb,
etc.). CLIMAX ne peut prévoir ou cette machine sera utilisée. Il est par conséquent
important qu’une évaluation des risques spécifique au site soit effectuée

(Section 1.5 a la page 4 et Section 1.6 a la page 5) pour chaque tache avant de
commencer les travaux.

La CM6200 est doté de fonctionnalités d’opération a distance qui vous permettent
de choisir ’emplacement optimal a partir duquel travailler (Section 1.6 a la
page 5).

A AVERTISSEMENT

Suivez toujours les pratiques de travail en sécurité, y compris les
exigences en matiére de sécurité spécifiques au site. Il est de votre
responsabilité de procéder a une évaluation des risques avant
d’installer la machine et a chaque fois que vous utilisez celle-ci.
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Levage et gréage

3.3 LEVAGE ET GREAGE

La CM6200 peut peser 10 000 livres (4 536 kg) lorsqu'elle est
entierement assemblée dans la configuration DI, et 12 000 livres (5 456
kg) dans la configuration DE. Faites preuve de prudence et suivez
toutes les procédures d’arrimage en vigueur sur le site, telles qu'un plan
de levage et n'autorisez personne a se placer sous la charge. Une
chute ou un balancement incontrélé de la machine peut provoquer des
blessures graves, voire mortelles pour l'opérateur ou les personnes
présentes.

La CM6200 dispose de points de levage pour les sous-
ensembles individuels et pour la machine entiérement assem-
blée. Les points de levage sont marqués par 1'étiquette illus-
trée a la Figure 3-1.

A CAUTION FIGURE 3-1. ETIQUETTE

D'IDENTIFICATION DE
L'CEIL DE LEVAGE

Soulevez la machine uniqguement a l'aide des
anneaux de levage indiqués a la Figure 3-1.

Les sous-ensembles peuvent étre désassemblés et levés indi-
viduellement a 1’aide des anneaux de levage étiquetés présents sur chaque sous-
ensemble.

Ne soulevez pas la machine assemblée par les anneaux de levage du
contrepoids ou du bras d'usinage ! Soulevez la machine assemblée
uniguement au moyen des quatre anneaux de levage illustrés a la
Figure 3-2 et a la Figure 3-3. Le fait de soulever la machine assemblée
par d'autres points de levage peut provoquer sa chute. Une chute de la
machine peut causer des blessures graves, voire mortelles.
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FIGURE 3-2. ANNEAUX DE LEVAGE POUR LE LEVAGE DE LA MACHINE ASSEMBLEE

Il y a quatre emplacements ' o
d'anneaux de levage sur le dessus de . ‘ L .
la table rotative (Figure 3-2 a la '

page 24) et huit emplacements
d'anneaux de levage sur les cotés du h
moyeu (un illustré a la Figure 3-3).

En fonction de I'orientation de
l'application, fixez les anneaux de

_ FIGURE 3-3. ANNEAUX DE LEVAGE POUR SOULEVER LA
levage foumls aux emplacements MACHINE ASSEMBLEE EN POSITION VERTICALE
nécessaires.

Lors du levage de la machine, por-
tez une attention particuliere a I'emplacement du centre de gravité. Vérifiez toujo-
urs que toutes les pi¢ces de la machine sont bien fixées afin d’éviter tous dangers.
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Arrimage vertical

L'ensemble de levage, tel qu'illustré a la Figure 3-4, permet de suspendre la
machine au niveau du mandrin DI, ou de la suspendre au niveau du mandrin DE.

FIGURE 3-4. LEVAGE DE L'ENSEMBLE SUR LA MACHINE

TABLEAU 3-1. IDENTIFICATION DE L'ENSEMBLE DE LEVAGE

Numéro Composant
1 Position A
2 Position B

Installez les anneaux de levage en position A pour un montage sur DI ou en posi-
tion B pour un montage sur DE.

Notez que seuls deux de ces trous sont nécessaires pour soulever la machine avec
les anneaux de levage installés. Les trous sont espacés pour dégager les jambes de
montage.

L'ensemble de levage doit étre serré au couple de 230 ft-Ibs (310 Nm).

34 RISQUES INHERENTS A L’INSTALLATION

La phase d’installation peut s’avérer dangereuse car elle dépend du respect par
I’opérateur et les autres personnes des précautions de sécurité recommandées.
Tenez compte des avertissements suivants avant de commencer le processus
d’assemblage.

A AVERTISSEMENT

Les machines qui se balancent ou tombent risquent de blesser
gravement ou de tuer le personnel qui se trouve a proximité de la
machine. Sécurisez tous les composants sur la machine avant de les
soulever. Des blessures graves ou mortelles peuvent résulter de
mauvaises méthodes de levage.
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A AVERTISSEMENT

En cas de fixation incorrecte,
cette machine peut tomber et
causer des blessures mortelles
au personnel. Prétez une
attention particuliere aux
installations a brides verticales.
* Les pieds de serrage doivent
étre fixés a la piece a travailler.
* Les doigts de réglage et les
plaques de soudure de sécurité
doivent, des que possible, étre
utilisés.

Pour éviter le risque de chute de la
machine, sécurisez-la en soudant les
blocs de sécurité sur les machoires
supérieures ou en utilisant des pinces
boulonnées a la face inférieure des
pieds du mandrin de nivellement (blocs de sécurité et pinces non inclus dans la
machine).

FIGURE 3-5. RISQUE D'UNE INSTALLATION VERTICALE

A AVERTISSEMENT

Ne retirez pas la grue tant qu'au moins une des méthodes de fixation
n'est pas en place et que les vis de levage des pieds du mandrin ne
sont pas serrées au couple de 325 ft-Ib (441 Nm).

Sila valeur de couple ne peut étre atteinte sans déformation acceptable
de la piéce, I'opérateur doit appliquer ses propres dispositifs
secondaires de support et de retenue.

A AVERTISSEMENT

Assurez-vous de ne pas étendre les vis de levage des pieds du
mandrin au-dela de la rainure d’extension maximale dans la vis filetée.
Si nécessaire, ajoutez des sections de jambe supplémentaires afin de
réduire la longueur de la vis de levage filetée exposée.
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Installation de la machine sur la piéce a usiner

3.5 INSTALLATION DE LA MACHINE SUR LA PIECE A USINER

3.5.1 Généralités sur CM6200I'installation de la fraiseuse circulaire

Inspectez et effectuez les travaux de maintenance nécessaires sur la machine avant
de la monter sur une piéce a travailler. Les étapes suivantes donnent un apergu des
processus liés a la configuration de la CM6200 pour un montage sur DI. La config-
uration d’un montage sur DE est décrite a la Section 3.5.3 a la page 33.

Procédez comme suit pour monter la machine sur la pi¢ce a travailler :

1. Vérifiez que les sources d'alimentation sont débranchées.

2. Mesurez la surface sur
laquelle effectuer le mon-
tage et sélectionnez les
picces appropriées pour
’usinage, en fixant des
plaques de jonction
(fournies par le client) ou
autres surfaces de mon-
tage, si nécessaire (Figure
3-6).

3. Avant d'insérer la fraiseuse
circulaire dans la piece a -
usiner, assurez-vous que les  FIGURE 3-6. MESURER LA PIECE A USINER
pieds sont bien fixés a la
machine.

a) Pour un montage sur DI : Confirmez que les pieds de montage pour
DI sont réglés a un diamétre inférieur au diamétre de montage
interne.

b) Pour un montage sur
DE : Confirmez que
les pieds de montage
pour DE sont réglés
a un diameétre
supérieur au
diamétre de la bride
(Figure 3-7). Con-
sultez la Section
3.5.2 ala page 29 et
laSection 3.5.3 a la
page 33 pour la
procédure compléte
d’installation de la
jambe de mandrin.
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Si vous montez la CM6200 en position verticale, le bras d'usinage et le
contrepoids doivent étre fixés a la table rotative (step 5) avant de
monter la machine sur la piéce a usiner (step 8), afin de réduire la
possibilité d'un changement de rotation involontaire au cours du
processus d'installation.

4. Positionnez le contrepoids et le bras d'usinage dans des fentes positionnées
a égale distance du centre de la machine, affichant le méme numéro
d'emplacement, afin d'équilibrer la machine.

5. Fixez le bras d'usinage et le contrepoids a la table rotative. Consultez la
Section 3.6 a la page 35 et la Section 3.7 a la page 40 pour connaitre les
valeurs de couple spécifiques.

6. Fixez les ¢lingues de grue aux points de levage sur la table rotative.

A AVERTISSEMENT

Utilisez uniqguement des élingues individuelles pour chaque anneau de
levage et assurez-vous qu'elles sont de longueur appropriée et égale,
et qu’elles sont adaptées au poids de la machine et a I'angle de
I'élingue.

7. Soulevez la machine lentement et avec précaution. Si elle n'est pas équili-
brée, descendez la machine au sol. Appliquez les ajustements nécessaires
avant de tenter a nouveau la manceuvre de levage et de déplacement.

8. Montez la machine sur la
piece a travailler a I’aide
des pattes de réglage (Fig-
ure 3-8).

9. Connectez les cables des
commandes éventuelle-
ment nécessaires (selon la
configuration).

10. Vérifiez que la machine
est centrée et de niveau
avant d’effectuer toute
opération d’usinage.

&) M
FIGURE 3-8. PATTE DE REGLAGE

Levage horizontal a vertical

Lorsque vous soulevez la CM6200 de la position horizontale a la position verti-
cale, assurez-vous que I'ensemble de levage a charge contrdlée (Figure 3-9) est
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correctement installé sur la machine, comme décrit dans la Section 3.8.3 a la
page 43 et la Section 3.8.4 a la page 44.

Ce dispositif de levage maintiendra

la machine stable et perpendicu- - -
laire, ce qui rendra plus sir et plus ; >
facile le levage vertical de la
machine. - @

L

-~ @
| L

FIGURE 3-9. ENSEMBLE DE LEVAGE A CHARGE CONTROLEE
REF. 68425

3.5.2 Ensemble de jambes pour montage sur DI

Les ¢éléments présentés en surbril-
lance dans la Figure 3-10 sont
filetés a triple fil 4"-4UN.

Les machoires de nivellement des
pieds du mandrin comprennent des
pinces pour brides internes jusqu’a
8" (210 mm).

TABLEAU 3-2. IDENTIFICATION DE L’ECROU
DE BLOCAGE ET MACHOIRE DE NIVELLE-

MENT
Numéro Composant
1 Ecrou de blocage
interne
2 Machoire de nivelle- FIGURE 3-10. ECROU DE BLOCAGE ET MACHOIRE DE NIVELLE-
ment MENT
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Sur le capuchon d'extrémité, les e . .
symboles de verrouillage en o e %, 'h\\
surbrillance correspondent au sys- F g e
téme de verrouillage de la vis de !

levage (voir Figure 3-11). - P b

Une fois les derniers W

réglages effectués sur les |
pieds du mandrin, serrez ; X LR o
I'une des trois vis de réglage T L .
a téte creuse (Réf. 74499) -
M12 x 40 mm de long a un /
couple de 29 pi-Ib (40 Nm)
(illustrée entourée dans la
Figure 3-11) pour verrouiller
la position de la vis de
levage. Desserrez cette vis
avant d'effectuer des
réglages de levage
supplémentaires ou de retirer la machine de la bride.

Les pieds du mandrin alterneront montée et descente autour du moyeu
pour un double plan. Pour un plan simple, les vis de levage seront
normalement toutes montées en hauteur.

A AVERTISSEMENT

Utilisez un équipement d’arrimage supplémentaire tel que des pattes de
réglage lors du montage de la machine, en cas de chute a I'extérieur ou
au travers du diametre de serrage.

FIGURE 3-11. SYMBOLES DE VERROUILLAGE SUR L'EMBOUT

La table rotative peut étre installée en configuration DI ou DE (en option). La con-
figuration DI permet le montage interne sur une bride. Une configuration DE per-
met de fixer la machine a I'extérieur d'une bride. Consultez la Section 4.5.1 4 la
page &84.

La configuration a double plan dans la configuration DI utilise des jambes alter-
nantes de sorte que les jambes de nivellement sont plus hautes que les jambes
fixes. Cette disposition peut apporter une stabilité supplémentaire a la machine, en
fonction de la nature de la piéce a usiner.

Page 30

Manuel de fonctionnement de la CM6200



“CLIMAX

Installation de la machine sur la piéce a usiner

Si la piéce a usiner ne permet pas la configuration a double plan, il faut
alors utiliser d'autres méthodes pour augmenter la stabilité de la
machine. Consultez la Section 3.5.3 a la page 33 pour connaitre les
méthodes de fixation.

Procédez comme suit pour installer les pieds de montage de la table rotative :

1.
2.
3.

FIGURE 3-12. ENDROITS OU APPLIQUER DE L’ANTI-GRIPPANT

Mesurez l'alésage de la piece.
Sélectionnez les pieces appropriées pour 1'assemblage.

Appliquez un anti-grippant (fourni dans la trousse a outils) aux endroits
suivants :

* Les filets et les faces en contact de chaque section de rallonge de la
jambe du mandrin, comme indiqué a la Figure 3-12.

* Le filetage des vis de
levage afin d’éviter les
grippages (Figure 3-13.)

Reportez-vous aux vues

éclatées Figure A-7 ala

page 126, Figure A-8 a la
page 127 et Figure A-9 a la
page 128, Tableau 3-5 a la
page 33 et Tableau 3-6 a la
page 34 lors de l'assem-
blage des jambes du man-
drin.

FIGURE 3-13. VIS DE LEVAGE

Les jambes du mandrin alterneront montée et descente autour du moyeu.
Fixez les bras du mandrin au moyeu avec les boulons fournis.

Apres avoir fixé I'embout a la jambe d'extension du mandrin, installez les
ensembles de pieds de nivellement et fixes du mandrin. Les pieds de nivel-
lement du mandrin doivent étre montés sur les quatre embouts supérieurs
de la jambe. Les pieds fixes du mandrin doivent étre montés sur les
embouts des jambes inférieures.

Fixez les bras du mandrin au moyeu avec les boulons fournis.
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8. Apres avoir fixé I'embout a la jambe d'extension du mandrin, installez les
ensembles de pieds de nivellement du mandrin.

A CAUTION

La vis de levage doit étre
insérée de maniére a ce que
la rainure d’extension
compléte soit a l'intérieur de
'embout.

N'étendez pas les pieds de
levage au-dela de la rainure
d'extension compléte de la
vis filetée (Figure 3-14), car
cela pourrait surcharger la
vis de levage et
I'endommager.

FIGURE 3-14. RAINURE DE LA VIS DE LEVAGE (PIED DE NIVEL-
LEMENT)

Si nécessaire, ajoutez des sections de jambe supplémentaires afin de
réduire la longueur de la vis de levage filetée exposée.

TABLEAU 3-3. IDENTIFICATION DE LA RAINURE DE LA VIS DE LEVAGE

Numéro Composant

1 Rainure de vis de levage

9. Ajustez les boulons de
levage de manicre ¢gale
jusqu'a ce qu'elles soient
d’environ 10 mm (3/8 po)
inférieures au diameétre
intérieur de la picce.

TABLEAU 3-4. IDENTIFICATION DU PIED

DE VERIN FIXE
Numéro Composant
1 Tampon accrocheur '
FIGURE 3-15. PIED DE VERIN FIXE
2 Boulon de levage

10. Installez les pattes de
réglage sur les blocs de nivellement. Ajustez les pattes afin qu'elles repo-
sent sur la bride de la piéce.
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A CAUTION

Avant de placer le mandrin sur la piece, vérifiez que les vis de levage
sont rétractées de fagon a peu prés égale et équipées des pattes de

réglage.

TABLEAU 3-5. SPECIFICATIONS D’INSTALLATION DI DE LA JAMBE DE SERRAGE

“CLIMAX

o o Ecarte- 17,5 Ecarte- 5 &M -
Plage Diamétre mterl_eur de la piéce a ment l('ie Ecarte- ment l(lie Ja;nbe (127 mm)
usiner 12,5 ment (445 27,5 (64 mm) jambe
(318 mm) mm) (699 mm)

1 78,9-83,9" (2 004-2 131 mm)?@ 0 0 0 0 0
2 83,9-88,9" (2 131-2 285 mm) 0 0 0 1 0
& 88,9-93,9" (2 2852 385 mm) 0 0 0 0 1
4 93,9-98,9" (2 385-2 512 mm) 0 0 0 1 1
5 98,9-103,9" (2 512-2 639 mm) 0 0 0 0 ZE
6 103,9-108,9" (2 639-2 766 mm) 1 0 0 0 0
7 108,9-113,9" (2 766—2 893 mm) 1 0 0 1 0
8 113,9-118,9" (2 893-3 020 mm) 0 1 0 0 0
9 118,9-123,9" (3 020-3 147 mm) 0 1 0 1 0
10 123,9-128,9" (3 147-3 274 mm) 0 1 0 0 1
11 128,9-133,9" (3 274-3 401 mm) 0 1 0 1 1
12 133,9-138,9" (3 401-3 528 mm) 0 0 1 0 0
13 138,9-143,9" (3 528-3 655 mm) 1 1 0 0 0
14 143,9-148,9" (3 655-3 782 mm) 1 1 0 1 0
15 148,9-153,9" (3 782-3 909 mm) 1 1 0 0 1
16 153,9-58,9" (3 909—4 036 mm) 1 1 0 1 1
17 158,9-163,9" (4 036—4 163 mm) 1 0 1 0 0
18 163,9-168,9" (4 163—4 290 mm) 1 0 1 1 0
19 168,9-173,9" (4 290—4 417 mm) 1 0 1 0 1
20 173,9-178,9" (4 417—4 544 mm) 1 0 1 1 1
21 178,9—-183,9" (4 544—4 671 mm) 0 1 1 0 1

a. Ne pas utiliser 1'écrou de blocage interne.
b. Il y a douze jambes de 5" dans la nomenclature. Lorsque deux jambes de 5" par ensemble de jambes sont nécessaires
(16 au total), vissez deux jambes de 2,5" ensemble pour créer les quatre jambes supplémentaires de 5".

3.5.3 Ensemble de jambes pour montage sur DE

Suivez les étapes suivantes pour monter 1I’ensemble de jambes DE :
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3. Fixez la plaque de centrage

Installation de la machine sur la piéce a usiner

1. Identifiez la longueur nécessaire des sections de jambes de montage sur le
DE en fonction des mesures du diametre extérieur de la piece et des config-
urations du DE dans le Tableau 3-6 a la page 34.

2. Assemblez les jambes de montage DE (Figure 3-16) selon la vue éclatée de
la Figure A-10 a la page 129.

FIGURE 3-16. ENSEMBLE DE JAMBES POUR MONTAGE SUR DE

aux extrémités de chaque
jambe de montage sur DE
(Figure 3-17).

Dans le Tableau 3-6, les
quatre premiéres rangées en
surbrillance en gris foncé ne
sont pas pratiques en raison
de la longueur minimale de
l'oscillation du bras. Voir la
Figure 3-18 a la page 35.

FIGURE 3-17. PLAQUE DE CENTRAGE DE MONTAGE SUR DE

TABLEAU 3-6. TABLEAU DE CONFIGURATION DES JAMBES DE SERRAGE DE

Diamétre Ecarte- 17,5" Ecarte- 5
ment de Ecarte- ment de (127 mm)
Plage A2 Bb ce 12,5" ment 27,5" iambe
(318 mm) | (445 mm) | (699 mm) ]
1 92,5" 102,38" 110.4" 1 0 0 0
(2 350 mm) (2 600 mm) (2 804 mm)
5 102,5” 112,38" 120,4" 0 1 0 0
(2 604 mm) (2 854 mm) (3 058 mm)
3 112,5" 122,38" 130,4" 0 1 0 1
(2 858 mm) (3 108 mm) (3312 mm)
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TABLEAU 3-6. TABLEAU DE CONFIGURATION DES JAMBES DE SERRAGE DE (CONTINUED)

“CLIMAX

Diameétre Ecarte- 17,5" Ecarte- 5
mentde | Ecarte- | mentde (127 mm)
Plage A2 Bb ce¢ 12,5" ment 27,5" iambe
(318 mm) | (445 mm) | (699 mm) | !
122,5" 132,38" 140,4"

4 3112mm) | (3362mm) | (3566 mm) g v L 0

5 127,5" 137,38" 145,4" y 1 0 0
(3239mm) | (3489mm) | (3693 mm)

6 137,5" 147,38" 155,4" 1 1 0 1
(3 493 mm) (3 743 mm) (3947 mm)

7 147,5" 157,38" 165,4" y 0 1 0
(3 747 mm) (3 997 mm) (4 201 mm)

8 157,5" 167,38" 175,4" 1 0 1 1
(4 001 mm) (4 251 mm) (4 455 mm)

9 167,5" 177,38" 185,4" 0 1 1 y
(4 255 mm) (4 505 mm) (4 709 mm)

10 182,5" 192,38" 200,4" 1 1 1 0
4636 mm) | (4886mm) | (5090 mm)

11 192,5" 202,38" 210,4" y 1 1 y
(4 890 mm) (5140 mm) (5 344 mm)

a. A est mesuré de la face de montage a la face de montage des supports verticaux.

b. B est le dégagement d'oscillation a l'intérieur des supports verticaux du bras d'usinage.
c. C est mesuré du centre de la plaque de montage au centre de la plaque de montage.

et s B0 [ 12T mmy
et | b W00 25
e

=

D B

LM

FIGURE 3-18. DIMENSIONS DE LA JAMBE DE SERRAGE DE

3.6

3.6.1

MONTAGE DU BRAS D'USINAGE

Montage du bras d'usinage sur la table rotative

Une fois les jambes du mandrin correctement configurées et assemblées sur le
moyeu du mandrin, le bras d'usinage doit é&tre monté sur la machine.
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Montage du bras d'usinage

Si la machine doit étre montée en position verticale, cette étape doit
étre réalisée avant le montage de la machine.

Le bras d'usinage peut étre monté en position horizontale apres le montage du
mandrin sur la piece, mais le bras d'usinage doit é&tre monté en premier.

Le bras d'usinage CM6200 est fixé a la table rotative a I'aide de pinces. Deux des
pinces (les plus proches du trou central de la table) se fixent directement sur le pla-
teau de la table rotative CM6200 et n'ont pas besoin d'étre retirées.

Procédez comme suit pour monter le bras d'usinage sur la table rotative :

1. Maintenez le bras d'usinage de niveau et a plat lors du levage en utilisant
deux des anneaux de levage montés sur le dessus du bras d'usinage.

2. Positionnez le bras d'usinage contre les deux pinces fixes.

La surface de montage du bras d'usinage, a I'opposé de la téte de
fraisage, est entaillée pour permettre I'accés de la pince de sécurité.
Assurez-vous que les encoches s'adaptent a la goupille de sécurité de
I'étau.

3. Installez les deux autres pinces et posez les vis 5/8-SHCS pour fixer les
pinces.

A AVERTISSEMENT

Serrez les boulons de fixation a 110 pi-lb (150 Nm) pour éviter tout
mouvement inattendu pouvant causer des blessures graves, voire
mortelles.

ASTUCE :

La goupille de sélection n'a pas besoin d'étre enclenchée dans une
encoche apres le réglage du bras pivotant. Elle sert uniquement a
limiter la course maximale du bras pivotant au cas ou celui-ci se
desserrerait en cours de fonctionnement.

A AVERTISSEMENT

Ne désactivez pas la goupille d'arrét de sécurité. La goupille d’arrét de
sécurité est congue pour éviter tout déplacement indésirable du bras
d’usinage, qui pourrait entrainer des blessures graves, voire mortelles.
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Montage du bras d'usinage

3.6.2 Repositionnement du bras d'usinage

Le bras d'usinage est réglable de fagcon extrémement précise pour permettre un
positionnement polyvalent et éliminer les obstructions.

Procédez comme suit pour repositionner le bras d’usinage :

1. Desserrez les vis qui retiennent les quatre colliers.

2. Maintenez la goupille d'arrét
de sécurité ouverte (Figure
3-19).

3. Faites glisser le bras jusqu'a
la position nécessaire. : ’ =

4. Relachez la goupille d'arrét
de sécurité.

* - ___ .1
5. Resserrez les pinces. T~ \ .{\H

TABLEAU 3-7. IDENTIFICATION DES Vis  T'GURE 3-19. VIS DE SERRAGE ET GOUPILLE D'ARRET
DE SERRAGE ET DE LA
GOUPILLE D'ARRET

Numéro Composant
1 Goupille d'arrét
2 Vis de serrage

A CAUTION

Aprés avoir ajusté le bras d'usinage, vérifiez que le contrepoids est
réglé sur l'incrément d’'emplacement de boulon correspondant.

Pour un usinage précis et pour ne pas endommager la machine, le
contrepoids et le bras d'usinage doivent toujours étre a égale distance
du centre de la machine.

Le contrepoids et le bras d'usinage présentent des incréments numérotés le long
des surfaces de montage. Chaque fente numérotée du bras d'usinage coincide avec
une position de boulon numérotée sur le bras du contrepoids. Veillez a déplacer le
contrepoids d’un espace de boulon pour chaque fente dont vous déplacez le bras
d'usinage.
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FIGURE 3-20. CONTREPOIDS
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FIGURE 3-21. BRAS D'USINAGE

La téte de fraisage a une course de 24" (609,6 mm) le long du bras d'usinage.
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“CLIMAX

Pour régler la machine pour une plage de fraisage, utilisez le minimum et le maxi-
mum de votre surface pour déterminer les réglages du bras d'usinage et du con-
trepoids, comme indiqué dans le Tableau 3-8.

TREPOIDS

Position

Plage de surface en pouces (mm)

1

123-73,5" (3,124.2—1 866,9 mm)

129-79,5" (3 276,6—2 019,3 mm)

135-85,5" (3 429,0-2 171,7 mm)

141-91,5" (3 581,4-2 324,1 mm)

147-97,5" (3 733,8-2 476,5 mm)

153-103,5" (3 886,22 628,9 mm)

159-109,5" (4 038,6—2 781,3 mm)

165-115,5" (4 191,0—2 933,7 mm)

Ol | N || W[IDN

171-121,5" (4 343,4-3 073,4 mm)

-
o

177-127,5" (4 495,8-3 238,5 mm

11

12

( )
183-133,5" (4 648,2-3 390,9 mm)
189-149,5" (4 800,6-3 797,3 mm)

3.6.3 Configuration du fraisage, meulage ou en point unique

Voir la Section 4.4 a la page 81 pour la configuration du meulage.

Voir la Section 4.5 a la page 82 pour la configuration en point unique.

TABLEAU 3-8. POSITION DU BRAS D'USINAGE ET DU CON-
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Positionnement du contrepoids

Pour le fraisage, la téte de fraisage se monte sur la
CM6200 a l'aide d'une plaque d'adaptation..

Les types de trous de boulon dans la plaque d'adapta-
tion permettent de placer I'ensemble de la téte de frais-
age par incréments de 180°.

Avant de soulever l'ensemble de la téte de fraisage,
déterminez quel alignement est nécessaire pour les
opérations d'usinage.

Procédez comme suit pour installer la téte de fraisage :

1. Levez la plaque de l'adaptateur en place et
alignez-la.

2. Montez l'adaptateur sur le chariot radial a

glissiére et boulonnez-le en bonne position. =t
FIGURE 3-22. INSTALLATION DE

3. Alignez la plaque de la téte de fraisage sur les LA TETE DE
goupilles de positionnement de la plaque FRAISAGE
d'adaptation.

4. Retirez tous les outils et le matériel de levage ou de montage.
5. Vérifiez que toutes les attaches sont bien serrées.

3.7

POSITIONNEMENT DU CONTREPOIDS

Une fois les jambes du mandrin correctement configurées et assemblées sur le
moyeu du mandrin, le contrepoids doit étre monté sur la machine.

Le contrepoids doit étre installé lorsque la machine est utilisée dans
une application d'usinage vertical. CLIMAX vous recommande de
toujours utiliser le contrepoids, car il améliore les performances de la
machine et permet de produire une surface plus plane.

Le bras d'usinage peut &tre monté en position horizontale apres le montage du
mandrin sur la piece, mais le bras d'usinage doit étre monté en premier.

Le contrepoids sert a réduire la charge sur le moteur du servomoteur et a protéger
le systeme d'entrainement contre toute force excessive. Le contrepoids assure
¢galement la stabilité de la machine, ce qui permet d'obtenir des tolérances
d'usinage plus précises.

Le contrepoids a plusieurs réglages et peut étre positionné en le faisant glisser radi-
alement jusqu'a la position suivante du trou de boulon (Figure 3-23). Suivez les
paramétres du Tableau 3-8 a la page 39 pour positionner le bras d'usinage et le
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Positionnement du contrepoids

contrepoids dans la position nécessaire pour la plage correcte de 1'opération
d'usinage.

FIGURE 3-23. POSITIONS DES TROUS DE BOULON DU CONTREPOIDS

Serrez les boulons de fixation du bras du contrepoids a 110 pi-lb (150
Nm) pour éviter tout mouvement inattendu qui pourrait causer des
blessures graves, voire mortelles.

Vérifiez que tout le matériel de montage est sécurisé. Un contrepoids
lache peut tomber pendant le fonctionnement, blessant gravement
l'opérateur ou des personnes présentes.

Procédez comme suit pour monter le contrepoids :

1. Positionnez le contrepoids a I'emplacement requis par vos besoins
d'usinage.
2. Boulonnez solidement le

contrepoids en place (Fig-
ure 3-24).

A CAUTION

Pour un usinage précis et
pour ne pas endommager
la machine, le contrepoids
et le bras d'usinage
doivent toujours étre a
égale distance du centre
de la, maCh'Ine' Les FIGURE 3-24. CONTREPOIDS ET BRAS D'USINAGE SUR LA TABLE
numeros d'emplacement ROTATIVE

devraient étre les mémes.

ri-'.
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Montage de la machine sur la piéce a usiner

3.8

3.8.1

MONTAGE DE LA MACHINE SUR LA PIECE A USINER

Une fois les pieds du mandrin correctement configurés et fixés au mandrin, la
machine est préte a étre montée sur la pi¢ce a usiner.

Voir la Section 3.4 a la page 25 pour une liste compléte des dangers inhérents a
l'installation.

Montage sur DI de la machine en position horizontale

Procédez comme suit pour monter la machine sur le DI sur une bride horizontale :

1.

Réglez les pieds du mandrin de montage sur DI a une dimension inférieure
de 0,01" (0,25 mm) par patte a la dimension du diamétre intérieur de la
picce a usiner.

Positionnez le bras d'usinage (voir la Section 3.6 a la page 35) et le bras du
contrepoids (voir la Section 3.7 a la page 40) avant le levage (voir la Sec-
tion 3.3 a la page 23).
Soulevez la machine dans
le diamétre intérieur de la
picce, en utilisant les qua-
tre anneaux de levage sur
le moyeu supérieur
(comme indiqué a la Fig-
ure 3-2 a la page 24).
Etendez les pieds du man-
drin en positions 6:00,
9:00, 12:00 et 3:00 pour
fixer la machine en place.

Centrez et mettez la
machine de niveau sur la
bride comme décrit dans
la Section 3.9 a la page 49.

3.8.2 Montage sur DE de la machine en position horizontale

Procédez comme suit pour monter la machine sur le DE sur une bride horizontale :

1.

Positionnez le bras d'usinage (voir la Section 3.6 a la page 35) et le bras du
contrepoids (voir la Section 3.7 a la page 40) avant le levage (voir la Sec-

tion 3.3 a la page 23).

Soulevez la machine au-dessus de la bride en utilisant les quatre points de
levage indiqués (comme sur la Figure 3-2 a la page 24).

Centrez et mettez la machine de niveau sur la bride comme décrit dans la
Section 3.9 a la page 49.
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Montage de la machine sur la piéce a usiner

4. Serrez I'écrou (illustré au
milieu de la Figure 3-26) a
sur 230 pi-lb (310 Nm).

TABLEAU 3-9. IDENTIFICATION DE LA
PLAQUE DE CENTRAGE DE MONTAGE
SUR DE

Numéro Composant
1 Serrage
2 Nivellement
3 Centrage

©

FIGURE 3-26. REGLAGES DE LA PLAQUE DE CENTRAGE DE
MONTAGE SUR DE

3.8.3 Montage sur DI de la machine en position verticale

Lors du montage de la CM6200 en position verticale, veillez a ce que I'ensemble
de levage (P/N 68425 a la Figure 3-9 a la page 29) soit correctement installé sur la
machine. Ce dispositif de levage aidera a maintenir la machine stable et perpendic-
ulaire, ce qui rendra le montage vertical de la machine plus sir et plus facile.

Procédez comme suit pour monter la machine sur le DI sur une bride verticale :
1. Réglez les pieds du mandrin de montage sur DI & une dimension inférieure
de 0,01" (0,254 mm) par patte a ce qui est requis.

2. Positionnez le bras d'usinage (voir la Section 3.6 a la page 35) et le bras du
contrepoids (voir la Section 3.7 a la page 40) avant le levage (voir la Sec-
tion 3.3 a la page 23).

A AVERTISSEMENT

Fixez toutes les piéces mobiles pour les empécher de se balancer au
point le plus bas.

3. Fixezetserrez a 310 Nm (230 ft-lbs) I'ensemble de levage (Réf. 68425 a la
Figure 3-9).
4. Soulevez la machine dans le diamétre intérieur de la bride a 'aide de

I'ensemble de levage, jusqu'a ce que les pattes de réglage reposent contre la
bride.

5. Etendez les pieds du mandrin en positions 6:00, 9:00, 12:00 et 3:00 pour
fixer la machine en place.

Réf. 63674-F, Rév. 9

Page 43



Montage de la machine sur la piéce a usiner

6. Utilisez une deuxieme méthode de fixation, en plus des pieds de blocage.
Consultez la Section 3.5.3 a la page 33 pour voir les options de fixation
pour le montage sur DI.

Il faut utiliser soit la plaque de soudure, soit la bride de serrage pour
fixer la CM6200 dans la piéce, en plus du verrouillage des pieds de
vérin. Si la machine n'est pas correctement fixée, elle risque de tomber
de la piéce, ce qui peut entrainer des blessures graves, voire mortelles.

7. Retirez tous les outils de la piece a usiner et de la machine.

8. Centrez et mettez la machine de niveau sur la bride comme décrit dans la
Section 3.9 a la page 49.

3.8.4 Montage sur DE de la machine en position verticale

Lors du montage de la CM6200 en position verticale, veillez a ce que I'ensemble
de levage (P/N 68425 a la Figure 3-9) soit correctement installé sur la machine. Ce
dispositif de levage aidera a maintenir la machine stable et perpendiculaire, ce qui
rendra le montage vertical de la machine plus sir et plus facile.

Procédez comme suit pour monter la machine sur le DE sur une bride verticale :

1. Positionnez le bras d'usinage (voir la Section 3.6 a la page 35) et le bras du
contrepoids (voir la Section 3.7 a la page 40) avant le levage (voir la Sec-
tion 3.3 a la page 23).

A AVERTISSEMENT

Fixez toutes les piéces mobiles pour les empécher de se balancer au
point le plus bas.

2. Fixez et serrez a 310 Nm (230 ft-1bs) I'ensemble de levage (Réf. 68425,
Figure 3-9).

3. Soulevez la machine au-dessus de la bride a I'aide de I'ensemble de levage,
jusqu'a ce que les pattes de réglage reposent contre la bride.

4. Fixez solidement la jambe DE aux plaques de jonction (fournies par le cli-
ent) ou a toute autre structure de montage appropriée (voir la Section 3.8 a
la page 42).

Si la machine n'est pas correctement fixée, elle risque de tomber de la
piece, ce qui peut entrainer des blessures graves, voire mortelles.

5. Retirez tous les outils de la piece a usiner et de la machine.
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Montage de la machine sur la piéce a usiner

6. Centrez et mettez la machine de niveau sur la bride comme décrit dans la
Section 3.9 a la page 49.

7. Serrez I'écrou (illustré au milieu de la Figure 3-26 a la page 43) a 230 ft-1bs
(310 Nm).

3.8.5 Montage inversé

La CM6200 peut également étre montée en position inversée sur la piéce a usiner.
Dans cette position, le bras d'usinage et le contrepoids se trouvent sous le mandrin,
au lieu d’étre au-dessus du mandrin en position horizontale. La procédure de mon-
tage horizontal doit étre suivie pour monter le support DI inversé. Soyez extréme-
ment prudent lorsque vous faites tourner la machine.

Les machines qui se balancent ou tombent peuvent blesser gravement
ou tuer le personnel qui se trouve a proximité de la machine. Fixez tous
les composants a la machine et empéchez la table rotative de tourner
avant de soulever la machine. Des blessures graves ou mortelles
peuvent résulter de mauvaises méthodes de levage.

Consultez la Section 3.3 a la page 23 pour obtenir des instructions sur le levage du
dispositif, en portant une attention particuliére a la Figure 3-2 a la page 24 et a
l'utilisation de I'ensemble de levage tel qu'illustré a la Figure 3-4 a la page 25.

[l faut utiliser soit la plaque de soudure, soit la bride de serrage pour
fixer la CM6200 dans la piéce, en plus du verrouillage des pieds de
vérin. Si la machine n'est pas correctement fixée, elle risque de tomber
de la piece, ce qui peut entrainer des blessures graves, voire mortelles.

ASTUCE :

La méthode préférée pour inverser la machine est I'utilisation de deux
grues.
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Procédez comme suit pour le montage invers¢ :

1. Retirez les pieds de réglage
ou le support frontal s'ils
sont fixés (Figure 3-27).

2. Placez un morceau de con-
treplaqué a coté de la
machine pour qu'elle puisse
reposer dessus apres le
levage (Figure 3-28).

3. Fixez les sangles du dis-
positif de levage a quatre
anneaux de levage sur le
corps du mandrin (deux sur
les cOtés opposés), comme
indiqué a la Figure 3-28.

4. Soulevez lentement la
machine jusqu'a une posi-
tion verticale (voir la Fig-
ure 3-29).

FIGURE 3-28. PLANCHE ET SANGLES POUR L'INVERSION
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Montage de la machine sur la piéce a usiner

FIGURE 3-29. CM6200 EN POSITION VERTICALE

TABLEAU 3-10. IDENTIFICATION DE LA CM6200 VERTICALE

Numéro Composant

1 Sangles inférieures

5. Sivous utilisez deux grues, détachez les sangles inférieures illustrées a la
Figure 3-29.

6. Levez la machine suffisam-
ment haut pour placer des
blocs sous le bras de rota-
tion et le corps du mandrin.

7. Abaissez la machine sur les
blocs (voir la Figure 3-30).
Si vous utilisez deux grues,
attachez a nouveau les san-
gles aux anneaux de levage
inférieurs.

FIGURE 3-30. LA CM6200 VERTICALE SUR LES BLOCS AVEC
LES SANGLES RATTACHEES
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Montage de la machine sur la piéce a usiner

8. Soulevez la machine verti-
calement du sol et des blocs
(voir la Figure 3-31).

9. Retirez les blocs.

10. Relevez les sangles
inférieures jusqu'a ce que la
machine soit compléte-
ment inversée (voir la Fig-
ure 3-32).

11. Replacez les blocs sous le
bras de rotation et le bras de
contrepoids.

FIGURE 3-32. RENVERSEMENT DE LA CM6200
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Centrage et mise de niveau de la machine

12. Abaissez la machine sur les
blocs (voir la Figure 3-33).

13. Installez le dispositif de
montage approprié¢ (mon-
tage sur DI, montage sur
DE ou montage frontal).

FIGURE 3-33. EMPLACEMENT DES BLOCS

3.9

CENTRAGE ET MISE DE NIVEAU DE LA MACHINE

Lors de l'usinage a I'extérieur ou en plein soleil, il faut savoir que les
changements de température peuvent affecter les tolérances finales.
CLIMAX recommande d'installer un ombrage temporaire dans ces
circonstances.
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Procédez comme suit pour centrer avec précision la machine et la mettre de

niveau :

1. Utilisez un comparateur a
cadran pour indiquer le
niveau de la surface de la

pic¢ce pendant la rotation de

la machine.

2. Mettez la machine de niveau

en procédant comme suit :

a)

Pour le DI, réglez les
vis de nivellement de
chacun des pieds du
mandrin de nivelle-
ment (voir la Figure
3-35).

TABLEAU 3-11. IDENTIFICATION DES
PIEDS DU MANDRIN DE NIVELLEMENT

FIGURE 3-34. FIXATION DE L’INDICATEUR A CADRAN

Numéro Composant

1 Patte de réglage

5 Dispositif de réglage
des méchoires

3 Dispositif de réglage de
la base

4 Boulon de levage

5 Vis de mise a niveau

b)

FIGURE 3-35. ENSEMBLE DES PIEDS DU MANDRIN DE NIVEL-
LEMENT

Pour le DE, réglez les vis de réglage de nivellement au-dessus de la
plaque de centrage (voir la Figure 3-26 a la page 43).

3. Repositionnez le comparateur a cadran pour vérifier le centrage de la
machine.

4. Centrez la machine en procédant comme suit :
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a) Pour le DI, réglez les paires opposées de pieds de mandrin (un pied
illustré a la Figure 3-35).

b) Pour le DE, réglez les vis de réglage du centrage dans la plaque de
centrage (voir le Figure 3-26 a la page 43).

5. Vérifiez le niveau et le centrage de la machine.

6. Répétez step 2 a step 6 jusqu'a ce que la machine soit alignée.

7. Fixez la machine en place conformément a la Section 3.10 a la page 51
(pour le DI) et Section 3.5.3 a la page 33 (pour le DE).

8. Vérifiez a nouveau l'alignement de la machine. Si des ajustements sont
nécessaires, répétez "Fixation du support DI" a la page 51 (pour le DI) et
Section 3.5.3 a la page 33 (pour le DE).

9. Marquez le point haut de la bride afin que la profondeur de fraisage initiale
puisse étre définie a ce point.

10. Retirez tout le matériel de fixation.

3.10 FIXATION DU SUPPORT DI

Dans les configurations sur DI, la CM6200 est maintenue dans la piece par la force
de friction résultant du serrage des huit vis de blocage des pieds du mandrin.

Toutes les vis de serrage des pieds du mandrin doivent étre
serrées a un couple d'au moins 325 pi-lb (441 Nm). La valeur
minimale du couple de serrage des vis de levage a été déterminée avec
des boulons a filetage lubrifié et une interface boulon/piéce séche.

Avant d’installer la CM6200 sur la piéce a usiner, vérifiez les points suivants :

» Lasurface de la piece qui entrera en contact avec les vis de levage
CM6200 est seche et complétement exempte d'huile, de graisse ou de
tout autre lubrifiant.

A AVERTISSEMENT

La présence d'humidité, d'huile ou de lubrifiants sur les surfaces de
contact de la piece a travailler avec le pied de serrage peuvent
entrainer une force de friction de levage insuffisante et permettre a la
machine de se déplacer ou de se détacher de la piéce.

* Les filets des vis de levage des pieds du mandrin sont enduits d'un lub-
rifiant anti-grippant.
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Fixation du support DI

A AVERTISSEMENT

La non-application de lubrifiant anti-grippant sur les filets des vis de
levage peut entrainer une force de serrage des vis de levage plus faible
que prévu, ce qui peut permettre a la machine de se déplacer ou de se
détacher de la piéce.

Procéder comme suit pour installer le support DI :

1. Serrez toutes les vis de levage de nivellement a un couple minimum de
325 pi-1b (441 Nm). Alternez les jambes de vérin opposées lors du serrage
pour vous assurer que l'alignement configuré n'est pas perturbé.

2. Etendez toutes les vis de levage des pieds de mandrin fixes et serrez-les &
un couple minimum de 325 pi-1b (441 Nm).

A AVERTISSEMENT

Les pieds du mandrin de nivellement et fixes doivent étre serrés selon
les spécifications de couple indiquées dans les instructions ci-dessus.
Si les pieds du mandrin ne sont pas suffisamment serrés, la machine
risque de glisser ou de tomber de la piéce a usiner, ce qui peut
entrainer des blessures graves, voire mortelles. Reportez-vous a la
Section 3.5.3 pour voir les méthodes de fixation de la CM6200 dans la
piece a usiner.

3. Fixez les vis de levage en utilisant les méthodes décrites dans la Section
3.5.3 ala page 33.

4. Retirez les pattes de réglage si le fonctionnement de la machine ne peut
étre accompli en les laissant fixés aux pieds du mandrin de nivellement.

A AVERTISSEMENT

Ne retirez pas plus d'une patte de réglage a la fois, car cela peut
provoquer le glissement de la machine dans la bride et la chute de la
piece, ce qui peut entrainer des blessures ou la mort.

Les pattes de réglage ne doivent étre retirées que si la fraiseuse ne
peut pas effectuer les opérations d'usinage nécessaires sur la piéce a
usiner lorsqu'elles sont encore fixés aux pieds du mandrin. Le retrait
des pattes de réglage réduit la stabilité de la machine.

En plus de ce couple minimum de 325 pi-lb (441 Nm), il convient d'utiliser le plus
grand nombre possible des méthodes de fixation suivantes en combinaison. Les
applications de montage vertical et inversé doivent utiliser soit la plaque de
soudure, soit la bride de serrage, en plus du verrouillage des pieds de levage.
Consultez la Section 3.8.3 a la page 43 et la Section 3.8.5 a la page 45 pour plus
d'informations sur le montage vertical et inversé.
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» Ecrou de blocage interne : Un écrou de blocage interne est fourni avec
chaque vis de levage, il doit étre serré lorsque la machine est centrée et
que les vis de levage sont serrées au couple selon les spécifications. Le
but de l'utilisation de I'écrou de blocage interne est d'empécher le recul
de la vis de levage en raison des vibrations de la machine pendant le
fonctionnement. Voir la Section 3.5.2 a la page 29.

» Plaque de soudure : Ces quatre plaques doivent étre parfaitement
soudées sur la piece a usiner (avec un cordon de soudure sur la lon-
gueur de chaque extrémité et quelques cordons plus courts sur l'avant)
avec la machine en place et boulonnée sur le pied de mandrin de nivel-
lement réglable.

» Serrage de la bride : Les brides de fixation sont fournies avec les bou-
lons de levage de nivellement réglables et sont composées de la patte
de réglage et de la bride de fixation interne. Ces éléments se fixent sur
une surface intérieure de la bride de montage.

Ne retirez pas la grue tant que les boulons de levage n’ont pas été
vissés aux couples spécifiés (325 pi-lb [441 Nm]) et qu'au moins une
des méthodes de fixation ne soit en place.

3.11 INSTALLATION DES CABLES

A AVERTISSEMENT

Les machines qui tombent ou qui tournent peuvent causer des
blessures graves a I'opérateur. Assurez-vous que la machine est fixée
a la piéce a usiner avant de brancher les cables électriques.

Effectuez les opérations suivantes pour permettre le raccordement de l'alimenta-
tion ¢€lectrique :

=

9]

V¢érifiez que toutes les fiches et tous les raccords de cables sont propres.
Remplacez toute piece usée ou endommagée.
Vérifiez que le sectionneur principal est en position OUVERT.

Vérifiez que le bouton d'arrét d'urgence de la commande suspendue est
enfoncé.

Verrouillez toute I'alimentation électrique.

Raccordez le cable de la commande principale a la boite de jonction princi-
pale du boitier CM6200.

Raccordez le conduit au servomoteur.
Fixez le support de conduit 8 mousqueton a la tour de tuyau.
Raccordez l'autre extrémité au panneau de commande de la HPU.
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10. Fixez le support de conduit au cadre de la HPU.

11. Raccordez tous les autres cables de commande au panneau électrique de la
HPU.

Le servomoteur doit étre connecté a la HPU, mais pas fixé a la
machine. Vous risquez d'endommager le servomoteur si le moteur est
déconnecté lors de la mise sous tension de la HPU.

A CAUTION

Pour éviter d'endommager les lignes électriques, vérifiez qu'elles sont
éloignées des piéces mobiles et des points de pincement pendant le
fonctionnement.

12. Vérifiez que tout le personnel se tient a I'écart de la table rotative.
13. Fermez le sectionneur principal de la HPU.

14. Tournez et relachez le dispositif d'arrét d'urgence sur le panneau de com-
mande de la HPU.

15. Tournez et relachez le bouton d'arrét d'urgence du boitier de commande.
16. Démarrez la HPU.

17. Actionnez le moteur de la broche pour vous assurer que la broche tourne
dans le sens prévu.

18. Si le sens de rotation doit étre modifié, arrétez la marche par a-coups. Pour
les moteurs de broche a alimentation hydraulique, retirez et inversez les
tuyaux de maniére a ce que le sens du débit soit correct. Pour les moteurs
de broche a alimentation électrique, changez le sens du systeme d'asser-
vissement sur le panneau de commande.

A CAUTION

Débrancher le cable de commande principal sous tension peut
endommager les composants électriques du panneau principal.
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4.1 CONFIGURATION DE FONCTIONNEMENT

Assurez-vous de ne pas utiliser cette machine sans avoir suivi une formation
adéquate pour bien comprendre les procédures de configuration, d’utilisation et de
maintenance en toute sécurité.
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A AVERTISSEMENT

Seuls les opérateurs ayant recu une formation sur I'utilisation de la
CM6200 doivent régler et utiliser la machine. Ne pas utiliser cette
machine par mauvais temps sans protection contre les intempéries.
Pour éviter des blessures graves, ne vous approchez pas des
machines en mouvement pendant qu’elles sont en fonctionnement.
Soyez toujours conscient de la position des différentes personnes
situées a proximité de la machine.

Le servomoteur doit étre connecté a la HPU, mais pas fixé a la
machine. Vous risquez d'endommager le servomoteur si le moteur est
déconnecté lors de la mise sous tension de la HPU.

411 Contrdles avant démarrage

A AVERTISSEMENT

La machine rotative peut causer des blessures graves. Eteindre et
verrouiller la machine avant d’effectuer les contréles avant I'utilisation.
Lors de I'utilisation, sachez toujours ou se trouvent toutes les
personnes a proximité de la machine.

Avant de démarrer la machine, vérifiez toujours les éléments suivants :

» Le bras d'usinage et le contrepoids sont fixés au plateau tournant a un
couple de 110 pi-1b (150 Nm).

A CAUTION

Assurez-vous que la machine (y compris la broche et toutes les piéces
mobiles) peut tourner librement sans se heurter.

* La machine est montée en sécurité sur la pieéce a usiner.

» Labroche est fixée au bras d'usinage et a la plaque d'adaptation.

» Toutes les vis de levage et de serrage sont fixées (avec un couple de
serrage de 325 pi-1b [441 Nm)]).

» Lescables et les tuyaux sont sécurisés a I'écart du passage des pieces en
mouvement de la machine.

» Toutes les poignées et tous les outils sont retirés de la machine.

» La zone est clairement délimitée par une zone de sécurité.

4.1.2 Configuration de I'outil

La téte de fraisage comporte quatre vis de tramage adjacentes aux vis de montage
du boitier. Cela permet d’¢loigner la téte de fraisage de la plaque adaptatrice pour
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tramer 1’orientation verticale de la broche. Deux vis supplémentaires situées au-
dessus de la plaque permettent de régler 1’inclinaison de la téte de fraisage.

La téte de fraisage étant montée sur un pivot central, 'angle de la téte de fraisage
doit étre aligné avant de pouvoir commercer l'usinage. Ce réglage est effectué a
I’aide des vis de réglage situées dans les blocs montés au-dessous ou au-dessus du
boitier. Les vis de réglage en rotation permettent de faire Iégérement tourner le
boitier afin d’obtenir une orientation verticale ou horizontale relative au bras
d'usinage.

Pour procéder au réglage de la téte
de fraisage et de la broche, procé-
dez comme suit :

1. Desserrez le verrou.

2. Ajustez la téte de fraisage
et la broche.

3. Utilisez le DRO pour posi-
tionner la téte de fraisage.

4. Serrez le verrou avant
commencer une opération
d'usinage.

FIGURE 4-1. BLOCAGE DE LA BROCHE ET DRO

4.1.3 Equerrage de la broche

Le tramage de la broche est le processus utilisé pour orienter la broche.

La broche doit étre orientée perpendiculairement a la machine-outil
elle-méme plutdt qu'a la piece a travailler. La piece n'est pas un point
de référence fiable.

Procédez comme suit pour tramer la broche :

1. Sile moteur d'entrainement de la broche est installé, retirez-le de la boite
d’engrenages de la broche afin de permettre la rotation manuelle de la
broche.
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2. Installez un indicateur a cad-
ran a base magnétique sur le
corps de I’outil de coupe de
la fraise (voir la Figure 4-2).

ASTUCE :

Une fixation a angle droit
orientée a partir de la
glissiere linéaire peut servir
de point de référence
perpendiculaire au bras de
fraisage.

FIGURE 4-2. COMPARATEUR A CADRAN SUR LA FRAISE EN
BOUT

3. Etendez l'indicateur pour
établir un contact avec le bas
de la surface du piston de la
machine (voir la Figure 4-3).

4. Lorsque le stylet de l'indica-
teur touche la surface du
coulisseau, réglez le cadran
de l'indicateur sur « 0 ».

FIGURE 4-3. INDICATEUR TOUCHANT LA SURFACE DU
COULISSEAU DE LA MACHINE
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5. Tournez la broche de 180°
sur la surface du coulisseau

de la machine (voir la Figure
4-4).

ASTUCE :

Avec la broche standard,
I'angle est limité a £ 1°. Siun
angle plus important est
nécessaire, un adaptateur
pour téte pivotante sera

nécessaire. Pour plus FIGURE 4-4. BROCHE TOURNEE VERS LA SURFACE DU
d'informations, contactez COULISSEAU
CLIMAX.

6. Effectuez une lecture du cadran. Si la lecture dépasse de 0,03 mm (0.001
po) le seuil de tolérance d’équerrage, procédez comme suit :
a) Desserrez les quatre vis a téte cylindrique de fagon a ce qu'elles soient
juste légérement serrées (de 1 a 3 pi-lb [1 a 4 Nm]), comme illustré a
la Figure 4-5, de sorte que les vis de réglage de tramage puissent

ajuster la plaque.
| @

]

FIGURE 4-5. PLAQUE DE MONTAGE DE LA TETE DE FRAISAGE ET POINTS D’EQUERRAGE
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TABLEAU 4-1. IDENTIFICATION DE LA PLAQUE DE MONTAGE DE LA
TETE DE FRAISAGE

Numéro

Composant

1
2
3

Rotation des points d’équerrage sur 'axe Y
Desserrer d’abord

Points d’équerrage sur 'axe Y

Il'y a deux vis a téte de chaque cété de la téte de fraisage, montée au
centre de la plaque de tramage illustrée a la Figure 4-5.

b) Ajustez les vis de l'axe
Y jusqu'a ce que l'indi-
cateur affiche une val-
eur de 0,001" (0,03
mm). Voir la Figure 4-

6.

FIGURE 4-6. REGLAGE DE LA VIS DE L'AXE Y
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c) Ajustez les vis de I'axe
X (comme illustré a la
Figure 4-7) jusqu'a ce
que l'indicateur affiche
une valeur de 0,001"
(0,03 mm).

7. Répétez la procédure de
balayage de l'indicateur aux
emplacements 0° et 180° et
en ajustant I'orientation de la
broche jusqu'a obtenir la
méme lecture aux deux
emplacements.

8. Une fois que les deux axes
sont dans les limites de
tolérance, serrez les boulons
de fixation a 61 Nm (45 pi-
Ib).

ASTUCE :

Laissez I'indicateur a cadran installé pendant le serrage final des vis de
montage afin de pouvoir vérifier que le boitier ne bouge pas pendant la
mise en tension.

FIGURE 4-7. EMPLACEMENT DE LA VIS DE L'AXE X

9. Réinstallez le moteur d'entrainement de la broche (si nécessaire).

Lorsque vous étes prét a utiliser la
machine, notez la surface usinée
apres le premier passage.

Un motif hachuré est le résultat
optimal, comme illustré a droite de
la Figure 4-8.

Si le résultat est tranchant, comme
illustré a la Figure 4-8 a gauche,
ajustez les vis de 1'axe X conformé-
ment a I'étape c a la page 59.

=

FIGURE 4-8. RESULTATS DES PASSES D'USINAGE
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4.2

421

BOITIER DE COMMANDE

Systémes de coordonnées

Cette machine posseéde deux systémes de coordonnées distincts qui suivent la posi-
tion de la machine. Le point zéro peut étre réinitialisé a tout moment sur 1'un des
systemes de coordonnées sans affecter la position dans I'autre systéme.

La machine répondra aux instructions de mouvement différemment
selon le systéme de coordonnées utilisé.

Coordonnées absolues

Dans le systeme de coordonnées absolues, toutes les destinations de déplacement
sont relatives a une position zéro absolue définie. Par exemple, une entrée de desti-
nation de 90 degrés entrainera le déplacement de la machine a la position absolue
de 90 degrés, quelle que soit la position actuelle de la machine. La machine se
retrouvera a la position de 90 degrés, que la direction du déplacement soit dans le
sens + ou -. Le sens de déplacement des coordonnées absolues peut étre controlé.

Un déplacement de 0 a 90 degrés
dans le sens positif entraine une
rotation de 90 degrés dans le sens
positif. Un déplacement de 0 a 90
degrés dans le sens négatif entraine _
une rotation de 270 degrés dans le N - + |— a1
sens négatif, la position finale étant o,
toujours la position absolue de 90
degrés.

Gharhmg Hoed

=]

D e

180
FIGURE 4-9. COORDONNEES ABSOLUES

Coordonnées incrémentales :

Dans le systéme de coordonnées

incrémentales, les incréments de

Cleadnalion Mir=dnshion
déplacement sont toujours relatifs a o =l il TRERS
la position actuelle de la machine. 4 ’

Par exemple, si la machine est a 180
degrés par rapport au zéro absolu, .
un déplacement de moins 90 don- 50 ™ Blading Pt

nera une position absolue finale de

FIGURE 4-10. COORDONNEES INCREMENTALES
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90 degrés. Un déplacement de plus 90 donnera une position absolue de 270 degrés.

4.2.2 Généralités sur les commandes de la machine

Le boitier de commande de I’'THM est l'interface permettant de gérer les opérations
de la CM6200. Vous utiliserez les écrans suivants pour contrdler et régler les dif-
férentes fonctions de la machine. Le boitier de commande est illustré a la Figure 4-
11 a la page 61.

| [ ee———— |

|--|-||.||—--l-h'| I:-:'fu- |
a -

[ |[so.ose=f) |

FIGURE 4-11. CM6200 BOiTIER DE COMMANDE

Lorsque 1'THM est allumée, I'écran illustré a la Figure 4-12 s'affiche. Le réglage par
défaut sera défini pour tous les paramétres de la machine.

CLIMAXe

Portable Machine Tools, Inc.

FIGURE 4-12. OUVERTURE DE L’ECRAN D'ACCUEIL AU DEMARRAGE
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Les paramétres de I'utilisateur ne sont pas sauvegardés lorsque l'unité
est éteinte.

Apres 1'écran d'accueil, 'écran de démarrage (Figure 4-13 a la page 62) s'affichera
sur I'THM. L'utilisateur est averti de 1'utilisation de la machine et doit réinitialiser
les paramétres et les connexions de la en appuyant sur le bouton REINIT. pour
accéder au menu principal.

A
X
CLIMAXo

Portable Machine Toaols, Inc.

' CAUTION: Do not operate this machine tool

° until you have read and understand the user manual.

FPress Blue Reset Button to Start System

FIGURE 4-13. REINITIALISER L’ECRAN DE DEMARRAGE

Si le bouton d'arrét d'urgence est toujours enfoncé lorsque la machine est mise sous
tension, le bouton de démarrage bleu (REINIT.) ne sera pas actif et le texte sous le
bouton donnera des instructions pour le démarrage.

Page 62 Manuel de fonctionnement de la CM6200



“CLIMAX

Boitier de commande

A
X
CLIMAXe.

Portable Machine Tools, Inc.

' CAUTION: Do not operate this machine tool

H until you have read and understand the user manual.

Reset Emergency Stop Button to Continue

FIGURE 4-14. REINITIALISER L’ECRAN EN CAS DE BOUTON D’URGENCE ENFONCE

The system detects a user
initiated Emergency Stop.

Reset red mushroom button(s)
to proceed.

FIGURE 4-15. ECRAN CONTEXTUEL APRES LE DECLENCHEMENT DE L'ARRET D'URGENCE

Cet écran contextuel s'affiche également aprés le déclenchement de 1'arrét
d'urgence. Une fois que 'opérateur a résolu la panne, 1'écran de démarrage du sys-
téme s'affiche.

D'autres pannes possibles dans le systéme seront affichées via des écrans
contextuels :

Réf. 63674-F, Rév. 9

Page 63



Boitier de commande

Press blue reset button to
proceed.

FIGURE 4-16. DEMANDE DE REINITIALISATION DE L'ECRAN CONTEXTUEL

The system detects the incoming
mains power Is reversed.

Contact a qualified electrician
to reverse two phases and
check for power on all
three phases.

FIGURE 4-17. AVERTISSEMENT D'ALIMENTATION INVERSEE

Une fois les pannes résolues, le bouton de réinitialisation devient actif et le sys-
téme peut étre réinitialisé. Apres avoir réinitialisé le systéme, I'THM est redirigée
vers l'écran du menu principal.

A CAUTION

Ne débranchez aucun cable du systéme lorsqu'il est sous tension !
Cela entrainerait des dommages au systéme.

A AVERTISSEMENT

Avertissement concernant le servomoteur : ne pas brancher ou
débrancher les cables lorsque l'unité est sous tension.

4.2.3 Menu principal

L'écran du menu principal, illustré sur la Figure 4-18, permet d'accéder a tous les
¢crans principaux de fonctionnement de la machine.
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Main Menu

FIGURE 4-18. MENU PRINCIPAL SANS AVERTISSEMENT DU SERVOMOTEUR

Tous les boutons sont activés en les touchant. Certains boutons activent également
des sous-écrans de saisie. Des explications supplémentaires sur chaque écran sont
fournies ci-dessous.

Les boutons sont codés par couleur pour faciliter la reconnaissance des différents
modes de fonctionnement. Les fonctions de coordonnées incrémentales sont
codées par une couleur verte et les fonctions de coordonnées absolues par une cou-
leur bleu clair.
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4.2.4 Configuration de la machine

L'écran de configuration de la machine, représenté sur la Figure 4-19, affiche les
parametres de la machine qui peuvent étre réglés par I'opérateur.

FIGURE 4-19. ECRAN DE CONFIGURATION DE LA MACHINE

Les parametres d'usine standard de cette machine sont illustrés a la Figure 4-19. Ne
modifiez pas les données Tour moteur/Tour table, car ces données sont basées sur
le rapport de vitesse total réel de cette machine.

La Vitesse rapide est définie sur cet écran. Cette fonction est disponible dans
d'autres écrans, mais elle est modifiable ici.

La réduction automatique de l'alimentation (AFR) est activée (ENABLED) par
défaut. Cette fonction permet de protéger la machine contre les dommages causés
par une surcharge. Si la machine rencontre une résistance due a des points de grip-
page ou a d'autres irrégularités pendant I'usinage qui dépassent le réglage du seuil
de réduction automatique de I'alimentation (AFR THRESHOLD), le systeme
comptera le délai de réduction automatique de l'alimentation (AFR DELAY
TIME) et réduira automatiquement la vitesse d'alimentation du pourcentage de
réduction automatique de I'alimentation (AFR REDUCTION %) spécifié. Si la
résistance est toujours présente, le systéme continuera a la surveiller dans les inter-
valles de délai de réduction automatique de I'alimentation (AFR DELAY TIME) et
continuera a réduire I'alimentation du pourcentage de réduction automatique de
l'alimentation (AFR REDUCTION %) a chaque fois. L'opérateur peut ramener
manuellement la machine aux vitesses normales a 1'aide du boitier de commande.
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Toucher I'un des champs numériques permet d’afficher
I'écran de saisie ci-dessous (Figure 4-20). Saisissez les
données nécessaires et appuyez sur Entrée (ENTER).

Tous les paramétres de cette page sont rémanents et con-
servés en mémoire permanente méme lorsque la
machine est débranchée.

Si l'un des paramétres de configuration n'a pas été réglé

sur un numéro valide, le message indiqué a la Figure 4-

21 s'affiche. Accusez réception de ce message en appuy-
ant sur la touche OK, et entrez les données requises dans
I'écran de configuration (SETUP).

FIGURE 4-20. PAVE DE SAISIE
DES NUMEROS DE

CONFIGURATION
I DE LA MACHINE

Setup Values Required.

Feed Gear Ratio: 1971.511 deg/rev
Wz Spee_?_ 365.0 dez/min

Accel Tlme: 01,500 sec
Decel Time: 071.000 sec

FIGURE 4-21. ECRAN DE VERIFICATION DES PARAMETRES DE CONFIGURATION
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4.2.5 Déplacement incrémental

L'écran de déplacement incrémental, représenté a la Figure 4-22, permet de con-
troler les opérations de la CM6200 selon un systéme de coordonnées incrémental.

Incremental Move
| &|-124.5547 °

[

FIGURE 4-22. ECRAN DE DEPLACEMENT INCREMENTAL

Les déplacements incrémentaux sont relatifs a la position actuelle, dans la direc-
tion et a la vitesse que vous saisissez.

Un déplacement incrémental correspond toujours a la distance saisie dans le
champ « incrément d’entrée », dans la direction et a la vitesse sélectionnées.

En fonction de la configuration demandée des options de la CM6200,
seules certaines fonctions seront activées et visibles. Par conséquent,
certaines fonctions présentées ci-dessus peuvent ne pas étre
disponibles sur le boitier de commande fourni.
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4.2.6 Déplacement absolu

L'écran de déplacement absolu, représenté a la Figure 4-23, permet de controdler les
opérations de la CM6200 en fonction d'un systéme de coordonnées absolues.

FIGURE 4-23. ECRAN DE DEPLACEMENT ABSOLU

Les déplacements absolus sont relatifs a la position zéro absolue, qui peut étre
n'importe ou sur la circonférence d'un cercle de 360 degrés. A ne pas confondre
avec les déplacements incrémentaux, le déplacement absolu se déplace vers la des-
tination saisie, dans la direction et a la vitesse saisies, par rapport a la position
ZERO.

En fonction de la configuration demandée des options de la CM6200,
seules certaines fonctions seront activées et visibles. Par conséquent,
certaines fonctions présentées ci-dessus peuvent ne pas étre
disponibles sur le boitier de commande fourni.

4.2.7 Déplacement en vitesse incrémentale

L'écran de déplacement en vitesse incrémentale, illustré a la Figure 4-24, permet
de controler le mouvement de la CM 6200 en fonction du pourcentage de la vitesse
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maximale.

v | Velocity Move

&|-124 5547 °

= -+

79% || 100%

FIGURE 4-24. ECRAN DE DEPLACEMENT EN VITESSE INCREMENTALE

Notez le code couleur et le point d'identification des écrans de déplacement en
vitesse incrémentale par rapport aux écrans de déplacement en vitesse absolue.
Pour passer a n'importe quelle position de maniere incrémentale, maintenez le bou-
ton de fonctionnement pas-a-pas (JOG) enfoncé ou touchez le bouton de démar-
rage.

A AVERTISSEMENT

En fonction de la configuration demandée des options de la CM6200,
seules certaines fonctions seront activées et visibles. Par conséquent,
certaines fonctions présentées ci-dessus peuvent ne pas étre
disponibles sur le boitier de commande fourni.

4.2.8 Déplacement en vitesse absolue

L'écran de déplacement en vitesse absolue, illustré a la Figure 4-25, permet de con-
troler le mouvement de la CM6200 en fonction du pourcentage de la vitesse maxi-
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Boitier de commande

e | Velocity Move

3[-124.5547 ° [

9% | | 100%

FIGURE 4-25. ECRAN DE DEPLACEMENT EN VITESSE ABSOLUE

Notez la couleur et le point d'identification des coordonnées absolues. La fonction
est la méme que celle de 1'écran incrémental, mais le déplacement se fera par rap-
port au zéro absolu.

En fonction de la configuration demandée des options de la CM6200,
seules certaines fonctions seront activées et visibles. Par conséquent,
certaines fonctions présentées ci-dessus peuvent ne pas étre
disponibles sur le boitier de commande fourni.
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4.2.9 Ecrans contextuels

Current Position may
not be changed while
moving

ok

Please enter a distance
for this move.

ok

-

Please select a direction
for this move.

Ok

-

Machine must be stopped
before changing
operation mode.

ok

Machine must be stopped
before changing
machine setup

ok

Automatic Feed Reduction
has reduce the fead
rate to avoid overload fault

ok

Overload Fault Imminent

Feed Rate will be reduced by 456 &
inless thands B seconds.

ak

The system detects that
the contactor for the
hydraulic pump is not

engaging.

An electrician must
investigate.

The system detects the thermal
overload relay protecting the
HPU motor has tripped.
Once the cause of the overload
is corrected, the overload relay
inside the electrical must be reset
by a qualified technician.

The system detects that
the Air Spindle is enabled,
and supply air pressure
is low.
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FLLC MUT RUNIMNG

BMACHIME TETHER DISCOHRNECTED
LMNDER LOAD
Tha TEEC g P GbEECaed Fall thel SEC T Tl WP CIONBITDN
b b b e Bkl P D (ks o ] el Bl o e
! W b
CRCITes CornporaivL TEl Pl TR AETagad B § el
Lo i Prows S dreel] P 0 T el Tribers P

M Cawren F e cacid @ SORBOETE LB ER TRy De gL

4.2.10 Ecran d’historique des alarmes

Alarrm History Alarrm History

Alarrm History
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4.2.11 Ecran d'état

L'écran d'état, représenté a la Figure 4-26, indique 1'état actuel des composants de
la CM6200.

ﬁ Status

I
2345.6 % | I

Stop Forward
- -
RO SON INP Idle FuuD & STOP F.im R.Lm Jog

Ready an Position  Limit  Wiaming  Aam Idle Run Run HMam Crmd Limnit Limnit Crmd e

FIGURE 4-26. ECRAN D'ETAT

L'écran d'état n'est utilis€ normalement que pour le dépannage ou lorsque vous
contactez CLIMAX pour obtenir de 1'aide sur des problémes.

En fonction de la configuration demandée des options de la CM6200,
seules certaines fonctions seront activées et visibles. Par conséquent,
certaines fonctions présentées ci-dessus peuvent ne pas étre
disponibles sur le boitier de commande fourni.
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Fraiseuse circulaire

4.2.12 Info Systeme

L'écran d'informations systéme, illustré a la Figure 4-27, affiche des informations
concernant le fonctionnement et l'identification de la machine.

" we | System Info

nance Hours

rm Murnber

HPLU Maintenance Hours

Current Time

Current Date

FIGURE 4-27. ECRAN D'INFORMATIONS SYSTEME

En fonction de la configuration demandée des options de la CM6200,
seules certaines fonctions seront activées et visibles. Par conséquent,
certaines fonctions présentées ci-dessus peuvent ne pas étre
disponibles sur le boitier de commande fourni.

4.3 FRAISEUSE CIRCULAIRE

A AVERTISSEMENT

Avant l'usinage, effectuez une inspection visuelle et un examen de la
zone de réglage. Vérifier que toutes les mesures nécessaires ont été
prises pour éviter tout blocage accidentel des piéces en rotation. Les
obstructions dans l'usinage rotatif ou, I'ensemble de contrepoids et la
téte de fraisage constituent un risque pour la sécurité des opérations
d'usinage et peuvent entrainer des blessures graves, voire mortelles.
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Fraiseuse circulaire

Installation de I'outil de découpe de la téte de fraisage

Procédez comme suit pour installer I’outil de coupe de la téte de fraisage :

1.
2.

5.

Vérifiez que I’outil de coupe est aiguisé et sans entailles.

V¢érifiez que la broche est completement arrétée et que la machine est ver-
rouillée.

Nettoyez la saleté et les copeaux présents sur la surface du cone de la
broche.

Insérez I’outil de coupe dans la broche. Vérifiez que 1’outil de coupe est
bien engagé dans les ergots d'entrainement.

Installez le boulon d’amarrage pour fixer 1’outil de coupe dans la broche.

4.3.2 Réglage du DRO (équipement de la téte de fraisage)

Pour la plupart des opérations, il suffit d'allumer le
compteur numérique et d'appuyer sur le bouton
ZERO/ABS pour remettre a zéro l'affichage avant = |
d'effectuer tout réglage sur la téte de fraisage. Le
compteur numérique affichera les distances correctes

sur I'écran numérique (voir la Figure 4-28). 2 D n D D D
]

ONIEF

FERCVARS PREEET
— —
HIOLIDATATR P
— )

FIGURE 4-28. BOUTONS ET AFFI-
CHAGE DU DRO

4.3.3 Plages de fonctionnement sires

Le Tableau 4-2 a la page 77 indique la surface en pieds par minute et en métres
standard par minute (smpm) pour un diametre donné de 1'outil et une taille de
moteur hydraulique a 60 Hz et 20 gallons par minute (gpm) ou 76 litres par minute
(Ipm). Le Tableau 4-3 a la page 78 présente les mémes informations a 50 Hz et a
16,6 gpm (63 Ipm).
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A CAUTION

Ne choisissez pas une combinaison moteur/outil qui soit inférieure a
150 sfpm (45,72 smpm) a 20 gpm (76 Ipm). La force maximale
résultante sur I'outil de coupe pourrait endommager la machine. Il est
acceptable de faire fonctionner un outil 8 moins de 150 sfpm (45,72
smpm), a condition qu’a 20 gpm (76 Ipm), il soit supérieur a 150 sfpm

(45,72 smpm).

Fraiseuse circulaire

“CLIMAX

Si l'opérateur choisit de faire fonctionner la machine au-dela des limites
de conception, il le fait a ses propres risques et périls.

TABLEAU 4-2. CAPACITE SFPM/SMPM MAXIMALE DU MOTEUR HYDRAULIQUE A 60 HZ ET 20 GPM (76 LPM)

Tailles de moteur hydraulique en option

Diamétre

d'gutill- 0;9’1(’662 131 em?
ge ind) ' (8,0 in3)
qn 194 sfom | 151 sfpm

(25 mm) s(ri?),r:]) srg:)?n)

o
(51 mm)

4"
(102 mm)

5"
(127 mm)

6"
(152 mm)

8"
(203 mm)

10"
(254 mm)

157,3
cm3 (9,6
in3)

250 sfpm
(76,2
smpm)

195,0

cm3(11,9

in3)

202 sfpm
(61,6
smpm)

24417

cm? (14,9

in%)

161 sfpm
(49,1
smpm)

18,7

in3 (244,2

cmd)

24,0
in3(393,3
cmd)

777 sfpm | 603 sfpm 200 sfpm
(236,8 (183,8 (61,0
smpm) smpm) smpm)

971 sfpm | 754 sfpm | 624 sfpm | 504 sfpm
(296,0 (229,8 (190,2 (153,6
smpm) smpm) smpm) smpm)

1sf1 ?‘r? 905 sfpm | 749 sfpm | 605 sfpm

(35"5 4 (275,8 (228,3 (184,4

smpm) smpm) smpm) smpm)

1sf5?: 1sf2(r)r? 905 sfpm | 806 sfpm 645 sfpm 515 sfpm

( 47p3 . (3(;’7 5 (275,8 (245,7 (196,6 (157,0

smpm) smpm) smpm) smpm) smpm) smpm)

11858 1 508 1 2008 1 00 806 sfpm 644 sfpm 500 sfpm

S Sfon SRl S (245,7 (196,3 (152,4

(592,2 (459,6 (367,6 (307,2 ' ’ ’
smpm) smpm) smpm)

smpm) smpm) smpm) smpm)

488,3

cm?3 (29,8

in%)

160 sfpm
(48,8
smpm)

200 sfpm
(61,0
smpm)

240 sfpm
(73,2
smpm)
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Fraiseuse circulaire

TABLEAU 4-3. CAPACITE SFPM/SMPM MAXIMALE DU MOTEUR HYDRAULIQUE A 50 Hz ET 16,6 GPM (63 LPM)

Tailles de moteur hydraulique en option

Diamétre
d'outill- 131 cm3 cr:-'537(,936
age (8,0 in3) in3) ’
4" 161 sfpm
(25 mm) (FrbT

o
(51 mm)

4"
(102 mm)

5"
(127 mm)

6"
(152 mm)

8"
(203 mm)

10"
(254 mm)

smpm)

645 sfpm
(196,6
smpm)

208 sfpm

195,0

cm3(11,9

in3)

(63,4
smpm)

24417

cm?® (14,9

in3)

168 sfpm
(51,2
smpm)

18,7

in3 (244,2

cmd)

24,0
in3(393,3
cmd)

488,3
cm®(29,8
in3)

101,6 cm®
(6,2 in%)

214 sfpm
(65,2
smpm)

166 sfpm
(50,6
smpm)

806 sfpm | 626 sfpm | 518 sfpm 208 sfpm 166 sfpm
(245,7 (109,8 (157,9 (63,4 (50,6
smpm) smpm) smpm) smpm) smpm)

968 sfpom | 751 sfpm | 622 sfpm 502 sfpm 249 sfpm 199 sfpm
(2951 (228,9 (189,6 (153,0 (75,9 (60,7
smpm) smpm) smpm) smpm) smpm) smpm)

Lfi?\? 1sf(;))(r)r: 751 sfpm | 669 sfpm 535 sfpm

(3932 | (305,1 gnzsr;% gnosr;% é::;;:)

smpm) smpm)

1sf?>1rr? 1sff)?n2 Lf%?r: 837 sfpm | 669 sfpm | 551 sfpm
(4916 | (3816 | (3051 gn‘r"r’r’]:) éfno?’r’ng) é1m67r,ng)
smpm) smpm) smpm) P P P

Les couleurs indiquées correspondent aux définitions du Tableau 4-4.

TABLEAU 4-4. DEFINITION DES COULEURS DE LA PLAGE DE
FONCTIONNEMENT

SFPM/SMPM

>500 sfpm (152,4 smpm)

150 a 250 sfpm (45,7 a 76,2 smpm)

Définition

Ne pas faire fonctionner
Apte au fonctionnement

Plage de fonctionnement
optimale

Apte au fonctionnement
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“CLIMAX

4.3.4 Remplacement de ’'ensemble de fraisage

Procédez comme suit pour remplacer 1'ensemble de fraisage par I'ensemble de téte
d'outil & point unique :

1.
2.

Mettez complétement hors tension et verrouillez la source d'alimentation.

Retirez I'ensemble de la téte
de fraisage, y compris la
plaque d'adaptation de la téte
de fraisage, de la plaque a
glissiere latérale (voir la Fig-
ure 4-38, qui est également
représentée a la Figure A-11 a
la page 130).

Fixez l'ensemble de téte
d'outil a point unique (Réf.
62984) a la plaque a glissiere
latérale.

TABLEAU 4-5. IDENTIFICATION DE LA
PLAQUE A GLISSIERE LATERALE

Numéro Composant

1

2

Plaque du chariot

Plaque d'adaptation de la
téte de fraisage

4.

Fixez l'ensemble de téte de
fraisage a l'adaptateur (voir la
Figure 4-39, illustré a la Fig-
ure A-27 a la page 146).

FIGURE 4-29. PLAQUE A GLISSIERE LATERALE

FIGURE 4-30. ADAPTATEUR DE L’ENSEMBLE DE TETE
D’OUTIL

Réf. 63674-F, Rév. 9
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Fraiseuse circulaire
4.3.5 Exécution d’un fraisage circulaire

L'usinage dans les deux sens est possible avec une fraise a surfacer sur les brides
générales. Il est recommandé¢ d'effectuer une passe dans une direction et la suiva-
nte dans la direction opposée.

A CAUTION

Si les conditions ou l'outillage exigent que toutes les passes soient
effectuées dans une seule direction, retirez la broche a la fin de
chacune des passes et inversez la table pour éviter une torsion
excessive et le pliage des tuyaux et des cables électriques.

Pour effectuer un fraisage circulaire, procédez comme suit :

1. Réglez la broche sur la pi¢ce a usiner jusqu'au point de départ souhaité.
Réglez la vitesse de la table rotative sur zéro.

Démarrez le plateau rotatif et réglez une vitesse souhaitée pour le fraisage.
Arrétez la table.

A

Faites avancer la broche vers la piéce jusqu'a ce que 1’outil de coupe entre
juste en contact avec la surface. Remettez le compteur numérique a zéro.

6. Faites avancer la broche en 1'éloignant de la pi¢ce de maniere a ce qu'elle
ne soit plus au-dessus de la surface qui sera usinée.

Réglez la broche pour définir la profondeur de coupe souhaitée.
8. Mettez l'appareil sous tension et faites tourner la broche.

Faites avancer radialement 1’outil de coupe dans la pi¢ce a I'aide de I'ali-
mentation de I'axe radial.

10. Lorsque I’outil de coupe est compleétement engagé dans la piece, lancez la
rotation de la table rotative.

A CAUTION

N'arrétez jamais la broche avant que la table rotative ne soit
complétement arrétée. L'arrét de la broche avant 'arrét de la table
rotative endommagera la machine.

ASTUCE :

Il peut étre nécessaire de retirer les pattes de réglage lors du fraisage.

Le fait de retirer les pattes de réglage de la machine réduit sa stabilité.
Assurez-vous que la machine est fixée sur la piéce a usiner
conformément aux spécifications indiquées a la Section 3.4 a la page
25 avant de retirer les pattes de réglage.
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Option de rectification

11. Réglez le bouton de contrdle de la vitesse sur le boitier jusqu'a ce que le
plateau tournant tourne a la vitesse nécessaire.

A AVERTISSEMENT

Pour vous protéger des copeaux et du bruit intense, portez des
protections oculaires et auditives lorsque vous utilisez la machine.

12. Pour arréter la rotation de la machine, appuyez sur le bouton d'arrét du
boitier de commande de la fraiseuse circulaire.

13. Répétez les passes de coupe selon les besoins. Pour des finitions tres fines,
effectuez plusieurs coupes d'ébauche et une coupe de finition fine.

Eloignez radialement I'outil de coupe de la piéce entre les coupes ou lorsque la
coupe est terminée.

4.4 OPTION DE RECTIFICATION

4.4.1 Installation de I’équipement de meulage

L'accessoire de meulage utilise le méme adaptateur de montage que 1'option d'outil
a point unique. Consultez les vues éclatées (Figure A-16 a la page 135, Figure A-
17 a la page 136, ou Figure A-18 a la page 137) pour plus d'informations sur les
picces nécessaires au meulage.

Procédez comme suit pour configurer I’accessoire de meulage :
1. Installez la machine dans la bride, conformément aux instructions de mon-
tage de la Section 3.4 a la page 25.

2. Installez la téte de meulage sur le bras (voir la Section 4.5.2 a la page 90
pour les instructions de remplacement de la téte de fraisage).

3. Utilisez les vis fournies pour fixer la meuleuse sur la face de la téte de
l'outil.
4. Fixez les tuyaux de l'accessoire de meulage a la PCU.

N'effectuez que deux ou trois passes maximum dans un sens ou dans
l'autre. Inversez ensuite le sens pour éviter de coincer les tuyaux.
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5.

44.2 Fonctionnement

Option de rectification

Réglez les vis de nivelle-
ment jusqu'a obtenir I'angle
de meulage désiré (Figure 4-
31).

Utilisez la vis de réglage de
hauteur sur la téte de meul-
age pour régler la hauteur.

Assurez-vous que la protec-
tion est en place et que
toutes les fixations sont bien
serrées.

FIGURE 4-31. VIS DE NIVELLEMENT DE LA TETE DE MEULAGE

Le meulage doit étre effectué aprés que la bride a été coupée nettement avec un
outil & point unique ou la téte de fraisage.

1.

e

Activez la téte de meulage et accélérez jusqu'a la vitesse de fonctionnement
désirée.

Appliquez la broche pour toucher la surface et meuler 1égérement.
Vérifier la finition de surface.

Faire les ajustements nécessaires aux réglages de la meuleuse.

Lorsque la finition est satisfaisante, continuer a meuler la surface si néces-
saire.

A AVERTISSEMENT

Ne vous approchez pas de la meuleuse pendant son fonctionnement.
Des copeaux de métal peuvent étre projetés en l'air par la meuleuse.

Portez toujours des lunettes de protection et des protections auditives
pour utiliser la machine.

6.

Lorsque 'opération de meulage est terminée, soulevez la broche et désac-
tivez la meuleuse.
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Option de point unique

4.5 OPTION DE POINT UNIQUE

Comme le montre la Figure 4-32 a la page 84, I'option de point unique nécessite un
adaptateur et un ensemble de téte d'outil, ainsi que les systémes pneumatiques pour
le contrdle de 1'alimentation. Cet adaptateur se monte directement sur le bras de

l'outil existant. Consultez la Figure 4-33 a la page 85 et la Figure 4-34 a la page 86.

Pour I'assemblage du support de moteur hydraulique, consultez la Section 4.5.3 a
la page 91.

La PCU alimente en air la boite d'alimentation pneumatique par l'intermédiaire du
raccord rotatif.

Le porte-outil a point unique se monte sur la plaque du chariot du bras rotatif a la
place de la téte de fraisage. Consultez la Section 4.5.2 a la page 90.

La boite d'alimentation pneumatique et 1'adaptateur se montent sur I'extrémité de la
vis a billes du bras rotatif.

L'ensemble du raccord rotatif se monte au centre de la table rotative et transmet le
fluide au moteur hydraulique et 1'air a la boite d'alimentation. Consultez la Section
4.5.3 ala page 91. La vanne d'air qui fait fonctionner la boite d'alimentation est
¢galement située ici.

La procédure d'arrét d'urgence se trouve a la Section 5.2.1 a la page 98.
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4.5.1 Configuration du raccord rotatif pour un montage sur DI ou DE

PNEUMATIC 1
CONDITIONING
UNIT FOR FEED

.

9

PORT 1 ROTARY
UNION CENTER

i

HYDRAULIC MOTOR
MOUNT (REPLACES
SERVO MOTOR)

b1 10
BOLT (HANDLE TO T
INSTALL AND REMOVE PORT 3 ROTARY 3

BUSHING SLEEVE )gg . REMOTE 4 UNION CENTER

<—— PNEUMATIC
FEED BOX

1/4" TUBING TO ©
FEED BOX

1/4" TUBING

PORT 1 SIDE FROM PORT 1

TO AIR VALVE

PORT 3 SIDE
TO FEEDBOX 7

FIGURE 4-32. COMPOSANTS DE CONFIGURATION DU RACCORD ROTATIF

TABLEAU 4-6. IDENTIFICATION DES COMPOSANTS DE CONFIGURATION DU
RACCORD ROTATIF

Numéro Composant
1 Unité de conditionnement pneumatique pour alimentation
2 Centre de raccord rotatif - port 1
3 Centre de raccord rotatif - port 3

Boite d'alimentation pneumatique a distance (voir la Fig-
4 ure 4-33 a la page 85 et Figure 4-34 a la page 86 pour
plus de détails)

Tuyau 1/4" vers la boite d'alimentation
Tuyau 1/4" depuis l'orifice 1

Coté du port 3 vers la boite d'alimentation

o0 N O O

Cbté du port 1 vers la soupape d'air
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TABLEAU 4-6. IDENTIFICATION DES COMPOSANTS DE CONFIGURATION DU
RACCORD ROTATIF

Numéro Composant

9

10

Support du moteur hydraulique (remplace le servomo-
teur)

Boulon (poignée pour installer et retirer le manchon de la
bague)

MOUNTING
ARROW
SHOWS FEED
DIRECTION

1/8" TUBING
FROM PORT 3 1/4" TUBING

1

FROM AIR VALVE

MOUNTS TO THE BALL
SCREW ON THE END
OF THE TURNING ARM

FIGURE 4-33. DETAIL DE LA BOITE D'ALIMENTATION

TABLEAU 4-7. IDENTIFICATION DES DETAILS DE LA BOITE D'ALI-

MENTATION

Numéro

Composant

1

2
3
4

Tuyau 1/8" depuis le port 3
Tuyau 1/4" depuis la soupape d'air
Se monte sur la vis a bille a I'extrémité du bras rotatif

La fleche de montage indique le sens de l'alimentation
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PNEUMATIC  SPRING POINT
FEEDBOX  TOOL HOLDER
BRACKET

FIGURE 4-34. EMPLACEMENT DE LA BOITE D'ALIMENTATION PNEUMATIQUE

TABLEAU 4-8. IDENTIFICATION DE LA BOITE D'ALIMENTATION

PNEUMATIQUE
Numéro Composant
1 Boite d'alimentation pneumatique
2 Support de porte-outil a ressort
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Option de point unique

4511 Configuration de montage sur DI

La Figure 4-35 montre une vue éclatée de la configuration du raccord rotatif pour
un montage sur DI. Consultez la Figure A-31 a la page 150 pour l'identification
des piéces numérotées.

BOLTS TO THE CM6200
TURNTABLE PLATE
- ROTATING

BOLTS TO THE CM6200
CHUCK INNER DIAMETER
ID MOUNT CONFIGURATION - STATIONARY
FIGURE 4-35. CONFIGURATION DU MONTAGE SUR DI POUR LE RACCORD ROTATIF
TABLEAU 4-9. IDENTIFICATION DE LA CONFIGURATION DU MON-
TAGE SUR DI
Numéro Composant
1 Se visse sur la plaque du plateau tournant CM6200 (rotatif)
2 Se visse sur le diametre intérieur du mandrin CM6200 (fixe)

Réf. 63674-F, Rév. 9

Page 87



4.5.1.2

Option de point unique

Procédez comme suit pour configurer le raccord rotatif pour un montage sur DI, en
vous référant a la Figure 4-35 :

1. Vissez le bras de retenue du couple a la plaque du plateau tournant
CM6200. 11 tournera avec la machine.

2. Vissez le support du raccord rotatif au diamétre intérieur du mandrin
CM6200. Il restera fixe.

Configuration du montage sur DE

La Figure 4-36 montre les piéces utilisées pour configurer le montage sur DE du
raccord rotatif. Consultez la Figure A-31 a la page 150 pour I'identification des
picces.

REPLACE M8 X 45mm SHCS
WITH M8 X 25mm SHCS
2
60837 M8 SHCS
USED TO SECURE
INVERT 62893 THE ROTARY UNION
RESTRAINT TORQUE TO THE MOUNT
ARM AND REBOLT
TO TURNTABLE
62891 MOUNT ROTARY
UNION REMAINS ON
CM6200 CHUCK
HOSES EXIT THROUGH
CENTER OF CHUCK
OD MOUNT CONFIGURATION
FIGURE 4-36. CONFIGURATION DU MONTAGE SUR DE DU RACCORD ROTATIF
TABLEAU 4-10. IDENTIFICATION DE LA CONFIGURATION DU MONTAGE
SUR DE
Numéro Composant
1 Remplacez les vis SHCS M8 x 45 mm par des vis SHCS M8 x 25 mm
2 Vis SHCS M8 réf. 60837 utilisées pour fixer le raccord rotatif au support
3 Les tuyaux sortent par le centre du mandrin
4 Le raccord rotatif de montage réf. 62891 reste sur le mandrin CM6200
8 Inversez le bras de couple de retenue, réf. 62893, et vissez-le de nou-
veau au plateau tournant

Procédez comme suit pour configurer le raccord rotatif pour un montage sur DI en
vous référant a la Figure 4-37 :
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Remplacez les vis SHCS M8 x 45 mm par des vis SHCS M8 x 25 mm.
Gardez la méme came en place.

Inversez le bras de retenue du couple et vissez-le a nouveau au plateau
tournant.

Fixez le raccord rotatif au support avec les vis SHCS M8 (Réf. 55799). Le
support du raccord rotatif reste sur le mandrin CM6200.

1 M8 x25mm

SHCS 2
TORQUE RESTRAINT

ARM (P/N 62893) —
INVERTED

:

6
CAM (P/N 58039)

ROTARY UNION
MOUNT (P/N 62891)
— STATIONARY

M8 SHCS
(PIN 55799)

]

DIRECTION
HOSES EXIT

NN

FIGURE 4-37. CONFIGURATION DU RACCORD ROTATIF POUR MONTAGE SUR DE

TABLEAU 4-11. IDENTIFICATION DE LA CONFIGURATION
DU RACCORD ROTATIF POUR MONTAGE SUR DE

Numéro Composant
1 Vis a téte creuse hexagonale M8 x 25 mm (SHCS)
2 Bras de retenue du couple (Réf. 62893) - inversé
3 Vis SHCS M8 (Réf. 55799)
4 Direction de sortie des tuyaux
5 Support du raccord rotatif (Réf.62891) - fixe
6 Came (Réf. 58039)

Reéf. 63674-F, Rév. 9
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4.5.2 Remplacement de ’ensemble de fraisage

Procédez comme suit pour remplacer 1'ensemble de fraisage par I'ensemble de téte
d'outil & point unique :

1.
2.

Mettez complétement hors tension et verrouillez la source d'alimentation.

Retirez I'ensemble de la téte
de fraisage, y compris la
plaque d'adaptation de la téte
de fraisage, de la plaque a
glissiére latérale (voir la Fig-
ure 4-38, qui est ¢galement
représentée a la Figure A-11 a
la page 130).

Fixez l'ensemble de téte
d'outil a point unique (Réf.
62984) a la plaque a glissiere
latérale.

TABLEAU 4-12. IDENTIFICATION DE LA
PLAQUE A GLISSIERE LATERALE

Numéro Composant

1

2

Plaque du chariot

Plaque d'adaptation de la
téte de fraisage

4.

Fixez l'ensemble de téte de
fraisage a 'adaptateur (voir la
Figure 4-39, illustré a la Fig-
ure A-27 a la page 146).

FIGURE 4-38. PLAQUE A GLISSIERE LATERALE

FIGURE 4-39. ADAPTATEUR DE L’ENSEMBLE DE TETE
D’OUTIL
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4.5.3 Installation de I'entrainement hydraulique en configuration a point

unique

Procédez comme suit pour installer 1'entrainement hydraulique en configuration a
point unique pour le surfagage des brides :

1.
2.

TABLEAU 4-13. IDENTIFICATION DU SER-
VOMOTEUR ET DU REDUCTEUR

Mettez complétement hors tension et verrouillez la source d'alimentation.

Déposez le servomoteur et
le réducteur planétaire (voir
la Figure 4-40).

Installez le moteur
hydraulique avec un arbre
d'entrainement d'adaptation 1
et une plaque d'adaptation
sur le pignon annulaire prin-
cipal. Lors du choix de la
taille du moteur, consultez le
Tableau 2-1 a la page 13
pour les vitesses du moteur 2
hydraulique.

FIGURE 4-40. SERVOMOTEUR ET REDUCTEUR

Numéro Composant
1 Servomoteur
2 Réducteur
4. Montez un raccord rotatif

sur la machine (voir la Fig-
ure 4-41).

Faites passer des tuyaux de
la HPU et de la PCU au rac-
cord rotatif, et de 1a au
moteur hydraulique et a la
boite d'alimentation pneu-
matique (voir les figures de
la Section 4.5.1 a la

page 84).

m FIGURE 4-41. RACCORD ROTATIF

Le servomoteur doit étre

connecté a la HPU, mais pas

fixé a la machine. Vous risquez d'endommager le servomoteur si le
moteur est déconnecté lors de la mise sous tension de la HPU.

Reéf. 63674-F, Rév. 9
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Voir Section 4.5 a la page 83 pour savoir comment installer la boite d'alimentation
pneumatique et la plaque d'adaptation sur l'extrémité du bras d'usinage.

4.5.4 Installation de la boite d'alimentation

La boite d'alimentation est équipée d’un dispositif de réglage a distance de la boite
d'alimentation au niveau de la vanne d’arrét d’air. Tous les ajustements de la
vitesse d'avance sont effectués a partir de ce point. Les conduites d’alimentation en
air vers le boitier d’avance sont fournies en deux tailles : 0,25" (6,35 mm) et
0,125" (3,175 mm). Cela permet d’éviter une permutation accidentelle des tuyaux.

Procéder comme suit pour installer la boite d’alimentation :

1. Installez I'ensemble de l'adap-
tateur de la boite d'alimenta-
tion (Réf. 62994, voir Figure
4-42) sur 'extrémité du bras
de rotation en le vissant avec
les deux vis SHCS M6 x 1,0 x
30 mm.

2. Prenez l'ensemble de la boite
d'alimentation pneumatique
(Réf. 58671) et montez-le sur
'ensemble de l'adaptateur de
boite d'alimentation en le vis-
sant avec les deux vis SHCS
M6 x 1.0 x 60 mm.

FIGURE 4-42. ADAPTATEUR DE BOITE D'ALIMENTATION
PNEUMATIQUE

Lors du montage, vérifiez que la
fleche est dirigée dans le sens d'ali-
mentation prévue (voir la Figure 4-
43.)

FIGURE 4-43. SENS D'ALIMENTATION DE LA BOITE D'ALIMEN-
TATION

4.5.5 Inversion du sens de la boite d'alimentation

Le boitier d’alimentation n’avance que dans un sens, sans modification de la con-
figuration.
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Pour inverser le sens de la boite
d'alimentation, procédez comme
suit :

1. Déposez I’arbre d’alimenta-
tion et les deux boulons le
reliant au bras (Figure 4-44).

ASTUCE :

Le fait de débrancher et de
changer les tuyaux
n'inversera PAS le sens de
['alimentation.

FIGURE 4-44. DEPOSE DES BOULONS POUR INVERSER LE
SENS DE L'ALIMENTATION

2. Faites tourner le boitier
d’alimentation jusqu’a ce
que la fleche soit dirigée
dans le sens d’alimentation
souhaité.

3. Réinstallez les boulons et
I'arbre d'avance.

Cette boite d'alimentation a deux
modes, engagé et désengagé (neu-
tre), comme le montre la Figure 4-
45.

FIGURE 4-45. FLECHE DE DIRECTION DE L’ALIMENTATION

FIGURE 4-46. POSITIONS DU MODE DE LA BOITE D'ALIMENTATION
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TABLEAU 4-14. IDENTIFICATION DU MODE DE LA BOITE D'ALIMENTATION

Numéro Composant
1 Alimentation débrayée
2 Alimentation enclenchée

En position neutre, 'outil peut étre alimenté manuellement dans les deux sens. Les
tuyaux connectés au boitier d’alimentation doivent avoir une longueur supplémen-
taire d’environ 12" (304,8 mm) enroulée a I’intérieur du bras pour permettre au
bras de bouger sans risque de provoquer un pincement des tuyaux.

Pour débrancher les tuyaux d’alimen-
tation, appuyez sur le collier autour
du tuyau et tirez pour extraire le
tuyau.

FIGURE 4-47. METHODE DE DECONNEXION DU TUYAU D'ALI
MENTATION
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4.5.6 Fonctionnement du systéeme d'alimentation pneumatique

Procédez comme suit pour utiliser le systéme d'alimentation pneumatique :

FEED ON/OFF VALVE 1

0

1. Branchez les sources d'éner-
gie.

TABLEAU 4-15. IDENTIFICATION DES
VANNES DE LA PCU

Numéro Composant
1 Vanne on/off d'alimen-
tation
5 Vanne de réglage de
vitesse

Ajustement de la
vitesse d’avance

2. Appuyez sur le bouton
Démarrer (START) sur la
PCU.

3. Pour régler les rotations du
plateau tournant par minute
(t/min), utilisez la vanne de réglage de la vitesse pour mettre en marche le
moteur d'entralnement.

FIGURE 4-48. VANNES DE LA PCU

4. Pour régler la vitesse d'alimentation par tour, tournez la molette de réglage
de la vitesse d'alimentation sur I'alimentation minimale ou sur le réglage
souhaité, si vous le connaissez.

5. A l'aide de la vanne d’activation/désactivation de 'alimentation, activez
l'alimentation et réglez la vitesse d'alimentation pour la coupe souhaitée.

Tournez la vanne d’activation/désactivation de I'alimentation _
complétement pour activer ou désactiver la vitesse d'alimentation.

6. Utilisez la vanne de réglage de vitesse pour régler le moteur d’entraine-
ment afin d'obtenir la coupe souhaitée.

7. Lorsque la coupe est terminée, arrétez d'abord 1'avance puis la rotation de
la machine.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter de graves blessures aux mains ou aux bras, ne touchez pas
le bras d'usinage pendant son utilisation.
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Réglage des caractéristiques de coupe

Procédez comme suit pour régler les caractéristiques de la découpe :

1.
2.

Lorsque la coupe est terminée, arrétez l'alimentation et la machine.

La machine doit €tre verrouillée avant de changer d'outil ou d'effectuer tout
réglage sur la machine.

Ajustez la direction de la machine, la profondeur de coupe ou la position de
l'outil selon vos besoins.

Démarrez a nouveau la machine et I’alimentation pour commencer au
besoin une nouvelle coupe.

Répétez l'opération jusqu'a obtenir le surfagcage souhaité.

A AVERTISSEMENT

Pour éviter de graves blessures aux mains ou aux bras, ne touchez pas
le bras d'usinage pendant son utilisation.

4.6

DEMONTAGE

A AVERTISSEMENT

En cas de fixation incorrecte, cette machine peut tomber et causer des
blessures mortelles au personnel. Prétez une attention particuliére aux
installations a brides verticales.

La machine doit étre correctement arrimée et fixée a une grue ou a un
autre dispositif de levage approprié avant de commencer les opérations
de démontage. Utilisez un équipement d’arrimage supplémentaire par
précaution.

Procédez comme suit pour démonter la machine :

1.

Sk w

Placez la table et le bras d'usinage en position de levage appropriée.
Mettez complétement hors tension et verrouillez le bloc hydraulique.
Rentrez la broche et retirez ’outil de coupe de la broche.
Débranchez les cables d'alimentation et les tuyaux hydrauliques.
Remettez en place les pattes de réglage qui ont été retirées.

Montez la machine de la méme maniére qu'elle a été installée (voir la Sec-
tion 3.3 a la page 22).
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7. Placez la tour de tuyaux en
position de rangement (voir
la Figure 4-49).

8. Soutenez la machine a l'aide
d'un palan.

9. Desserrez les vis de levage.
Si la machine est en position
verticale ou inclinée, laissez
le boulon d'empilage FIGURE 4-49. PITION DE RANGEMEN
inférieur en position et TUYAUX
desserrez les autres vis de
levage. Cela empéche la
machine de tomber lorsque tous les autres pieds de levage sont desserrés.

T DE LA TOUR DE

10. Retirez la machine de la piéce a usiner a I'aide d'un palan.

En cas de stockage de la machine, consultez la Section 6.
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DANS CE CHAPITRE :

5.1 INTERVALLES DE MAINTENANCE = = = = = = = = = = = = = = & & & & o e o e e e m e m o e m = m = - 97

5.2 TACHES DE MAINTENANCE = = = = = = = = = = = = & & e e e e e e e e e e e e e m e m o m = - 98
5.2.1 VERIFIEZ L'ARRET D'URGENCE DE L'UNITE DE CONDITIONNEMENT PNEUMATIQUE = = = = = = = = = - - 98
5.2.2 VERIFIEZ LE CIRCUIT DE DECLENCHEMENT DE L'UNITE DE CONDITIONNEMENT PNEUMATIQUE - - - - - 98
5.2.3 MAINTENANCE DE L'ENSEMBLE TABLE ROTATIVE ET ENTRAINEMENT = = = = = = = = = = = = = = = - 99
5.2.4 REMPLACEMENT DE LABATTERIEDE L'APl = = = = = = = = = o o e e e e e e e m e e o - - 99
5.2.5 REGLAGES DU FREIN DE RALENTISSEMENT = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = == = = = - - 100
5.2.6 REGLAGE DU FREIN DE RALENTISSEMENT = = = = = = = = = = = = = = = = = = o = o0 o= o= - 101

5.3 LUBRIFIANTS RECOMMANDES = = = = = = = = = & o & & e e e e e e e e e e e e e e e o e e oo - 102
5.3.1 LUBRIFICATION DE LA COURONNE PRINCIPALE = = = = = = = = = = = = & @ & o e e e e e e o - 105
5.3.2 MAINTENANCE DE LA GLISSIERE LINEAIRE = = = = = = = = = = = = = = @ = @ = = = = = & o oo - 105

BADEPANNAGE = = = = = = = = = = o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e - - 106
541 LAMACHINENE TOURNEPAS = = = = = = = = = = = = = & & s e o e o e e o e e o e e oo - o 106
5.4.2 LA MACHINE NE S'ALIMENTE PAS OU EST LENTE ET SANS REPONSE = = = = = = = = = = = = = = - - 106
5.4.3 LAMACHINE NE COUPE PASBIEN = = = = = = = = = = = & & o e e e e e e e e e e e e e e o - - 106
5.4.4 LAMACHINE NE COUPE PAS APLAT = = = = = = = = = & & o e e e e e e e e e e o e o e o e o 107
545 LABROCHE NE TOURNEPAS = = = = = = = = = = = & @ & e e e e e e e e e o e oo m o - 107
5.4.6 LA MACHINE S'ARRETE BRUTALEMENT = = = = = = = = = = = = = = = = & = = o o o oo o= o= - 107
5.4.7 LA PROFONDEUR DE COUPE CHANGE INOPINEMENT = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 107
5.4.8 L'ALARME OU L'AVERTISSEMENT DU SYSTEME SERVO = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 108

5.5 CODES D'ERREUR DU SERVO-AMPLIFICATEUR MR-J3 = = = = = = = = o o e e e e e e e e e m e m oo 109

5.1 INTERVALLES DE MAINTENANCE

A CAUTION

Si la machine n’est pas bien nettoyée et entretenue, elle peut étre
endommagée, et la garantie peut étre annulée.
Tenez toujours les copeaux a I'écart des pieces mobiles de la machine.

Le respect du calendrier de maintenance décrit au Tableau 5-1 a la page 98 est
essentiel pour obtenir une durée de vie normale de la machine. Maintenez tous les
composants de la machine propres et en bon état de fonctionnement.

Vérifiez que les picces telles que les surfaces de montage, les raccords
hydrauliques et les outils eux-mémes sont exempts de copeaux métalliques,
d'entailles ou de bavures. Pour éviter la corrosion, rincez soigneusement a l'eau
douce et claire toutes les piéces de la machine qui sont exposées a 1'eau salée.
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TABLEAU 5-1. INTERVALLES DE MAINTENANCE ET TACHES

Intervalle Tache Voir la sec-
tion
Vérifiez I'arrét d'urgence de I'unité de conditionnement pneumatique. 5.2.1

Avant chaque utilisa-
tion Vérifiez le circuit de déclenchement de l'unité de conditionnement 5.2.2
pneumatique.

Avant et aprés Retirez les copeaux du roulement circulaire, du support du réducteur etde | 5.2
chaque utilisation la glissiére radiale.

Aprés chaque utilisa- Essuyez la machine avec des chiffons propres et secs. -
tion Retirez les débris, 'huile, et 'humidité de la surface de la machine. —

Tous les cinqg ans Remplacez la batterie de I'API.

5.2 TACHES DE MAINTENANCE

5.2.1 Vérifiez I'arrét d'urgence de I'unité de conditionnement pneumatique

Avant chaque utilisation, vérifiez l'arrét d'urgence en procédant comme suit :
1. Quand la machine est en marche, appuyez sur le bouton d’arrét d’urgence
(illustré a la Figure 4-11 a la page 61).
2. Vérifiez que la machine s’arréte.
3. Réinitialisez I’arrét d’urgence en tirant le bouton vers le haut.
Si la machine redémarre immédiatement sans aucune action de l'opérateur,

appuyez a nouveau sur le bouton d'arrét d'urgence. Arrétez d'utiliser la machine et
contactez CLIMAX.

5.2.2 \Vérifiez le circuit de déclenchement de I'unité de conditionnement
pneumatique

Le circuit de dépressurisation de la machine empéche la machine de redémarrer
inopinément quand I’alimentation en air de la PCU est perdue puis restaurée.

Procédez comme suit pour vérifier le circuit de dépressurisation de la PCU :
1. Vérifiez que I’unité de conditionnement pneumatique (PCU) est branchée a
une alimentation en air et a la CM6200.

2. V¢érifiez que le verrou de consignation d'alimentation en air est ouvert (tiré
vers le haut).

3. Appuyez sur le bouton START (démarrer).

4. Ouvrez doucement la vanne de réglage de la vitesse de la PCU jusqu’a ce
que I’entrainement rotatif se mette en route.

Page 98 Manuel de fonctionnement de la CM6200



“CLIMAX

5.2.3

5.2.4

Taches de maintenance

5. Fermer (appuyer sur) le robinet de consignation.
6. Vérifiez que la machine s’arréte.
7. Ouvrez le clapet de verrouillage.

Si la machine redémarre immédiatement sans aucune action de l'opérateur,
appuyez sur le bouton d'arrét d'urgence. Arrétez d'utiliser la machine et contactez
CLIMAX.

Maintenance de I'ensemble table rotative et entrainement

Avant et apres l'utilisation de la CM6200, essuyez ou aspirez les copeaux du rou-
lement circulaire, du support de réducteur et de la glissiére radiale. CLIMAX ne

recommande pas l'utilisation d'air comprimé autour du roulement linéaire ou des
joints d'étanchéité.

Les roulements principaux et le réducteur sont lubrifiés a vie dans le cadre d'une
utilisation normale.

Remplacement de la batterie de I’API

L'automate programmable (API) du systéme de contréle CM6200 utilise
une batterie pour maintenir le programme lorsque I'alimentation secteur
est coupée. Cette batterie doit &tre remplacée périodiquement, sinon le
programme de I'API sera perdu et la machine ne fonctionnera pas tant
que le programme de I'API n'aura pas été restauré. Afin d'éviter tout
arrét inattendu des commandes CM6200, il est important de remplacer
la batterie régulierement.

La durée de vie de la batterie est d'environ cinq ans, mais cela varie en fonction de
la température a laquelle la machine est utilisée et stockée (voir la Figure 5-1).
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Battery life & replacement guidelines

FX3U-32BL battery life : Approx. 5 years (ambient temperature :

25°C(7T°F)) | Battery life vs. temperature |
The life of the battery changes with respect to ambient temperature. 7
When planning for battery replacement, please estimate the battery life 5
according to the graph to the right and order replacement batteries in P &
advance. i
2 4
=
T3
=
= 2
% 1
0

0 10 20 30 40 &0
Ambient temperature(°C)

FIGURE 5-1. SPECIFICATIONS DE LA BATTERIE DE L’API

5.2.5 Réglages du frein de ralentissement

Il convient de vérifier périodique-
ment le réglage du frein de ralen-
tissement de la CM6200. Ce réglage
ne devrait étre nécessaire qu'apres la
maintenance, ou si la machine se
déplace par a-coups.

Le frein de ralentissement est des-
tiné a supprimer le jeu de
l'engrenage, principalement pour les
applications verticales ou les outils
spéciaux.

La Figure 5-2 et la Figure 5-3 mon-
trent I'emplacement du frein de ral-
entissement sur le dessus de la table
rotative.

Le systéme appliquera une résis-
tance a l'engrenage pour réduire le
jeu et maintenir une vitesse con-
stante dans les applications d'outill-

age vertical ou spécial. FIGURE 5-3. VUE LATERALE DU FREIN DE RALENTISSEMENT
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5.2.6 Réglage du frein de ralentissement

Pour les applications verticales, procédez comme suit pour régler le frein de
ralentissement :
1. Mettez la machine hors tension et verrouillez-la.

2. Pour régler le frein de ralentissement, placez la machine de sorte que la
table rotative soit en position horizontale et de niveau.

3. Retirez le moteur.

A CAUTION

Ne retirez le moteur que si la machine est horizontale et que toutes les
pieces rotatives ont été bloquées. Le fait de libérer le moteur permet au
moyeu de tourner librement.

4. Desserrez complétement le frein de ralentissement en retirant les écrous.

Ne retirez pas les boulons si la machine n'est pas en position
horizontale, car un mouvement inattendu du plateau tournant de la
CM6200 peut en résulter et provoquer des blessures graves, voire
mortelles.

5. Débloquez lentement et avec précaution tout blocage de la machine.

6. Vérifiez la tension du moyeu sans le frein de ralentissement a 'aide d'une
clé dynamométrique dans la rainure de clavetage de I'engrenage, elle doit
indiquer environ 4 in-1b (0,452 Nm) sans le frein de ralentissement
enclenché.

7. Pour serrer le frein de ralentissement, serrez les écrous lentement et contin-
uez a tester le couple jusqu'a ce qu'il y ait un couple supplémentaire de 4-5
in-1b (0,452-0,565 Nm) lorsque le moyeu est tourné¢ manuellement.

8. Installez le moteur correspondant a votre application d'usinage.

A CAUTION

Maintenez les espaces entre le matériel et les glissiéres exempts de
copeaux et de débris afin que la machine puisse se déplacer librement.
Applications d‘usinage horizontal a un seul point ou de fraisage

Le frein de ralentissement doit étre relaché lors d'un pointage unique. Cependant, il
y a des cas ou le frein de ralentissement doit étre enclenché, par exemple lors du
fraisage dans n'importe quelle position.

1. Verrouillez complétement la machine et mettez-la hors tension.
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2. Positionnez la machine de maniére a ce que la surface de la plaque
supérieure soit en position horizontale et de niveau.

3. Retirez le moteur.

A CAUTION

Ne retirez le moteur que si la machine est horizontale et que toutes les
parties rotatives ont été bloquées. Le fait de relacher le moteur permet
au moyeu de tourner librement.

4. Desserrez complétement le frein de ralentissement en retirant les écrous.

Ne retirez pas les boulons si la machine n'est pas en position
horizontale, car un mouvement inattendu du plateau tournant de la
CM®6200 peut en résulter et provoquer des blessures graves, voire
mortelles.

5. Débloquez lentement et avec précaution tout blocage de la machine.

Vérifiez la tension du moyeu sans le frein de ralentissement a I'aide d'une
clé dynamométrique dans la rainure de clavetage de l'engrenage, elle doit
indiquer environ 4 in-1b (0,452 Nm) sans le frein de ralentissement
enclenché.

7. Sivous faites tourner la machine manuellement en position horizontale,
vous devez constater un couple d'environ 4 in-1bs sans que le frein
d'entrainement soit engagé. Ce couple est mesuré au niveau de 1'engrenage
du moteur a l'aide d'une clé dynamométrique dans la rainure de clavetage
de I'engrenage.

8. Serrez les écrous de blocage situés sur le dessus du frein de ralentissement
afin de bloquer le frein d'entrainement en position et d'empécher les écrous
de blocage de se desserrer par vibration.

9. Installez le moteur correspondant a votre application d'usinage.

5.3

LUBRIFIANTS RECOMMANDES

CLIMAX recommande 1’utilisation des lubrifiants suivants aux endroits indiqués.
Ne pas utiliser les lubrifiants appropriés peut entrainer des dommages et une usure
prématurée de la machine.
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Evitez les dommages et I'usure prématurée de la machine, et protégez

Lubrifiants recommandés

A CAUTION

votre garantie en n'utilisant que des lubrifiants approuvés.

TABLEAU 5-2. LUBRIFIANTS APPROUVES

Points d’applica-

Lubrifiant bio-

Viscosité

tion Lubrifiant dégradable (cSt) Quantité Fréquence
Fréquemment
32 @40°C
. CONOCO Eco- . Utilisation continue
Outil de coupe AW 32 terra 32 544 @ Au besoin pendant la coupe
100 °C
Tous les jours
Boite d’engrenage 414 @ 40 °C
T I h
de la téte de frai- | Mobilith SHC 460 | N/A 5cc di‘t‘ltlzz tieosns eures
seuse 47 @ 100 °C
32 @40 °C idi
Glissieresen |\ 35 CONOCO Eco- Au besoin Q;féfé‘frfﬂiﬂzzton
queue d’aronde? terra 32 544 @ . .
100 °C de la machine
Pendant I'utilisation
Surfaces non LPS10oulPS2  |N/A 38 @25°C |Aubesoin  |[ournalieredela
peintes machine et avant de
la stocker
Chaque utilisation
46 @ 40 °C .
CASTROL Hyspin Au besoin
AWS-46 (été) 682 @ 100 | pourremplirle | Remplir a chaque
Blocs CASTROL BioBar |°C réservoir utilisation Rem-
hydrauliques 46 (été) ; 32 (hiver) |32 @ 40 °C  |jusqu'au placer I'nuile tous
. b
AWS-32 (hiver) 544 @ niveaudu |les2ans
voyant
100 °C
_ 129 @ 40 °C
Vis a billes Eisen- Tac EP EP 2 o , tion ou chaque
100 °C 1 cc par écrou .
berger . semaine pour une
Microlube GBU-Y N/A 130@40°C utilisation continue
131 15 @ 100 °C
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Lubrifiants recommandés

TABLEAU 5-2. LUBRIFIANTS APPROUVES

Points d’applica- . Lubrifiant bio- Viscosité s i
tion Lubrifiant dégradable (cSt) Quantité Fréquence
Glissiere THK —
Graisse THK AFA |N/A 32 @40 °C Une fois par utilisa-
Glissiére linéaire 2 2 cc par bloc |[tion ou chaque
. 129 @ 40 °C |de roulement |semaine pour une
CONOCO Poly- CASTROL BioTac 116 utilisation continue
Tac EP 2 EP2 @
100 °C
Chaque semaine
22-68 @
40 °C i
APU AW 32 N/A Remplirle 1~ 2que utilisation
4387 @ lubrificateur
100 °C
- Pulvérisateur de Légere
Vis mé lubrifiant NOOK E- 96 @ 40 °C h li- |Ch i
s S CASTROL BioTac Rl ERE | SRR Sl
téte d'outil a point EP 2 113 @ quée ala pendant I'utilisation
unique - Graisse NOOK 100 °C main ou avec |de la machine
PAG-1 un aérosol
Toutes les
. o . semaines pendant
\Y I Mol I -
m':nd deri:"age du r? y;“: e anti- | \/a N/A 1ccparvis | Iutilisation de la
9nppag machine et avant de
la stocker
Chaque année
129 @ 40 °C
Ii?:t‘f\’gb; table | coNOCO Poly- | CASTROL BioTac 20 oo Une fois bar an
; s |TacEP2 EP 2 116 @ P
entrainement 100 °C
Joint de racleur DI | Pate de silicone .
sur table rotative | 3M 051135-08946 |/ N/A 3 cc Une fois par an
Reéduct | Huile pour 150 @ 40 °C Lubrifié & vie dans
pael (;J: Iiljt;g[énCI_ engrenages Mobil | N/A 158 @ N/A des conditions nor-
629 100 °C males d'utilisation
Moteurs élec- Voir la documen- Voirla docu- 1, i1 documenta-
tation du fournis- | N/A N/A mentation du

triques

seur

fournisseur

tion du fournisseur

a. Utilisez une huile minérale affinée ou synthétique anti-corrosion qui forme un film d’huile solide et n’est pas
émulsifiée ou éliminée facilement par I'agent de refroidissement. Les huiles hydrauliques ne sont généralement

pas adaptées pour la lubrification des passages de glissiere.

b. Toujours remplacer les filtres hydrauliques lors du remplacement de I'huile hydraulique. Ne jamais supposer
que I'huile dans les tambours est propre. Toujours pomper I'huile a travers un filire hydraulique de 5 microns avant/
pendant le remplissage du réservoir.
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Lubrifiants recommandés

c. L'utilisation d’autres lubrifiants sur les produits THK rend caduque la garantie du fabricant.

d. Bien qu’une graisse a base de lithium puisse étre utilisée, une graisse a base de calcium permet une meilleure
lubrification en ingérant de plus grandes quantités d’eau (commun dans les machines-outils portatives).

ASTUCE :

* Si un lubrifiant approuvé ne peut pas étre utilisé, contactez Climax
pour une alternative équivalente.

A CAUTION

Le lubrifiant utilisé sur le joint du racleur DI doit étre de la pate de
silicone 3M réf. 051135-08946 ou équivalent. Aucun autre lubrifiant ne
doit étre utilisé sur ce joint.

5.3.1 Lubrification de la couronne principale

ASTUCE :

La couronne principale doit étre lubrifiée tous les ans. La couronne doit
étre lubrifiée pendant que la table tourne lentement.

Ne retirez pas le moteur si la machine n'est pas en position horizontale,
car un mouvement inattendu du plateau tournant en rotation CM6200
peut en résulter et provoquer des blessures graves, voir mortelles.

Procédez comme suit pour lubrifier la couronne principale, tout en vous référant a
la Figure A-1 a la page 120 :
1. Retirez la protection de I’encodeur.
2. Retirez l'ensemble réducteur du servomoteur et pignon d'entrainement
comme une seule unité.
3. Laissez la table tourner lentement et lubrifiez I'engrenage avec une fine
couche au fur et a mesure a chaque passage.
4. Une fois la lubrification terminée, replacez soigneusement 1'ensemble
pignon d'entrainement et la protection de I’encodeur.

5.3.2 Maintenance de la glissiére linéaire

Pendant le fonctionnement, lubrifiez fréquemment les rails linéaires et les
glissiéres.

Les rails, les glissiéres et les pieces correspondantes sont alignés de maniére cri-
tique en usine. Si un réalignement est nécessaire, contactez CLIMAX pour qu’ils
s’occupent de ce service.
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Dépannage

Avant et apres I'utilisation de la machine, essuyez les rails et les glissiéres avec une
huile 1égere.

Ne laissez rien tomber sur les rails et n'entreposez pas d'objets sur les
rails.

54 DEPANNAGE

Cette section est destinée a vous aider a résoudre les problemes de performance de
base de la machine. Pour un entretien avancé, ou si vous avez des questions sur les
procédures suivantes, contactez CLIMAX.

5.4.1 La machine ne tourne pas

Si la machine ne tourne pas, vérifier ce qui suit :

» La HPU est sous tension (Section 3.11 a la page 50).
» Laconnexion entre la HPU et le servo est bonne (Section 3.11 a la page
50). Essayez ce qui suit :
a) Mettez la HPU hors tension.
b) Nettoyez tous les débris dans les connexions.
¢) Assurez-vous que les connexions sont verrouillées.
d) Vérifiez qu'aucun cable d'attache n’est endommagé ou débranché.
» Aucun copeau n'est incrusté dans les cables, et les cables ne sont pas

autrement endommagés (Section 1.4 a la page 3).

» Tout message d'erreur s'affiche sur le boitier (Section 4.2.2 a la page
60).

* En mode de point unique, vérifiez que le frein de ralentissement est
désactiveé (Section 5.2.6 a la page 101).

5.4.2 La machine ne s'alimente pas ou est lente et sans réponse

Si la machine n’avance pas, vérifier ce qui suit :

* Les connexions pneumatiques de la source a I'alimentation ne présen-
tent pas de lignes cassées ou déconnectées (Figure 4-47 a la page 94).

» L’alimentation est enclenchée (voir la section 4.2 a la page 59).

* Les filtres sales ont été nettoyés (Section 5.3 a la page 102).

» Le frein en Z est relaché (Section 4.1.3 a la page 55).

5.4.3 La machine ne coupe pas bien

Si la machine ne coupe pas bien, vérifier ce qui suit :

+ La fraise correcte est utilisée pour l'application (par exemple, la bonne
taille pour la tache).
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La fraise est serrée dans la broche (Section 4.3.2 a la page 76).
Aucune insertion de surface n’est cassée, émoussée ou desserrée. Ser-
rez, remplacez ou tournez si nécessaire.

Le frein est enclenché (Section 5.2.6 a la page 101).

Aucun composant usé¢ ou endommagé dans la broche. Si vous en trou-
vez, contactez CLIMAX pour plus d'informations.

La vitesse d'alimentation et le régime de la broche sont corrects pour
l'application. La vitesse correcte varie selon l'application.

Les pinces sont serrées sur le bras de I'outil (Section 3.6.1 a la page 35).
Lors du fraisage, le frein de ralentissement est correctement enclenché
(Section 5.2.6 a la page 101).

Le mandrin du DI a une pression de serrage égale (Section 3.5.3 a la
page 33).

5.4.4 La machine ne coupe pas a plat

Si la machine ne coupe pas a plat, vérifier ce qui suit :

La machine est serrée correctement sur la piece a usiner (Section 3.7 a
la page 39).

Les jambes du mandrin ne sont pas trop serrées, ce qui pourrait
déformer la piece (Section 3.5.3 a la page 33).

La broche est au carré (Section 4.1.3 a la page 55).

5.4.5 La broche ne tourne pas

Si la broche ne tourne pas, vérifier ce qui suit :

La HPU est sous tension (Section 3.11 a la page 50).

Les tuyaux hydrauliques sont connectés (Section 3.11 a la page 50).
Aucun message d'erreur ne s'affiche sur le boitier (Section 4.2.2 4 la
page 60).

Le niveau de liquide est suffisant dans la HPU. Remplissez si néces-
saire.

La broche est dégagée de tout élément.

5.4.6 La machine s'arréte brutalement

Si la machine s'arréte brutalement, vérifiez les points suivants :

La HPU est sous tension (Section 3.11 a la page 50).

Aucun message d'erreur ne s'affiche sur le boitier (Section 4.2.2 a la
page 60).

L'attache n'est pas endommagée ou déconnectée.

5.4.7 La profondeur de coupe change inopinément

Si la profondeur de coupe change sans que vous le vouliez, vérifiez les points

suivants :
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» Le frein est enclenché (Section 5.4 a la page 106).

» Il y a suffisamment de friction sur la vis-mére dans la direction Z. S’il
est trop lache, serrez les vis de réglage de chaque c6té du bloc de rou-
lement, pour augmenter la tension sur les bagues de tension.

5.4.8 L'alarme ou lI'avertissement du systéme servo

Pour tout probléme avec la boite de jonction du servomoteur, consultez I'annexe D
a la page 179.

Pour I'ancien servomoteur (MR-J3), consultez la Section 5.5 a la page 109.
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Codes d'erreur du servo-amplificateur MR-J3

5.5 CODES D'ERREUR DU SERVO-AMPLIFICATEUR MR-J3
POINT |

= Az s00n &% an alarm ocours, make the Serva off status and Iremupt 1he main
cEcuit power

If an alarmisanung has occurmed, refer to this chapber and remove I15 cause

8.1 Alarmes and warnirg kst

Whaen a faull oocurs during operation, the cormespanding alarm of waming 15 deplayed. If any alarm or warning
hae occurred, refer to section 8 2 or 8.3 and take the appropriate acticn When an alarm occurs, the ALM turms
OFF

After ifs cause has been removed, the alarm can be deactvated in amy of the methods marked O in the alarm
deactivation column The alarm is auiomatically canceled after remowing the cause of occurrence:

Agamn desctvation i Hame
Display Ham Power | Emor CPiy 82  |Eaftery cable disconneclion waming
OFF=Cit|  reped | resat 56 |Home posson setting warning

O Q oF _|eattery waming

-=“'-=_ E0 |Exessive regensration waming
% E1_|Cverkond waming 1

Abzolate position counter waming |

|Parnmeler waming

Servo foreed shop waming

Coniroier farced Sop waming

Coobng fan speed reduclion warrirg

|Msin dreull off wanfing

Crerbosd waming 2

Sutput wall ecess waming

10 | Linsderecitans

13 | Memory emor 1 (Ral)

13 | Clock aror

15  |Memory eror 2 [EEP-ROK,
16 |Encoder error 1 (A power an)
17 |Board ermor

18 | Mamory eirer 3 (Flash-FON)
14 | Moo combinalion eror

1 |Encoded éfraf 2

24 | Main circull smor

25 | Absolules position erase

Wamings

Eﬁﬂlﬂliﬂﬁﬁﬂ

[¥]

13 |Regeneratve ermor 1) | drdote 1) | (Mode 1)

0
3 [Cherspead 8
32 |Owesrcurrent
33 [Crervollage O

| Feceiag mor

AT

35 [Command freqeency ermos
15 |Recers emor 2
37 Paraem i smor

oo O |O)f oS

Qoo o Gﬂﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬂlﬂﬂﬂﬂiﬂﬂlﬂ
2

(MadE 1) | Arole 1) | (Mati 1)
45 | Main circult device overheal a o o
{Mode 1) | drote 1) | (Hote 1)
4
B | Sered motor cvertial 0 0 o
47 |Coding fan amer o
{Mote 1) | {Mote 1) | (Note 1)
| Onerload 1 0 o 0
(Mt 1) | iMete 1) | (Mete 1)
.,
81 |[Overicad 2 i o a
52 |Emer axcassig 2 o o
Ba  |USE communizabion me-oul emer 0 O a
BE |USHE sommunicalion srmar 0 O Q
BEE  |Walchdog o

Mobs 1. Deactivale he alarm aboul Fhminutes of codling Bme afber remning the cause of Socurrence
2 In some coniroller communication status, the alam factor may nol be removed
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Codes d'erreur du servo-amplificateur MR-J3

8.2 Remedies for alarms

= When any alarm has oocurfed, ebiminale iks cause, ensure safiety, then reset the
alarm, and restart operation. Ctherwise, ingury may ocour,
E AUTIO * If an absolule position erase (25) occurred, always make home postion setling
CAUTION again, Mot doing 50 may cause unexpected operation

* As s00M 8% an-akamm occurs, mark Servo-off and power off the main circut and
ocortral circuit

POINT |

= When any of the following alarms has occumred, do not deaclwvaie the alarm
and resume operatiaon repeatedly. To do so will cause the servo ampifierfseno
oo 1o fail Bemose the causs of otcurrence, and leave & oooling leme of
mare than 30 minutes before resuming operation. To protect the main circuit
elements, any of these servo alarms cannot be deactivated from the servo
system confroller until the specified time elapses after its ocourmence, Judging
thie oad changing conditon untd the alarm oocurs, the servo amplifies
calkculates this specified time automatically,

* Regenerative emor (30)

= Owerioad 1 (50)

* Overigad 2 (51)

* The alarm can be deactivated by swilching power off, then on ar by the error

resel command = CPU reset from the servo system controller. Far detalls, refer
o section B8.1.

When an alarm occurs, the trouble [ALM) swilches off and the dynamic brake s operaled to stop the servo
miator. At this time, the dsplay indicates the alarm Mo

The servo mobor comes (o 2 stop. Remove the cause of the alarm in accordance with this section Lse the ME
Caonfigurator 1o refer toa factor of alarm ocoumence.

[Dispiay | Hame Defnticn Cause ction
10 Jundervollage  |Power supply voltage (1, Poser Supply '\-ﬂl.!g_a'r!-!:w IChsek B pedraar SUPRRY

|xropped 2. Theers was an instanianecis conbil
1R -J3-08: 1l Blrmis oF kon

TEIAC or bess 3. Shortage of power supply capacity

FIR-J2-08: caused ihe power supply vallage o

BIVAC or legs drop af star, elc

MR-12084: 4, The bus voitage dropped 1o the

2HIVAL or less fedlewing value of loss

MR- 308 HaWDE

MR-J-OEA: 158G
| MR-J3OBA: 350VDC
5. Faulty parts in the servoampifier  fChange the servo smpifier,

Checking mthod

Alam {10} oocurs il power
waiiched on afer dsconnection
of adl cables but th conirol
GNP el SUDDly CRDMG
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Di Hame Definilion Cause Action
12 |Memory emor 1JRAM, memory fsull  [Faulty pans in the Seno amplifer Chinge the seng smplifer
{RAM) —— Chiscking method =
13 Clack arnas Prinbad basdd 150l Alarm (any of 12 and 13)
St i power i3 Swilched &n
afer disconnection of all cables
Ean the controld circul paowes
SUpQly cables
HClock emor Fauky controlier Change ihe sero sysiem conirober
ram emiled nom lhe Checking methad
Roighishieseod Blarm (13 occdrs, if serve
contioller B uiad in multiple CPU
system
15 |Memory emor 2 |JEEP-ROM fauk |7 Faully paits in the servo ampiliel  [cnange the servo amplifier
[EEP-ROM) — Checking method ———
adarm (15]
ey il Dol B Swilchsed on
wRer discormection of all cables
Bt the contnal ciroul powes
supply cables
" The numDer of wiile Dres to EER- |
RO mecoechd 100,000
16 rEI'IGI:lﬂI!lI' Birs 1 cramunecation amer |1, Encoder conmechon [ [=] ] it Cormacthy.
[AF porsser ond red between disconneched
coder and serva |3 Encoder Tault Changs (e serd mobo
piflar . Encoger cable fauly f of changs the cable,
| Wvire Dreakngs o shomed)
4, Encoder cable bype (Zwirg, 4-wire) |Comect the setting @ the fourth digl of
seleclion was wiong n parameter  |parameber Mo PO04.
-Hﬂ:ng
17 Board emor = Filipans faglt Fauky paris in the sero amplifer [Change the serdo amplifier
18 |Memory emor 3 JROM memsany faulk Chcing method
[Flazh ROM) Alarm (17 o 18) cccurs #
power ks switched on afler
disconnachion of all cables but the
contrel cilcull powar SUpply cable
18 r.i:vl:u' 'ﬁncrlg comiination Immu conrect connbinabion
GomErESon Serv armpifian and sarad molsr conrmecied
Enmr End SO molor
20 Encosder emar 2 SirEnunac abon oived | 1. Encoder conmestor (TN Con b oomaclly
oured betwesn desconnecied
coder @l Sarvd |2 Encader cable Ruty [Fepair o change he cable.
plifier e kage o Gheorbed) 2
3. Eneoder fault [Changs [h Sinag melor
24 NN cirgut emos cursd Eauh 1. Power inpul wires and Sevo malor  [Connsc oomectly
e af the sereo|  power wines are in contack
olar poarer (U |2 Shaatises of S8t malorn powe Change the cable,
o W phases) of cabies deteriomied. resulting in
Ehe servo amplfer, I_Eemnd Raidl.
3. Main crcull of senm smplder falled. |Change the ser amplifier
Checiking method
Alarm [ 24) coours if [P 5erag i
gwilched on afler Eesonnecling
thee L. W, W peswer cables from
e Se e amplier
2%  |Absclule Iahsolule posbion 1, Woitapge drop i encoder [ader keaning R Blanm oCourring for & Tew
position erass  fdala in emor (Battery disconnecied.j |minutes, swilch power of, hen on agan
| Aharays mak hore posdion sefiing Again
Z. Baflery votage low Change e hattery
3. Battery cabe of battery is Taulby [iherays make home postion sefling again
Poswer was swilched |4, Home position ol et Jader keanving R mlanm oCcuming for & fee
fiar 1k Tirsd Lirmes in minute s, Bwilch power of then on Sgan
hie aisoluls posbion [Akeratys make homg posiion selling again
tection sysiem
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Disgday | i e = Dhfimilion Chuie Aslice
30 Riganaralns Parrresslie 1. WWrong sething of paramsater Mo Sal comestly
wrer repeniralive power pang
of 1R buil-in 2. Bail-in regensralive ression of Connas! cormectly
regeneraine nes|sor FeganEnalive oplion i sl
of regenansie sonnactad
option is exceeded. 11 Hol-duly opsration of corlinueus |1 Reduce the regqeency of positioning
FegEnEnlive opsrabon caused the |2 Use the egeneralive oplion of larger
pbrmiblle régenaraliog Dower of .5
e Fogeneiative aolion |o be 3 Peschace [he losd,
exoeeded.
Crecking mesthod
Call the sinfus dsplay and check
the regeneraive load ratio
N il L o e ——"
MIR-J 3B THOVAC of meen i
MR- J3HCIE  More thas 1350AC
MR- SR SISVAL of mone
5, BuiE-in regenenalneg rassion or Changs [P sered amplier o reganeraineg
reganamalhve oplich fAully il
Regeneralig 5, Repenenative Sansistor Taulty Changs [P f8rvd amphfiar
; - Checkang method
1) Tl i G e Sxpllin M
cuerhealed abnomralty
I T sl Sosurs ines aler
rereiranl Of e Basll-in
regenerative resistor oe
resgErer Bive oplion
M Chrap@ed Speed has ercesded [1. Small pooskerabonidessleration me |Increase scoslenalionideceienation lime
the instantaneous consten] caused overshook fo e constant
parmeisible Speed B
2. Serva Syshem b inslabie 1o cause |1, Fe-wel serad gain 1o proper value
overshool. 2 H servo gaim cannol be sed o proper
Vil
1 Reduce load inertia momend ralio] of
21 Resxaming acsetenlion’
decEleraton ime consiant
(3. Encoder faully Change be servo molor
32 |Oemrcument Current that Aew is |1, Sherd occumed in S&reo malor power |Comeat the wiing
hisghesr than e TR RS
parrrssitle currant otz Transisior (IPM = HGET) of the servo |Change (B sarve smplfier
Thes SEnas mmiplifher. amglifer Ty
[ ehe i {320 Chcking rrathid
CGOATS SQan when Almmn (32} cocurs i power is
heming O the sereo | | wwiiched o alber LY and W s
after fesilling the cisconnaciad
alarmm by tuming
CIFF oM e poraser %, Groaand Tl cccurmed in gemea Coorngct This wiring
when P adaren (323 | mobor power (L1, W, W
firs) cccurrad. 1he . Extemal notss caussd the Tak® naoi e SUPEREESION MEasines,
Iraersbghor [1F8 - Shpleiuen| ditedian crsuil le
IGET] of B Sarvd iRl
ampliier migy be al
faisll, Ini the case, do
sl regrasl 1o fum
OFFAOM e poveer
Check th fransisiorn
wilh the checking
masihod of "Colse
)
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finterval )

“CLIMAX

sergered

Dispilary Mame Dedirghicn Cause Aarbbon
33 |Owensclage Thir follpwing shows |1, Regenerative opbion & m used Ligap dhep resgi mepalieg opticn,
| impul valae of 2 Though the regenerative oplion is  |Se1 comectly
conwerter bus wied the parameaber Mo PARY
vollage setting is * 00 00 (nol wsed)®
IMR-J2-08(1k 3. Lead of Buik-in regenaradive resstor 1. Changs the lead
ANIDE o rohe of fegenerative aplion B open of 2. Cannacl camacthy
MRE-J2-84 disponnected
BONDE o mone 4 Fegensralive ransisio faully. Change [he serve amplfier
5. Wire breakage of buil-in 1. For wine breakage of buil-in regersernative
regeneralive resisior or regeneralive|  resistor, change the serve ampliber,
option 2. For wire breakage of regeneralive option,
ghange lhe regenemaive oplion
. Capacity of buill-in regererat e Add regenersires oplian of increase
Mesislor of regenenatiag opbon cApacty
irvsaufficient.
7. Power supply voltage high Check the power supply
&, Ground Tl ccourmed in serve Comect the wring
rrobar power (U, W, W
5. The jumper across BUE-SD of the  |Fil The jumpsr aoress BUE-5SD
FR-BUZ brake unil is remaeed.
34 |Aeceive emor 1 |SSCHETH 1. The E5CHETH cobde i Conned £ after tuming off the control cirouil
comenurecation emar | disconneched M Sire0 ampifier
|Plentinucashy 2. The surface af the end of SSCHETHE|VWipe dint af the surfece awny. (Refer o
Gomrmuretalion e by FM{ section 3.5
with about 3 Sms 3. Thie SSCHETIE cabbe 15 rokoen o [Change (e cabis

Moise anlered e serao amplifiern

Tk ricise i-l.EP-l'ﬁﬂﬂ'l- MG S

Ciplical characlersic of SSCHETIH
calbbe getenormlsd because winmd
Lanpe @ dar wise shisalh, wiich
confains migraling plasticzer,
asdhered fo the cable

Femmown The virid Cape andsr wine shaath,
hwihich contaimg migrating plasbicizer, and
o han e thie cabde

a5 Command linpud pulss frequency| 1. Command given is greaier than the |Check operation program.
[Trequency enmor | of cammiand paules is magmum spedd of the sensg mplor
Jioo high. 2. Serva syshem caninaler faiure. Change Ifhe sera system oantraler.
3. Morse enlered the senag amplifisr Take noise of VO signal suppression
M AGUT RS
4. Mot enleted the conirolier Taka pcise from e confroller suppression
MHASUTES
368 Recatée amor 2 [SECNETH 1. The ESCHETI cabds i Conmed § alter lumming off the conlial cecuil
commuricalicn ermor | disconnected peoaer supply for serso smpifier
[l errratiarly 2 The surface af the end of SSCHMETH|Wipe ditt mway from the surface. (Reler b
communication emor | cabls got dirky saction 3.4
wilh aboul Flms 3 The SSCHETHE cobds s broken or  [Shange the cable
Jinberval b BT g s )
i Mose enlered the senad amplifier Take noise suppression measires
. Oplical characlerishc of SSCHETI [Femowe the vingl tape andiar wire sheath
cable delerioraied bacauss vinyl fwhich contains migraling plastcizer, and
Inpe andior wire sheath, which exchange the cable
G baare Fragraling plasticiper,
adhered 1o the cable,
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Cisplay Harms

Dediniticn

=T

Aclion

xw

|Parameber smes

|F'ﬂ'll'l'r=|¢1' seiting s
Q.

1. Servg mmpifer Taull caused the
parmmeier sefting bo be rewntien

[Ehange the serve amplifier

2. Theerg |5 & parameber whes e value
s g (o ol sice [he Safling ramge
by e controller

fChange [he parameder valise o waEnin the
f5 et Fan e,

3, The number of write times 1o EEP-
RO ecceeded 100,000 dus to
padaimeled wibe, elc

fChange ihe sereo amplifier

servo amplifier

2% |F|IHI-|'I ciroul rMBIl'l Crcut deniop 1. Sorad amphder Tauky, Changs the seréo amplider
denecn cvarheal joverh sl 2. The power supply was lurmed on [The drive meshod is reviewed
andg off continucusty by overicaded
slabus
3. Ambienl temperalue of servo malor [Chedk ermsranmient 5o thal ambsent
i over 55°C. iemperabure is 0 1o 550
4. Used beryond the specboations of 1'..!3-5 within Ehe range of specilications.
Eloss I'|1ﬂ'l.ll"ﬂ.'l'|=.
a6 |E¢I"-l'ﬂ moor  [Servomctor 1, Amblent femperature of servo mator |Chec ervronment 5o thal smbeent
ouerheak lemperabure rise i gver 40°C emperabure Is 0o 4070
actuated the thermial (2. Seres mobar i osroeded 1. Reduce load.
FENELT I Chedk operalion patbem
3 Use seres rrebor That ﬂ'ﬂ'ﬂ“l‘.'l-!ll'ﬂﬂ'
L] 2
3, Thermal sensor in encoder is faulty. |[Change the servo mobor
a7 Ifrnd.mgh.n The coolng fanod |1, Coding fan ke experation (Refer b ange the cooling fan of the servo
T ihie Sereo arnplifier saction 2.5.) amplifies
stapped. or 5 Speed |—
e 2. Foreign mafler caughl in the coaling [Remeve the foreign matier.
below |he alarmi fan stopped rotation.
oved 3. Thed poear Suppy of the codding fan |[Change the Sered Smplifer
Eaded
TIE‘U‘:HDBII'I Load exceeded 1 E-:n'-n-lmpﬂﬂ'lsusad N EXCESS 1 Reduce koad
oerioad protection of its confinuous outpul cueTend 2 Check operalion patbem
characlensiic of 1 Usge servoe mobor thad provides langer

output,

2. SErvG Sy EDET S nsale and
hurlinsg.

1. Repaal acceleralion!
decalaralion o ewecube subs luning.
2 Chanpe Ihe suboluning response satling,
3 Sef mulo funing 16 OFF and make gain
adjusiment ranually.

<. Machine sinack something.

1. Chedk cperalion pathenn.
2 Insiall benit swilches.

"l—'“'l'l'{ﬂﬂ conneciion of Serve mobor,
Senvo amplifier's cotput teminals U,
W, W de not match serve mator's

TConnect comecly

H\;H berminals L1 W W
coder faully
Checking meihod

When the servo mobor shaf is

| retabed with the serva off, the
ciemiitalive Teedback pulses do ol
wary in propodion bo the retary angle
ol the shak bt e indicabon ships
o relumns midhway

!E'Ilﬂﬂ: e Servo mobor,

6. Afler Croprboad 2 {51 ) eeiianngd, Bum
QFFAIN the power supply |o clear
b @iy, Thidh (e Svaritad
operalion s repeated.

1. Raduce kad.

1 Check oporation pathenn.

3. Lse seres molor Thal prevides larger
oltpiit.
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Codes d'erreur du servo-amplificateur MR-J3

IMAX

poiual serso modor
posdtion muceeds the
paraneder Fa PC01
weltrsg walue lindial
winbot: 3 revodbions)

1% Rod smeall

Drspitay Hames Diefirition Causs l?* Action
T |Cwencad 2 Machre colision or |1, Maching sfruck somsthing 1 ok opershon patiem
thae lge o . (2 inesinl lnl swiches.
Fax the lime of e
BIETTR S0 CLETENCE, 2. Wrong conmection of servo meotor.  foonmect comectly
reter 1o the secton Sarvo ampliflers colpet tenmimals U,
101 W, W o ol malch sereo mobors
H'IH lEmninals LW A
3. S Syslem | matabie and 1. Repenl seonberslionidecslaralion to
hunding. axesube sulo lening.
2 Change e wdobuneng responss sefing
3 Set masto luring 1o OFF and maks gain
Doy sieent manually
4, Encodsr lwaly CRAngE BE S maker
— Checking mathod
Wihen the sene mobor sha® ks
rodpied with dee servo off, the
cumulative fesdack pulias danal
Wy i proporion 0GB rolary angle
of the shefl b The indlcalon skips
| or refums michery
52 Errar mrcesaine | The desistion 1. Acceleraionddecelamlion bme Incregge the socelenlionideceisralion lime
b | el CanibEnl i oo aral] il
posiion and the 2. Torges limi vakes 32t with conbioler |Increase the longue liomll vabes

3. Mobor cennoll be slamed due o
lorque shoriage Ccassed by power
supply volape drog.

§. Chesck Phe power supply capacly
2 Uae servo molor which provsdes lerger

oulpul

4. Position foop gain 1 {panamsber
Mo PEOA) walue i smsld

Increase et vakie and adust 1o ensune
proper operation.

5. Sirva moter sl wirs rolated by
gfemal Tl

1 When lohges 0 Imded. incraass the im
valug

T Redee load

3 e servo molor that prowides langer
ouipul

Servo amplfers culpud terminals U
W d il el Seree mealors
inpad bareminaks L W

6 Macking seruch sormethng 1. Choeck cperlion patem

2 instndl bmit switches
7. Enceder fwity Change (Fe §arve maler
B. Wyonp conesction of servo mbor.  |Conneol pomectty

8. SRONETH cable fsull

Change e SSCHETH cabie

10, Opbeal charactanshic of SSCHETH
cable delenomled Decauss wing
Lapes anedcor wire sheslh, which
conlains migrating plasticizer,
adbaind 16 the E

Faeniran | ha Wyl Dade Bl wine shaath,
bwhich contains mignating plasticizer, and
exchangs the cable

device (8. persomal
compiner)

peivional computet) By

A JusB Communicaton with |1, USE cabls breaksge Changs Hiwe USE ooble
comrenicafion |MS Confourator in
i ool e Lo operalion mode
sl cpped for lon ger
Ihan he spacfieg
e
BE |USE 5'"""""'""::“““"'1 USE cable Teul Changs i LISE cable
% BITO S0
;Tumtﬂﬂl LR (Dpan calde o shor dnguil)
amplfier prd 2 Communicalion device {a.g Changs We communicalion device (s.g
COmETIU rekcabboen

|D.1b‘¢| CEFtguner )
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DN el i vl Dhlisilion Chuid B
[Motel [Walchdag CPU. pals fally Faul of pars in sarv amphfie Changs [Fe servo ampkfier
gad Checking method

Adarm (8BE) coours H power (s
gafiched o afler disoonnsstion of
ol cabies: byl the conind oroug
Porerisd apply Cabile

Moie. A perwsr-on, "BEA" EDDEAT Insaninnecusly, bul B IS nol b6 e,

8.3 Remedies for warnings

= I an atsolule position counbér saarming (E3) ocdurmid, ahviys make hime position

ﬁh{:.ﬂUTI'DM sething again. Mot doing 0 may cause unexpected operation

FOINT

=WWhen amy of the following alarms has oocumed, do not resume operation by
switching power of the servo ampifies OFFION repeatedly. The servo amplifier
and seréo molor may become faulty, If the power of the servo amplifier =
swilched OFFON during the alamms, afiow more than 30 minuies for cooling
before resuming operalion
= Excessve regeneralive waming (E0)
= Owerlioad wanning 1 (E1)

If B8, ET or ER occurs, the servo off stabus is established f any other warning ococurs, operation can ba
corbinied Bt an SIam maly Eke place of profer operabon may Not be perfonmed
Remove the cause ol warning according to this section. Use the MR Configurator to refer o a factor of warnning

QOOUETEN:S
E‘J‘HI Hamy Defnilian Causn Action
52 |Ba%ery cable lAbsoiute posifion debection |1 Batbery cable is open Riepair cable or changed
figh wyilemn batlery voRage i |2, Batbery vollage supplied from the senso |Change the babizny,
mming lisa amplifer bo Bwe encoder 16 1o abowt 3V o
lads
iDhtncted wih the eccoder
85 |Home postion Home position setting 1. Droop pulses nemaning are greaber than |[Remove the casse of droop polse]
peiting warring  |could nol be made [ho in-peivadeon Fange Setling. GOEUNTanGe
2 Command pulie enlened afer deanng of Do nol enber Sommand pulie
droop pufses mfler cheasing of droop pulses
S.Emw Reduce creen speed
oF |esmerywwming [voEsge of bamery for Baltery woliape Tel 1o 3. 7% or less Change the baHery
ab-solife poition debection | Debecied with the servws amplidar)
gﬂum redacesd
EQ |Exoesse [Thens is & possbilly st |Regenenalive power ncressed bo 85%. or 1. Reduce frequency of
pegenerabion regeneralive power may ohe of permissible regenesmalne power of posihoning
fwmining anceed parmiyskde -in regenerste resislon or regenerstve |2 Change the regenerative
rsgenealhee ponwer of pran opkinon fof B oo with [arger
buiE-in regenenative Chscking methad —— capaciy
resistor of regenemiive Call the slalus depliyy and check 3. Redyce kad
sption [ regeneralive load ratio
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“CLIMAX

|Cispiay Hame Defnition Couse Action
E1 |Overicad waming |Thers is o possisbty thal  Load mcreased to 85% of mone of overlosd|Refar o 50, 51
1 leveeericnd alarm 1 of 2 may {alam 1 or 2 accumencs level
Qooyr — Cause, chedking methad
I Refer to 80,51
E3  |[Absoluie positicn (Absolute posilion encoden 1. MNotse eniensd (h encooer Take NoisE SURDIESSI0n
COLIPART warming  fputses taglly TS FUrES.
2. Encoder faulty Change the Seno molor
The midBi-rewoluian 3. The movement amounl from the home  [Make home potition satling
counler value of th posion exceetesd @ 32TET rolakian of A{ain
abeolule posilbon encoder IT2ER rofalion in succastion,
picsaded tha maximum
reyelutich range
E4 |Paramsbar Pararmeder oulside seitinglParameter value sl from serse system|Sel it cormeclly.
Pwnming rang e caniraller is cutside sefling range
Ef |Servo forced siop |[EMT is off External forced stop was made walid, (EM1  |Ensure safely and deactivale
[aaming wais furned off § forced siog,
E7 |Coniroller forced Forced shop signal was enlensd into the Ensure safely and deactvale
fitdll:l'l'-ll'l-'li.l'lg SEnad Sysiem conlrdallar, Soreed won,
Ef |[Cooling fan speed |The speed of the seno |th'r|;| Tan life expiralion (Reler 1o seclion  |Change the cosing Tan of the
raclichon wameng (ampifier decreased oo (2.5 S BT
bl thes Warning leval
This warning Is not
displayed with MR-J3- The power supply of the codling fan s Change the sena amplifier.
T0B/1008 among serve  |ETOREN
amplifiers eguippad 'wilh B
HeoeEing fam
Ef  [Main carcul off Senag-on CoOmmand was Satlch on main CEcUs Do
bsenming iwsUGd with main cincuil
poraer off,
EC |Cwerdoad warning |Cperation. in which & During o stop, e status in which & current |1, Reduce ke posiflioning
2 lourrent exceeding fhe flew imlensheely inany of the U, WV and W frequency at the specific
r.hlil'lg e ill'ﬂ!l'lﬁ\'!l‘yirl- pharas of Ihe S mobor Sosuffed ﬁr.'l'.l.l!ih'lil'l-ﬂ Sddeess,
any of the U, WV and W repeaiedly, exceeding the waming lewel 2. Reduce fhe load
phases of the sanag mobar, 3, Replace the servo amplifies/
taas repealed serva malar with the cne of
langer capacity
ED  [Ouipai weatl The slatus, in which tha Conlinecss operahon was peformed wilh |1, Reducs i sans mobor
|EGES S Warmeng cUlpul watiege (spadd x  (the Gutpul waltags [(speed X bongua) of The St
angque) of the Sena molor |Senad molor axcesdng 150°% of the rabed 2. Reduca ke load
axcendad (he rabed oulpud, joutput
condinuad Seadly,

Pour les codes d'erreur du servo-amplificateur MR-J4, consultez I’ Annexe D.
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Cette page est laissée vierge intentionnellement
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6 ENTREPOSAGE ET EXPEDITION

DANS CE CHAPITRE :

6.1 ENTREPOSAGE - - - - = = = = = = - s o o o o oo o oo oo M7
6.1.1 EENTREPOSAGE A COURT TERME - = = = = = = = = = = = = = = = o oo o oo oo oo oo s 117
6.1.2 ENTREPOSAGE ALONG TERME = = = = = = = = = = = = = & & & oo s oo m e oo oo s 118

B.2 EXPEDITION = = = = = = = = o m e e e e e e e e e e e e e e e e 118

B.3MISEHORS SERVICE = = = = = = = = = = = = = & o s m e oo e e h e o e 118

6.1 ENTREPOSAGE

La CM6200 est destinée a étre stockée a l'intérieur dans un environnement ou la
température et I’humidité sont contrélées. L'entreposage adéquat du CM6200pro-
longera sa durée de vie et préviendra tout dommage injustifié.

Avant l'entreposage, effectuez les actions suivantes :

1. Nettoyez la machine avec un solvant pour retirer la graisse, les copeaux
métalliques, et I’humidité.
2. Purgez tous les liquides de I’unité de conditionnement pneumatique.

Entreposez le CM6200 dans son conteneur d'expédition d'origine. Conservez tous
les articles d’emballage pour remballer la machine.

6.1.1 Eentreposage a court terme

Par entreposage a court terme, on entend un entreposage qui dure moins de trois
mois. Pour I’entreposage a court terme :
1. Rétractez les broches de la piéce a usiner.
Retirez 1’outillage.
Retirez les flexibles.
Retirez la machine de la picce a usiner.

A

Nettoyez la machine pour retirer la saleté, la graisse, les copeaux métal-
liques et I’humidité. Vérifiez qu’il n’y a pas de salissures, de graisse, de
copeaux ou d’autres débris sur la machine avant de la stocker.

6. Appliquer un produit anti-humidité aux surfaces non-peintes (LPS-2 pour

le stockage a court terme et LPS-3 pour le stockage a long terme) pour
éviter la corrosion.

7. Entreposez la machine dans une position stable sur un socle ou dans une
caisse de stockage, selon les procédures en vigueur dans votre entreprise.
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Expédition
6.1.2 Entreposage a long terme

Par entreposage a long terme, on entend un entreposage qui dure plus de trois
mois.

Procédez comme suit pour préparer le stockage a long terme :
1. Effectuez les étapes 1 a 6 pour un stockage a court terme (Section 6.1.2 a la
page 118).
2. Ajoutez un sachet déshydratant dans le conteneur d’expédition. Rem-
placez-le selon les instructions du fabricant.

3. Stocker la caisse d’expédition dans un environnement protégé de la lumicre
directe du soleil avec une température <21 °C (70 °F) et une humidité <
50 %.

6.2 EXPEDITION

Le CM6200 peut étre expédié dans son conteneur d’expédition d’origine.

6.3 MISE HORS SERVICE

Pour mettre la CM6200 hors service avant son élimination, retirez le moyeu de la
table rotative du mandrin et éliminez 1’ensemble d’entrainement séparément du
reste des composants de la machine. Reportez-vous a I’annexe A pour des infor-
mations relatives a I’assemblage des composants.
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ANNEXE A DESSINS D'ASSEMBLAGE

Liste des dessins

FIGURE A-1. BLOC PLATEAU ROTATIF (PIN62028) - - - = = = = = = = = = o e e e e e e e e m e o e e o s 120
FIGURE A-2. LISTE DE MATERIAUX BLOC PLATEAU ROTATIF (P/N 62028) - - - - - = = = = = = = = = = o o - - - - 121
FIGURE A-3. ASSEMBLAGE DE TABLE ROTATIVE (PIN96031) - = = = = = = = = = = m m e s e e e e e e m e o s 122
FIGURE A-4. LISTE DES PIECES DE L'ASSEMBLAGE DE LA TABLE ROTATIVE (P/N 96031) - - - - = = = = - - - - - - 123
FIGURE A-5. BLOC PROTECTEUR ENCODEUR (PIN62869) - - - - = = = = = = = = = o e e e e e e oo o o 124
FIGURE A-6. BLOC DE LEVAGE TESTE EN CHARGE (P/N 68425) - - - = = = = = = = o o o e o e o mm e o s 125
FIGURE A-7. MONTAGE EN DIAMETRE INTERNE (P/N 62038) - - - = = = = = = = = = = m o oo m e o oo e o s 126
FIGURE A-8. PIED DE MANDRIN REGLABLE (P/N 89730) - - - = = = = = = = = = = o e e e e e e o e e o s 127
FIGURE A-9. ENSEMBLE DE PIED NON NIVELANT (P/IN 91317) = = = = = = = m e e e e e e e e e o s 128
FIGURE A-10. MONTAGE EN DIAMETRE EXTERNE (P/IN62039) - - - - = = = = = = = = o o m oo e oo oo o 129
FIGURE A-11. BLOC BRAS D'USINAGE (P/IN 72676) - - = = = = = = = = = = = o e e e e e e e e e o e oo o s 130
FIGURE A-12. LISTE DE MATERIAUX BLOC BRAS D'USINAGE (P/N 72676) - - = = = = = = = = = = = = = = = = = - - 131
FIGURE A-13. BRAS D'USINAGE BLOC TETE DE FRAISAGE (PIN63124) - - - = = = = = = = = = = o oo oo oo - - 132
FIGURE A-14. BLOC BRAS A CONTREPOIDS (PIN62031) - - = = = = = = = = = o o e e e e e oo e o 133
FIGURE A-15. MONTAGE SUR UNE FACE (PN 63106) - - = = = = = = = = = = = o m e e e e e e e e e o s 134
FIGURE A-16. FIXATION MEULAGE AVEC BLOC TETE D'OUTIL (P/N 63239) - - - = = = = = = = = = = = = = = - - - - 135
FIGURE A-17. MEULEUSE POUR SP CM6200 AVEC BLOC REDUCTEUR (P/N 63240) - - - - - = = = = = = = - - - - 136
FIGURE A-18. MEULEUSE POUR SP PNEUMATIQUE (P/N 62537) - = = = = = = = = = = o o o s e e e e e e e o s 137
FIGURE A-19. PLAQUE PIVOTANTE BLOC TETE DE FRAISAGE (PIN63250) - - - = = = = = = = = = = = = = = - - - - 138
FIGURE A-20. TETE DE FRAISAGE ET ENSEMBLE BOULON DE FIXATION (P/N 73354) - - - - = = = = = = = = - - - - 139
FIGURE A-21. TETE DE FRAISAGE 2-29/32 PAL. COURSE 8 CONE #50 (PIN 72277) - - = = = = = = = = = = = = - - 140
FIGURE A-22. BLOC TETE DE FRAISAGE LISTE DE MATERIAUX PAGE 1 (P/N 72277) - - = = = = = = = = = = = = - - 141
FIGURE A-23. BLOC TETE DE FRAISAGE LISTE DE MATERIAUX PAGE 2 (P/N 72277) - - - = = = = = = = = = = - - - 142
FIGURE A-24. EXTENSION BLOC TETE DE FRAISAGE (P/N 65840) - - - = = = = = = = = m o o oo e m e e o e o s 143
FIGURE A-25. BLOC SERVOMOTEUR (PN 83156) = = = = = = = = = = = = o e e e e e e e e o m oo s 144
FIGURE A-26. BLOC SERVOMOTEUR (PIN62032) - - = = = = = = = = = = o e e e e e e e o mm o s 145
FIGURE A-27. BLOC A POINTE UNIQUE (P/N 83100) = = = = = = = = = = = = m e e e e e e e m o s 146
FIGURE A-28. LISTE DE PIECES BLOC A POINTE UNIQUE (P/N83100) - - - = = = = = = = = = = = = = = o - = - - - 147
FIGURE A-29. ASSEMBLAGE EN UN SEUL POINT (PIN62037) - = = = = = = = = = = = = o o s s e oo m oo o o s 148
FIGURE A-30. LISTE DES PIECES D'ASSEMBLAGE A POINT UNIQUE (P/N 62037) - - - = = = = = = = = = = = = = - - 149
FIGURE A-31. ASSEMBLAGE DU JOINT TOURNANT (P/N63121) = = = = = = = = = = = = o o o s o e oo oo - - 150
FIGURE A-32. ASSEMBLAGE DE L'UNITE DE CONDITIONNEMENT PNEUMATIQUE (P/N 97742) - - - - = = = = = - - - - 151
FIGURE A-33. ENSEMBLE DE LA COMMANDE D'AIR DE L'AVANCE PNEUMATIQUE (P/N 63156) - - - - = = - - - - - - 152
FIGURE A-34. BLOC ENTRAINEMENT HYDRAULIQUE POINTE UNIQUE (P/N 83186) - - - - - - - = = = = - = = - - - 153
TABLEAU A-1. SPARE PARTS = = = = = = = = = = = o m m e o s s s o o oo h e - - - - 154
TABLEAU A-2. KITD'OUTILS PIN 62029 - - - - = = = = = = = o o e e e e e e e e m e o 158
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ALIGN WITH HIGH SIDE

LOCTITE 242
ANTI-SEIZE

(BOTTOM ONLY)

STAMP "5,850"

OF RING GEAR
(YELLOW MARK)

MOLYKOTE IlI

NOTES

-5 IN-LBS OF TORQUE

ADJUST DRAG BRAKE JAM NUTS UNTIL TABLE ROTATES AT PINION WITH 4

FIGURE A-1. BLOC PLATEAU ROTATIF (P/N 62028)
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1 8 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
2 4 11693 |WASHER 5/8 FLTW SAE
3 |16 27172 |WASHER SPRING BELLEVILLE 5/8 X 1-1/4 X .040
4 1 29152 |PLATE MASS CE
5 1 29154 |PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 2.0 X 3.0
6 1 44658 |O-RING 1/8 X 8-3/4 ID X9 OD SILICONE
7 8 46222 |SCREW M16 X 2.0 X 55mm SHCS
8 2 46232 |BAR BRAKE SHOE CLAMP
9 2 46286 |LABEL CIRCULAR MILL CRUSH HAZARD
10 | 2 54165 |SHOE BRAKE 1.6m CIRCULAR MILL
11 | 2 57874 |SCREW M8 X 1.25 X 60MM SHCS
12 | 16 58202 |SCREW 16MM DIA X 20MM X M12 X 1.75 SHLDCS
13 | 4 59349 |SCREW M8 X 1.25 X 45MM SHCS
14 | 4 59432 |WASHER M8 FLTW 16MM OD 1.6MM THICK
15 | 3 62601 |CLAMP ARM PINNED
16 | 1 62602 |CLAMP SAFETY STOP ASSY
17 | 2 62605 |PIN DOWEL 3/4 DIA X 3
18 | 4 62606 |HOIST RING M24 X 3 X 38MM 70 ID X 130 OD 225 OAL 9250
LBS 4200 KG SWIVEL
19 | 4 62612 |STUD THREADED M16 X 2 X 100MM FULL THD
20 | 8 62613 |NUT M16 X 2.0 JAMN
21 1 62616 |TOWER HOSE CM6200
22 | 1 62869 |ASSY GUARD ENCODER CM6200
23 | 1 62884 |LABEL FLANGE FACERS IMPACT HAZARD
24 | 1 63743 |ASSY PINION DRIVE CM6200
25 | 1 68425 |ASSY LIFTING CM6200 LOAD TESTED 5000 KG
26 | 1 96031 |ASSY TABLE ROTARY CM6200
ITEM|QTY| PART No. DESCRIPTION
PARTS LIST

FIGURE A-2. LISTE DE MATERIAUX BLOC PLATEAU ROTATIF (P/N 62028)
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RED GREASE

SEE SHEET 2 FOR PARTS LIST & TORQUE SPECIFICATIONS
FIGURE A-3. ASSEMBLAGE DE TABLE ROTATIVE (P/N 96031)
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION

1 1 45623 |PUSH-ON TRIM SEAL - FLEXIBLE SEGMENTED CORE
44 46222 |SCREW M16 X 2.0 X 556mm SHCS
48 58106 |SCREW M16 X 2.0 X 80 SHCS
16 59039 |LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
61565 |ASSY BRG AND GEAR KAYDON 66 OD PRELOADED
61967 |HUB CHUCK CM6200
62600 |PLATE TABLE ROTARY CM6200
62606 |HOIST RING M24 X 3 X 38MM 70 ID X 130 OD 225 OAL 9250 LBS 4200 KG SWIVEL

OINoOgah~lWN
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CC TORQUE SPECIFICATION: CM6200 BEARING TO CHUCK

LABEL BOLT HOLES FROM 1 TO 48 CLOCKWISE AROUND THE BEARING

TIGHTEN THE BOLTS USING THE FOLLING PATTERN IN THREE STAGES 70 FT-LBS,
140 FT-LBS, 200 FT-LBS. NOTE: TORQUE VALUES ARE FOR LUBRICATED
FASTENERS. ENSURE TO USE BLUE LOCTITE DURING ASSEMBLY.

1-25-13-37 7-31-19-43 4-28-16-40 10-34-22-46
2-26-14-38 3-27-15-39 5-29-17-41 6-30-18-42
8-32-20-44 9-33-21-45 11-35-23-47 12-36-24-48

@ TORQUE SPECIFICATION: CM6200 TOP PLATE TO BEARING

LABEL BOLT HOLES FROM 1 TO 44 CLOCKWISE AROUND THE TOP PLATE

TIGHTEN THE BOLTS USING THE FOLLING PATTERN IN THREE STAGES 70 FT-LBS,
140 FT-LBS, 200 FT-LBS. NOTE: TORQUE VALUES ARE FOR LUBRICATED
FASTENERS. ENSURE TO USE BLUE LOCTITE DURING ASSEMBLY.

1-23-12-34 6-28-17-39 3-25-14-36 8-30-19-41

4-26-15-37 9-31-20-42 2-24-13-35 7-29-18-40
5-27-16-38 10-32-21-43 11-33-22-44

FIGURE A-4. LISTE DES PIECES DE L'ASSEMBLAGE DE LA TABLE ROTATIVE (P/N 96031)
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* ITEMS 4, 5, 6, AND 7 IN PHANTOM ARE FOR REFERENCE ONLY

PARTS LIST
ITEM QTY PART No. DESCRIPTION

1 4 62875 WASHER M10 FLTW DIN 125

2 1 62615 GUARD ENCODER CM6200

3 4 35339 SCREW M10 X 1.5 X 25mm SHCS

4 1 N/A* CARFLEX X-FLEX 1 INCH NONMETALLIC CONDUIT

5 1 N/A* HAN 10B-gs-R-29 HOOD SIDE ENTRY METAL

6 1 N/A* HAN 10B-agg-LB-K HOUSING BULKHEAD MOUNTING METAL
7 1 N/A* 4 X 4 X 4 SCREW COVER SC JUNCTION BOX

8 1 63180 ASSY HARDWARE HOSE AND ENCODER GUARD CM6200
8.1 1 55463 KNOB FOUR ARM 2 DIA X 3/8-16 THREAD 3/4 L MODIFIED
8.2 1 82195 LABEL WARNING - LOCKOUT/ELECTRICAL GRAPHIC 3" DIA BLUE
8.3 2 55290 CONDUIT CLEAN ROOM HANGER 1-1/4 OD 3/8-16 THREAD
8.4 1 19239 EYE LIFTING 3/8 MODIFIED
8.5 1 55393 SPRING SNAP 5/8 SNAP O X 4-3/4 L BLK
8.6 4 57281 SCREW M6 X 1.0 X 10MM SHCS
8.7 1 59044 LABEL WARNING - CONSULT OPERATOR'S MANUAL

FIGURE A-5. BLOC PROTECTEUR ENCODEUR (P/N 62869)
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BELOW THE HOOK LIFTING INFO TAG

PART NUMBER: 68425
SERIAL NUMBER:
WORKING LOAD LIMIT: 6000 KG
TARE WEIGHT: 55 KG
ASME BTH-1 DESIGN CATEGORY: A
ASME BTH-1 SERVICE CLASS: 0
PARTS LIST

ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION

10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089

68423 |PLATE LIFTING CM6200

68426 |SCREW M24 X 3.0 X 80MM SHCS

69422 |TAG BELOW THE HOOK LIFTING INFO AND SERIAL NUMBER
59039 [LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"

O |WIN
N[=2[N]|=]>

FIGURE A-6. BLOC DE LEVAGE TESTE EN CHARGE (P/N 68425)
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PARTS LIST
ITEM QTY PART No. DESCRIPTION
1 1 19700 (NOT SHOWN) CONTAINER SHIPPING FLAT ROOF 20 X 8.75 X 10.5
2 4 57724 WELDMENT STANDOFF 12.5 FF8200
3 8 57851 WELDMENT STANDOFF 17.5 FF8200
4 4 57852 WELDMENT STANDOFF 27.5 FF8200
5 96 58203 SCREW M20 X 2.5 X 40MM SHCS
6 16 59039 LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
7 4 63954 (NOT SHOWN) LIFTING EYE M6 X 1 X 12 THREAD 19 ID 460 LBS 210 KG
8 24 74499 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SSSFP
9 16 79385 LABEL WARNING - LIFT SUB ASSY ONLY GRAPHIC 2 X 3
10 24 82157 LABEL CAUTION - TORQUE 150 FT-LBS (203 N-M) GRAPHIC 3 X 1.7
11 8 89717 CAP END 4.50 DIA 4-4 OD THREAD 2-8 ID THREAD
12 8 89718 PLATE BASE CHUCK
13 8 89720 LEG CHUCK TUBE 4.5 OD X 2.5 THREADED
14 12 89721 LEG CHUCK TUBE 4.5 OD X 5.0 THREADED
15 8 89726 NUT JACKING LOCK 2-8
16 4 90836 ASSY FOOT CHUCK ADJUSTABLE
17 16 91217 PLATE MASS CE 1.0 X 1.0 KG ADHESIVE BACKED
18 4 91232 ASSY FOOT NON LEVELING GRIPPER LARGE FF LINE

FIGURE A-7. MONTAGE EN DIAMETRE INTERNE (P/N 62038)
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PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 2 10611 RING O 3/32 X 9/16 ID X 3/4 OD
2 1 11739 WASHER THRUST .750 ID X 1.250 OD X .0312
3 1 16666 WASHER THRUST 1.250 ID X 1.937 OD X .060
4 2 19735 PIN DOWEL 3/16 DIA X 1-1/4
5 2 44227 SCREW M16 X 2.0 X 200 SHCS
6 2 44257 SCREW M8 X 1.25 X 10mm SSSDP
7 4 44905 SCREW M16 X 2.0 X 40mm SHCS
8 2 46222 SCREW M16 X 2.0 X 56mm SHCS
9 2 58106 SCREW M16 X 2.0 X 80 SHCS
10 1 58244 WASHER SPRING WAVE 1.235 OD X .961 ID X .014
11 1 63582 JAW ADJUSTER CM6200
12 1 63583 BASE ADJUSTER CM6200
13 1 63584 JAW SCREW CM6200
14 1 63585 SCREW M30 X 1.5 X .875 HOLLOW LOCK MOD
15 1 63586 FINGER SETUP EXTENSION CM6200
16 1 63842 RESTRAINT SAFETY WELD PLATE CM6200
17 1 63853 CLAMP INTERNAL FLANGE CM6200
18 2 64086 SCREW M16 X 2.0 X 120 SHCS
19 2 64087 SCREW M16 X 2.0 X 160 SHCS

FIGURE A-8. PIED DE MANDRIN REGLABLE (P/N 89730)

P/N 63674-F, Rev. 9
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PARTS LIST
ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION
1 1 12418 [SCREW 1/4-20 X 5/8 SHCS
2 2 12959 [PIN ROLL ©3/16 X 1
3 1 16666 [WASHER THRUST 1.250 ID X 1.937 OD X .060
4 1 41644 [GRIPPER SERRATED HSS 1 DIAM X 1/2 CBORED
5 1 58244 |WASHER SPRING WAVE 1.235 OD X .961 ID X .014
6 1 63584 |JAW SCREW CM6200
7 1 91186 |CAP FOOT NON LEVELING GRIPPER CM6200

FIGURE A-9. ENSEMBLE DE PIED NON NIVELANT (P/N 91317)
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PARTS LIST
ITEM QTY PART No. DESCRIPTION
1 128 10588 SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
2 1 19700 (NOT SHOWN) CONTAINER SHIPPING FLAT ROOF 20 X 8.75 X 10.5
3 32 29152 PLATE MASS CE
4 32 56192 SCREW M20 X 2.5 X 70 MM SHCS
5 8 57724 WELDMENT STANDOFF 12.5 FF8200
6 8 57851 WELDMENT STANDOFF 17.5 FF8200
7 8 57852 WELDMENT STANDOFF 27.5 FF8200
8 96 58203 SCREW M20 X 2.5 X 40MM SHCS
9 32 59039 LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
10 16 59827 SCREW M8 X 1.25 X 16MM BHSCS
11 8 60751 PLATE CENTERING OD MOUNT FF8200
12 8 60752 PLATE WASHER OD MOUNT FF8200
13 8 60753 STUD HOLD DOWN M24 OD MOUNT FF8200
14 8 60755 STANDOFF 5 INCH OD MOUNT FF8200
15 48 60756 SCREW M24 X 3.0 X 60MM SSSFP
16 8 60757 NUT M24 X 3.0 FLANGED
17 8 61433 SHIELD OD MOUNT FF8200
18 8 62687 LEG VERTICAL SUPPORT OD MOUNT CM6200
19 32 63935 SCREW M20 X 2.5 X 170MM SHCS
20 4 63954 (NOT SHOWN) LIFTING EYE M6 X 1 X 12 THREAD 19 ID 460 LBS 210 KG
21 32 79385 LABEL WARNING - LIFT SUB ASSY ONLY GRAPHIC 2 X 3
22 32 82157 LABEL CAUTION - TORQUE 150 FT-LBS (203 N-M) GRAPHIC 3 X 1.7
23 8 82163 LABEL WARNING - HAND CRUSH GRAPHIC 1.95"
24 8 82164 LABEL WARNING - BODY CRUSH GRAPHIC 1.95"
25 8 82172 LABEL DANGER - GUARDS OD MOUNT GRAPHIC 4 X 2

FIGURE A-10. MONTAGE EN DIAMETRE EXTERNE (P/N 62039)

P/N 63674-F, Rev. 9
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DETAIL A
SCALE 1/10

FIGURE A-11. BLOC BRAS D'USINAGE (P/N 72676)

Manuel de fonctionnement de la CM6200
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 10538 |BRG THRUST .625 ID X 1.125 OD X .0781
2 10 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
3 4 11165 |WASHER THRUST .625 ID X 1.125 OD X .060
4 2 15731 |RING O 1/16 X1 ID X 1-1/8 OD
5 1 20166 |PIN DOWEL 1/4 DIA X 1/2
6 1 27462 |LABEL WARNING STICKER SINGLE POINT MACHINES
7 1 29152 |PLATE MASS CE
8 2 33777 |RING SNAP 1-3/16 ID (30MM)
9 30 35009 |SCREW M6 X 1.0 X 20 SHCS
10 28 35504 |SCREW M6 X 1.0 X 35mm SHCS
11 2 36087 |SCREW M8 X 1.25 X 6MM SSSFP
12 2 43489 [BALL NYLON 1/8 DIA
13 2 46286 |LABEL CIRCULAR MILL CRUSH HAZARD
14 2 53365 |SCREW M4 X 0.7 X4 mm SSSFP
15 2 57581 |SCREW 6MM DIA X 25MM X M5 X 0.8 SHLDCS
16 2 59039 |LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
17 1 61980 |TOOL ARM CM6200
18 1 62281 |BEARING BLOCK BALLSCREW 20MM
19 1 62321 |HOLDER FELT WIPER MILLING HEAD
20 12 62376 |WASHER SPRING BELLEVILLE 1/8 ID X 1/4 OD X .013 THK
21 2 62378 |ROD POLYURETHANE 1/4 DIA X 1/4 LENGTH 95 SHORE A
22 4 62379 |SEAL FELT 16MM BALL SCREW 1.015 OD MILLING HEAD
23 1 62423 |MOUNT BALL NUT MILLING HEAD
24 2 62888 |LABEL DANGER PART LIFT POINT ONLY 2 X 3
25 1 62898 |BRG RETAINING NUT 5/8-18 O-RING SEAL SETSCREW LOCK
26 2 62903 |WASHER SHIM .75 1D 1.125 OD .062 THICK STEEL
27 1 62930 |BALL SCREW 20MM RADIAL TRAVEL CM6200
28 1 62960 |BALL SCREW NUT 20MM X 5MM LEAD LEFT HAND 33 MM OD
EICHENBERGER ROUND
29 2 62961 |SLIDE RAIL THK SHS25 880MM LG PRELOADED METAL SCRAPERS 2
BLOCKS
30 2 62964 |LIFTING EYE M12 X 1.75 X 24 THREAD 30 ID 2270 LBS 1030 KG
31 1 62965 |TAIL SUPPORT BALL SCREW RADIAL FEED
32 2 62969 |SCREW 3/4-10 X 3/4 BHSCS
33 3 64133 | GUIDE WIRE ROPE 3/8"
34 1 64156 |LABEL COUNTERWEIGHT & ARM POSITION CM6200
35 30 68501 |CAP RAIL 25MM METAL THK SHS
36 1 70228 |LABEL CLIMAX LOGO 3.5X12.5
37 1 72262 |ZIMMER BRAKE 25mm RAIL
38 1 72675 |PLATE RADIAL TRAVEL CM6200
39 1 72869 |ADAPTER BRAKE 25mm RAIL 4mm THICK

FIGURE A-12. LISTE DE MATERIAUX BLOC BRAS D'USINAGE (P/N 72676)

P/N 63674-F, Rev. 9
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FIGURE A-13. BRAS D'USINAGE BLOC TETE DE FRAISAGE (P/N 63124)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 4 10588 SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
2 1 29152 PLATE MASS CE
4 2 43001 HOIST SWIVEL RING M12 X 1.75 1050 KG
5 8 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE HARDENED
6 4 58743 SCREW M20 X 2.5 X 55mm SHCS
7 3 59039 LABEL WARNING LIFT POINT ROUND 1.5"
8 1 62059 ARM COUNTERWEIGHT CM6200
9 1 62060 COUNTERWEIGHT CM6200
10 3 62888 LABEL DANGER PART LIFT POINT ONLY 2 X 3
11 2 64156 LABEL COUNTERWEIGHT & ARM POSITION CM6200
13 4 40459 SCREW M20 X 2.5 X 50 mm SHCS
14 1 70229 LABEL CLIMAX LOGO 4.75 X 18

FIGURE A-14. BLOC BRAS A CONTREPOIDS (P/N 62031)

CLIMAX
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5 1 65840 |ASSY EXTENSION MILLING HEAD
4 32 12339 |WASHER 3/4 FLATW
3 16 57348 |SCREW M16 X 2 X 60mm SSSFP
2 32 58203 |SCREW M20 X 2.5 X 40MM SHCS
1 4 62887 |BRACKET FACE MOUNT CM6200
ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION
PARTS LIST

FIGURE A-15. MONTAGE SUR UNE FACE (P/N 63106)
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REMOVE FITTING TO
INSTALL ITEM 9

PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 1 10770 WASHER THRUST .75 OD X .312 ID X .03
2 1 11132 FTG ELBOW 3/8 NPTM X 3/8 NPTF STREET 90 DEG
3 1 13208 FTG QUICK COUPLER 1/2B 1/2NPTF FEMALE AIR
4 1 14704 FTG NIPPLE 1/2NPTM CLOSE HEX
5 1 16615 FTG QUICK COUPLER 1/2B 3/8 NPTM MALE AIR
6 1 32196 HOSE ASSY 801 1/2 X 1/2 NPTMS ENDS X 180
7 4 35215 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SHCS
8 1 35772 LABEL DIRECTION OVAL HANDLE BALL VALVE
9 1 36328 VALVE BALL 1/2NPTF OVAL HANDLE
10 1 52734 FTG ADPTER 3/8 BSPP MALE X 3/8 NPTF
11 1 57781 TOOL HEAD ASSY FF LINE
12 1 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE HARDENED
13 1 62624 ARBOR GRINDING WHEEL CBN 10MM SHANK M8 THREAD
14 1 62984 ADAPTER SINGLE POINT TOOL HEAD TO MILLING ARM
15 1 63018 SCREW M20 X 1.5 X 50MM SHCS
16 1 63063 ASSY GRINDING ATTACHMENT

FIGURE A-16. FIXATION MEULAGE AVEC BLOC TETE D'OUTIL (P/N 63239)

P/N 63674-F, Rev. 9
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PARTS LIST
ITEM | QTY PART No. DESCRIPTION
1 6 42094 SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS
2 8 42494 SCREW M8 X 1.25 X 25mm SHCS
3 1 44964 SEAL OIL 60 x 85 x 8 DOUBLE LIP
4 130 48281 TUBING PARFLEX 1/2 OD X 3/8 ID POLYURETHANE BLACK X 130"
5 1 51928 SPLINE COUPLING BREVINI
6 1 62624 ARBOR GRINDING WHEEL CBN 10MM SHANK M8 THREAD
7 1 62681 FTG ELBOW 1/2 NPTM x 1/2 O.D. PRESTOLOK TUBING
8 1 62682 FTG ADAPTER 12MM TUBE X 1/2 PRESTOLOK TUBING
9 1 63063 ASSY GRINDING ATTACHMENT
10 1 63072 ASSY TORQUE LIMITER 24 MM OUTPUT
11 1 63714 FLANGE ADAPTER BREVINI UNIVERSAL TO NEMA 42
12 1 63731 REDUCER 162.8:1 PLANETARY

FIGURE A-17. MEULEUSE POUR SP CM6200 AVEC BLOC REDUCTEUR (P/N 63240)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 62624 |ARBOR GRINDING WHEEL CBN 10MM SHANK M8 THREAD
2 1 62681 |FTG ELBOW 1/2 NPTM x 1/2 O.D. PRESTOLOK TUBING
3 1 62682 |FTG ADAPTER 12MM TUBE X 1/2 PRESTOLOK TUBING
4 1 63063 |ASSY GRINDING ATTACHMENT
5 |130IN| 79025 |TUBING PARFLEX 1/2 OD X .328 ID POLYURETHANE BLACK

FIGURE A-18. MEULEUSE POUR SP PNEUMATIQUE (P/N 62537)

P/N 63674-F, Rev. 9
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PARTS LIST

ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION

1 4 20398 |PIN DOWEL 1/2 DIA X1

2 8 40697 |SCREW M12 X 1.75 X 30mm SHCS

3 1 46981 | PIN DOWEL 3/4 DIA X 3

4 1 53624 |PLATE SWIVEL MILLING HEAD RAM SIDE
5.1 2 64281 |SCREW M12 X 1.75 X 50MM SHCS
5.2 1 74224 |RING CLAMP SWIVEL PLATE MILLING HEAD METRIC
5.3 1 16540 |PIN DOWEL 5/16 DIA X 3/4

6 1 74250 |PLATE SWIVEL MILLING HEAD QUILL SIDE METRIC

FIGURE A-19. PLAQUE PIVOTANTE BLOC TETE DE FRAISAGE (P/N 63250)
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PARTS LIST
ITEM [ QTY P/N: DESCRIPTION
1 1 62330 |DRAWBOLT 1"-8 X 14.5 (INCH NMTB)
62331 |DRAWBOLT M24X3 X 14.5 (METRIC NMTB)
62845 |DRAWBOLT 1"-8 X 15.5 (INCH V-FLANGE)
62846 |DRAWBOLT M24X3 X 15.5 (METRIC V-FLANGE)
2 1 72277 |MILLING HEAD 2-29/32 BRG 8 STROKE #50 TAPER
COMPLETE ASSY (MILLING HEAD W/DRAWBOLT)
P/N CONFIGURATION
62282 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER INCH NMTB
62734 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER INCH V-FLANGE
62644 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER METRIC NMTB
62735 MILLING HEAD 8 STROKE #50 TAPER METRIC V-FLANGE

FIGURE A-20. TETE DE FRAISAGE ET ENSEMBLE BOULON DE FIXATION (P/N 73354)

“CLIMAX

P/N 63674-F, Rev. 9
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FIGURE A-21. TETE DE FRAISAGE 2-29/32 PAL. COURSE 8 CONE #50 (P/N 72277)
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 10538 |BRG THRUST .625 1D X 1.125 OD X .0781
2 8 10588 |SCREW DRIVE #2 x 1/4 HOLE SIZE .089
3 4 11165 |WASHER THRUST .625 ID X 1.125 OD X .060
4 2 11729 |PIN DOWEL 1/4 DIA X 3/4
5 2 11821 |BRG CUP 4.4375 OD X .750 WIDE
6 4 15326 |WASHER THRUST 1.375 ID X 2.062 OD X .030
7 2 15327 |BRG THRUST 1-375 1D X 2.062 OD X .0781
8 1 15509 |RING O 1/8 X 11D X 1-1/4 OD
9 2 15731 |RING O 1/16 X1 ID X 1-1/8 OD
10 1 15768 |SEAL 1.625 1D X 2.250 OD X .313
11 4 16594 |BALL NYLON 3/16 DIA
12 1 19505 |RING SNAP 1-5/8 OD .062 WIDE
13 1 20166 |PIN DOWEL 1/4 DIA X 1/2
14 1 20273 |KEY 1/4 SQ X 1.00 SQ BOTH ENDS
15 1 28219 |NUT MAIN BRG PRELOAD
16 1 29152 |PLATE MASS CE
17 2 30207 |SCREW M12 X 1.75 X 35mm SHCS
18 2 33777 |RING SNAP 1-3/16 ID (30MM)
19 4 34643 |SCREW M16 X 1.5 X 20mm SSSFP
20 32 35009 |SCREW M6 X 1.0 X 20 SHCS
21 35014 |SCREW M6 X 1.0 X 16mm SHCS
22 4 35504 |SCREW M6 X 1.0 X 35mm SHCS
23 11 35652 |SCREW M6 X 1.0 X 25 SHCS
24 1 35828 |PLATE SERIAL YEAR MODEL CE 1.5 X 2.0
25 2 35910 |SCREW M4 X 0.7 X 8MM SHCS
26 4 35994 |SCREW M3 X 0.5 X 8mm SHCS
27 2 36087 |SCREW M8 X 1.25 X 6MM SSSFP
28 2 36150 |SCREW M6 X 1.0 X 6mm SSSCP
29 2 36545 |SCREW M8 X 1.25 X 12mm
30 4 40697 |SCREW M12 X 1.75 X 30mm SHCS
31 2 43489 |BALL NYLON 1/8 DIA
32 2 46352 |BRGBALL 1.7717 ID X 2.6772 OD X .4724 W/ 2 SEALS
33 2 46902 |LABEL WARNING HOT SURFACE GRAPHIC 2.25 TRI
34 1 51859 |SCALE DIGITAL 8 INCH VERTICAL MOUNT
35 4 52936 |SCREW M8 X 1.25 X 80MM SHCS

FIGURE A-22. BLOC TETE DE FRAISAGE LISTE DE MATERIAUX PAGE 1 (P/N 72277)

P/N 63674-F, Rev. 9

Page 141



PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
36 2 53365 |SCREW M4 X 0.7 X4 mm SSSFP
37 4 54024 |SCREW M3 X 0.5 X 4MM BHSCS
38 1 60462 |SPINDLE BLOCK 2.75 BRG 8 STROKE #50 TAPER
39 1 60467 |GEAR SET 40T 16DP 2.5PD THREE GEARS BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
40 1 60468 |HOUSING GEARBOX BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
41 1 60469 |COVER GEARBOX BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
42 1 60470 |SHAFT GEAR BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
43 2 60702 |WASHER SPLIT LOCK M12
44 2 60704 |LUG DRIVE #50 TAPER BLOCK SPINDLE
45 2 60705 |BRG CONE 2.75 1D X 1.00 WIDE
46 1 60706 |SEAL 3.25ID X 4.000 OD X .375
47 2 60793 |BRGBALL 1.7717 ID X 2.9528 OD X .6299
48 2 62255 |SLIDE RAIL THK SHS25 442MM LG PRELOADED METAL SCRAPERS 2 BLOCKS
49 1 62281 |BEARING BLOCK BALLSCREW 20MM
50 1 62321 |HOLDER FELT WIPER MILLING HEAD
51 1 62322 |RING SNAP 1.771 OD (45MM)
52 1 62324 |BRACKET DRO BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
53 12 62376 |WASHER SPRING BELLEVILLE 1/8 ID X 1/4 OD X .013 THK
54 2 62378 |ROD POLYURETHANE 1/4 DIA X 1/4 LENGTH 95 SHORE A
55 4 62379 |SEAL FELT 16MM BALL SCREW 1.015 OD MILLING HEAD
56 1 62423 |MOUNT BALL NUT MILLING HEAD
57 1 62426 |BALL SCREW NUT 20MM X 5MM LEAD 33 MM OD EICHENBERGER ROUND
58 1 62696 |WASHER 1 FLTW ASTM F436
59 1 62898 |BRG RETAINING NUT 5/8-18 O-RING SEAL SETSCREW LOCK
60 2 62903 |WASHER SHIM .751D 1.125 OD .062 THICK STEEL
61 2 62909 |SCREW 6MM DIA X 12MM X M5 X 0.8 SHLDCS
62 2 63437 |BRG NEEDLE 1-3/8 ID X 1-5/8 OD X .750 OPEN
63 1 63927 |HANDWHEEL ASSY Z-AXIS (NOT SHOWN)
64 16 68501 | CAP RAIL 25MM METAL THK SHS
65 1 68623 |NUT LOCKING MODIFIED 2.751-18 FLEXIBLE INSERT LOCKING
66 1 72262 |ZIMMER BRAKE 25mm RAIL
67 1 72279 |PLATE MOUNTING BLOCK SPINDLE 2.75 BRG
68 1 72283 |BALL SCREW MILLING HEAD 2.75 BRG 8" STROKE
69 1 72652 |HOUSING SPINDLE 2.9062 BRG 8 STROKE
70 1 72869 |ADAPTER BRAKE 25mm RAIL 4mm THICK
71 1 80510 |LABEL WARNING CUTTING OF FINGERS/ROTATING BLADE

FIGURE A-23. BLOC TETE DE FRAISAGE LISTE DE MATERIAUX PAGE 2 (P/N 72277)
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5 2 61164 |SCREW M12 X 1.75 X110 MM SHCS
4 1 59625 |BOLT EYE M10 X 1.5 X 17MM LG
2 6 46078 |SCREW M12 X 1.75 X 55 SHCS
1 1 65839 |EXTENSION MILLING HEAD
ITEM| QTY | PART No. DESCRIPTION
PARTS LIST

FIGURE A-24. EXTENSION BLOC TETE DE FRAISAGE (P/N 65840)

P/N 63674-F, Rev. 9
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PARTS LIST

ITEM | QTY

P/N:

DESCRIPTION

62032

ASSY SERVO DRIVE GEARBOX CM6200

FIGURE A-25. BLOC SERVOMOTElilFi{V(PIN 8371' 56)7
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NOTE:
CD REMOVE BREATHER SUPPLIED WITH GEARBOX, INSTALL VENT LINE ASSY
69351, AND ASSEMBLE TO END FITTING
PARTS LIST
ITEM QTY P/N: DESCRIPTION
1 6 42094 SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS
2 8 42494 SCREW M8 X 1.25 X 25mm SHCS
3 1 44964 SEAL OIL 60 x 85 x 8 DOUBLE LIP
4 4 50458 SCREW M8 X 1.25 X 20mm SHCS
5 1 51928 SPLINE COUPLING BREVINI
6 1 51930 FLANGE ADAPTER 110mm PILOT SPECIAL DRILLING
7 1 63731 REDUCER 162.8:1 PLANETARY
8 1 - FACTORY SUPPLIED BREATHER
9 1 68823 KEY 8mm X 7mm X 30mm RADIUS BOTH ENDS
10 1 69351 ASSY GEARBOX VENT LINE

FIGURE A-26. BLOC SERVOMOTEUR (P/N 62032)

P/N 63674-F, Rev. 9
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FIGURE A-27. BLOC A POINTE UNIQUE (P/N 83100)
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PARTS LIST
ITEM [ QTY P/N: DESCRIPTION

1 3 12920 FTG REDUCER BUSHING 1/2 NPTM X 1/4 NPTF STEEL

2 2 20772 NUT M6 X 1.0 STDN ZINC PLATED

3 4 35215 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SHCS

4 1 35916 SCREW M5 X 0.8 X 10MM SHCS

5 2 39241 DUST CAP 1/2 COUPLER 1SO 16028

6 2 40612 FTG QD NIPPLE 3/4B X SAE-12F

7 2 46944 FTG ADAPTER 1/2 NPTF MALE X 7/8-14 W/ O-RING

8 4 50458 SCREW M8 X 1.25 X 20mm SHCS

9 1 50907 SCREW M12 X 1.75 X 150mm SHCS

10 1 57781 TOOL HEAD ASSY FF LINE

11 1 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE HARDENED
12 1 58671 FEED BOX PNEUMATIC REMOTE FEED ADJUST

13 1 59244 PLUMBING PNEUMATIC FEED ASSY

14 1 13641 FTG MUFFLER 1/4 NPTM

15 1 15625 HOSE ASSY 801 1/2 X 1/2 NPTMS ENDS X 12

16 1 24851 FTG QUICK COUPLER 1/2B 1/2 NPTF MALE AIR

17 1 28493 QUICK COUPLER 1/4B MALE 1/4 NPTF

18 2 35504 SCREW M6 X 1.0 X 35mm SHCS

19 2 35891 WASHER M6 FLTW DIN 125

20 1 51263 FTG ADAPTER 1/4 NPTM X 1/4 TUBE F PRESTOLOCK NICKEL PLATED
21 1 59318 VALVE 2-POSITION 3-WAY NORMALLY OPEN

22 1 59341 HOSE ASSY 801 1/4 X 1/4 NPTM ENDS X 12

23 1 59342 FTG ELBOW 1/4 NPTMS X 1/4 TUBE F PRESTOLOCK NICKEL PLATED
24 1 60669 VALVE 1/4 NPTM X 1/4 TUBE F PRESTOLOCK FLOW CONTROL RIGHT ANGLE METERED AT 5 SCFM
25 1 63083 FTG ADAPTER 1/8 TUBE F PRESTOLOCK X 1/4 NPTM STRAIGHT
26 1 62984 ADAPTER SINGLE POINT TOOL HEAD TO MILLING ARM

27 1 62994 ASSY ADAPTER FEEDBOX CM6200

28 1 10850 PIN ROLL 3/16 DIA X 3/4

29 2 35505 SCREW M6 X 1.0 X 30 SHCS

30 2 39074 RING SNAP 7/8 OD SPIRAL MED DUTY

31 1 62985 PLATE FEEDBOX ADAPTER CM6200

32 1 62986 SHAFT FEEDBOX ADAPTER INNER CM6200

33 1 62988 SHAFT FEEDBOX ADAPTER OUTER CM6200

34 1 63018 SCREW M20 X 1.5 X 50MM SHCS

35 1 63121 ASSY ROTARY UNION CM6200

36 4 13787 SCREW M8 X 1.25 X 16mm

37 4 21769 5/16-18 X 1/2 BHSCS

38 8 42094 SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS

39 1 58039 CAM FEED
40 1 58751 UNION ROTARY HYDRAULIC 4 CHANNEL 1/2 NPTF PORTS MOD
41 3 59349 SCREW M8 X 1.25 X 45MM SHCS
42 1 62891 MOUNT ROTARY UNION CM6200
43 1 62893 RESTRAINT TORQUE ROTARY UNION CM6200
44 1 62894 SPACER ROTARY UNION CM6200
45 4 62978 WASHER M12 FLTW 27MM OD 3.1 MM THICK
46 1 63156 AIR CONTROL ASSY FOR PNEUMATIC FEED 50 FT
47 2 63427 FTG QD NIPPLE 1/2B ISO 16028 STYLE X SAE-10F
48 2 63428 DUST CAP QD NIPPLE 1/2B ISO 16028 STYLE RUBBER
49 2 63675 HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M X 36 STRAIGHT FITTINGS CE

50 2 63682 FTG ADAPTER SAE-12M X SAE-10F

51 1 63774 ADAPTER SINGLE POINT DRIVE SHAFT

52 1 63782 KEY 8MM X 12MM X 40MM RADIUS BOTH ENDS WITH CB HOLE
53 1 63784 PLATE ADAPTER HYD MOTOR TO DRIVE ASSY

54 2 64901 FTG ELBOW 1/2 NPTM X 1/2 NPTF ST 45 DEG

55 2 69486 FTG QD COUPLER 1/2B ISO 16028 X SAE-10F

56 2 83120 HOSE ASSY 1/2"451TC X SAE-10 TO 1/2 NPTM X 12 INCHES CE

FIGURE A-28. LISTE DE PIECES BLOC A POINTE UNIQUE (P/N 83100)

P/N 63674-F, Rev. 9
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ADAPTER REMOVAL

FOR SHAFT

FIGURE A-29. ASSEMBLAGE EN UN SEUL POINT (P/N 62037)
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PARTS LIST
ITEM| QTY PART No. DESCRIPTION

1 3 12920 FTG REDUCER BUSHING 1/2 NPTM X 1/4 NPTF STEEL

2 2 20772 NUT M6 X 1.0 STDN ZINC PLATED

3 2 27977 FTG DUST PLUG 1/2 QD COUPLER

4 2 27978 FTG DUST CAP 1/2 MALE QUICK COUPLING

5 2 29561 FTG DUST CUP 60 SERIES 3/4 MALE QUICK CONNECT

6 4 35215 SCREW M12 X 1.75 X 40mm SHCS

7 1 35916 SCREW M5 X 0.8 X 10MM SHCS

8 2 40612 FTG QD NIPPLE 3/4B X SAE-12F

9 2 40614 FTG QUICK COUPLER MALE 1/2B X SAE-10F

10 2 40615 FTG QUICK COUPLER FEMALE 60 SERIES 1/2B X SAE-10F

11 2 46944 FTG ADAPTER 1/2 NPTF MALE X 7/8-14 W/ O-RING

12 4 50458 SCREW M8 X 1.25 X 20mm SHCS

13 1 50907 SCREW M12 X 1.75 X 150mm SHCS

14 1 57781 TOOL HEAD ASSY FF LINE

15 1 57888 WASHER FIXTURING 21MM ID X 35MM OD X 3MM CASE
HARDENED

16 58671 FEED BOX PNEUMATIC REMOTE FEED ADJUST

17 59240 HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M TO 1/2 NPTM X 12 STRAIGHT
FITTINGS

18 1 59244 PLUMBING PNEUMATIC FEED ASSY

19 1 62984 ADAPTER SINGLE POINT TOOL HEAD TO MILLING ARM

20 1 62994 ASSY ADAPTER FEEDBOX CM6200

21 1 63018 SCREW M20 X 1.5 X 50MM SHCS

22 1 63121 ASSY ROTARY UNION CM6200

23 1 63156 AIR CONTROL ASSY FOR PNEUMATIC FEED 50 FT

24 2 63675 HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M X 36 STRAIGHT FITTINGS CE

25 2 63682 FTG ADAPTER SAE-12M X SAE-10F

26 1 63774 ADAPTER SINGLE POINT DRIVE SHAFT

27 1 63782 KEY 8MM X 12MM X 40MM RADIUS BOTH ENDS WITH CB
HOLE

28 63784 PLATE ADAPTER HYD MOTOR TO DRIVE ASSY

29 2 64901 FTG ELBOW 1/2 NPTM X 1/2 NPTF ST 45 DEG

FIGURE A-30. LISTE DES PIECES D'ASSEMBLAGE A POINT UNIQUE (P/N 62037)

P/N 63674-F, Rev. 9
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PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 4 13787 |SCREW M8 X 1.25 X 16mm
2 4 21769 |5/16-18 X 1/2 BHSCS
3 8 42094 |SCREW M12 X 1.75 X 25mm SHCS
4 3 42494 |(NOT SHOWN FOR OD CONFIG ONLY) SCREW M8 X 1.25 X 26MM SHCS
5 1 58039 |CAM FEED
6 1 58751 [UNION ROTARY HYDRAULIC 4 CHANNEL 1/2 NPTF PORTS MOD
7 3 59349 |SCREW M8 X 1.25 X 45MM SHCS
8 4 60837 |[(NOT SHOWN FOR OD CONFIG ONLY) SCREW M8 X 1.25 X 16MM HHCS
9 1 62891 |MOUNT ROTARY UNION CM6200
10 1 62893 |RESTRAINT TORQUE ROTARY UNION CM6200
11 1 62894 |SPACER ROTARY UNION CM6200
12 4 62978 |WASHER M12 FLTW 27MM OD 3.1 MM THICK

FIGURE A-31. ASSEMBLAGE DU JOINT TOURNANT (P/N 63121)
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72
Ly

A

SEE DETAILED
EXPLOSION

©

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION MANUFACTURER MFG P/N
1 4 14771 |5/16-18 X 3/4 BHSCS N/A N/A
2 4 13489 |WASHER 5/16 FLTW SAE N/A N/A
3 4 19729 | NUT 5/16-18 NYLON INSERT LOCKNUT N/A N/A
4 4 83462 |RUBBER BUMPER, 9/16 DIA X 1/8 TALL N/A N/A
5 1 96732 | SP VALVE ISOLATION/SHUTOFF WITH 1/2 INCH PORTS SMC VHS40-N04B-S-Z
6 1 96733 |SP REGULATOR & FILTER W/ GAGE & SIGHT GLASS 7-125 PSI 1/2 SMC AW40-N04-82-B
PORTS
6.1 1 96735 |SP FILTER PNEUMATIC SMC AF40P-060S
6.2 1 97635 | SP INDICATOR PRESSURE 1 MPA FOR SMC FRL SMC GC3-10AS-X2103
7 2 N/A ADAPTER PIPE 1/2 INCH NPT FOR SMC SIZE 40 FRL SMC E400-N04-A
8 2 N/A SPACER WITH BRACKET FOR SMC SIZE 40 FRL SMC Y400T-A
9 1 N/A SPACER FOR SMC SIZE 40 FRL SMC Y400-A
10 1 97739 | SHEET METAL FRAME FOR SMC PCU 1/2 INCH PORTS N/A N/A

FIGURE A-32. ASSEMBLAGE DE L'UNITE DE CONDITIONNEMENT PNEUMATIQUE (P/N 97742)
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PARTS LIST

ITEM QTY PART No. DESCRIPTION
1 1 10770 WASHER THRUST .75 OD X .312 ID X .03
2 1 12920 FTG REDUCER BUSHING 1/2 NPTM X 1/4 NPTF STEEL
3 1 13208 FTG QUICK COUPLER 1/2B 1/2NPTF FEMALE AIR
4 1 28494 FTG QUICK COUPLER 1/4B 1/4 NPTF FEMALE AIR
5 2 30502 FTG ELBOW 1/4 NPTM X 1/4 NPTM 90 DEG
6 1 30936 FTG QUICK COUPLER 3/8B 1/4 NPTM MALE AIR
7 1 35772 LABEL DIRECTION OVAL HANDLE BALL VALVE
8 1 55126 FTG QUICK COUPLER 3/8B 1/2 NPTM FEMALE AIR
9 1 59203 VALVE BALL 1/4 NPTF X 1/4 NPTF VENTED OVAL HANDLE
10 1 59695 FTG TEE 1/4 NPTF (3)
1" 2 63155 HOSE ASSY 801 1/4 X 1/4 NPTMS ENDS X 600
12 1 71317 REGULATOR PNUE. 2-40 PSI DIAL SET SEMI-PRECISION 1/4 NPTF X 1/4 NPTF
13 1 97742 ASSY PNEUMATIC FILTER & VALVE WITH STAND

FIGURE A-33. ENSEMBLE DE LA COMMANDE D'AIR DE L'AVANCE PNEUMATIQUE (P/N 63156)
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NOTES:

1. HOSES WILL ATTACH TO HYDRAULIC MOTOR.

2. QUICK COUPLERS AND DUST CAPS WILL ATTACH
TO HOSES ON ROTARY UNION.

PARTS LIST
ITEM | QTY P/N: DESCRIPTION
1 2 63427 |FTG QD NIPPLE 1/2B I1SO 16028 STYLE X SAE-10F
2 2 63428 |DUST CAP QD NIPPLE 1/2B ISO 16028 STYLE RUBBER
3 2 83181 |HOSE ASSY 451 1/2 X SAE-10M X 36 STRAIGHT FITTINGS CE

FIGURE A-34. BLOC ENTRAINEMENT HYDRAULIQUE POINTE UNIQUE (P/N 83186)

P/N 63674-F, Rev. 9
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TABLEAU A-1. SPARE PARTS

Quantité dN:rr‘:iirI: Description
4 62606 ANNEAU DE LEVAGE M24 X 3 X 38 MM 70 DI X 130 DE 225 OAL 9250 LBS 4200 KG
PIVOTANT
64 58202 VIS 16 MM DIAM X 20 MM X M12 X 175 SHLDCS
Tour a tuyaux / protecteur d'encodeur
1 62616 TOUR TUYAU CM6200
2 57874 VIS M8 X 125 X 60 MM SHCS
1 62615 PROTECTEUR ENCODEUR CM6200
Colliers de bras pivotant
3 62601 ENS. COLLIER BRAS CM6200
1 62602 ENS. COLLIER BRAS SECURITE
8 46222 VIS M16 X 20 X 45 MM SHCS
Freins de ralentissement
16 27172 RONDELLE ELASTIQUE BELLEVILLE 5/8 X 1-1/4 X 040
4 11693 RONDELLE 5/8 FLTW SAE
4 62612 TIGE FILETEE M16 X 2 X 100 MM FILET COMPLET
8 62613 ECROU M16 X 20 JAMN
2 46232 BARRE COLLIER FREIN
2 54165 PATIN FREIN 16M FRAISEUSE CIRCULAIRE
Fraisage
2 62255 GUIDE THK SHS25 442 MM LG PRECHARGEE RACLEURS METAL 2 BLOCS
1 62426 ECROU VIS BILLES 20 MM X 5 MM VIS MERE 33 MM DE EICHENBERGER ROND
1 62431 VIS BILLES TETE FRAISEUSE 275 BRG COURSE 8"
1 62719 OUTIL 1" ARBRE CANNELE OPERATEUR MANUEL
1 51859 ECHELLE NUMERIQUE 8 PO MONTAGE VERTICALE
1 62645 DOUILLE DE CLE 38 MM EMBOUT 12 PT 1/2
1 53459 ENS. MOTEUR HYD 80 CU IN 2000 SERIE W/ 12" QD MALE
1 53458 ENS. MOTEUR HYD 96 CU IN 2000 SERIE W/ 12" QD MALE
1 46950 ENS. MOTEUR HYD 119 CU IN 2000 SERIE W/ 12" QD MALE
1 46375 ENS. MOTEUR HYD 149 CU IN 2000 SERIE W/ 12" QD MALE
1 46549 ENS. MOTEUR HYD 187 CU IN 2000 SERIE W/ 12" QD MALE
1 46550 ENS. MOTEUR HYD 140 CU IN 2000 SERIE W/ 12" QD MALE
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TABLEAU A-1. SPARE PARTS

Quantité 2‘,:?:5;2 Description

1 47383 FRAISEUSE SURF. ENS. 4 DIAM CONE #50 AVEC EMBOUTS

1 47384 FRAISEUSE SURF. ENS. 5 DIAM CONE #50 AVEC EMBOUTS

1 47385 FRAISEUSE SURF. ENS. 6 DIAM CONE #50 AVEC EMBOUTS

1 47386 FRAISEUSE SURF. ENS. 8 DIAM CONE #50 AVEC EMBOUTS

1 56175 FRAISEUSE SURF. ENS. 10 DIAM CONE #50 AVEC EMBOUTS

1 47229 EMBOUT CARBURE CARRE 528 IC SEMT13T3AGSN-JM

Single Point

3 12920 FTG BAGUE REDUCTEUR 1/2 NPTM X 1/4 ACIER NPTF

2 27977 FTG BOUCHON POUSSIERE 1/2 FEMELLE RACCORD RAPIDE

2 27978 FTG CAPUCHON POUSSIERE 1/2 MALE RACCORD RAPIDE

2 40614 FTG RACCORD RAPIDE MALE 60 SERIE 1/2B X SAE-10F

2 40615 FTG RACCORD RAPIDE FEMELLE 60 SERIE 1/2B X SAE-10F

2 46944 FTG ADAPTER 1/2 NPTF MALE X SAE-10M

1 29066 FORET HSS 3/4 X 50 LH FINISH SINGLE SC

1 29067 FORET HSS 3/4 X 50 RH FINISH SINGLE SC

1 46252 DOUILLE DE CLE HEXA 38 MM EMBOUT 17 MM 1/2

1 57794 ENS. BOUTON MODIFIE

2 59240 ENS. TUYAU 451 1/2 X SAE-10 TO 1/2 NPTM X 12 RACCORDS DROITS

1 60033 PORTE-PLAQUETTE 3/4 TIGE CARREE GAUCHE AV. 10 PLAQUETTES SECO TRI-
GON

’ 60034 PORTE-PLAQUETTE 3/4 TIGE CARREE DROITE AV. 10 PLAQUETTES SECO TRI-
GON

1 63121 ENS. RACCORD ROTATIF CM6200

Systéme d'avance axiale a pointe unique
1 58671 MODULE AVANCE PNEUM. REGLAGE AVANCE DISTANCE
130 50985 TUBE 1/4 DE X 0,040 TROU PAROI 1200 PSI NYLON BLEU
130 59151 TUBE 1/8 DE X 0,023 TROU PAROI 1000 PSI NYLON BLEU

1 59318 VANNE 2 POSITIONS 3 VOIES NO

1 58519 TIGE AVANCE DEMONTABLE MODULE AVANCE

5 58446 CYLINDRE PNEUM. 40 MM DIAM COURSE 10 MM SIMPLE ACTION RES- SORT
EXT. POUCE

1 57530 AIGUILLE PALIER 1 DI X 1-5/16 DE X 625 OUVERT

2 25957 ROULEAU PALIER 1 DI X 1312 DE X 625 (KB)
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TABLEAU A-1. SPARE PARTS

Quantité :‘l;rrrtliirlz Description

2 25959 JOINT 1000 DI X 1312 DE X 125 (KB)
2 59156 VIS M6 X 10 X 60 MM SHCS

Meulage
1 62633 ROUE MEULAGE 15 DIAM CBN GRAIN 130 TROU 8 MM
1 62634 ROUE MEULAGE 225 DIAM CBN GRAIN 130 TROU 8 MM
1 11132 FTG COUDE 3/8 NPTM X 3/8 NPTF STREET 90 DEG
1 13208 FTG RACCORD RAPIDE 1/2B X 1/2 NPTF FEMELLES AIR
1 14704 FTG MAMELON 1/2 NPTM X 1/2 NPTM
1 16615 FTG RACCORD RAPIDE 1/2B X 3/8 NPTM MALE AIR
1 32196 ENS. TUYAU 01 1/2 X 1/2 NPTM X 400
1 36328 VANNE BILLES 1/2 NPTF X 1/2 NPTF POIGNEE OVALE
1 52734 FTG ADAPTATEUR 3/8 NPTF MALE X SAE-10M
1 57888 RONDELLE INSTALL. 21 MM DI X 35 MM DE X 3 MM TREMPEE
1 62624 ROUE MEULAGE ARBOR CBN TIGE 10 MM FILET M8
1 63018 VIS M20 X 15 X 50MM SHCS

Entrainement
1 62702 PIGNON D'ENGRENAGE 4DP 18T CM6200
2 63008 PAL. BILLE 35433 DI X 45276 DE X 5118
1 63014 CIRCLIP 3-1/2 OD X 109 THK
2 63042 CIRCLIP 4-1/2 OD X 109 THK
Mandrin DI

8 89718 MANDRIN A BASE DE PLAQUE
4 91317 ASSEMBLAGE PIED PINCE NON NIVELLEMENT
8 89720 TUBE DE MANDRIN DE JAMBES 4,5 DE X 2,5 FILETES
12 89721 TUBE DE MANDRIN DE JAMBES 4,5 OD X 5,0 FILETE
8 89717 CAP END 4.50 DIA 4-4 OD 3 PAS FILETAGE 2-8 ID
4 57724 PONT OUTIL ECART 125 FF8200
8 57851 PONT OUTIL ECART 175 FF8200
4 57852 PONT OUTIL ECART 275 FF8200
96 58203 VIS M20 X 25 X 40MM SHCS
4 61362 PLAQUE SOUDEE RESTRICTION SECURITE

Mandrin De
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TABLEAU A-1. SPARE PARTS

Quantité :‘:rrrtli(:;z Description
32 56192 VIS M20 X 25 X 70 MM SHCS
8 57724 PONT OUTIL ECART 125 FF8200
8 57851 PONT OUTIL ECART 175 FF8200
8 57852 PONT OUTIL ECART 275 FF8200
8 60755 ECART 5 POUCES MONTAGE DE FF8200
96 58203 VIS M20 X 25 X 40MM SHCS
16 59827 VIS M8 X 125 X 16 MM BHCS
8 60751 PLAQUE CENTRAGE MONTAGE DE FF8200
8 60752 RONDELLE PLATE MONTAGE DE FF8200
8 60753 ELEMENT SOUDE TIGE MAINTIEN MONTAGE DE FF8200
40 60756 VIS M24 X 30 X 60 MM SSSFP
8 60757 ECROU M24 X 30 BRIDEE
32 60760 VIS M20 X 25 160 MM SHCS
8 61433 ECRAN MONTAGE DE FF8200
8 62687 SUPPORT JAMBE VERTICALE MONTAGE DE CM6200
Montage sur une face
32 12339 RONDELLE 3/4 FLTW
16 57348 VIS M16 X 20 X 60 MM SSSFP
32 58203 VIS M20 X 25 XX 40 MM SHCS
4 62887 ETRIER MONTAGE FACE CM6200
Servo / HPU
1 55609 ENS. BOITE JONCTION ET PIQUETS SERVOMOTEUR CM62000 15 KW
1 55608 ENS. FAISCEAU CABLES CM6000 15 KW 50 FT
1 53433 EXTENSION CABLE 19 PIN 19 CONDUCTEUR FICHES MOULEES 16 METRES (50
pieds) LONGUE GAINE TPE
1 56204 HPU 25HP 415V ECRAN TACTILE SERVO AVEC COMMANDE D'ANGLE CE
400V Version
1 51558 SERVOMOTEUR 15 KW 2000 RPM 400 V MITSUBISHI
1 56000 SERVO AMPLIFICATEUR MRJ3 480V 2 KW MITSUBISHI
200V Version
1 63761 SERVOMOTEUR MITSUBISHI 15KW 2000 RPM 200V AV. FREIN
1 63762 SERVO AMPLIFICATEUR MRJ3 200V 2 KW MITSUBISHI
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TABLEAU A-2. KiT D'ouTILS P/N 62029

P/N Description QTY
14735 | EXTENSION CLE, EMBOUT 1/2 X 10 1
14818 = CLE A CLIQUET, EMBOUT 1/2 1
19700 | CONTENEUR EXPED. TOIT PLAT 20 X 875 X 105 2
33999 | SET CLES HEXA 050 - 3/8 ROTULE D'EMBOUT BONDHUS (KB) 1
35516 | MAILLET SOUPLE, DIAMETRE TETE 1-3/4 (KB) 1
38678 | SET CLES HEXA 15 - 10MM ROTULE D'EMBOUT BONDHUS (KB) 1
46249 | DOUILLE CLE HEXA 14 MM X 1/2 1
46250 | DOUILLE CLE HEXA 10 MM X 1/2 1
46252 | DOUILLE CLE HEXA 17 MM X 1/2 1
46253 | DOUILLE CLE HEXA 12 MM X 1/2 1
53197 | COMBINAISON CLES 24 mm 12PT 338mmLG SATIN FINISH 1
58350 = EMBOUT CLE 46 mm X 8-9/16 ACCES LONG SERR. 2
58368 | INDICATEUR ELECTRONIQUE 500 COURSE 2-1/4 DIAM FACE 0005" INC 1
58375 | DOUILLE CLE HEXA 19MM X 1/2 1
63469 | MOLETTE MODIFIEE 5 DIAM 1/2" HEXA 1
64370 SUPPORT INDICATEUR BRAS ARTICULATE AVEC SOCLE MAG PORTEE 282 1

MM NOGA
65183 LUBRIFIANT ANTI-GRIPPANT MOLY GRAPHITE PRESSION EXTREME 10 OZ 1
CAN
65188 | CLE PLATE 110 A 115 MM (4-1/2) DIAM 300 DIAM BROCHE 2
69465 | EMBOUT CLE 46 MM COMBINAISON LONG 1
76807 | CLE 3-1/8” EXTREMITE OUVERTE SIMPLE 1
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APPENDIX B SCHEMAS

Liste des schémas

FIGURE B-1. SCHEMA DES CABLES SUSPENDUS MR-J3 ET MR-J4 (P/N E00009) - - - - - = = = = = = = = = - - - 160
FIGURE B-2. DISPOSITION DU SYSTEME MR-J3 (P/N A00033) - - - - - = = = = = = = = o s s oo e oo o - s 161
FIGURE B-3. ENSEMBLE D'ATTACHE DE BROYEUR MR-J3 ET MR-J4 (P/N B00070) - - - - = = = = = = = = - - - - 162
FIGURE B-4. ENSEMBLE DE BOITE DE JONCTION MR-J3 ET MR-J4 (P/NB00083) - - - - = = = = = = = = = = - - - 163
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TRANSFORNER
TSV SERMCE OHLY

CLIMAX CM6200 PART NUMBERS

| I
l | | | DESCRIPTION | UPPER LEVEL | UPPER LEVEL | VOLTAGE | BASE | BASE | oonNTROLS | PENDANT
| ASSEMBLY | ASSEMBLY ey | Gy
| [ | |:| ,,L/_® w/ AR w/o AR w/ AR |w/e AR
\ ,@ | | | | 53135 63186 230 62258
| o e} o] | 62749 | 54089
| | | 25 HP CM6200 63138 63190 460 62375
N | | SERVO WITH AIR
63137 £3189 200-208 63062 54086
| 82750 | 64080
| I 63136 63187 J80-415 62337
ﬁ“" [ £3139 B3191 575 | 62751 | 64091 | 62422
= /_@ k L
(— : ) (C]Q)] e
a @ Ll
: = |
i
| SRV
. © 1.5KW
o o o e = i
s 7/ | =
mrf]l]lIL:|
IEI —t0—T1H
e e :
Q o]
s}
ﬁ‘_" NOTE: ITEMS 13 THRU 17 17 | 1| 380KVA, 400-480VAC STEP DOWN TRANSFORMER ACME TIATISI6-S
ARE FOR 573VAC VERSION 16 | 10 | FT. CABLE AT TRANSFORMER, 16/7 [7/16°d) ANDTER an1607
OF PANEL ONLY. 15| 1 | Locknut 12 APPLETON BLS0
14| 1 | METALCLAD ORING, 1/2° APPLETON 57650
13| 1| | CORDGRIP AT TRANSFORMER, "375 - 500" APPLETON CGaTSs
12 | 1 | CLIMAXSHIPPING LABEL .
______ 11| 1| PROGRAMMING, PLC ALTERATION 200038
. 1 10 [ 1 | PROGRAMMING, PENDANT HMI ey 200029
| | 9 | 1 | CORDSET, 19 FiN, SHHELDED, WITH CAPS i E00009
— 8 | 1 | SERVOMOTOR, 1.5KW, 460VAC, FOR 380- 575WAC WATSLBIHI RS2 1524EK
| HPU MTR = 1 8 | | | SERVD MOTOR 1.5KW, Z30VAC, FOR 200- 230WAC IATSUBISHI rpp—
| 25 HP L.... —_— __J NOTE: FOR DUPLICATE ITEM 7 I REDUCING BUSHING, 27« 1.25" FOR 315 - 575VAC AFPLETOMN RE200-125
| | NUMBERS, SELECT ITEM BY 7 | I | REDUCING BUSHING, 2°- 1.5", FOR 200 - 230VAC APPLETEN 200150
INPUT VOLTAGE OF PANEL. & | 1| ZINCHUB CONNECTOR 2° AFPLETON HUE 2000
= _ gEEEEE:EEAﬂC CO0088 FOR 5|1 | CORDGRP. 1 /4’ NFT, 1.00°- 1.125, FOR 315- 575VAC AFPLETON Py
' 5 | 1 | cORDGRIP. 1 1/2' NPT, 1.281° - 1.531°, FOR 200 - 230VAC APPLETON G 17m1503
4 | 1 | MILLTETHER . BIGO7D
3 | 1 | MILLIUNCTION BOX il 500083
2 | 1 | 122 ToucH screen PENDANT ATRRATON 500110
I | 1 | CONTROL ENCLOSURE, SERVO ROTARY MILL w/HPU AT BU01 16
iTem| oy DESCRIPTION MFG P/N
BiLL OF MATERIALS
I f 4 CLIMAX Portable Machine Tools, Inc
x o Newberg, Or. USA 97132
ko * 010
e - CME200 CONTROLS
/’/ Sl SYSTEM LAYOUT
USE LIQUID THREAD SEALER ON ADAPTER AND CORD GRIP SZE [ EAGE Co0E WG G, VI
8 D1 15509 A00033 B

FIGURE B-2. DisPoSITION DU SYSTEME MR-J3 (P/N A00033)
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NOTE: EYELET AT END OF STEEL CABLE SECURES IT WTHIN
SHELL (BOTH ENDS). CABLE FASTENS WITH BOLT, @
MYLAR WASHER AND KEPS NUT. \ ¢
§10 EYELET
Rem —{]
o ] 1 " I
- I l -
o o
NOTE: POWER CABLE {18) AND ENGODER CABLE (17)
MUST BE LONGER THAN BRAKE/ESTOP CABLE
(15) WHICH MUST BE LONGER THAN STEEL
STRAIN-RELIEF CABLE {186), /_@
| | ]
LHe
MILL CABLE ASSEMBLY
NOT TO SCALE \@
[I[I[I IIIIIIIHI [["] PART #7 — HOOD
2 REQ. SCALE 1:1
(9= 0
"4
MALE INSERTS FEMALE INSERTS
-4 END VEW ,.. END VIEW
e ALLIGNMENT
PIN (FRAME)
NOTE: USE HEATSHRINK TO COVER ENDS OF
CABLE JACKET AND DRAN MRES.
DRAIN WIRES MUST REMAIN ISOLATED
FROM EACH OTHER AND GROUND.
4 FIN INSERT 14/4 SHELLED 1000V 23 | 4 | GUIDE BUSHING HARTING |09 14 000 9909
P e L 22| 4 | cubePN HARTING |09 14 00D 9908
1 1
@ ) ™o ) 21 | 2 | MYLARWASHER, #10 MCMASTER 90295A120
2< {2 20 | 2 | BHCS, 10-32x3/4, STAINLESS STEEL McMASTER | 92949A269
3 € JjTee= it <{ 3 19 | 4 | KEPSNUT, 10-32, STAINLESS STEEL McVASTER | 90675A195
4 € '! DVYE !'l £ 4 18 | 1 | CABLE 18/4 SHIELDED. 51’ LAPF 3018048
1 e I R | __< 1 17 | 1 | cABLE, 22/3PR sHIELDED, 51 BELDEN BB777
16 | 1 | STAINLESS STEEL CABLE, NYLON COVER, #10 EYELET, 50 WESTCOAST | SLING33Z
WIRE ROPE
22/3 PR SHELDED 15 | 1 | 52 CABLE, 14/4 SHIELDED, 1000VAC LAPP U761404
6 & Ill RIcBO |/ Ill <{ & 14| 2 | PG25FTO NPT-F ADAPTER SEALCON | AG-2910-8R
12 < KED J < 12 12| 1 | 1" HEYCOFLEX I TUBING, 50 HEYCO 8453
¢ MO ., ¢s 12| 2 [ 1" NPTTO 1" TUBING FTTING HEYCO 5406
N | N 11A] 9 | DATA CRIMP PINS, 18AWG, SILVER HARTING |09 15000 6102
1 & {1
< 7 < 11 ]| 2 | DATA CRIMP PINS, 26 22AWG, GOLD HARTING |09 15000 6124
i £ i 10 | 4 | POWER CRIMP FINS, 14AWG HARTING _ |09 32 000 6105
@ _u_lm J !,, 9 | 1 | DATAINSERT, I2x 10A, MALE HARTING |05 14 012 3001
wéf 44— — — — 8 | 1 | POWERINSERT, 4x40A, MALE HARTING |09 14 004 3041
7 | z | Hoop, 108, Pa29, SIDE ENTRY HARTING  [09 300100543
6 | 2 | FrAME NseRTS HARTING |09 14 0100303
5 | 1 | DATAINSERT, 12x 10A, FEMALE HARTING |09 140123101
<u:s> 4 | 2 | bummy MODULE HARTING |09 14 000 9950
18/4 SHELDED NOTE: PINS 3, 8, 2 AND B 3 | 1 | POWERINSERT, 4x40A, FEMALE HARTING |09 14 004 3141
—_— — — P USE SILVER CONTACTS. 24 | 9 | DATA CRIMP SOCKETS, 18AWG, SILVER HARTING |09 15 000 6202
3 < <3 ALL OTHERS USE GOLD 2 | 2 | pata crvP SOCKETS. 16-22AWG, GOLD HARTING |09 15 000 6224
i ™ I ¢ s CONTACTS. 3
< \ 1 | & | pOwER CRIMP SOCKETS, 14AWG HARTING |09 32 00D 6205
180 2 & ii x ii {2 mem|ory DESCRIPTION MFG PN
[ < —a I < B BILL OF MATERIALS
- 2
3 I D == SCLIMAX
g - : Portable Machining & Welding Systems
T CM&000 MILL TETHER
CONTROL PANEL TO MILL HBOX

FIGURE B-3. ENSEMBLE D'ATTACHE DE BROYEUR MR-J3 ET MR-J4 (P/N B00070) (P/N B00070)
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“CLIMAX

18

I
—13—
— 3 —— 23
sz | T 1 - 7]
< 1 N ” “ ~ A < 20
Z TWO (WH) e
oz 22\6"_(_ DD o []
3 _n_mxz_(m_n_ c #.88 ﬂ‘),
28 N
[<.]
< ¢ <o < || o] b
<1 & POWER | |
8.50
- Fevme ITEM _#18 — JUNCTION BOX
_—— SCALE 1:1
o Pl
6 1 MR
<6< | |||N< < * NOTE: ITEMS 12A 128 & 12C WAY BE SUBSTITUTED FOR TEM 12 F NECESSARY.
< 12 < v w< 2 < MRR 2| & | cuperN HARTING _[05 14 000 9308
P 1 l 23 | 3 | copPercomPRESSIONLUG  200-z30vAC ONLY MCMASTER 6926K54
@ < 4 < if I_H_ < 3 < N/C 72 | 4 | NUT, 832 w/NYLON LOCKING INSERT UNSFECIFIED -
Y Il RD 21 | a4 | waSHER #8, STAINLESS STEEL UNSPECIFIED -
< 5 N n | < 4 < BAT 20 | 4 | sHCs, B32x5/8", STAINLESS STEEL UNSPECIFIED B
DATA INSERT - - * *
Gy | g HehCs % "
1g | 1 | JuncTiON BOX, dxixe HOFFMAN A40445C
< 10 é —H :ll < 6 < N/C :thI‘WHENT 17 [ 1 | mov, 360V, 504, tocorF CKE Z140LAI0A
S el =1 - -
" “ < 7 < N/ c CABLE CONNECTOR 15 | 1 | FERRITE, ®0.590°x.709 25-300MHz LAIRD 2BA1507-0A2
. g( B < P5 MALE INSERTS — END VIEW 14 | 1 | SERVOMOTOR BRAKE CABLE MITSUBISHI | MR-JIBK-2M
'_ __° _{ 138] 1 | servomoTor ENCODER cONNECTOR MITSUBISHI | MRJ3SCNS
< 2] < N/C 13a| 2 | FT. sERVO MOTOR ENCODER CABLE TURCK RFST616
L _< 10 < SHLD IMPORTANT: @ 19 12c*] 2.5 | FT.CABLE, 4, 14 AWG for 14/4 SOOW SHLD) LAPP U761404
CONNECTOR INSERTS MUST BE ASSEMBLED AS " z z
SHOWN. DATA INSERT (#5) MUST BE INSTALLED IN 128*] 1 | CONNECTOR ACCESSORY, CABLE CLAMP AMPHENOL |97-3057-1010-1
POSITION CLOSEST TO OUTGOING CABLES. 12a*| 1 | SERVO MOTOR POWER CONNECTOR AMPHENOL [7-31084-18-10f
ENCODER RECEPTACLE LID MUST OPEN DOWN TOWARDS BOTTOM iz | 1 | sErvoMOTOR POWER CABLE MITSUBISHI | MRJ3PI2M
{3 & OF J—BOX TO ALLOW UNHINDERED GABLE ACCESS. el 2 | Locknur, vz APPLETON BL-50
BUI 11| 2 | seaunG riNGs, 1727 APPLETON STG-50
< 9 e 10| 1 | corDGRIP, BRAKE CABLE, 312-437" APPLETON CGA1508
< 2 £ E‘< 1 < 9 | 1 | corpcrip,Enc caBLE, 1/2°, 178312 APPLETON CG-18508
N ﬂ-—uov N P S, D 2 D . 8C | 1 | SEALINGRING, /4" APPLETON | STG75
< 8 < m( 2 < ALL OTHERS USE GOLD 88 | 1 | LOCKNUT, 34 APPLETON BL-75
CONTACTS. a | 1 | corDGRIP,SERVO MOTOR POWER, 5063 APPLETON €G-50758
< 7 e 7 | 1 | BULKHEAD WITH METAL COVER HARTING |09 300100318
BRAKE s | 1 | FramEmNSERTS HARTING |09 14010 0303
@ PJ2 5 | 1 | DATAINSERT, 12x 10A MALE HARTING |09 14012 3001
4 | 1 | oummr mobuLE HARTING  [0% 14 000 9950
3 | 1 | POWERINSERT. 4x%0A MALE HARTING (0% 14 004 3041
28 | 5 | DATA CRIMP PINS, 18AWG, SILVER HARTING (09 15000 6102
2a | 2 | pata crivp NS, 16aWG, SILVER HARTING [0 15 000 6701
JUNCTION BOX SCHEMATIC JUNCTION BOX ASSEMBLY 2 | 5 | DATA CRIMP PINS, 26-22AWG, GOLD HARTING |07 15000 6124
NOT TO SCALE 1 | 4 | POwWERcRIMP PINS, 12AWG HARTING |09 32 000 6105
irem| oty DESCRIPTION MFG PN
BILL OF MATERIALS
. AR
N OCLIMAX
x +om Portable Machining & Welding Systems
e e | CM6000/CM6200
JUNCTION BOX
SZE | CacE CODE CAWG NG | REVIKON |
DIl 15509 B00083 [G

FIGURE B-4. ENSEMBLE DE BOITE DE JONCTION MR-J3 ET MR-J4 (P/N B00083)
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S o

x10  x10

USE SILICONE GASKET
MAKER TO SEAL REC
PLATE TO ENCLOSURE

@)@

| S ——— |

)

OC

N °
|PENDANT PENDANT|
20 | 4 | NYLON /6 FLAT WASHER, #10 MCMASTERCARR | 90295A120
19 | 4 | ZINC PLATED NYLON INSERT HEX LOCKNUT, 10-32 MoMasTERCARR | 206314411
L < 19 E E 6 > .1} 18] 4 18-8 55 SHCS, 10-32, 5/8° LENGTH MCMASTER CARR 9Z949A267
17 | i | DB9 MALE CONNECTOR BACKSHELL ALLED 70081128
/—RS422—\ 16 | 1| | DB9 MALE CONNECTOR ALLED 721320
) 15] i PROTECTIVE FILM |5 PACK, NOT SHOWN] MITSUBISHI GT11-60P5CB
| 5 14 | 1 | SUPPORT FLATE FOR CKM CMS RECEFTACLE SOLTTIONE HOO05Z
X:X 13 | 1 | ESTOPLEGEND-2375 YELLOW A NDO023
m 1 1 T 12 | 1 | FERRITE 30mm X 13mm. 150/260/410MHz [not shown) STEWARD 28A3851-0A2
| 118] 10 | #6 NYLON SEALING WASHER McMASTER CARR | sazesan7s
7 13 YE/BR 11 | 10 | BHCS, &32x 1/2, STAINLESS STEEL WITH THREADLOCK MCMASTER CARR FIZ10A148
X:X 108] 1 | usecLOSURE caP LcoM WPLSEMINCVR
| m 2 2 RD 10]i USB RECEFTACLE LCOM WPUSBMESX
HMI w DROM _/ 9 | 2 | CONTACTBLOCK, 2NC, FOR PILOT DEVACES TELEMECANIOUE ZHE204
| GT1265 Lf_l 9 | i | MOUNTING BASE {CHROME) TELEMECANIOUE | 20482009
7 | 1 | MUSHROOM HEAD OPR, 30mm, RED, TWIST TO RELEASE TELEMECANIQUE ZB4B54
4 i CONNECTOR CLOSURE CAP TURCK CICC
5 | 1 | 19PN MALE RECEFTACLE TURCK CSFI%I92
12 >aw: 48 | 4 | GOTHOLD DOWN CLIPS INOT SHOWN) MITSUBISHI DBOBDISIKG
4 1 GRAPHIC OPERATION TERMINAL MITSUBISHI GT2306-VTBD
3C | 1 | ANCDIZING FOR FACEPLATE, BLACK, 0004 - .0008" AT .
|—ES1 |_ _I 38 | 1 | LASERENGRAVING FOR FACEPLATE A T Gonzs
CI__‘_: 10 >vw 3A | i | FACEPLATE,.090 ALUMINUM ARy Hoo0053
e 2 1 SPECIALTY APPLICATION FRAME |NOT SHOWN| PELICAN [450PF
| | | | 1 i PENDANT ENCLOSURE PELICAN 1450NF
WWAE < 9 alo | 7 >e\'m( mem| ary DESCRIPTION MFG PN
I | | | | | BILL OF MATERIALS
— 1 |_°—|—°_| —1 8 >wa| mem] oy | crimax e/ | DESCRIPTION |
DAEFT AS |
| mew oz S - HCLIMAX
| %Mﬁ,.s gg Portable Machining & Welding Systems

WATERAL | MITSUBISHI TOUCHSCREEN
IN PELICAN 1450 CASE
I:‘ Dl issee |7 BOO110 ['F

FIGURE B-5. ENSEMBLE PENDANT D'OPERATEUR MR-J3 ET MR-J4 (P/N B00110)
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“CLIMAX

NOTE: PLACE TIE WRAP

H00028 MOUNTING BRACKET, WPUT
4 PLACES. SEE DRAWING POVER
LO005—-1.DWG FOR EXACT
MOUNTING DIMENSIONS.

i ® 3

‘QPERATING THIS POWER UNT FOR EXTENDED.
PEI00S. O ThE WIEUT CONNECTHG. T
TRalic WTOR WL OVERMERT T
SYSTEH AXD WA CoGE THE U

CONERS, REFER SERVGNG TO QUALFIED
BERSONEL

WAINS POWER
ooo PHASE SEQUENCE

FAN2

>

AROUND CABLES
INSIDE OF CORD GRIP

CONTROLS ENCLOSURE

PROJECT DRAWINGS DRAWING # CLIMAX PART # NOTES

TOP LEVEL ASSEMBLY A00033 * -

SCHEMATIC 00088 * *

LAYOUT: CONTROL PANEL B00116-1,B001162 [+ -

LAYOUT: PENDANT B00110 - *

LAYOUT: MISC B00083 * J-BOX ASSY

CABLE ASSY | B00070 * MILL TETHER ASSY
CABLE ASSY 2 E00009 * PENDANT CABLE ASSY
CABLE ASSY 3 - * -

ENCLOSURE MECHANICALS L00005 * MECHANICAL DIMS

TOP VIEW P iy

i

o@@ 43| 4 GUIDE BUSHINGS HARTING 09 14 000 9909
Q 42 [ 4 | ENCLOSURE MOUNTING BRACKETS AUTOMATION H00028
41 4 SCREW DRIVE #2 X 1/4 FASTENAL 32213
o 8 40 [ 1 | 575VLIABEL-4.5X1.125 MCMASTER 58947922
0@@ T - 0 40 [ 1 | 460VLABEL-4.5X1.125 MCMASTER 58947862
: o 40 1 415V LABEL-4.5X 1.125 PANDUIT PCV-415BY
. 40 [ 1 | 380VLABEL-4.5X1.125 MCMASTER 58947912
40 [ 1 | 230VLABEL-4.5Xx1.125 MCMASTER 58947832
40 1 208V LABEL-4.5 X 1.125 MCMASTER 58947842
39 [ 1 | THREE PHASE LABEL-45X1.125 MCMASTER 589474
38 1 CLOSURE CAP TURCK cK-CC
37 [ 1 | SUPPORT PLATE FOR CKM CMS SUPPORT PLATE AUTOMATION H00052
36 [ 1 | RECEPTACLE, 19 PIN, FEMALE, 2 METER TURCK CKF 19-19:2
35 [ 1 | FERRITE BEAD, CABLE, 196 OHMS @ 100MHz ALLIED 314-0253
o ] 34 [ 25 | FT, PORTABLE POWER CORD, 8-4C, TYPE W FOR 460-575VAC ANIXTER 5B0804C
34 | 25 FT, PORTABLE POWER CORD, 6-4C, TYPE W FOR 380-415VAC ANIXTER 5B-0604C
34 [ 25 | FT, PORTABLE POWER CORD, 2-4C, TYPE W FOR 200-230VAC ANIXTER 580204C
33 [ 11 | FT,CORD, 16AWG, 2 CONDUCTOR, SEOOW O -
32 [ 4 | HAN MODULAR CONNECTOR, CONTACT, FEMALE, AWG 14 HARTING 0932000 6205
31 1 HAN MODULAR CONNECTOR, HOUSING, BULKHEAD MOUNT HARTING 09300100318
30 [ 10 | HAN MODULAR CONNECTOR, CONTACT, FEMALE AWG 26-22 HARTING 09 15000 6224
29 [ 4 | HANMODULAR CONNECTOR, CONTACT, FEMALE AWG 16 HARTING 09 150006201
28 [ 1 | HAN MODULAR CONNECTOR, FEMALE INSERT, 12 PIN HARTING 09140123101
27 [ 1 | HANMODULAR CONECTOR, FRAME FOR 3 MODULES HARTING 09140100303
- FEMALE NSERTS I 26 [ 1 | HAN MODULAR CONNECTOR, FEMALE INSERT, 4 PINS HARTING 09140043141
(4 PLACES) 25 [ 1 | HANMODULAR CONNECTOR, DUMMY MODULE HARTING 09 14 000 9950
AL%ENT 24D| 2 HOLE PLUG HOFFMAN AS050
(FRAME) 24C| 3 | CORDGRIP, 1/2" NPT, 0.125"-0.187" CORD APPLETON CG-12508
CONNECTOR, DETAL 24B| 2 | CORDGRIP, 1/2" NPT, 0.187"-0.312" CORD APPLETON CG-18505
o ] 24 [ 1 | CORDGRIP, 1/2" NPT, 0.312"-0.437' CORD APPLETON CG31508
23 6 LOCKNUT, 1/2" NPT APPLETON BL-50
22| 6 O-RING 1/2" NPT APPLETON STG-50
ngﬁﬂggsnﬂ'i”gﬁ%”g‘ 21| 2 | CORDGRIP, 1 1/4" NPT, 1.00" - 1.125" CORD, FOR 315 - 575VAC APPLETON CG-1001255
0 @ X4 Q&Ung%;l’:% mﬂFOR 21 | 2 | CORDGRIP, 1 1/2" NPT, 1.281"- 1.531" CORD, FOR 200 - 230VAC APPLETON CG-1281508
REFERENCE. 20 [ 2 | ORING 1 1/4" NPT, FOR 315- 575VAC APPLETON STG-125
@ 20 [ 2 | ORING 1 1/2" NPT, FOR 200 - 230VAC APPLETON STG-150
19 | 2 | LOCKNUT, 1 1/4" NPT, FOR 315 - 575VAC APPLETON BLI2S
19 | 2 | LOCKNUT, 1 1/2" NPT, FOR 200 -230VAC APPLETON BLISO
18 2 FANS, 24VDC ORION 0OD1238-24HB
17 2 EXHAUST HAEWA 3142-0148-00-07
16 | 1 | NAMEPLATE ELECTRICAL PANELS CLIMAX 39125
15 | 1 | LABEL CAUTION ELECTRIC CcLIMAX 37576
14 [ 1 | LABEL CAUTION HYDRAULIC OVERHEAT CLIMAX 15396
13 1 LED MODULE, 24VAC/DC, RED TELEMECANIQUE ZBVB4
12 1 PILOT LIGHT OPERATOR, RED TELEMECANIQUE ZB4BV043
11| 1 | LEDMODULE, 24VAC/DC, GREEN TELEMECANIQUE z8vB3
10 | 1 | PILOT LIGHT OPERATOR, GREEN TELEMECANIQUE 7B4BV033
9 2 MOUNTING BASE TELEMECANIQUE ZB4BZ009
B O TTO M \/l E W 8 |1 LEGEND PLATE, "PHASE SEQUENCE" AUTOMATION F00011
7 | 1 | DISCONNECT SHAFT FOR 575VAC ABB OXP10X500
( D E T A| |_ A ) 7 | 1 | pisconnect shart ABB oxPx290
6 | 1 | DISCONNECT HANDLE FOR 575VAC ABB OHY95LIO
6 | 1 | DISCONNECT HANDLE ABB OHY80L6
5 | 1 | PUSHBUTTON LEGEND, "'EMERGENCY STOP" TELEMECANIQUE 7Bv8330
4 2 CONTACT BLOCK, NC TELEMECANIQUE ZBE102
3 1 MOUNTING BASE, CHROME TELEMECANIQUE ZB4BZ009
2 1 MUSH-HEAD OPERATOR TELEMECANIQUE ZB4BS54
1| 1| ENCLOSURE, 36" x 24" x12" ATTOMATIN L00005
52| 8 #6 KEPS NUT MCcMASTER 90675A007 ITEM|QTY DESCRIPTION MFG P/N
51 [ 8 | #6NYLON WASHER MCMASTER 90295A35 BILL OF MATERIALS
50 [ 8 | 6-32BUTTON HEAD CAP SCREW, 1/2" MCMASTER 92949A146 | puinSEASNOTED. )
49 | 1 | CORDGRIP, 3/4" NPT, 375 - 500" CORD, FOR 575VAC APPLETON CG37755 y e N4 c LI MAX
48 | 1 | O-RING 3/4" NPT, FOR 575VAC APPLETON 1675 E%étts 35” Portable Machining & Welding Systems
47 | 1 | LocknuUT, 3/4" NPT, FOR 575VAC APPLETON BL75 SATERAL CM6200 ROTARY MILL
46 | 2 | LEVERLOCK TERMINAL BLOCKS WAGO 222412 MULTIPLE VOLTAGES
Size [CAGE CODE DWGNO. REVEION
45 [ 1 | ARCFLASH WARNING LABEL SAFETY SIGN 5543 15509 BOO ] ] 6
44 | 1 | DATAPOCKET HOFFMAN ADP2 Seerasnons A s NONE | [seer 1 o 2

FIGURE B-6. FEUILLE DE MONTAGE EXTERIEUR DU PANNEAU DE COMMANDE MR-J3 1 (P/N B00116)
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l a [, 3- @ @ |
& & 50| 2 | LamcE FERRITE STRWARD A A
[ ] T SMALL FERRTTE FTEWART ThaDmAG GAF
s 4 ] CNI CONNECTOR L 100,40 SO
a g a ar |1 N3 CORNECTOR Ll (Lt e
& | 19 | smormook whan TITS
e x a5 | 1 | momam WA 01772
\@ L L Y 4| 5 TERM BLOCK. S, GREEN FELLCT. GROLIND WAL R THT
¥ | | | mmaPER 5PN ] A
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OF PANEL ONLY. 15| 1 | voowmur T APPLETEN 5o
L8 L METAL CLAD ORING, 172 APPLITON AToaE
13| 1 | CORDGRP AT TRANSFORMER. "375. 500" AFRLETEN EE TS
FS L CLIMAX SHIFFTMNG LABEL ¥
______ 11| 1| PROGRAMMING, PLC OO
[_ -—] oyt FROGRAMMMG, FENDANMT HME "ﬁﬁw POOCT
| | # | 1] coRmEL PAML SMELDEDLWITHEAS | Cmow | s |
a i SERVO MOTOR, 1.5KW, $600VALC, FOR 380 - STSVAL METSUBEH HF SIS TEE
| HPU MTR [ B | 1 | SERVO MOTOR. 15K, ZI0VAC FOR 200 Z30VAC [reTTR e—
| 25 Hp l_ — _I NQTE. Foﬁ DUP‘JCAIE |'|'Eu 7 1 REDUCIMG BUSHING, 2°+ 125" FOR 315 - ST5WAC AFFLETOR ERO- 135
| | NUMBERS, SELECT ITEM BY 7 i REDUKCING BUSHING., 2°- 1.5% FOR 200 - 230WAC APPLITON REPOO1%0
INPUT VOLTAGE OF PANEL. & | 1 | 2N HUS CONNECTOR 7 APLETON )
|._ _._J EEEEEE:E'EM“C CO0088 FOR S | 1 | CORDGRE P14 NPT, 1007 - 1125 FOR 315 - S76Wac APPLETON CG1001255
' -] I CORD GRIP. 1 542" NPT, 1,281°- 1.531° FOR 300 - 230WAC AFPLETON CO-1281 5
4 1 MILL TETHER Lo
3 I MILL JUMCTION BOX m [
2 i 12° TOLEH SCREEN PERDANT B3
|| 1| CONTROL ENCLOSURE. SERVD ROTARY MILL wyHFL mg' a1 14
HTEM) QTY DESCRPTION MFG PN
BELL OF MATERIALS
P oy L W CLIMAX Portabie Machine Tools, Inc
;"“H;'% bt Newberg, Or. USA 97132
B il CM&200 CONTROLS
s e SYSTEM LAYOUT
SE D THREAD SEALER OM ADAFTER AND CORD GRIP B | oo G L [ erncny
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FIGURE B-11. DisposiTIoN MR-J4 (P/N A00093)
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A

MAINS POWER
PHASE SEQUENCE a

CORREET  REVERSED

\@

(INSIDE) @

=

ENCLOSURE FRONT VIEW

EEE

ENCLOSURE TOP

NOTE: PLACE TIE WRAP
AROUND CABLES JUST
INSIDE OF CORD GRIP

SPD1
e oo

DO,

PHR CABLE
)
ENCLOSURE DOCR )
f ==
38 | 11 | FT, PORTABLE POW/ER CORD, 5/4, TYPE W FOR 460-5PEVAC ANTER SE04C
38 | 11 | FT, PORTABLE FOWER CORD, 4/4, TYPE W FOR 208-240WAC ANATER SE0404C
37 | 1 | SEALNGGASKET, 1-1/4, FOR 380 460VAC APPLETON sTG125
37 1 SEALING GASKET, 1-1/2° FOR 208 240WAC APPLETON 5T150
= ENCLOSURE DOOR w 36 | 1| LOCKNUT, 1-1/4, FOR 380-460VAC AFPLETON BLIZS
J 36 1 LOCKNUT, 1-1/27, FOR 208-240wAC APPLETON BL1SO0
@@ 35 | 1 | CORDGRIP. 1-1/4, MAIN POWER, FOR 380-260VAC APPLETON ceio0zss
/“ 35 | 1| CORDGRIR 1-1/Z, MAIN POWER, FOR 208-240VAC APPLETON cezmIses
e 34| 1| srsviAsEL-45X1i2S MOMASTER Se9aTs22
34 | 1 | 460VLABEL-45X1.125 MCMASTER Se94TE 62
FaNL FANZ2
CINTAKE> CEXHAUST) 34| 1| :eoviAsEL-4sx iz MCMASTER S5tz
b 34 | 1 | 230VLABEL-45X 1025 MCMASTER se94Ta32
MILL TETHER 34| 1| zo8viAsEt-4sx 125 MIMASTER Se94TBaz
33 | 1 | THREEPHASE LABEL- 45X 1.125 MCMASTER 9474
32 | 2 | GUIDE BUSHINGS HARTING 09 14,000 9909
31| 2 | HAN MODULAR COMNECTOR CONTACT, FEMALE, AWG 18 HARTING 09 15 000 6202
30 | 1 | HAN MODULAR COMMECTOR FEMALE INSERT, 7 PIN HARTING 09 14,007 3101
29 Ll HAN MODULAR COMNECTOR, CONTACT, FEMALE, AWG 14 HARTING 09 32 000 6205
28 | 1 | HAN MODULAR CONNECTOR HOUSING BULKHEAD MOUNT HARTING 09300100318
ENCLOSURE BOTTOM FEMALE INSERTS 27 | 10 | HAN MODULAR COMNECTOR CONTACT, FEMALE AWG 26:22 HARTING 09 15000 6224
an g, oM GUIDE BUSHING 26 HAN MODULAR CONNECTOR CONTACT, FEMALE AWG 16 HARTING 05 15 0006201
¢ Puaces) 25 | 1 | HAN MODULAR COMNECTOR, FEMALE INSERT, 12 PIN HARTING 09140123101
AT 24 | 1| HAN MODULAR COMECTOR, FRAME FOR 3 MODULES HARTING 09140100303
(FRate) MILL TETHER 23 | 1 | HAN MODULAR COMNECTOR, FEMALE INSERT, 4 PINS HARTING 09 140043141
CONNECTOR DETAL 22 | 1 | HAN MODULAR COMNECTOR DUNMMY MODULE HARTING 09 14 000 9950
Fas 1 CLOSURE CAR, PENDANT CONNECTOR TURCK CK-CC
20 | 1 | SUPPORT PLATE FOR CKM CMS SUPPORT PLATE AUTOMATION Hooos2
19 1 COMMNECTOR PEMDANT, 19 Pif, FEMALE TURCK CKFD 19-15-1
18 | 1 | NEOPRENE SEALING GASKET, 1/7" APPLETON sTe50
17 1 SURGE ARRESTER & POWER COMNDITIONER SCHNEIDER SD8A3 650
16| 2 | EXHAUST HAEWA 314201 6-00-07
15 | 2 | FANs 24vDC CRION oD1238-24HE
14 | 1| 15396- LABEL CAUTION HYDRAULIC OVERHEAT amae 15396
13 | 1 | 37576- CAUTION LABEL amax o042
12 | 1 | ARCFLASH WARMING LABEL SAFETVEIGN sS4z
11| 1 | 39125- NAMEPLATE FOR ELECTRICAL PANELS ALTOMATION o002
10 | 2 | MOUNTINGBASE TELEMECANIQUE | ZB4ER009
9 | 1 | UGHTMODULE, RED, 24v-120v SCHNEIDER z6vEGH
s | 1 | ALOTUGHTHEAD, RED SCHNEIDER Z84Bv043
7 1 UGHT MODULE, GREEN, 24v-120% SCHNEIDER 2ZBVBG2
6 | 1| ALOTUGHTHEAD, GREEN SCHNEIDER Z84Bv033
S | 1 | PHASESEQUENCE LEGEND PLATE AUTSMATIEN FOOD11
2 | 1 | WAIN DISCONNECT MEMAS HANDLE £ESY SCHNEIDER 9421LH0RY
3 | 1 | PRINT POCKET, A4 [INSIDE FRONT DOOR) SCHNEIDER NEYDPA
2z | 1 | DOORRETAINER SCHNEIDER NSVAEDRGT
1 | EMCLOSURE 36" X24"X12" SCINEDER | NVSIDC10625
mem| oty DESCRIPTION MFG BN
BILL OF MATERIALS
FROJIECT DRAWINGS CRAWING # CUMAX PART # MNCTES NOTED, ADDITIOMAL INFORMATION AND F &
T e ey | asa : : e | seeeen | e oG LN AN
Climav: F/N CHART SCHEMATIC o526 - - ) : b e Port able Machining & Welding Systems
LAYOUT: CCMTROL PANEL B00354 SEE CHART - PR DW[’Q"IG SDAZTE[) 18
VOS;-:/GE C“”;;DZ‘ BPT”?‘ (20”?;?0 o0 LAYOUT: FENDANT BOO110 0858 * MATERIAL = CHECKED DATE CM6200 HGL%A\/NOTE[JXGPECSONTROL
380-460v 902 67 /90269 60-02993 LAVYEUT M i . LEORASY APPROVED: DATE $IZE | CAGECODE DW/G MO. REVISION
CABLE ASSY 1 BoQO7O 55608 MILL TETHER ASSY
208-230v 0296 60-02995 CABLE ASST Z - B - B 15509 ‘ 800394 ‘ A
ENCLCSURE TEMFLATE B ST oG CAD/CAMSTD 4 fame o |p’N SEE CHART ‘SHEH 1 o 2

FIGURE B-12. EXTERIEUR DU PANNEAU DE COMMANDE MR-J4 (P/N B000394)
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e = @) @
LF—1 FOR 380-480VAC =
@ ﬂiﬂj @xs @ LF1 D}E_
d}]ﬂ £ ] 58 | 4 | 1032 xG/8" BHCS, GLAND MOUNTINGSCREW MWATER 2949n267
57 | 1 | creeGLanD \coTek KELDFZE17 G
@ S6 | 1 | SEALING GASKET, I-1/4" APPLETON T8
CB1/DISCI = =
107 ss | 1 | Locknur, 14 APPLETON BLizs
do o f‘ LF—2 FOR 3B0—H78VAC B 54| 1 | PVCCONNECTOR 1174 BLACK Herco aeam
% oy i ° . 53| 1 | croumD LUG UL NULTIPLE
— Fz ©. x4 £z | 1 | GROUND BAR EATON R
@ Q t) @@@ 48 | 1 | SIGNAL CONDITIONER waGo ss7412
a7 | 2 | TERMINAL 148G vazal T ea15207
1 ‘ o ) a m o o | 64 hud had 46 | 23 | TERMINAL MOLEX 334670024
71 r 4 | 1 | COMNECTORCOVER MoLex 345650003
e o* 9 o @ @ @ o @ ° o ‘ @ BACK VIEW 44 | 1 | DUALROWRTANGLE HEADER MOLEX 243220013
[ 5 \ = (J/4 SCALE) 43| 1 | 1QANHPU CONTROLLERID TAG PARKER 20085110
0000 ocoo 42 | 1 | 1QAN HPU CONTROLLER FARKER acat
- PWSY1 PWSYZ
o|o|olo|c|olo — — 41 | 2 | FERRITE, 122 OHMS 100MHz LD 2880870100
@ @ 40 | 1 | SMALL FERRITE, SPUT/SMARON, 240 OHNS 100MHZ LARD 28A0640.082
et [T LTI o ! o 39 | 2 | LARGE FERRITE, SPLIT/SNAP-ON, 260 OHNE 100MHz LaRD 28A385108
K ‘%ﬁ% r 38 | 1 | CN3CONNECTOR 3m 10120-2000PE
OO0 0H|e 37 | 1 | cmaconmecTOR B 10320.52F 0008
N OO0 B0 36 | 1 | SERVO SAFETY CABLE FIGTAIL WITSUBEHI | MR-DOSUDLZNHE
— B2 ce3 35 | 3 | FT.EMCODER CABLE TUREK [T
34 | 1 | ENCODERCONMECTORKIT WIS DBkl MRES NG
- o 33| 1 | SSCNETHi CABLE, 1 METER TS UBISHI NR138U5 Th
5 32 | 1 | SERVO AMP ZKW, 400v FOR 380 - 575VAC TS UBISHI 1420084 )
6 31 | 1 | SERVO AMP 2K, 2007 FOR 200 - Z30VAC WIS UBISHI MR-14-2 0082
I | 30 | 1 | 8ANMINMDING CRBLE Lcom DK MIAIS
@ loooo0] 29 | 1 | DIGTALTO ANALOG MODULE WITS UBISHI Fanzon
1 P i 28 | 1 | EXBUSSCNENT 2 AXS POSTIONING MODULE WITS UBISHI FaUZBECH
5108 YN @ 27 | 1 | PLceese sin/BoUT WITUBEHI | RO GMITDSS
° 3 Ples 26 | 1 | SSRI SOUDSTATE RELAY SCHNEIDER sLID0sED
a ° = e o 25 | 1 | ssriRreLaymese S CHNEIDER ssLzrAl
reT—on 24 | 2 | CRi, Cr2 RELAY SOCKET SCHNEIDER RPZF1
Y [ / / 23 | 2 | ceicrERELAY, 1 GO SCHNEIDER RP1280
@ @xz o @,2 @ @ u@‘ 22 | 2 | MCRA MCRB RELAY, 3ND, INC, 24VDC COIL SCHNEIDER CASKN4OED
‘ SRYI *Z 21 | 2 | PowersuPRLY, 24vDC, 104 SCHNEDER | ABLBRRSZ4100
o @%—@ ° @xz °© ‘ 20 | 1 | PSRI:PHASE SEQUENCE RELAY SCHNEIDER RME2TaZo
@@ s vy 19 | 1 | 811, CIRCUITBREAKER, 14, 1 POLE SCHIEIDER o101
@@ - (SIDF HOUNTED) 18 | 7 | €89 CBIO CIRCUITBREAKER, 104, 1 POLE SCHNEIDER 40110
@*@ Bin B i7 | 1 | €86 CIRCUIT BREAKER, BA, T POLE SCHNEIDER 50109
<5 = @ 16 | 3 | C&5 CB7,CBE CIRCUIT BREAKER, 24, 1 FOLE SCHNEIDER o107
@@ © 78| 4 | 1/420 HEXCMUT WeMAGTER 90473027 15 | 1 | C84 CIRCUITBREAKER 10A 2 POLE, FOR 460VAC SCHNEIDER a1 319
o oo | H 77 | 4 | 1420 kees NUT MCMASTER 906757029 14 | 1 | CB3:CIRCUIT BREAKER 154, 3 POLE, FOR 3B0-575VAC £ CHINEIDER HiGNE 331
la 76| 2 | 1/420x3/4° GMD BOLT MeMAGTER 30985301 14 | 1 | €83, CIRCUITBREAKER 204, 3 POLE, FOR 200-230VAC SCHNEIDER 60180
5 BTN i PO 75| 1 | JUMPER 4P WAGO 2002-404 13| 1 | CBZ CIRCUITBREAKER 1A, 3 POLE SCHNEIDER WGNe 323
7a | 1 | JumeER 3PN wnGo 2002-408 12 | 1 | OLT ELECTRONMIC OVERLOAD RELAY ¢ CHNEDER LR9D1 108
40 @@@@ ‘ 73| 3 | JUMPER 2 AN WAGD 2002-402 1] 1 | MCT AUXCONTACTS s CHNEIDER LADN2ZD
72 | 18 | TBLoCKEND STORS WAGO 249110 10 | 1 | MCK CONTACTOR 90A24VDC, FOR 380-575VAC  GHNEDER LciD408D
™ i L 71 3 EMND PLATE, ORANGE NGO 2002-1492 i0 1 MC 1 CONTACTOR, 80A24vDC, FOR Z08-240vAC 5 CHMNEIDER LCID0BD
N x4 ‘ 70 | 1 | T-BLOCK 4 COMDR GRMNE WAGO 2002.1407 9 | & | TERMINALINSULATORS, BLACK e soonEV14
o 69 | & | TBLOCK 4 CONDR GRAY WAGO 20021401 @ | 1 | LF2 UNEFILTER T5A FORGTSVAC SCHAFFNER 2629
68 | 4 | EnDPLATE oRN wnGo 20021252 5 | 1 | LF2 UNEFITER 15A FOR 380- 460vAC SCHAFFIER FuzsEL 629
& XEXE’ "23 "B “3 ﬁ(, 67 | 1 | TERM BLOCK, Smm, GREEN/YELLOW, GROUND WAGO 20021207 ZA| 1 | LFi, MOUNTING KIT, FOR 380 - 360VAC CORCOM RGOS
= 66 | 6 | TERMBLOCK, Smm, GRAY wAGo 20021201 7 | 1 | LF1, UNEFITER 60A FOR 380- 460vAC corcom SOATEGRT477
— 65 | 37 | TERM BLOCK, Smim, BLUE WAGS 20021204 7 | 1 | LFI, UNEFILTER P5A FORZ00- 230vAC SCHAFFNER Fu2sBLT 534
E 64 | 1 | 460viABEL-225X5 NG TER E29amEeE o | 1| pEmeuToNsET, 346 1468w G SCHNEIDER POCHEDG
64 | 1 | 380V LABEL-225X5 MCMATER S594m913 S | 1 | DECT DISCONNECT SHAFT SCHNEIDER 242158
64 | 1 | 230V LABEL-225X5 NG TER 7433 4 | 1 | DISCT MAWN DISCONNECT OPERATING MECHANISA SCHNEIDER F421LE7
RIGHT SIDE VIEW 64| 1 | 2o08visBEL-235K5 MCMACTER 7am43 3 | 1 | CBIICIRCUITBREAKER 354 3 POLE, FORSTSVAC SCHNEIDER BOL3 6035
CONTROLS ENCLOSURE 63 | 1 | THREE AHASE LABEL- 225X 5 chreTER EID) 3 | 1| CBI:CIRCUT BREAKER, G0A, 3 POLE, FOR 380-460VAC SCHNEIDER BDL36060
( | N Sl D E Vl EW) 62 i PROTECTIVE EARTH LABEL PANDUT PRESS-A-PE 3 1 CEI: CIRCUM BREAKER, 204, 3 POLE, FOR Z30-Z40W AC SCHNEIDER BDL3 6090
o1 | 1 | wire bucTcover MULTIPLE MULTFLE 3 | 1 | C8ICIRCUITBREAKER 1104, 3 FOLE, FOR 208VAC SCHNEIDER EDLz4110
&0 | 1 | WIREDUCT MULTIPLE MULTIPLE 2 | 1 | BACKPANEL AUTOMATIEN HOO503
59 | 1 | pinrai MULTIPLE MULTFLE 1| 1 | encrosure 36 )24z SCHNEDER | MSYSIDCI0628
r7em| aTy DESCRIPTION MFG /N rrem] Ty DESCRIPTION MFG e
BILL OF MATERIALS BILL OF MATERIALS
:;IC ;RRDDGDRE :;1 : %gg:gg PROJECT DRAWIN GS DRAWING # CLIMAX PART # MOTES I ADDITIONAL NFORMATION AND &%
TORF LEVEL ASSEMBLY A00023 * * « PERﬂSME‘C;;D MANUFAC‘LUCRLE‘J:ﬁ ;’;\g ;\EDPRD\/\DED .“ c L I M AX
Climax F/N CHART SCHEMATIC 00526 * * B 00 DATE Portable Machining & Welding Systems
LAYOUT: CONTROL PAMEL BO0394 SEE CHART = ey
VOEI;-;AVGE CG”;;]Z‘ ;EHE‘ [)0’?':?000 LAYOUT: PENDANT BOOI10 20858 * Ml:'\;lt\? = (HECriEIG) SDETS 18 CM6200 “‘glét?m\loil#gngECSONTROL
380-460V° 90267/90269 60-02993 LATEUT: M Bo00s) . oo AT APPROVED BATE §iZE [ cAcECoDE G o FEvsIoN
CABLE ASSY 1 BOOO7 0 55608 MILL TETHER ASSY
208-230V 90296 60-02995 CABLE ASST 2 B S - B 15509 | 800394 ‘ A

FIGURE B-13. INTERIEUR DU PANNEAU DE COMMANDE MR-J4 (P/N B00394)
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FIGURE B-14. FICHE SCHEMATIQUE MR-J4 1 (P/N C00526)
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FIGURE B-15. FICHE SCHEMATIQUE MR-J4 2 (P/N C00526)
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FIGURE B-16. FICHE SCHEMATIQUE MR-J4 3 (P/N C00526)
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APPENDIX C SDS

Contactez CLIMAX pour obtenir les fiches de données de sécurité actuelles.
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APPENDIXD MANUEL DU SERVOAMPLIFICATEUR MR-J4

Pour tout probléme avec la boite de jonction du servomoteur MR-J4, consultez les pages suivantes.
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1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER
(DRIVE UNIT)

+ A% B5GN 3% 8A BIAFT GCEUTE, YuFR SON (Sere-on) off and inleruat the pawer.
« [AL 37 Pasramaber amroe] and wamings {except [AL. FO Taough drive waming]) ane nol recarded in ihe alarm
history.
+ |AL. 801 GC-Link IE communscation arrar 1] and [AL. 8D 2 GC-Link IE communication emor 2] are not
recorded in the alarm history, For MR-J4-_GF_[-FJ), these alaims are reconded by setling [Pr, PHOE]107_ _
1%

VWhen an effar eoturs dufing operation, the cofresponding alarm of warning = displayed.
When an alarm occurs, ALK will burn off. Refer to the following and taka the appropriate acton.
E7° Page 30 Remedes for alarms

Wihen an waming i dispdayed, raflar to the folicwing and iake the appropnate action,

=¥ Page 102 Remedies for warnings

1.1  Explanation for the lists

Far the alarms and wamings in which "S0° is wntien in the stop methed column, the seno mofor stops with the dynamic
brake after forced siop deceleration. For the atarms and warnings in which “DB® ar "EDB" is written in the stop mathod
column, the servo moelor skops with the dynamic brakoe without fonsed siop deceleration,

Afer its cause kas been remaved, Ibe alaim can be deactivabed in any of the melhods marked O in the alam deactivation
ealumn. Warnings are aulomatcally cancaled after ihe cause of cocurmence is removed. Alarms are dasctivaned wilh alam
resal, CPU resel. or cycling the powesr,

EMR-J4-_A_{-RJ)MR-J4-DU_A_(-R.J)

Ak reset 1. Tuming on HES [Rewst) sih inpet davice
1 Pushing the "SET” bulon whis the displey of e serve ampifer i e cumen alam depiy sisius
3. Chick "Oocuing Maer Resat in the “Aam Display” wisdow of MR Configuraion?

ycling e porwsr Tusming U powear off s than busming il on Sgain
EMR-J4-_B_(-RJO10)/MR-J4W_-_B/MR-J4-DU_B_(-RJ)/MR-J4-_GF_{-RJ)

kT e 1. P oo Braim oonlnsler

o Chiek eeorming Alaee Ressr in the A Display® witdow of MR Configuraised
CFU resel Resating fa conaber itsell
Tty ol pivwast Tirming th poestr 07 G (W Bimar i 0N B8

o stem (only for MR-J4W_-_B._)
F"ml:uulgaﬂl:un uhhrma i &8 fnllpws
Each as: Alarm |5 detecied for mach axis,
Comaman: Adarm is detected as the whole serve amplfier,

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVO AMPLIFIER (ORIVE UMIT)
1.1 Explanaton for the lists.



L X - z i
Chan By =] Fimtrd

Thumrutnruutmmmh alarm occus
Each auis: Only alarming axis will sop,
Al axes: Al axes will stop,

MR-J4-_A_(-RJYMR-J4-DU_A_(-RJ))

Alarm ¢ :-::'.:."':_i __- . e

To output alarm codes, s&t [Pr. PD34] ta '___-1' whan using an MR-J-_A_[-RJ)MR-M-0U_A_{-R.J). Alarm codes are
Busputbed by anes of bit D o b2 2 Warnings (JAL. 90] to [AL F3]) do not have alam codes. The alarm codes in the following
tabde will be oulputied when they occur. The alam codes will nod be outputbed in nomal conditian,

Wihen wsing an MR-D01 extansion 10 wnit. you can outpu alarm codes by sedling [Pr. Pol2] e ™_ _ _ 1" Alarm codes ane
ouiputied by on'ofl of bit O to bit 3.
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1.2  Alarm list
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(EEP-FORA)

&l P on

EEP-ROM aimer
durtrg cparalan

L

Home poaiton
o e
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W | Encoder fial | 181 | Encoder inial | 08 -— - =] Each mis | Encn o 1 1 Q

a1 - Pt Sl

182 | Encoder inlal | D@ - . =] Each i | Ench

183 | Uncoder infial | D@ == - o Each ade | Ench

184 | Encoder inikal | D81 = - 2 Each ami | Facn

185 | Encister sl oa - - m] (2 ]

|

10 | Encoder infial oB = — m] Each aos

B

187 | Encocder inial | DB — - Q Each axy

|

188 | Enceder miisl | DB - - Q Ebch s | Enty
ah

164 | Ercoder iniial oe == = =] Enh mods

B

168 | Encoder iniial om e . u Each anis

&g

165 | Drccder inkial | DD — - Q Each aain

|

160 | Grecder nsial | O - - Q [ 8ch ama

i

HE | ERcadsr mlisl [51:] - = Q Edeh iois

i

#8F | Emcoder indial []:] = - ] Each axds | Emch
e
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T8 | Bead a3 i} c] —_— [} —_ = = -
19 | Memary emar 10 | Flas-ROW i1 - 4 ] Carmnan | AR JaEs L] o
3 iFlashe R L]
02 | Flash-ROE on = = Commen | All aued
ol ¥
103 | Flaiks-ROW i ] = [n ] — —_— —_ —
L]
14 | S oo 141 | Servo mokor oB - o fach axti | Each 1 1]
[y i T CONTRRAT L, aEs
A ol 1
182 | Sares mslor i - ] - o Each awis | Each
conirol mode ans
combiraion
o
188 | BoreD msir oe = 0 Each axiy | Each
Livtladlad L1
e ¥
3 | Convareremer | 101 | Comeeriet ent Da — 5 ] - = 1 =]
L
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Ader resolving the source of inpuble, cooi the eguipmaent for approcimatedy 30 minuies
Thar Tolicwing shows thies siop methods of DB, EDE, and 50,

DB Stops with gynamic bepkp. (Coasts for T sere0 genplife withul gynamic braig )
Comses for MA-J4-03AELAE and MR- MWE-030385, Nooe that EDE i appled wien an alarm beos pones.

(AL 301] AL, 32 2] (AL 334 [AL 51.1]. jAL 51.2). |AL B88]

S0 Forcad siop decpiralion

EDE: Elsctrank: denamis Braks 200 [araiabie with aDashbd 280w mdisg)

[Faar b e Solioraing tabhe T the Spacifasd sarve molors The s3on method for e than: I speciled sareo molors wil ba DB

HO-KR G- MATSMG MR VMG KR HE-HR
HG-R - MADELAE WA T VHE- MR AH MR
HG-E87 HG-SREVHE-SREE

HG-4, HIG- 01 BHE-AR I S HG- AR D38
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Thes 18 pphicabha wine [P PADE] B ast b i irelisd vadss. The gten Sestem of S0 can be changed 1o DB usrg [Pr PADG|
Thi alarm can be chnceled by siEling as follnes:

For the huly closed loop contral: set [Pr. PEDJj ™1 _ _ =

Wher & linesr sene mobor of difect deve Mol @ wed: 56 [Py PLOL 521 __ "

in some controlisr communicalion siatus, the alam fscior may ot be removed.

‘Thes alamm will coour only in the J3 compatibilty mode

Resat this whie all e safely cbservation funclions are stopped.

Marm codes are cutputed only from MA-A8._A_[-RIUMR-M.DU_A_{-FL). Refer i the falowing for details.

©F Page & Explanation jor the lists

The processing and siop sysiems. are applcable andy lor T muli-acs servo amplifers (MA-JMW_- B ), Refer fo the following for
detaile

£ Page § Explanation for the fets

*10 In the paraliel dive sysiam, the siop medhod = DE.

1 TROUBLESHOOTING FOR SERVD AMPLIFIER (DRIVE LIMIT)
13 Alarm kst
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Afer r@sohing e sounce of oubke. cocl the equipmaent for approxmalely 30 mimdies.
Thes bedicraing shcrws bvo siop mashods of DB and 50
DB: Stops with dynarmic brake. [Cossis for the sarso amplifer sithout dynamic brake.
Coasts b MA-24-0346(-RJ) and MR-JWE-130388,

S0 Foroed shap decaiaration

This is appleable when [Pr. PADY is st b e inital valss. The slop system of S0 can be changed to D8 using [Pr. PALM]

Fior MR-Jd-_A_ serva amplifer, guich Slop of siow SIop BN be selecied wing [Fr. FDS0)
Thes procesaing and siop syshems ang appbeatie only for B muli-asds servo amplfiers. (MR-JAW_-_B_ | Refer o the following for

detais.
= Page & Explanaton fior the iss

A the inftinl wakos it is apedcable cnly S [AL 24] ared [AL 32). All-auds $0p can be selected using [Pr. PFOZ]
For MR-J4-_GF_ senva amplified quick stop oF Siow Siop can b setecsed using [Pr FO1Z], (M0 mode anly)
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1.4 Remedies for alarms

/M CAUTION

30

= Wit gy i hae oocurred, eliminale i coepe, sraure eafely, and deacivarie e alarm belons metaring opsmaSon. Othensiss, § may casss njury
< F AL 25 Abspoluls powtion @rabed] OCOWE, BWATE MRS Nodmed PoSdan SSUng sgaen DPeriss. B may Coss S rapensd ooesion
< A B B8 BN Bl DOCuTE , Tkl This STV -0f SLuE 0ed Tl e S CPDuR [we

When ary of the foliowing slarms has pocurred, 9o not cycle the power repeatedly ta restart. Doing o will
cause 8 malfunction of the senvo amplifiar and servo modor. Remove &5 causa and allow abaut 20 minubes far
coaling befare resuming the operation,

+ [AL. 30 Regenerative errod

« [AL. 45 Main circult device averheal]

= [AL. 46 Servn mator ovarheat)

* [AL. 50 Crwarioad 1)

¢ [AL, 51 Owerload 2)

[AL. AT Parsmeter armar] is nol recarded in the atarm hisbary.

Remowve the cause of the alam in accordance wilh this section. Lise MR Configuralor? fo refes fo the cause of alarm
GCCUTEnRCE.
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1.5 Remedies for warnings

/M CAUTION

I BAL E3 Absakaie pesifon counhiy warming | coiaurs, remavd the ciuks oF Pl wilimiong, i ahsiyl mbke Bt pOilos s6Tng again. Cthensas, I may cowess
FURTLETTC T Ul o T

VWhen any of the fallowing alms has occurred, do nol cychs the power of The sarve ampifier rapeatedly o
restart. Doing S0 will cause a maluncion of the sarve ampifer and seno mobor. I the powar of the sena
amplifier s swilched efion during the alams, allow morne than 30 minutes for cooling bafore mesuming
operation

= [AL. 91 Servo amglifier owgrhoat warning)

= [AL. Ef} Excossive negenaralion warming]

= [AL. E1 Overioad warming 1]

» [AL. E2 Seevo molor overhaat warming]

= [AL. EC Crverkoad waming )

Wamings (except [AL. FO Tough drive warning]) are nol recarded in the slanmm history

If [&L. EE] [AL. ET], [AL. ES]. [&AL EA], or [AL. EB| acurs, the amplfer will ba ihe sarvo-off siatus. H any ather waming
oocwrs, operalion can be conlinwed but an slarm may ke place or propes oparation may not be pedormed,
Remave the cause of warning according to this section. Lise MR, Configurator o refier o the cause of wamming ooturmence.
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1.6
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1.7 Network module error codes

It an emcr accurs intha neteork module, a network madule erros code will be displayed in "Alarm Disglay™ of MR

Confgurator?.

For delatls of the network module armar codes, refer io "Exceplion Cedes” of “Anybus CompactCom 40 Software Design
Guide [Doc id. HMEF218-125)".
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